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Is Makinalan

icin Sizdirmazlik Cozumleri

i§ makinalari  ve  ekipmanlarindan;
zorlu ortam kosullarinda, uzun calisma
saatleri boyunca, zorlayici islerin altindan
kalkmasi beklenir. CKS Sizdirmazlik, is
makinalarindaki her tur uygulamaya 6zel
olarak tasarlanmis ve gelistirilmis, gtvenilir
ve yuksek performansl  sizdirmazlik

¢cOzumleri sunar.

i§ Makinalan Beton Pompalan Hidrolik Kiricilar Teleskopik Damperler
- Ekskavatorler - Kamyonlu Beton Pompalari - Hidrolik Kiricilar

- Buldozerler - Beton Mikserleri - Eziciler
- YUkleyiciler - Deliciler
- Kazici Yukleyiciler

Tarim Makinalan Yarim Makinalan

icin Sizdirmazlik Cozumleri - Traktorler
- Toprak isleme

CKS Sizdirmazlik  Teknolojileri, tarm - Ekim Makinalari
makinalari igin  kaliteli ve  guvenilir - Bigerdoverler
sizdirmazlik  ¢bzUmleri  sunar.  Tarm - YUkleyiciler
makinalari, farkl iklim kosullarinda ve
uzun calisma saatlerinde uzun servis
araliklanyla galisir. Tarm makinalari; UV
Isinlari, rutubet, ozon saldirlari, degisken
hava kosullari ve her tur dogal kirleticilere
maruz kalir. Bu nedenle tarim makinalari
icin  sizdirmazlik sisteminin kalitesi ve

guvenilirligi onceliklidir.




Hidrolik Presler

icin Sizdirmazlik Cozumleri

CKS Sizdirmazlik; Hidrolik presler icin
sundugu sizdirmazlik sistemleri sayesinde
mdasterilerinin - &zel ihtiyaclarina cevap
veren, yuksek kaliteli, uygun maliyetli ve

gUvenilir sizdirmazlik cézUmleri sunar.

Soguk Metal isleme Hurda Presleri Kaijit Endiistrisi
- Abkant Presler, Form Presleri - Hurda Presleri ve Kesicileri - Balya Presleri
Sicak Metal isleme Yapi Endiistrisi

- Dovme Presleri - Seramik ve Tugla Presleri

Mobil Hidroik

icin Sizdirmazlik Cozumleri

Telehandler Mobil Vingler Platform Liftler Yiikleyiciler

Forkliftler - Teleskopik Vincler - Sepetli Platformlar - Damperli YUkleyiciler
Yiikleyici Vincler - Katlanir Bomlu Vingler - Makasli Platformlar - Yan Yukleyiciler
Hidrolik Kapak Liftleri - Paletli Teleskopik Vingler - Bomlu Platformlar - Mini YUkleyiciler

Mobil hidrolik uygulamalari, ic ve dis
ortamlarda  kullanilan  cesitli  makina
ve ekipmani kapsar. TUm modern
ekipmanlarda kullanilacak sizdirmazlik
¢6zUmlerinden mukemmel dinamik ve
statik sizdirmazlik performansi, dusuk
surtinme  ozelligi ve etkin yataklama
beklenir. CKS Sizdirmazlik; sizdirmazlk
cOzUmlerinde  gUvenilirlik, — dayaniklilik
ve sUrdurulebilirlik arayan mobil hidrolik
ekipmanlar icin sizdirmazlik ¢dzumleri
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Maden Ekipmanlan

icin Sizdirmazlik Cozumleri

Maden endustrisi; zorlu uygulamalari
ve galisma kosullar nedeniyle, guvenilir
ve dayanikli sizdirmazlik c¢dzimlerine
ihtiyac duyar. CKS Sizdirmazlik, maden
sektorunun ihtiyacglarina ve ekipmanlarina
uygun sizdirmazlik ¢cézumleri sunar.

Tum  maden uygulamalarina  Ozel
gelistirilmis cok genis Urln ve malzeme
cesitliligine sahiptir.

Maden Endiistrisi
- Cati Destekleri / Siltler - Tunel Acma Makinalari - Maden Direkleri - Ekskavatorler
- Yeralti YUkleyicileri - Galeri Acma Makinasi

Plastik Enjeksiyon Makinalar Plastik Enjeksiyon Makinalari
icin Sizdirmazlik Coézumleri - Mengene Kapama Silindiri

- Mengene Silindiri
Enjeksiyon makinalar hidrolik sistemler - Mengene Hizll Kapama Silindiri
icerisindeki en zorlu uygulamalardan - Enjeksiyon Unitesi Enjeksiyon Silindiri
biridir. Sizdirmazlik elemanlar enjeksiyon - Itici Silindiri
makinalari  performansinda  kritik ~ bir
6neme sahiptir. Enjeksiyon makinalarinda
kullanilan sizdirmazlik elemanlarr; zorlu
calisma ortamlarinda, uzun calisma
saatleri suresince ayni performansi
korumak zorundadirlar. CKS Sizdirmazlik
uygulamalardaki teknik uzmanhgr ile
enjeksiyon makinalari icin en guvenilir ve
dayanikli sizdirmazlik cézamlerini sunar.
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Demir-Gelik
icin Sizdirmazlik Cozumleri

Uzun bakim araliklar, c¢cok cesitli
uygulamalarr  ve  zorlu calisma
parametreleri ile demir-gelik ekipmanlari
bu kosullara dayanikli  sizdirmazlik
cozUmlerine  ihtiyag  duyar.  CKS
Sizdirmazlik, modern tasarmlar ve
uygulamalara 6zel materyallerle Uretilen
demir-celik uygulamalarina uygun

sizdirmazlik ¢cbzUmleri sunar.

Haddehaneler
Gelikhaneler

Sicak Haddehane
Siirekli Dokiim Makinasi
(Continuous Caster)

- Pota Agma Silindirleri
- Segman Silindirleri

Otomotiv - Otomasyon OtOmOtiV = OtomaSVOII

- Otomotiv Hidrolik Sistemleri icin Sizdirmazlik Cézumleri
- Otomotiv Pnomatik Sistemleri

Otomotiv ve Otomasyon genel olarak
yUksek  kaliteli  drun  kullaniimasini
gerektiren bir sektordur. CKS Sizdirmazlik
edindigi kalite politikasi dogrultusunda
sektore Ozel yuksek kalite ve dayanikli

urunler sunar.
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Diinyada kullanilan ilk kauguk, kaucuk agacinin capraz cizilerek recinesinin
alinmasiyla elde edilen dogal kaucuktur. Dogal kaucugun ticari olarak kullanilmasi
1736'da Giiney Amerika'dan Fransa'ya gelmesiyle basladi. ingiltere'de ilk
kullanimlarinda kaucugun kagida siirttilmesiyle kursun kalemi sildigi fark edildi ve
bu malzemenin ingilizce ismide siirtmek anlamina gelen “rubber” oldu.

ilk defa Charles Goodyear kiikiirt ile kaucugu vulkanize etmeyi basardi. 1. Diinya
Savasl, kaucugun stratejik bir malzeme oldugunu ispat etti ve dogan ihtiyaclar,
petrol tiirevlerinden sentetik kaucuklarin kesfedilmesini sagladi.

* ELASTOMERLER

NITRIL-BUTADIEN KAUGUK (NBR)

Sizdirmazlik elemanlari uygulamalarinin biiyik bir kismi icin 6nerilir ve cok yaygin
bir kullanima sahiptir. Nitril (NBR) bir Biitiadien — Acrylo Nitrile (ACN) polimerdir.
Kastas Kaucuk A.S." nin kullandigi Nitril kangiminda Acrylo Nitril (ACN) orani %30
ile %50 arasinda degismektedir. ACN oranindaki degisiklik, kullanilan karigimin
mineral yaglar, gres ve yakitlardaki hacimsel degisimini, gaz gecirgenligini,
elastisitesini ve geri toplama 6zelligini degistirir. Alifatik hidrokarbonlar (Propan,
Biitan, Petrol) mineral yaglari, yaglama yaglari, Grup H, HI, HLP tip yaglar ve
gresler, HFA, yakitinda oldukga iyi dayanim gdsterir. Yakitlar ve sanayi sivilari
degisik kansimlar yapilmaktadir. Standart nitril karisimi -30°C, +105°C'ye kadar
kullaniimak tizere énerilir. Kisa aralikli calismalarda +120°C'ye kadar kullanilabilir.
Diisiik sicaklik dayanimiyla ilgili 6zel kompoundlarla -40°C'de kullanilabilecek
duruma getirilebilir. Geri toplama dzelliginin iyi olmasi sayesinde, sizdirmazlik
elemanlarinda yogun olarak kullanilmaktadir.

HIDROJENE NITRIL-BUTADIEN KAUGUK (HNBR)

NBR polimerinin tamaminin ya da bir bolimiinin cift bagh biitadin ile hidrojene
edilmesinden elde edilen bir elastomer tiiriidir. Peroksit araciligiyla vulkanize
edilen HNBR yiiksek 1si ve oksidasyon stabilitesine sahiptir. Standart NBR
karisimina gore genis calisma sicakligi araligina ve yiiksek mekanik degerlere sahip
olan HNBR, -30°C ile +150°C sicaklik araliginda kullanilabilir. Ozellikle otomotiv
sektorli ve mobil hidrolik 6zel uygulamalarda tercih edilir.

SILIKON (MVQ)

Silikon +60°C ile +200°C sicaklik araliginda elastikiyetini korur. Dinamik
uygulamalarda tavsiye edilmez. Ozon, hava ve yaga kars direnci iyidir. Hazirlanan
6zel kangimlarda kullanilan kompoundlar ile diisiik sicaklik dayanimi -90°C kadar
indirilebilir. Oksitlenmis yaglara, bazi hipot ve E.P. tipi yaglara dayanikliligi azdur.

FLUORO ELASTOMER (FKM)

Viton veya flourel ticari isimli bu malzeme -30°C ile +225°C sicaklik araliginda
her tip gres, yag ve solvente dayaniklidir. Bircok kimyasala karsi direnci cok iyidir.
Diistik gaz gecirgenligi istendiginde ve vakum sistemlerinde cok iyi sonug verir.
Hazirlanan 6zel karnisimlarda kullanilan kompoundlar ile calisma sicaklik aralig
ve mekanik dzellikleri degistirilebilir. Su buhar, sicak su, metanol ve diger polar
sivilara karsi direnci azdir. Kuvvetli alkalinler, aminler ve freonlar malzemenin
fiziksel 6zellikleri negatif etkiye sahiptir.

POLYCHLOROPRENE (CR)

Neopren ticari isimli bu malzeme -45°C ile +100°C sicaklik araliginda kopma,
yirtilma ve asinmaya karsi cok dayaniklidir. Aleve karsi direnclidir. Yiiksek anilin
noktali mineral yaglarda, silikon yag, gres ve alkole direnci iyidir. Ayni anda yaga
ve atmosferik sartlara dayaniklilik istenen yerlerde kullanilir.

POLIURETAN (PU)

Son 15 yil icinde poliliretan, geriye toplama 6zelliginde saglanan iyilestirmeler
sonucu sizdirmazlik elemani tiretiminde yayginlasarak kullaniimaya baslanmistir.
Politiretan genel olarak -30°C ile +100°C sicaklik araliginda kopma, yirtilma ve
asinmaya karsi miikemmel dayaniklihiga sahiptir. Mineral yaglar, gresler, alifatik
hidrokarbonlar, hava ve ozona direnci iyidir. Polar solventlere, aromatiklere, fren
sivilarina, asit ve alkalinlere direnci zayiftir. Ozellikle yiiksek basing sizdirmazlik
elemani ve mil siyinc olarak kullanilr.

ETILEN PROPILEN KAUGUK (EPDM)

Calisma sicakligi -40°C ile +145°C arasinda kullanilabilir. Fosfata, ester
akiskanlarina, otomotiv fren yaglarina, sicak su ve su buharina karsi direnci cok
iyidir.

SITREN BUTADIEN KAUGUK (SBR)

Calisma sicakligi -50°C ile +100°C arasinda olup glikol esasl fren yaglarina,
inorganik asitlere, bazlara ve alkole karsi direnci iyidir.

TABII KAUGUK (NR)

Calisma sicakhigi -60°C ile +100°C arasinda kullanilir. Yiiksek esneklik gerektiren
yerlerde tavsiye edilir.
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* TERMOPLASTIKLER

POLYTETRAFLUOROETHYLENE-PTFE

Piyasada bu malzeme DUPONT firmasinin verdigi isim olan Teflon olarak bilinir.
PTFE bilinen en diisiik siirtiinme katsayisina sahip olan malzemedir. Diisiik
siirtiinme katsayisi ve yiiksek asinma dayanimi sayesinde kuru kuruya calisabilir
ve yiiksek hiz gerektiren uygulamalarda,-200°C ile 4+260°C sicaklik araliginda
kullanilabilir. Alkalin metaller, yiiksek basing ve sicakliktaki klorotriflorur ve temel
florinler harig tim kimyasallara karsi dayanimi oldukga iyidir . Sertligi ve esnekligi
hidrolik uygulamalardaki kullanim icin uygundur. Kullanilacagi uygulamaya gére
cam elyafi, grafit, karbon, molibden di siilfit ve bronz katilarak dretilip fiziksel ve
mekanik 6zellikleri degistirilebilir.

POLYAMIDE-PA

Piyasada Naylon 6 olarak bilinir. -30°C ile+120°C sicaklik araliginda rahatlikla
calisabilen bu malzeme aralikli olarak+140°C'ye kadar da kullanilabilir. Yiiksek
asinma dayanimi ve kuru calisabilme 6zelligi vardir. Hidrolik ve pnématik
sistemlerde yataklama elemani olarak kullanilabilir. Calisma sicaklik araliginda 6lcii
stabilizasyonu oldukga iyidir. Kullanildigr yere bagl olarak 6zel katki maddeleriyle
calisma sicaklik araligi ve mekanik 6zellikleri dedgistirilebilir.

POLYOXYMETHYLENE-POLYACETAL (POM)

-40°Cile +110°C sicaklik araliginda yiiksek 6lcii stabilizasyonu olan, aralikli olarak
+140°C'ye kadar calisma sicakligina sahip bu malzeme, hidrolik ve pndmatik
sistemlerde yataklama elemani malzemesi ve destek ringi malzemesi olarak
kullanilir. Mineral yaglarda ve HFA, HFB tipi yaglarda emniyetle kullanilirlar. Cam
elyaf katkili tiplerinde yiiksek kontak basing dayanimi elde edilir.

« TERMOPLASTIK ELASTOMERLER

TERMOPLASTIK POLYESTER ELASTOMER (TPE)

Polyester Elastomerler yapisi geregi hidrolik ve pnomatik sistemlerde destek
ringi ve sizdirmazlik elemanlarina arka adaptor olarak kullanilir. Hidrolik yaglara
miikemmel dayanimi ve yiiksek akma mukavemeti malzemenin en belirleyici
ozellikleridir. Calisma sicakhigi -40°C ile 4+120°c arasindadr.

 MALZEMELERIN KARAKTERISTIK OZELLIKLERI

[FizisolOzollider | NaR | HNBR | Fkm | wva | EPbw | CR | SBR | NR | Pu | PTFE | TPE | POm |
5

CEKME DAYANIMI 3 2 4 6 4 3 1 1 1 5 5
KOPMA UZAMASI 2 2 3 4 3] 2 1 1 1 5 5 5]
GERIYE TOPLAMA ESNEKLIGI 2 2 4 3 3 3 1 1 2 5 5 5
ASINMA DAYANIMI 2 2 4 5 3 2 2 2 1 1 1 1
YIRTILMA DAYANIMI 3 2 3 6 3 2 2 2 1 1 1 1
YASLANMAYA KARSI DAYANIMI 8] 2 1 1 1 2 3 3 2 1 g 8]
OZON GAZINA DAYANIMI 3 3 1 1 1 2 4 4 2 1 3 3
AKARYAKITLARA DAYANIMI 1 1 1 5] 5 2 6 6 6 1 2 2
GRES VE HIDROLIK YAGLARA DAYANIMI 1 1 1 3 4 3 6 6 1 1 1 1
ASIiTLERE DAYANIMI 4 4 1 5 1 2 3 3 6 1 4 4
ALKALILERE DAYANIMI 3 3 1 5 2 2 3 3 6 1 4 4
SICAKSUYA DAYANIMI g 8 4 5 2 8] 6] 3 ) 1 3 3
MAX. CALISMA SICAKLIGI 105 150 225 200 145 100 100 100 100 260 120 110
MIN. CALISMA SICAKLIGI -30 -30 -30 -60 -40 -45 -50 -60 -30 -200 -40 -40
1 Mukemmel 2 Cok iyi 3lyi 4 Orta 5 Dusuk 6 Yetersiz
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* SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ DEPOLANMASI

Depolama siiresince, elastomerler, termoplastikler ve termoplastik elastomerlerden
imal edilen mamiillerin mekanik ve fiziksel 6zellikleri degisebilir. Bu degisim bircok
fakt6run birlesmesi sonucu olusur. Bu faktérler;

* Oksijen

* Ozon

* Direkt giines 15191

* Yiiksek 1si

* Ultraviyole isinlar

* Nem

e Kir ve kimyasal etkilerdir.

Yukaridaki etkilere maruz kalmadan depolanan elastomer, termoplastik ve
termoplastik elastomerden mamul iiriinler uzun siirelerde dahi 6zelliklerinden
hichirsey kaybetmezler.

ORTAM, NEM ve SICAKLIK

Depolama kosullarindaki ideal sicaklik, 5°C ile 25°C ve nem orani %60 civarinda
olmalidir. Daha diisiik sicakliklar teknik dzellikler bakimindan degisiklik aratmazlar.
Buna ragmen montajdan dnce sizdirmazlik elemani sicakliginin 20-25°C civarinda
olmasini tavsiye ediyoruz. Buna ek olarak direkt isi kaynaklarindan etkilenmemesi
de onerilir.

Kir, Griintin mekanik ozelliklerini degistirebilir. Bu yilizden montaj dncesi ve
depolama sirasinda iriiniin mutlaka kirden arindinimasi gereklidir.

ISIK ve ULTRAVIYOLE ISINLAR

Onerilen depolama kosullari; uzun siireli floresan lambalar, ultraviyole isinlari,
giiclii 151k kaynaklari ve direkt giines 1sigindan korunmus mekanlardir. Kirmizi ya da
turuncu renkli isikla aydinlatilmasi onerilir.

OKSIJEN ve OZON

Oksijen ya da ozon, oksitleyici ajanlardir. Sizdirmazlik elemanlari icin uygun olan
polietilen malzemelerle paketlenerek saklanmalidir. Ozon, ézellikle bir tahrip
edicidir. Bu nedenle depolandiklari ortamlarda elektrikli cihazlar, elektrik motorlar
ve bunlara benzer ozon iireten cihazlar bulunmamalidir.

DEFORMASYON

Ozellikle depolama sirasinda deformasyondan kaginilmalidir. Depolama esnasinda
elastomer, termoplastik ve termoplastik elastomerden sizdirmazlik elemanlar
zorlama ve sikistirmalardan kacinmak gereklidir. Zorlamalar, mekanik ve fiziksel
6zelliklerde degismelere yol acar.

METALLERLE TEMAS

Bazi metallerin (manganez ve bakir gibi) kaucuk tiplerinin bazilari tstiinde tahrip
edici etkileri bulunabilir. Bu yiizden sizdirmazlik elemanlarinin metallerle ya da
bunlarin alagimlari ile direkt temas halinde olmamasi onerilir.

GRES ve AKISKANLARLA TEMAS

Depolama siiresince, solventler, yaglar ve diger akiskanlarla temasta
bulunmamalidir.

* GENEL MONTAJ BiLGILERi

Hidrolik ve pnématik sizdirmazlik elemanlarinin sorunsuz ve uzun siire calismasinda bir diger dnemli etken de montaj bilgilerine dikkat edilmesidir. Uriin sayfalarinda

verilmis olan montaj detaylari ve diger genel montaj kurallan asagida ozetlenmistir:

* Montaj yapilacak mekanin ve montaj masasinin temizligi cok dnemlidir. Burada kesinlikle yabanci madde bulunmamalidir.

* Montaj dncesinde sizdirmazlik elemani ve yataklama kanal dlciileri, radyus ve pahlar ile yiizey kaliteleri kontrol edilmis ve temiz olmalidir.

* Koselerde kalan capaklar onemli bir tehlikedir. Sizdirmazlik elemanlanlarinin temiz olmasina dikkat edlilmelidir,

* Biitlin sizdirmazlik elemanlari tercihen sistem yag ile yaglandiktan sonra montaji yapilmalidir.

* Gresle yaglama yapmaktan kacinilmali veya sizdirmazlik elemanlarinin malzemesiyle etkilesime girmeyecek bir gres tipi secilmelidir.

* Keskin sivri koselere sahip montaj aparatlari kullanilmamalidir. Sizdirmazlik elemanlarini montaj dncesinde kontrolsiiz olarak isitmak son derece zararlidir.
* Test sonrasinda silindirle ilgili son islemler yapilacaksa (6rnegin boyama gibi) sicakligin 70°C Gizerine ¢lkmamasini saglamak onemlidir.

Hidrolik sizdirmazlik elemanlarinin montaji icin Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari — Genel Montaj Bilgileri'ne bakiniz.

Pnomatik sizdirmazlik elemanlarinin montaji icin Pnématik Sizdirmazlik Elemanlar — Genel Montaj Bilgileri'ne bakiniz.
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* MEKANIKTE KULLANILAN BUYUKLUKLER ve BiRiMLERI

Acgisal momentum, biikiilme N.m.s
Doéndiirme momenti N.m
Periyod 2.x.rad/s St
Elastikiyet modiilii Pa N/mm2, bar
Entalpi J Kj
Ozel entalpi J/kg kd/kg
Entropi J/K kJ/IK
Ozel entropi J/kg. K kJ/kg.K
Geometrik eylemsizlik momenti m* cm*
Kuvvet N kN, MN
Gaz sabiti J/kg.K kJ/kg.K
Isil deger J/kg,J/m3 kJ/kg,kd/m3
Momentum N.s
Atalet momenti kg.m g.m,t.m2
Moment N.m
Birim iletkenlik W /m.K*
Ozel hacim md/kg
Is1 transferi sabiti W/m.K
Is1 kapasitesi J/K kJ/IK
Ozel 1s1 kapasitesi J /kg. K kJ/kg.K
Termal iletkenlik W/m.K
Kesit modiilii m3 cm3

« GEViRi TABLOSU
Kuvvet
1 Newton (N) = 1 kg m/s?

ENERJI, i$, ISI MIKTARI

u¢
1 Watt (W) = 1 Nm/s = 1 J/s

oule (J)=1Ws
N kp dyn kwh kpm cal w kw PS
1N 1 0.102 10° 1Nm 1 0.278x10° 0.102 0.238 1 10 1.36x1072
1kp 9.81 1 9.81x10° 1kWh 3.6x10° 1 0.367x10° 0.86x10°¢ 1kw 10% 1 1.36
ldyn 105 1.02x10°¢ 1 1 kpm 9.81 2.72x10°¢ 1 2.335 1PS 736 0.736 1
1cal 419 1.17x10°¢ 0.428 1

BASING
1 Pascal (Pa) =1 N/m? 1 Mpa (106 Pa) = 1 N'mm? = 0.102 kp/mm?

Pa

Mpa

bar

kp/cm? mm Hg atm mWs
1 Pa=1 N/m? 1 10°¢ 10-° 1.02x10°° 7.50x1073 9.87x10°¢ 1.02x10*
1 Mpa=1 N/mm? 10° 1 10 10.2 7.50x10 9.87 102
1 bar 10° 0.10 1 1.02 750 0.987 10.2
1 klem? (at) 9.81x10* 9.81x102 0.981 1 736 0.968 10
1 mm Hg (Torr) 133 1.33x10* 1.33x107 1.36x10° 1 1.32x107 1.36x102
1atm 1.013x10% 0.1013 1.013 1.033 760 1 10.33
1 mWws 9.81x10* 9.81x103 9.81x10°2 0.1 73.6 9.68x102 1
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NOMINAL OLGU DIN 7168'E GORE TOLERANSLAR "MEDIUM" SINIRLI CALISMA TOLERANSLARI

<6 +0.1 0.10

6< <30 +0.2 0.15
30< <65 +0.3 0.20
65< <120 0.3 0.30
120< <200 +0.5 0.40

DIN 7168den alinmistir.

+ ELASTOMERLERDE iZiN VERILEN TOLERANSLAR

NOMINAL OLGU CLASS M1 CLASS M2 CLASS M3 CLASS M4
F C F C F C F C

Izin verilen él¢ toleranslar (mm.)

<6.3 +0.10 +0.10 +0.15 +0.20 +0.25 +0.40 +0.50 +0.50

6.3< <10 +0.10 +0.15 +0.20 +0.20 +0.30 +0.50 +0.70 +0.70

10< <16 +0.15 +0.20 +0.20 +0.25 +0.40 +0.60 +0.80 +0.80

16< <25 +0.20 +0.20 +0.25 +0.35 +0.50 +0.80 +1.00 +1.00

25< <40 +0.20 +0.25 +0.35 +0.40 +0.60 +1.00 +1.30 +1.30

40< <63 +0.25 +0.35 +0.40 +0.50 +0.80 +1.30 +1.60 +1.60

63< <100 +0.35 +0.40 +0.50 +0.70 +1.00 +1.60 +2.00 +2.00

100< <160 +0.40 +0.50 +0.70 +0.80 +1.30 +2.00 +2.50 +2.50

[zin verilen 6lcii toleranslari (%)

160< 0.30 0.50 0.80 1.50 1.50

I1SO 3302- I'den alinmugtir.
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» SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ GALISMA PRENSIPLERI

Hidrolik silindirler dogrusal hareketin ve kuvvetin gerekli oldugu bircok mekanik uygulamada kullanilirlar . Kullanilan bu silindirlerin en 6nemli parcasi sizdirmazlik
elemanidir. Sizdirmazlik elemanlan kullanildiklar uygulamalarda montaj sonrasinda kanallarinda bir 6n gerilime sahiptirler . Sekil 1'de basingsiz durumdaki sizdirmazlik
elemaninin kanaldaki én gerilimini ve rahat calisabilmesini saglayacak kanaldaki boslugu gérmekteyiz.

On gerilim sayesinde sizdirmazlik elemani cok diisik basinglarda da gérevini yerine getirir. Sekil 2'de basing altindaki sizdirmazlik elemaninin kanal bogluguna dolan
basincl akiskan sayesinde yayilarak calistigini gormekteyiz. Sizdirmazlik elemanlar, Gizerlerine kuvvet uygulandiginda formlanni degistiren (Sekil 2) ve bu kuvvet
kalktiginda eski haline donebilen (Sekil 1) malzemelerden retilmektedir. Bu yiizdendir ki sizdirmazlik elemanlan elastomerler veya termoplastik elastomerlerden dretilirler.

=

Basingsiz durumda sizdirmazlik elemant

Sekil 2

Basing altinda sizdirmazlik elemani

SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ SECiMi

Sizdirmazlik elemani seciminde sistem basinci, sicakligi, hizi, akiskan tipi, yiizey piiriizltligi ve sistem toleranslar etkili olur.

BASING

Sistemin calisma kuvvetini, kullanilan boru capi ve sistem basinc belirledigi icin
sizdirmazlik elemani seciminde ilk dikkat edilecek dzellik de bu kuvveti olusturacak
basinctir. Basing hesaplari yapilirken sistemin karsilasabilecegi ve cogu zaman
normal calisma basincindan cok daha yiiksek degerlere ulasabilecek sok basinclar
da g6z 6niinde bulundurulmahidir. Giniimiizde artan kuvvet ihtiyaclan hidrolik
sistem basinclarinin yiikselmesine neden olmustur. Bu sebepten dolayi sizdirmazlik
elemanlarinda yeni dizayn ve miihendislik malzemelerin beraber kullaniimasiyla
yeni driinler olusmaktadir. Kastas standart olarak 700 bar'a kadar sizdirmazlik
elemanlan ¢oziimleri sunmaktadir. Uriin Programi ‘nda sizdirmazlik elemanlarinin
calisma basing degerleri verilmistir.

SICAKLIK

Sizdirmazlik elemanlarinin secilmesinde dnemli etkenlerden biri calistigi ortam ve
cevre sicakligidir. Sizdirmazlik elemani ve sistemler icin ideal sicaklik 50°C olsa

da uygulama sicakligi 100°C'ye kadar ulasabilir. Sizdirmazlik elemanlar dinamik
uygulamalarda, kayma yiizeyleriyle direkt temas ettiklerinden, siirtinme nedeniyle
ortaya cikan isidan direkt olarak etkilenmektedir. Bu sebeple sizdirmazlik elemani
seciminde sistemin ulasacagi sicaklik, sizdirmazlik elemaninin kullanimina

izin verilen sicakhgin altinda olmalidir. Sizdirmazlik elemanlarinin sicaklik
dayanimlarini Tablo 1'de gorebilirsiniz. Yiiksek sicakliklarda calisan sistemler icin
FKM ve PTFE'den olusan sizdirmazlik elemanlan tavsiye edilir. Diisiik sicakliklardaki
uygulamalarda sizdirmazlik elemaninin sertleserek (camlasma) gorevini yerine
getiremeyecegi disiintilse de icinde calistigi akiskanin davranis sekline bagl
olarak -40°C'ye kadar problemsiz olarak calisabilmektedirler. Uriin Programi ‘nda
sizdirmazlik elemanlarinin calisma sicakhigi araliklari verilmistir .
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4 KURU SURTUNME |

_N |

|| |

S| ) K/;\.RISIK!

o | SURTUNME |
Z ‘ | YAG FILMi
= | UZERINDEKI
5 ‘ ‘ SURTUNME
| | - HIZ

Sekil 3

Stirtinme kuvveti - Hiz diagrami

W i

Sizdirmazlik elemaninin iretildigi malzemeye, dizaynina ve kullanim yerine bagh
olarak silindirlerin calisma hizi 15m/sn’ye kadar ¢ikabilir. Yag filmi olusmasinda
ve siirtiinme kuvvetlerinde en énemli etkenlerden biri de kayma hizidir. Sekil
3'te hizin artmasiyla beraber yag filmi kalinligi diistigi icin siirtinme kuvvetinin
arttigi goriilmektedir. Bu nedenle yiiksek hizlarda siirtiinme katsayisi diistik olan
PTFE malzemelerden iiretilmis sizdirmazlik elemanlan tercih edilmelidir. Uriin
Programi’nda sizdirmazlik elemanlarinin kayma hizi degerleri verilmistir.

Sizdirmazlik elemanlarinin en distik ve en yiiksek calisma sicakliklar icinde
bulunduklan ortama gére degisikl ik gosterir. Sizdirmazlik elemanlarn mineral
yaglarda (DIN 51524'e gore), yanmaz hidrolik yaglarda (VDMA 24317 veya

DIN 24320'ye gore) havada, suda ve farkli akiskanlarda calisabilirler (Bkz.
Kaucuk Malzemelerin Kimyasallara Karsi Tepkimeleri). Tablo 1°de en ok
kullanilan akiskanlarla ilgili bilgiler verilmistir. Sizdirmazlik elemanlarinin aginma
sebeplerinden biri de icinde calist 1§1 akiskanin viskozitesidir. Basing ve isi
akiskanin viskozitesini degistirir. Artan basincla beraber akiskanlik viskozitesi de
artar. Artan 1s1 akiskanlik viskozitesini azaltir, bu azalma hizi secilen akiskanin
cinsine gore degisir. Kullanilacak akiskanin seciminde, calisma basinci ve
sicakhiginin viskozitesiye olan etkileri de incelenmelidir.

AKISKANLARA GORE SIZDIRMAZLIK ELEMANI MALZEMELERINiN CALISMA SICAKLIKLARI

STANDART KASTAS MALZEMELERI

Minimum , DIN 51524’e
Malzeme Calisma VD.MA A veya D":l 243,20 ve Gore Mineral Hava Su
N Gore Yanmaz Hidrolik Yaglar -
Sicakhig Yaglar
HFA HFB HFC HFD
80 NBR -30 55 60 60 - 105 105 90
70 NBR -35 55 60 60 - 105 105 90
90 NBR -30 55 60 60 - 105 105 90
90FKM -25 55 60 60 150 225 200 80
70FKM -30 55 60 60 150 225 200 80
80 PU -30 40 40 40 - 80 80 40
92 PU -30 40 40 40 - 100 80 40
POM -40 55 60 60 80 125 100 90
PTFE -80 - - - 150 200 200 150
Polyester Elastomer -30 40 40 40 - 100 80 40
Tablo 1

Akiskanlara gore sizdirmazlik elemani malzemelerinin calisma sicakliklari
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Sizdirmazlik elemanlarinin calisacagi kayma yiizeyleri honlanmis, ezilmis veya Katalogda Ra olarak belirtilen deger, yiizeyde belli bir yiizey uzunlugundaki piiriiz
taslanmis ve parlatilmis olmalidir. Yiizey kalitesi sizdirmazlik elemani cinsine biiyikltklerinin mutlak degerinin aritmetik ortalamasidir (Sekil 5).

gore katalog degerlerine uygun olmalidir. Sekil 4'de sizdirmazlik elemanlarinin

uretildikleri malzeme gruplarinin gruplarina yiizey piiriizlerine uyumunu sematik I—t

olarak gormekteyiz. Sekil 4'de goriildiigi gibi kaucuk malzemeler yiizeydeki 1

farkliliklara karsi cok daha iyi uyum saglayabiliyorken, PTFE riinlerin yiizeydeki __r

degiskenliklere uyumu ayni derecede iyi degildir. Ra_ L IZ(X)' dX

AN A _AaA N A
VAR ANGEVIVAT A VAV of

YUZEY EKSENI

METAL

A A

METAL

Sekil 4
Sizdirmazlik elemanlarinda kullanilan malzemelerle yiizey piiriizltlaga iliskisi Ra

—

Rz 1 Rz

Sekil 5
Ra yiizey piriizliligi degeri hesaplama yontemi

: L¢ 1
Sekil 6
Rz yiizey plirizliiligi degeri ve Rmax hesaplama yontemi
R Rz,+Rz,+Rz;+Rz,+Rz;
7=

5
Katalogumuzda kullanilan Rz belli bir yiizey uzunlugunda birbirini tekip eden 5
maksimum degerin aritmetik ortalamasidir, Rmax ise bu degerlerin en biytigudir
(Sekil 6).
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Sekil 7
Rmr yiizey pliriizliiligi yiizdesini hesaplama yontemi

X1+Xo+X3+Xa+X5+Xe
Rmr= x100
L

Sizdirmazlik elemanini kullanirken Ra ve Rz degerinin yaninda ortalama yiizey
temas alaninin (YTA) da biyik 6nemi vardir. Yiizey temas alani yiizdesi Rmr belli
bir yiizey uzunlugundaki yiizey piiriizliiklerinin C derinliginde kesildiginde temas
saglayan yiizeylerin temas saglamayan yiizeylere olan oranidir. Kastas A.S. C=Rz/2
degerine gore sizdirmazlik elemanlarinin calisma performanslarini en st seviyeye
getirecek Rmr degerlerini katalog sayfalarinda vermistir (Sekil 7).
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Yandaki grafiklerden de gériildigii gibi Rmax degerleri birbirine

yakin olan 4 farkli yiizey C derinliginde kesildigi zaman
Rmr degerleri %35 ile %90 arasinda degisebilmektedir. Bu

grafiklerden sonuncusundaki yiizey piiriizliligu ideal yiizeye
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ornek teskil eder. Bu grafikte de goriildiigi gibi Rmr degerinin
%90'dan bilyiik olmasi durumunda kayma yiizeyinde ayna etkisi
goriiliip yag filmi olusmamakta ve sizdirmazlik malzemesinin cok

kisa stirede hasar gormesine neden olmaktadir.

Sekil 8
Yiizey Piriizliiliigl ornekleri
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« SISTEM TOLERANSLARI VE TASARIMLARI

Sizdirmazlik elemanlarinin calisma omdirlerini etkileyen diger bir faktor sistem Kayma yiizeyleri istenen yiizey piiriizliliiklerini karsilayacak sekilde (honlama,

toleranslandir. Uygun 6lci, tolerans ve es merkeziilikte yapilmayan hidrolik silindir ezme vb) islemlerden gecerilmelidir. Millerde ise Ck 45 malzeme sert kromla

parcalan sizdirmazlik elemanlarinin kisa stirede yipranmasina ve sistemin istenen kaplanip, taslanip parlatiimalidir. Diger hidrolik silindirik parcalarn kullanim

performansi gostermemesine neden olurlar. yerine bagli olarak celik, celik dokiim, pik veya 6zel miihendislik plastiklerinden
kullanilabilir.

Katalogun Uriin sayfalarinda sizdirmazlik elemanlan kanallariyla ilgili tim

toleranslar ve olctiler verilmistir . Tablo 2'de hidrolik sistemlerde kullanilan genel Hidrolik silindirlerde sizdirmazlik elemani tipine ve uygulamanin gereklerine

tolerans degerlerini bulabilirsiniz. Hidrolik sistemlerde kullanilan borular St 52 veya bagli olarak farkli tasarimda bogaz takozu ve piston basi cizim drnekleri asagida

daha iyi kalitede olmalidir. goriilmektedir.

Tek parca piston basi Parcali piston basi Tek parca bogaz takozu Parcall bogaz takozu

Sekil 7
Rmr yiizey priizliligi yizdesini hesaplama yontemi

www.cksseals.com
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HIDROLIK SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

CiS

+ AKMA BOSLUGU

Elastomerler hem elastik hem de akici 6zellige sahiptirler. Elastomerlerin akici
6zelligi Sekil 9'da su icinde bir plakaya uygulanan kuvvet sonucunda plakanin
geldigi son konumda kalmasiyla sembolize edilmistir. Elastik 6zelligi ise Sekil 10'da
kuvvet uygulanan yaya bagl plakanin kuvvet kalktigi zaman eski yerine donmesi
ile gosterilmistir. Sizdirmazlik elemaninin akici 6zelligi gorevini yerine getirmesine
engel oldugu icin tasarimlarda akma boslugu olarak tanimlanan “s” 6lctistine
dikkat edilmesi gerekmektedir. Bu dlciiniin katalog degerlerine uygun olmadig
durumlarda Sekil 11'deki gibi sizdirmazlik elemaninin akmamasi icin destek ringleri
kullanilir.

Sizdirmazlik elemanlarinin kullaniminda karsilasilan en temel problemlerden biri,
akma boslugunun sistemde olusan en yiiksek basing degerini karsilamamasi
nedeniyle sizdirmazlik elemaninin akarak deforme olmasidir. Katalogumuzun driin
tanitim sayfalarinda farkli basinglar icin akma boslugu degerleri verilmistir.

Sekil 9
Elastomerlerin akma 6zelligi

Sekil 10
Elastomerlerin elastik ozelligi

-

sekil 11
Akma boslugu

www.cksseals.com
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* GENEL MONTAJ BILGILERi

Montaja baslamadan 6nce katalogun Teknik Bilgiler-Genel Montaj Bilgileri Montaji yapilacak hidrolik sizdirmazlik elemanlan kapali tip veya parcali tip
okunmalidir. Sizdirmazlik elemanlarini montajdan ewel kontrollii sekilde hidrolik kanallara el ile monte edilebilirler. Ozellikle kapali tip kanala monte edilecek
yagda 70°C'ye kadar 1sitmak malzemeyi daha elastik hale getirecegi icin montaji sizdirmazlik elemanlari icin cesitli montaj aparatlarinin kullanilmasi nerilir.
kolaylastiracaktir. Burada dikkat edilmesi gereken durum isitma sirasinda Kullanilan aparatlar hem montaji hizlandiracak, hem de sizdirmazlik elemaninin
sizdirmazlik elemaninin malzemesini bozacak sicakliga ulagiimamasidir. zarar gérmesine engel olacaktir. Bogaz takozu montaj aparatlarina birkag 6rnek

Sekil 12'de goriilmektedir.

Sekil 12
Kapali tip bogaz takozu montaj aparati 6rnekleri

Bogaz takozuna mil montajinda, sizdirmazlik elemanlan monte edildikten sonra mil bogazdan gegirilirken bu elemanlarin zarar gérmesini engellemek icin Sekil 13'de
goriilen aparatin kullanilmasi 6nerilir. Kullanilacak aparatlarin timiinde keskin koseler olmamali ve yiizey piiriizliilik degerleri Rmax < 4um'yi gegmemelidir.

Sekil 13
Bogaz montaj aparati

www.cksseals.com
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Piston basi boruya takilirken sizdirmazlik elemanlarinin zarar gérmesini engellemek icin Sekil 14'deki montaj aparatin kullaniimasi tavsiye edilir.

Sekil 14
Piston basi montaj aparat drnekleri

Kompakt setler icin piston basi montaj aparatinin kullanimini Sekil 1S'de gorebilirsiniz . Kauguk parcayi el ile kismen kanala oturttuktan sonra montaj aparati yerlestirilip
360° cevrilerek sizdirmazlik parcasi kanala yerlesir, daha sonra sizdirmazlik elemaninin diger parcalari var ise el ile takilarak montaj tamamlanir.

Sekil 15
Kompakt setlerde montaj yontemi

PTFE BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI MONTAJI

Kullanilacak tim montaj aparatlari montaj esnasinda sizdirmazlik elemanlarina
zarar vermeyecek tipte yumusak malzemelerden
{POM, PA vb.) secilmelidir.

e —

Parcali bogazlara montaj kolay ve sorunsuz olarak yapilabilir, sizdirmazlik —

elemanlarinda deformasyon olmadigi icin tavsiye edilen montaj sekli parcali

kanallardir. Montaj kalibre edilmig milin sizdirmazlik elemaninin kanala T : '
alistinlmasiyla tamamlanir. :

Kapali tip bogaz takozunda 6nce O'ring kanala yerlestirilir. PTFE sizdirmazlik
elemani itici aparatin on kismina yerlestirilir (Sekil 16). Konik agiz bogaz takozunu
merkezleyecek sekilde kece kanalinin bulundugu yer mesafesinde ayarlanir. Daha
sonra itici takozu konik agizda iterek parcanin kanala oturmasi saglanir.

Sekil 16
PTFE sizdirmazlik elemani montaj aparati

www.cksseals.com
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Sekil 17
Bogaz PTFE sizdirmazlik elemani montaj aparati

PTFE sizdirmazlik elemani keskin kose olusturmadan bébrek sekline kivnlir ve
kanalina yerlestirilir (Sekil 17)

PTFE PISTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI MONTAJI

Kullanilacak tiim montaj aparatlar montaj esnasinda sizdirmazlik elemanlarina
zarar vermeyecek tipte yumusak malzemelerden (POM, PA vbg) secilmelidir .

Parcali piston basina montaj kolay ve sorunsuz olarak yapilir ve silindir borusu
yardimiyla kanalina oturtulur. Silindir borusu pah 6lclisti montaj 6ncesi kontrol
edilmelidir.

Tek parca piston basina montaj yapilmadan 6nce PTFE sizdirmazlik ringi 80°C
dereceye kadar sistem yagi veya hava yardimiyla isitilirsa montaj daha kolay hale
gelir. O'ring esnetilerek kanalina takildiktan sonra Sekil 19'daki montaj aparati
yardimiyla PTFE parca kanalina yerlestirilir.

Sekil 19
Piston montaj aparati

Sekil 18
Kalibre mil

Sizdirmazlik elemaninin eski boyutlarina getirilmesi Sekil 18'de gosterildigi gibi
kalibre edilmis milin sizdirmazlik elemaninin kanala alistirimasi veya pah 6lciisi
uzatilmis piston mili yardimiyla tamamlanir.

Sizdirmazlik elemaninin eski boyutlarina getirilmesi icin
Sekil 20'deki pah 6lciisii katalog degerlerinin yaklasik iki kati olan bir boru mastar
kullaniimalidir.

Sekil 20
Boru mastar

Piston basi boruya takilirken sizdirmazlik elemanlarinin zarar gérmesini engellemek
icin Sekil 21'deki aparatin kullaniimasi tavsiye edilir.

Sekil 21
Piston basi montaj aparati

www.cksseals.com
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+ ORNEK TASARIMLAR

Hafif hizmet ek tasarim - 1

Hafif hizmet 6rnek tasarim - 2

Hafif hizmet 6rnek tasarim - 3

29
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+ ORNEK TASARIMLAR

s ewe o=e
TL_IF/W N
=Y

Orta hizmet drnek tasarim - 4

Orta hizmet drnek tasarim - 5

Orta hizmet ornek tasarim - 6

30
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+ ORNEK TASARIMLAR

K27 K31 K73 K29 K84 KBT KBT K73 K19 K83

Agir hizmet drnek tasanm - /]
K11 K34 K73 K84 KBT K73 @ K83
O/ [ [T
I/
Agir hizmet 6rnek tasarim - 8
{/ é\ E [T :>
Agir hizmet drnek tasanm - 9

31
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Kastas No Uriin ismi Resim Kullanim Malzeme Kodu Basing Sicaklik Kayma Hizi Sayfa No
Balgesi (max) bar (max) °C (max) - m/s
HIDROLIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
FR200 Dustk Surtinmeli Bogaz PU PU3401 400 -35/+110 0.5 44
Bogaz Kecesi
XT200 Yiiksek Dayanimli Bogaz PU PU9401 400 -35/+110 05 45
Bogaz Kecesi
Ko1 Bogaz Bogaz NBR NB9001 400 -30/+105 0.5 43
Packingi BEZLINBR FB80O01
POM PM3303
K04 Bogaz Bogaz NBR NB9001 400 -30/+105 0.5 43
Packingi BEZLINBR FB8008
POM PM3303
K22 Bogaz Bogaz PU PU3201 400 -40/+100 05 44
Kecesi
K29 On Basing Bogaz PU PU9201 400 -40/+100 0.5 45
Ringi m POM PM3301
K31 Agir Hizmet Bogaz NBR NB7001 630 -30/+100 0.5 46
Bogaz Kecesi PU PU9401
POM PM3301
K32 Bogaz Bogaz PU PUS401 400 -35/+110 0.5 46
Kecesi POM PM3301
K33 Bogaz Bogaz PU PU9401 400 -35/+110 05 47
Kegesi
K34 Bogaz Bogaz NBR NB8001 700 -30/+105 0.5 a7
Kegesi BEZLINBR FB80O01
TPE, POM TP5501
PM3301
K35 Bogaz Bogaz PTFE PT6003 400 -30/+105 15.0 48
Kecesi ” NBR NB7001
K37 Bogaz Bogaz NBR NB8001 400 -30/+105 05 48
Kecesi BEZLINBR FB80O1
POM PM3301
K38 Bogaz Bogaz PU PUI401 400 -35/+110 05 49
Kegesi
K39 Bogaz Bogaz NBR NB8001 250 -30/+105 0.5 49
Kecesi BEZLINBR FB80O01
K96 Bogaz Bogaz NBR NB9001 150 -30/+150 05 50
Nutringi '
K701 Bogaz Bogaz PTFE, PT6002 350 -150/+250 15.0 50
Kecesi M PASLANMAZ | CNS902
K704 Bogaz Bogaz PTFE PT6003 400 -30/+105 5.0 51
Kecesi " NBR NB80OT

www.cksseals.com
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KASTAS URUN PROGRAMI

CiS

Kastas No

Uriin ismi

Kullanim
Bolgesi

Malzeme

Kodu

Basing
(max) bar

Sicakhk
(max) °C

Kayma Hizi
(max) - m/s

Sayfa No

HiDROLIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

Ko3 Piston Piston BEZLINBR | FB80O1 400 -30/+105 05 53
Packingi POM PMSS03
K15 Piston Piston PU PU9501 250 -30/+100 0.5 53
Kecesi “ NBR NB7001
K16 Kompakt Set Piston NBR NB8001 400 -30/+105 0.5 54
BEZLINBR FB8001
POM PM9901
K17 Piston Piston PTFE PT6003 400 -30/+105 15.0 54
Kecesi “ NBR NB7001
K18 Kompakt Set Piston NBR NB80OT 400 -30/+105 0.5 55
TPE TP7301
POM PM9301
K19 Agir Hizmet Piston PTFE PT6003 400 -30/+105 15 55
Piston NBR NB8001
Kegesi POM PMS301
K20 Kompakt Piston NBR NB80OT1 150 -30/+105 0.5 56
Set ' POM PM33901
K23 Piston Piston PU PU9201 400 -40/+100 0.5 56
Kecesi "
K26 Piston Piston NBR NB90O1 60 -30/105 0.5 57
Kecesi SAC FE9901
] YAY CN9901
K40 Piston Piston PU PU3401 400 -35/+10 0.5 57
Kegesi ! POM M990
Ka1 Piston Piston PTFE PTE003 400 -30/+105 15.0 58
Kecesi ” NBR NB7001
K42 Kompakt Piston NBR NB8001 700 -30/+105 05 58
Piston TPE TP5501
Kecesi POM PM9901
K43 Piston 4 Piston NBR NB80O1 500 -30/+105 0.5 59
Kegesi BEZLINBR FB8001
F POM PM9901
Kae Kompakt Piston PU PU9201 400 -30/+100 0.5 59
Piston POM PMS3901
Kecesi NBR NB7001
K48 Agir Hizmet Piston NBR NB80OT 700 -30/+105 0.5 60
Piston TPE TP5501
Kecesi POM PM9301
K49 Piston Piston PU PUG0D1 400 -30/+100 0.5 60
Kecesi . NBR NB8001
K501 Piston Piston PA PA9904 500 -30/+105 1.0 61
Kecesi [. NBR NB7001
K503 Kompakt Piston NBR NB8001 400 -30/+105 0.5 61
Piston TPE TP7201
Kegesi POM PMSS01
K504 Kompakt [ Piston NBR NB8001 500 -30/+105 05 62
Piston BEZLiNBR FB80O1
Kecesi POM PMS301
L
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Kastas No Uriin ismi Resim Kullanim Malzeme Kodu Basing Sicaklik Kayma Hizi Sayfa No
Bolgesi (max) bar (max) °C (max) -m/s

K518 Kompakt Piston NBR NB8001 400 -30/+105 05 62
Piston TPE TP7301
Kecesi POM PM9305

K751 Piston Piston PTFE PT6002 350 150/+250 15.0 63
Kegesi PASLANMAZ | CNS902

K753 Piston Piston PTFE PT6003 400 -30/+105 2.0 63
Kecesi m NBR NB7001

K755 Piston Piston PTFE PT6003 400 -30/+105 5.0 64
Kegesi “ NBR NB8001

HiDROLIK PiSTON-BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K21 Piston Piston PU PUS201 400 -40/+100 0.5 39
Bogaz Bogaz
Kegesi

K36 Piston Piston NBR NB80O1 250 -30/+105 0.5 39
Bogaz Bogaz BEZLINBR | FB80O1
Kegesi

K95 Piston Piston NBR NB90O1 150 -30/+105 0.5 40
Bogaz Bogaz
Kegesi

K98 Piston Piston PU PU9201 400 -30/+100 0.5 40
Bogaz Bogaz NBR NB7001
Kegesi

KX X-Ring Piston NBR NB7001 50 -30/+105 05 11

. -

TOZ KECELERI

K05 Toz Kegesi { Bogaz PU PUS401 -30/+100 1.0 66

K06 Toz Kegesi r Bogaz PU PUS201 -40/+100 1.0 66

Ko7 Sacli Bogaz NBR NBS0O1 -30/+105 1.0 67
Toz Kegesi SAC FE9901

Ko7 Sacli Bogaz PU PU9201 -40/+100 1.0 67
Toz Kegesi SAC FE9901

K09 Toz Kegesi ‘ Bogaz PU PUS201 -40/+100 1.0 68

K10 Nutring Dudakl Bogaz NBR NB3001 -30/+105 1.0 68
Toz Kegesi ‘

K11 Toz Kegesi ! Bogaz TPE TP5501 -40/+120 2.0 69

K12 Sach Bogaz PU PU9501 -30/+100 1.0 69
Toz Kegesi SAC FE9901

K27 Nutring Dudakl Bogaz PU PUS201 -40/+100 1.0 70
Toz Kegesi

www.cksseals.com
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KASTAS URUN PROGRAMI

Kastas No Uriin ismi Resim Kullanim Malzeme Kodu Basing Sicakhik Kayma Hizi Sayfa No
Bolgesi (max) bar (max) °C (max) - m/s
K93 Toz Kegesi ‘ Bogaz PU PU9201 -30/+100 1.0 70
K94 Toz Kegesi 1 Bogaz PU PU9401 -35/4110 10 71
K101 Ters Piston PU PU9201 -40/+100 1.0 71
Toz Kegesi
K102 Toz Kegesi Bogaz PU PUS401 -35/+110 1.0 72
SAC FE9S01
K103 Nutring Dudakli Bogaz PU PU9201 -40/+100 1.0 72
Toz Kegesi
K703 Toz Kegesi Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 73
NBR NB7001
K705 Toz Kegesi Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 73
NBR NB7001

OZEL SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K14 V-Ring NBR NB7001 03 -30/+105 12.0 105
! Peripheral
K150 V Manset Bogaz BEZLINBR | FB8502 250 -30/+80 2.0 105
Ring v
K151 Yiiksek Basing Bogaz BEZLINBR FB8502 400 -30/+80 2.0 106
Sizdirmazlik POM PM39901
Elemani Seti PTFE PT6002
K152 Dustik Basing Bogaz BEZLI NBR FB8502 80 -30/+80 2.0 106
K153 Sizdirmazlik POM PM39301 107
Elemani Seti
K702 Bogaz Kegesi Bogaz PTFE PT6003 -30/+105 5.0 107
“ NBR NB7001 Peripheral
K752 Piston Kecesi Piston PTFE PT6003 -30/+105 5.0 108
. NBR NB7001 Peripheral

PNOMATIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K30 Pnomatik Bogaz NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 81
Toz Bogaz SAC FE9901
Kegesi

K51 Pnomatik Bogaz PU PUS201 16 -30/+80 1.0 81
Toz Bogaz
Kegesi

K52 Pnomatik Bogaz PU PU9201 16 -30/+80 1.0 82
Toz Bogaz
Kegesi

K53 Pnomatik Bogaz NBR NBS001 12 -30/+105 1.0 82
Yastiklama PU PUS201 16 -30/+80 1.0
Kegesi

K56 Pnomatik Bogaz NBR NB8001 16 -30/+105 1.0 83
Toz Bogaz TPE TP5501
Kegesi

Ke4 Pnomatik Bogaz PU PU9201 16 -30/+80 1.0 83
Toz Bogaz
Kegesi
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Kastas No Uriin ismi Resim Kullanim Malzeme Kodu Basing Sicakhk Kayma Hizi Sayfa No
Bolgesi (max) bar (max) °C (max) - m/s
PNOMATIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
K25 Pnomatik Piston NBR NB7501 16 -30/+105 1.0 85
Piston Kegesi SAC FE9301
K50 Pnématik Piston NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 85
Piston Kegesi PU PU8502 16 -30/+100 1.0
K54 Pngmatik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 86
Piston Kecesi “
K55 Pnématik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 86
Piston Kecesi 15 ALUMINYUM | AL9901
K57 Pnématik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 87
Piston Kegesi ALUMINYUM AL9901
K58 Pnomatik Piston PU, POM PU9201, PM3901 |16 -30/+80 1.0 87
Piston Kegesi ALUMINYUM AL9301, MK9301
MIKNATIS, NBR | NB7001
K59 Pnématik Piston NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 88
Piston Kecesi “ U PUS502 16 -30/+100 10
K61 Pnématik Piston NBR, POM NB8001, PM9901 |12 -30/+100 1.0 88
Piston Kegesi ALUMINYUM, ALSS01, NB7001
NBR
K62 Pnématik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 89
Piston Kegesi -
Ke3 Pnomatik Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 89
Piston Kecesi g
K65 Pnomatik Piston NBR NB7001 10 -30/+105 1.0 90
Piston Kegesi
YATAKLAMA ELEMANL
Ke8 Bogaz Bogaz POM PM3902 -30/+125 1.0 92
Yataklamalar
Ke9 Piston Piston POM PM93902 -30/+125 1.0 92
Yataklamalar
K73 Piston-Bogaz Piston SENTETIK PRE501 -40/+120 1.0 93
Yataklamalari Bogaz FIBER,
POLYESTER
RESIN
K74 Bogaz Bogaz POM PM9902 -30/+125 1.0 93
Yataklamalar (Cam Elyaf Kat.)
K75 Piston Piston PTFE KATKILI PHE501 -40/+130 1.0 94
Yataklamalar Bogaz SENTETIK
FIBER FENOLIK
RESIN
K78 Piston-Bogaz Piston FENOLIK PHE504 -40/+200 1.0 94
Yataklamalari Bogaz ARAMID
K780 Yataklama Piston PTFE karisimi -195°C~+280°C Kuru Cal. 2m/s 95
Elemani Bogaz Gozenekli bronz H.dinamik 5 m/s
Celik destek
Kalay kaplama
K781 Yataklama Piston Fiberli PTFE -195°C~+280°C Kuru Cal. 2m/s 95
Elemani Bogaz Gozenekli Bronz H.dinamik 5 m/s
Bronz Destek
K782 Yataklama Piston Ei‘!ﬂerli F;?’\Q -40°C~+110°C Greslenmis2m/s | 96
o, oOzenekll Bronz N -
Elemani Bogaz ey Sar. Yagl. >2m/s
Kalay, Bakir Kap.
KBT Bronzlu Piston PTFE PT6003 -200/+200 15.0 96
Teflon Bant Bogaz
Yataklama
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Kastas No Uriin ismi Resim Kullanim Malzeme Kodu Basing Sicaklik Kayma Hizi Sayfa No
Bolgesi (max) bar (max) °C (max)-m/s

KKT Karbonlu Piston PTFE PT6002 -200/+200 15.0 97
Teflon Bant Bogaz
Yataklama

KPB Polyester Piston SENTETIK PR6501 -40/+120 1.0 97
Resin, Bogaz FIBER,
Bant Yataklama POLYESTER

RESIN
STATIK SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K81 Destek Piston TPE TP5501 500 -40/+120 1.0 100
Ringi - Bogaz

K82 Statik PU PU9401 600 -35/+110 101
Sizdirmazlik -
Kecesi

K83 Statik PU PU9401 600 -35/+110 101
Sizdirmazlik .
Kegesi

K84 Statik PU PU9401 600 -35/+110 102
Sizdirmazlik .
Kegesi

K85 Statik Piston PU PU9401 600 -35/+110 102
Sizdirmazlik
Kegesi

K86 Statik Piston PU PU9201 500 -40/+100 103
Sizdirmazlik
Kegesi

K87 Rekor NBR NB8501 -30/+105 103
Baglanti -
Kecesi

KO 0-Ring Piston NBR NB7001 63 -30/+105 0.5 100

Bogaz
Ko 0-Ring Piston PU PU9401 400 -35/+110 05 100
Bogaz

Cs

Uriin programinda bulunmayan trinler icin liitfen satis temsilcilerimizle irtibata geciniz.
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« K21 pistoN - Bo&AZ NUTRINGi

K21 piston - bogaz nutringi, her iki dudaginin esit olmasi nedeniyle hem piston
hem de bogaz uygulamalarinda kullanima uygun tasarlanmis tek etkili bir
sizdirmazlik elemanidr.

AVANTAIJLARI

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik ozelligi
* Genis standart riin yelpazesinin olmasi

» Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi
KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler, enjeksiyon tezgahlan, tarim makineleri, standart hidrolik
silindirler, sac isleme makineleri ve preslerdir.

* Basit kanal tasarimi
* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

MALZEME KODU
NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKE +105°C +60°C +60°C
BASING <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKE +100°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda kull

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym <16 ym
Not: Calisan ytizey ortalama temas al in %50 ile %90 arasinda olmasi
tavsiye edil

MONTAJ BILGISi

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan élciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlarn
kullanilmasi Gnerilir. Montajdan once sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGIN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2 4 5 6 7.7 10 12,5 15
(mm)
?:r:; 25 30 40 50 80 100 105

NOTLAR: Yiiksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege
ozel Uretilebilir. K21 piston - bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

NBR Smax (mm)

t=(D-d)/2 50 Bar 100 Bar 150 Bar
ts5 0.40 0.20 0.10
t>5 0.45 0.25 0.15
PU Smax (mm)

t=(D-d)/2 150 Bar 250 Bar 400 Bar
ts5 0.30 0.20 0.15
t>5 0.35 0.25 0.20
Not: S deg i legerler olup daha disiik degerlerin

- K36 risTon - Bo&Az KEGESI

K36 piston-bogaz keceleri, bezli kaucuk ve kaucuk malzemenin beraber vulkanize
edilerek imal edilmesiyle 6zel form verilen tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Bezli NBR malzemenin sahip oldugu
yiiksek kopma mukavemetinden
dolayr akma boslugundan dogabilecek
problemlerin engellenmesi

KULLANIM ALANLARI

Diistik ve orta hizmet standart hidrolik silindirlerde, mobil hidrolik ve standart
preslerde kullanima uygundur.

* Piston ve bogaz uygulamalarinda
kullanilabilmesi

* Diisiik basinclarda da yiiksek
sizdirmazlik saglamasi

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR NB8008
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
. +105°C +60°C +60°C
BASING <250 Bar <250 Bar <250 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @D-@d <0.4 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.8 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym
Not: C egerinin %50 ile %690

tavsiye
MONTAJ BILGISI

Bogaz uygulamalarinda mil capi 40 mm'den kiigiikse ve piston uygulamalarinda
parcali tip kanala montaj tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmaziik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

NBR'den olusan 6n béliim ve bezli NBR'den olusan arka boliim beraber vulkanize
olduklarindan kece tek parcadir. Yiiksek sicakliklarda calisiimasi gereken
durumlarda FKM olarak istege ozel tiretilebilir. K36 piston - bogaz kecelerinin akma
boslugu degerleri K36 piston-bogaz keceleri, bezli kaucuk ve kauguk malzemenin
beraber vulkanize edilerek imal edilmesiyle 6zel form verilen tek etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AKMA BOSLUGU

Basing (Bar) S (mm)
150 0.2
0.1

aha dsiik degerleri
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- K95 PisToN - BOGAZ NUTRINGI

K95 piston-bogaz nutringi diiz kesimli ve esit dudak yapisi
nedeniyle hem piston hem de bogaz uygulamalarinda kullanima uygun
tasarlanmis tek etkili bir sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAJLARI

* Genis standart iiriin yelpazesinin olmasi

* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi
* Hidrolik silindirler icin tasarlanmis olmasina
ragmen 6zel uygulamalarda, pndmatik
silindirlerde kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Fork-liftler, enjeksiyon tezgahlar, tanm makineleri, standart hidrolik silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

* Basit kanal tasarimi
* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
SICAKEIK +105°C +60°C +60°C
BASING <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve |

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yizey @D-@d <0.4 pm <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um
Not: Ca ylizey ortalama temas alani dege %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye e

MONTAJ BILGIS

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlctilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin diginda kalan dlciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlar
kullaniimasi énerilir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlarn sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL IGIN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2 4 5 6 7.7 10 12.5 15
(mm)

?m"‘:) 25 30 40 50 80 100 105
NOTLAR

Yiiksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel
iiretilebilir. K95 piston - bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

Smax (mm)
t=(D-d)/2 50 bar 100 bar 150 bar
ts5 0.40 0.20 0.10
t>5 0.45 0.25 0.15
r olup daha a

- K98 risTon - BoGAz KEGESI

K98 piston - bogaz kegesi , her iki dudaginin esit olmasinedeniyle hem piston hem
de bogaz uygulamalarinda kullanima uygun tasarlanmis tek etkili bir sizdirmazlik
elemanidir. Dudaklar arasimda yay davranisi gosteren O-Ring sayesinde diisiik
basinclar ve sok basinclarda da sizdirmazlik saglar.

AVANTAJLARI

* Diisiik basinclarda ve sok basinclarda
tistiin sizdirmazlik performansi

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik
ozelligi

KULLANIM ALANLARI

Fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tarim makineleri , standart hidrolik silindirler

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PU 92 SHORE A PU9201

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

* Kapali kanala kolay monte
edilebilmesi

* Basit kanal tasarimi

* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

ORTAM e HFAVe HFB  HFC
-30°C 5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen deg n degerlerdir ve hepsi ayni anda k

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yuzey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 uym <10 um
Kanal Yan Yuzii B <3.2 ym <16 ym

Not: Calisan ylizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi
tavsiye edilir.

MONTAJ BILGISI

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan élciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlan
kullanilmasi 6nerilir. Montajdan once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL IGCIN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2

4 5 6 77 10 125 15
(mm)
dngi 25 30 40 50 80 100 105
(mm)
NOTLAR

K98 piston - bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

PU Smax (mm)

t=(D-d)/2 150 bar 250 bar 400 bar

ts5 0.30 0.20 0.15

t>5 0.35 0.25 0.20
degerler olup daha duistik degerlerin ki

Not: S deg
Sister
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« KX xrinG

KX X'ringleri, dudakli 6zel formuyla hem piston hem de bogaz uygulamalari icin
tasarlanmig cift etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAIJLARI

* Hem statik hem de dinamik * Dinamik calisma yiizeyinde capak
uygulamalara uygunlugu hattinin bulunmamasi

* Hidrolik ve pnématik dogrusal ve * Dizayni geregi kanalinda ddnmemesi
donme hareketi uygulamalarinda * Diisiik basinclarda ekonomik ¢6ziim
kullanilabilmesi sunmasl

* O'ring'lere nazaran diisiik sirtinme

kuvveti

KULLANIM ALANLARI

0O'ring'lerin kullanildigi tiim uygulamalarda, flanslar, hidrolik pnématik valfler ve
hafif hizmet silindirlerinde kullanilir.

NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
e’ +105°C +60°C +60°C
HIz <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Caligan Yiizey <0.6 ym <3.2 ym
Kanal Dibi <2.5 uym <10 um
Kanal Yan Yuzi <5 uym <18 ym

/lizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGIS
Montaji el ile yapilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina
onemle dikkat edilmelidir

NOTLAR
Yiiksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel

uretilebilir. Destek ringleriyle birlikte kullanildiginda basing dayanimi 400 barla
kadar cikabilir.

www.cksseals.com




C{[{S HIDROLIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI % KASTAS

HIDROLIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

42

www.cksseals.com




£ KASTAS

HIDROLIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

CiS

- KO1 BoéAz PAckinGi

K01 packingler , bir bezli kaucuk arka manset , bir termoplastik 6n manset , i
adet bezli kauguk orta manset ve iki adet kaucuk mansetten olusan tek etkili
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Parcall tip bogaz kanali tasarimindan
dolayi ayarlanabilir kece kanali yiiksekligi

* Calisma yiizeyindeki bdlgesel bozukluklan
cok dudakli yapisiyla absorbe edebilmesi

* Zor kosullarda calisabilmesi

* Cabuk monte ve demonte edilebilmesi

* Uzun kullanim siiresi

* Kontinii sistemlerde bakima
kadar ayarlanabilir kanali sayesinde
calisabilmesi

* Hem yiiksek hem de diisiik
basincta cok iyi sizdirmaziik
saglamasi

KULLANIM ALANLARI

Ozellikle calisma sartlarinin agir oldugu maden sektérii , demir-celik endiistrisi ,
gemi hidroligi , 6zel preslerde vehurda preslerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB9001
BEZLi NBR FB8001
POM PM9903

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKEIRK +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

lir ve hepsi ayni anc

Nire Bzl
INot: burada verile

Calisan Yiizey @d
Kanal Dibi
Kanal Yan Yuzii

MONTAJ BILGIS

Parcali tip kanala montaji yapilan kegeler icin kanal yiiksekliginin kece yiiksekliginin
%7.5 oraninda ayarlanabiliyor olmasi gerekir. Mecbur kalindi§inda kapali tip
kanala mansetler 45° aciyla kesilerek ve birbirleriyle 75° agi yapacak sekilde monte
edilebilirler. Montaj sirasinda mansetleri asin sikma , yiiksek siirtinme kuvveti,
1sinma ve disiik basinclarda vibrasyonlu calismaya yol acar. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan
once sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR: Yiiksek i1silarda calisilmasi gereken durumlarda bezli FKM 6n ve orta
mansetten ve 6zel karisim PTFE arka mansetten istege ozel Uretilebilir. Akma
boslugu S degeri 0.15 mm'yi gecmemelidir. ic capin 200 mm‘den biiyiik 8lciilerde ,
orta mansetlerin tiimii bezli kauguktan imal edilmektedir. ihtiyac olmasi durumunda
kece yiiksekligi ara manset ilavesi ve eksiltmesiyle ayarlanabilir.

- KO4 BoéAz PACKiNGi

K04 packingler bir bezli kaucuk arka manset , bir POM 6n manset, (i¢ adet bezli
kaucuk orta manset ve iki adet kaucuk mansetten olusan tek etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Parcall tip bogaz kanali tasarimindan
dolayi ayarlanabilir kece kanali
yiiksekligi

* Calisma yiizeyindeki negatiflikleri cok
dudakli yapisiyla absorbe edebilmesi

* Zor kosullarda calisabilmesi

* Cabuk monte ve demonte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

Ozellikle calisma sartlarinin agir oldugu maden sektérii , demir-celik endiistrisi ,
gemi hidroligi , 6zel presler vehurda preslerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

* Uzun kullanim siiresi

* Kontinii sistemlerde bakima

kadar ayarlanabilir kanali sayesinde
calisabilmesi

* Hem yiiksek hem de diisiik basincta
cok iyi sizdirmazlik saglamasi

NBR 90 SHORE A NB9001
BEZLi NBR FB8001
POM PM9903

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C

SICAKLIK +105°C +60°C +60°C

BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
<0.5 m/sn <0.5 m/sn

HIZ

<0.5 m/sn

rdir ve hepsi ayni anda ki

Galisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um

tavsiye €

MONTAJ BILGIS

Parcali tip kanala montaji yapilan kegeler icin kanal yiiksekliginin kece yiiksekliginin
%7.5 oraninda ayarlanabiliyor olmasi gerekir. Mecbur kalindiginda kapali tip
kanala mansetler 45° agiyla kesilerek ve birbirleriyle 75° agl yapacak sekilde monte
edilebilirler. Montaj sirasinda mansetleri asiri sikma, yiiksek siirtinme kuvveti,
1sinma ve disiik basinclarda vibrasyonlu calismaya yol acar. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan
once sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR: Yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda bezli FKM 6n ve orta
mansetten ve 6zel karisim PTFE arka mansetten istege ozel Uretilebilir. Akma
boslugu S degeri 0.15 mm'yi gecmemelidir. ic capin 200 mm’den biiyiik dlciilerde ,
orta mansetlerin tiimii bezli kaucuktan imal edilmektedir. ihtiyag olmasi durumunda
kece yiiksekligi ara manset ilavesi ve eksiltmesiyle ayarlanabilir.
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- FR200 Bocaz sizDIRMAZLIK ELEMANI

FR200 bogaz sizdirmazlik elemani, diisiik siirtinme ozelligi saglayabilen, arka
basinc bosaltabilme amaciyla dizayn edilmis ve Gstiin sizdirmazlik 6zelligi
sunabilen tek etkili bir sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAIJLARI

* Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 8zelligi

* Mevcut sizdirmazlik elemanlarina gdre miikemmel dengelenmis siirtinme
ozelligi

* Yiiksek akma dayanimi

* Arka basing bosaltma 6zelligi

* Nutring dudakli bir toz kegesi ile beraber problemsiz calisma

KULLANIM ALANLARI

is makineleri , Fork-liftler, Enjeksiyon tezgahlan , diisiik siirtinme ihtiyaci olan
tlim hidrolik uygulamalar ve sac isleme makineleridir.

MALZEME KODU

PU 90 SHORE A PU9401

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKEIK +100°C +50°C +40°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler r ir ve hepsi ayni anda kt
YUZEY PURUZLULUGU
CGalisan Yiizey ad 0.055..<0.4 ym  <3.2 ym
Kanal Dibi @Db 0.20<.1.6 pm <10 um
Kanal Yan Yiizii B 0.20<.<3.2um <16 um

fa olmasi

in %50 ile %90 ara

Kapali tip kanallara K22 bogaz sizdirmazlik elemanindaki mevcut tablo degerlerine
gore karar verilmesi tavsiye edilmektedir. Bu degerlerin diginda kalan dlciler icin
parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlan kullanilmasi dnerilir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

AKMA BOSLUGU

Smax (mm)
t=(D-d)/2 (mm) 150 bar 250 bar 400 bar
t<5 0.50 0.45 0.25
t>5 0.60 0.45 0.30
Not: S degerlerinin timd m ler olup daha disiik degerlerin

- K22 Boé&az nuTRiNGi

K22 bogaz nutringi daha disiik tasarlanmis i¢ sizdirmazlik dudag ile bogaz
uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili bir sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAJLARI

* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi
* Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi
* Genis standart Griin yelpazesinin olmasi

KULLANIM ALANLARI

e Basit kanal tasarimi
* Ekonomik fiyati

is makineleri, Fork-liftler , Enjeksiyon tezgahlari , Tanm makineleri , standart
hidrolik silindirler sag isleme makineleri ve preslerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
GALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASINC <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksi ve hepsi ayni anda ku

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yuzey @D-@d <0.4 pm <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 um <16 ym

ylizey ortalama temas alani degerinin %650 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye edilir.
MONTAJ BILGIS|

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan dlciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlari
kullaniimasi énerilir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlarn sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGiN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)/2

4 5 6 7.7 10 125 15
(mm)
i 25 30 40 50 80 100 105
(mm)

NOTLAR: Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarakistege ozel
Uretilebilir. K22 bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

NBR Smax (mm)

t=(D-d)/2 50 Bar 100 Bar 150 Bar

ts5 0.40 0.20 0.10

t>5 0.45 0.25 0.15

PU Smax (mm)

t=(D-d)/2 150 Bar 250 Bar 400 Bar

ts5 0.30 0.20 0.15
0.35 0.25 0.20

er olup daha distik degerlerin kul
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« XT200 B0GAz SIZDIRMAZLIK ELEMANI

XT200 bogaz sizdirmazlik elemani zorlu uygulamalarda yiiksek akma dayanimi ve
sizdirmazlik performansini saglamak icin tasarlanmistir.

AVANTAIJLARI

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi
* Yiiksek akma dayanimi
e Uzun hizmet 6mrii

KULLANIM ALANLARI
is makineleri, vincler, liftler, enjeksiyon tezgahlan, forkliftler ve standart silindirler.

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU9401
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-35°C -5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

> hepsi ayni anda kullc

Not: Burada ve

Calisan Yiizey ad 0.055..<0.4 ym 3.2 um
Kanal Dibi Db 0.20<.£1.6 um <10 ym
Kanal Yan Yuzi B 0.20<.<3.2um <16 ym
Not: C degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye e
MONTA)J BILGISi

Kapali tip kanallara XT200 bogaz sizdirmazlik elemanindaki mevcut tablo
degerlerine gore karar verilmesi tavsiye edilmektedir. Bu degerlerin disinda
kalan olciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlar kullaniimasi énerilir.
Montajdan once sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

AKMA BOSLUGU

Smax (mm)
t=(D-d)/2 (mm) 150 bar 250 bar 400 bar
ts5 0.50 0.45 0.25
t>5 0.60 0.45 0.30
Not: S deg degerler olup d
sistem

- K29 6 BASING RiNGi

K29 6n basing ringleri , arka basinclar bosaltmaya da yarayanézel formlu
elastomer sizdirmazlik ringi ve termoplastik destek ringinden olusan iki parcali tek
etkili bogaz sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAIJLARI

* Statik ve dinamik siirtiinme kuvvetlerinin diisiik olmasi

* Hidrodinamik basing problemi yasanmamasi

* Kanal genisliginin diisiik olmasi

* Sok basinclarda miikemmel sistem korumasi

* Siirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri , fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari, standart silindirler , tarim
makineleri , arac Gistli ve agir hizmet silindirleridir.

MALZEME KODU
PU 92 SHORE A PU9201
POM PM9901
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-40°C -5°C -30°C
CICARER +100°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

bsi ayni anda kt

Not: Burada verilen deg

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 um <16 ym
Not: C ylizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye
MONTA) BILGISI

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiylayaglanmalidir.

NOTLAR

K29 6n basing ringleri, ana sizdirmazlik elemani olarak tasarlanmamis olup mutlaka
bir dudakli tip ana sizdirmazlik elemaniyla beraber kullanilmalidir (K22, K33 vb.).
Gorevi geregi sok basing dalgalarini soniimleyip ana sizdirmazlik elemanini korur.
K29 6n basing ringleri akma boslugu degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B (mm) Smax (mm)
150 bar 250 bar 400 bar
0.6 0.5

rler olup daha
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« K31 AGIR HizMET BOGAZ KEGESI

K31 agir hizmet bogaz keceleri , 6zel formlu dudaklari arasina kaucukla takviye
edilmis dinamik sizdirmazlik yapisi , ikinci sizdirmazlik dudagi ve termoplastik
destek ringinden olusan ii¢ parcali tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Yiiksek basinclarda calisabilmesi
* Diisiik basinclarda da distiin
sizdirmazlik 6zelligi

* Kapali kanala da kolay monte
edilebilmesi

« ikinci dudak sayesinde yiiksek
sizdirmazlik 6zelligi

« ikinci dudak sayesinde toz keesinin
zarar gordiigi durumlarda yabanci
partikiillerin ana sizdirmazlik dudagina
ulagmasini 6nlemesi.

* Sirtiinme dayaniminin yiiksek olmasi
* Destek ringi sayesinde akma
boslugundan olusacak problemlere
engel olabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Maden makineleri , demir-celik endistrisi , metal enjeksiyon tezgahlari , hurda
presleri, gemiler, arag Ustii ve mobil hidrolik.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PU 94 SHORE A PU 9401
POM PM 9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C 5°C -30°C
SICAKEIK +100°C +50°C +40°C
BASING <630 Bar <630 Bar <630 Bar
<0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

CGalisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um
Not: C 1 ylizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

ta y
MONTAJ BiLGISI

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap 6lciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan dlciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlari
kullaniimasi 6nerilir. Montajdan once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGiN MiNIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)/2

vsiye edl

<75 10 125 15
(mm)

il 50 80 100 105
(mm)

NOTLAR

Degisken basinglara miikemmel uyum yetenegi nedeniyle her tiir silindirde giivenle
kullanilabilir. K31 bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASINC (Bar) Smax (mm)
150 1.0
250 0.8
400 0.6
630 0.4

r olup daha d

k degerlerin k

- K32 Boé&az nuTRiNGi

K32 bogaz nutringi , daha distik tasarlanmis ic sizdirmazlik dudag , ikinci
dinamik dudag ve destek ringi ile iki parcadan olusan tek etkili bogaz sizdirmazlik
elemanidir.

AVANTAJLARI

* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

« ikinci dudak sayesinde yiiksek sizdirmazlik 6zelligi

« ikinci dudak sayesinde toz kecesinin zarar gérdiigii durumlarda yabanci
partikiillerin ana sizdirmazlik dudagina ulagmasini énler.

* Destek ringi sayesinde akma boslugundan olusacak problemlere engel
olabilmesi

* Basit kanal tasarimi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirler ve hidrolik preslerdir.

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU 9401
POM PM 9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-35°C -5°C -30°C
S +110°C +50°C +40°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

m degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <3 ym

Kanal Dibi 2D <1.6 ym <10 um

Kanal Yan Yizii B <3.2 ym <16 ym
ylizey ortalama temas al in %50 ile %90 arasinda olmasi

Not: Ca

tavsiye e
MONTAJ BILGISI

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan élciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlan
kullanilmasi 6nerilir. Montajdan once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGiN MiNIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2 4 5 6 7.7 10 125 15
(mm)

Il 25 30 40 50 80 100 105
(mm)

NOTLAR

K32 bogaz nutringlerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASINC (Bar) Smax (mm)
150 1.0
250 0.8
400 0.6

im degerler olup daha dtisiik deger
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- K33 Bocaz NuTRINGI

K33 bogaz nutringleri , daha diisiik tasarlanmis i¢ sizdirmazlik dudag ve ikinci
dinamik dudag ile tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Stirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

« ikinci dudak sayesinde yiiksek sizdirmazlik ézelligi

« ikinci dudak sayesinde toz kegesinin zarar gérdiigii durumlarda yabanci
partikiillerin ana sizdirmazlik dudagina ulasmasinidnlemesi.

* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi

* Genis standart iirlin yelpazesi

* Basit kanal tasarimi

* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirler ve hidrolik preslerdir.

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU 9401

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-35°C -5°C -30°C
SICAKLIK +110°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

n dege

ler maks

Not: Burada verilen deg dir ve hepsi ayni anda ku

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey <3 um
Kanal Dibi <10 ym
Kanal Yan Yuzi <16 ym
Not: Calisan yiizey orta le %90 arasinda ol

f(]‘v»\‘f"/(f e
MONTA)J BILGiSi

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap élciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan dlciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlar
kullaniimasi 6nerilir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGiN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2 4 5 6 AT 10 12,5 15
(mm)
D 25 30 40 50 80 100 105
(mm)
AKMA BOSLUGU
Smax (mm)
t=(D-d)/2 (mm) 150 bar 250 bar 400 bar
ts5 0.30 0.20 0.15
t>5 0.35 0.25 0.20

distik degerlerin

- K34 Boiaz Kegesi

K34 bogaz kegeleri, bir adet bezli kaucuk veya termoplastik elastomer arka
manset , bir adet sizdirmazlik gorevi yapan cok dudakli tasarlanmis kauguk
ring ve bir adet termoplastik destek ringinden olusan iic parcali tek etkili bogaz
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Sok basing ve vibrasyonlu sistemlerde giivenle kullanilabilmesi

* Destek ringi sayesinde akma boslugundan dogabilecek problemlere engel
olabilmesi

* Yiiksek basinclarda miikemmel sizdirmazlik ézelligi

* Packinglere alternatif olabilecek kullanimi

KULLANIM ALANLARI

Dozer, greyder , ekskavator , vinler , yiikleme platformlar ve 6zel makinelerdir.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR NB8008
TPE TP5501
POM PM9901
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
LS +105°C +60°C +60°C
BASING <700 Bar <700 Bar <700 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada
YUZEY PURUZLULUGU
Galisan Yiizey @d <0.2 ym <2.0 ym
Kanal Dibi aD <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um
Not: Calisa n %50 ile %90 arasind asi

tavsiye
MONTAJ BILGISI

Parcali tip kanallara monte edilebilir. Parcali kanal uygulamasi yapilamadigi zorunlu
durumlarda arka manset 75° aclyla akma boslugu kalmayacak sekilde kesilerek
kanala takilabilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina
énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR:
Yiiksek sicaklik istenen yerlerde dzel karisimli PTFE arka manset ve destek ringi ile
birlikte FKM ringten olusan kombinasyona gore imal edilir.

www.cksseals.com
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- K35 Bocaz KeGESi

K35 bogaz kegeleri , 6zel kansimli termoplastik sizdirmazlik ringi ve itici ring
olarak kullanilan kaucuk O'ringden olusan iki parcali tek etkili bogaz sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Uzun statik duruslarda yapismama ozelligi

* Ozel formu nedeniyle cift veya nutring éniinde kullanilabilmesi

* Uzun kullanim siiresi

* Yiiksek hiz dayanimi

* Secilen O'ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilmesi

* Diisiik stirtiinme katsayisi

* Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI

Endiistriyel makineler , enjeksiyon tezgahlar , mobil araclar , otomotiv sektori ,
sac isleme makineleri , hidrolik kinicilar ve servo silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C 5°C -30°C
e HK +105°C +60°C +60°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda k

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 pm
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

-

%50 ile %90 ar

tavsiye edilir.

MONTAJ BILGISI

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina onemle dikkat
edilmelidir; 6zel aparatlarin kullaniimasi tavsiye edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlan Genel Montaj Bilgileri). Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmahdir.

NOTLAR:

K35 tip keceler, nutring dudakli toz keceleriyle de kullanilabilirler. Yiksek isilarda
calisiimasi gereken durumlarda FKM itici ring ve ozel alasim PTFE olarak istege
o6zel Uretilebilir. Agir hizmet uygulamalar ve yiiksek basinclarda toleranslarin
H8/f8 olarak degistirilmesi ve sizdirmazlik elemani seciminde miisteri servisine
basvurulmasi gerekir. K35 bogaz kecelerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B (mm) Smax (mm)

X 150 bar 250 bar 400 bar
2.2 0.25 0.15 0.10
3.2 0.35 0.20 0.10
4.2 0.35 0.20 0.15
6.3 0.45 0.30 0.20
8.1 0.6 0.35 0.25
9.5 0.7 0.50 0.30

Not: S degerlerinin timii maksimum degerler olup daha distik degerlerin
kullaniimasi sistem giivenliginiz agisindan 6nemlidir.

- K37 BoéAz KeGES

K37 bogaz keceleri, bezli kaucuk ve kaucuk malzemenin beraber vulkanize
edilerek imal edilmesiyle 6zel form verilen sizdirmazlik ringi ve termoplastik destek
ringi ile iki parcadan olusan tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Bezli NBR malzemenin sahip oldugu yiiksek kopma mukavemeti ve destek ringi
sayesinde akma boslugundan dogabilecek problemlerin engellenmesi

* Diisiik basinclarda da yiiksek sizdirmazlik saglamasi

KULLANIM ALANLARI
Maden makineleri , arag iistli sektorii , standart silindirler ve preslerdir.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR FB8001
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
P +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ay

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d
Kanal Dibi 2D
Kanal Yan Yiizii B

ma temas alani dege

ta e ec

MONTAJ BILGISI

Parcali tip kanallara monte edilmesi tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Yiiksek sicaklik uygulamalarinda bezli FKM , FKM sizdirmazlik ringi ve PTFE destek
ringinden istege 6zel tiretilebilir. K37 bogaz kecelerinin akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASINC (Bar) Smax (mm)
150 0.4
250 0.1
400 0.2

ler olup daha distik degerlerin
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- K38 Bocaz KegEsi

K38 bogaz kegeleri, 6zel formuyla ve ikinci dudagiyla bilhassa disiik et kalinliklari
icin tasarlanmis tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

J !kinci dinamik dudak sayesinde yiiksek sizdirmazlik 6zelligi

* Ikinci dudak sayesinde toz kegesinin zarar gérdiigi durumlarda yabanci
partikiillerin ana sizdirmazlik dudagina ulasmasini dnler.

* Distik basinglarda da Gstlin sizdirmazlik 6zelligi

* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi

* Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

* Stirtiinme dayaniminin yiiksek olmasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler, enjeksiyon tezgahlar, tanm makineleri, standart
silindirler, arac Ustii sektorii ve teleskopik silindirlerdir.

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU 9401

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-35°C -5°C -30°C
SICAKLIK +110°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Imaz.

ve hepsi ayni anda kullc

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 uym <3 um
Kanal Dibi 2D <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym <16 ym
Not: Calis n %50 ile %90 arasinda ol

f(]‘v»\‘f"/(f € f
MONTA)J BILGiSi

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap élciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan dlciiler icin parcali bogaz veya 6zel montaj aparatlar
kullaniimasi 6nerilir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlar sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGiN MINIMUM GAP DEGERLERI

(D-d)i2 4 5 6 AT 10 12,5 15
(mm)
D 25 30 40 50 80 100 105
(mm)
AKMA BOSLUGU
Smax (mm)
t=(D-d)/2 (mm) 150 bar 250 bar 400 bar
ts5 0.30 0.20 0.15
0.35 0.25 0.20

degerler olup d

- K39 BoéAz KeGESi

K39 bogaz kegeleri , bezli elastomer ve elastomer malzemenin beraber vulkanize
edilmesiyle 6zel form verilen tek etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAIJLARI

* Bezli elastomer malzemeden imal edilmesinden dolayi daha yiiksek basing
dayanimi

* Sicak uygulamalarda degisik elastomerlerle kullanilabilmeleri

* Degisken basinclarda milkemmel uyum 6zelligi

KULLANIM ALANLARI

Arac iistli sektorii ve standart silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR FB8001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK dosc  eoc woore
BASING <250 Bar <250 Bar <250 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda ki Imaz.
YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi [%]0] <1.6 um <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 ym

Not: Calisan ytizey or emas alani degerinin %50 ile %90 ara

tavsiye
MONTAJ BILGIS

Bogaz uygulamalarda mil capi 40mm'den kiiciikse parcali tip kanala montaj tavsiye
edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmaldir.

NOTLAR

Elastomerden olugan 6n bélim ve bezli elastomerden olusan arka bélim beraber
vulkanize olduklarindan kege tek parcadir. Yiiksek sicakliklarda caligiimasi gereken
durumlarda FKM olarak istege ozel iretilebilir. K39 bogaz kegelerinin akma boslugu
degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASING (Bar) Smax (mm)

150 0.4

250 0.1

Not: S de; 1a diistik degerlerin |

sistem
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- K96 Bocaz KeGESi

K96 bogaz kegeleri , daha disiik tasarlanmis i¢ sizdirmazlik dudag ve 6zel
govde yapisiyla bogaz uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 8zelligi

* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Tasarimi geregi statik sizdirmazli§i miikemmel saglamasi

* Destek ringiyle beraber kullaniminda 250 Bar basing dayanimi saglamasi
KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , standart silindirler icin kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAK K +105°C +60°C +60°C
BASINC <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

Not: Bu

erdir ve hef

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 pm <3.2 um
Kanal Dibi @D <1.8 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3 ym <16 um
Not lizey ortalama temas alani ¢ in %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye €
MONTAJ BILGISi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.
Ozellikle is makinelerinde kullanilirken 2 mm kalinliginda PTFE destek ringiyle
kullanilmasi énerilir. K96 bogaz kecelerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir

AKMA BOSLUGU

Smax (mm)
t=(D-d)/2 50 bar 100 bar 150 bar
t<5 0.40 0.20 0.10
t>5 0.45 0.25 0.15

k degerlerin ki

- K701 Boéaz kegesi

K701 bogaz keceleri, sizdirmazlik gorevini yapan termoplastik ring ve itici yaydan
olusan iki parcali tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Yay sayesinde (stiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi
* Kimyasallara karsi dayaniminin yiiksek olmasi

* Uzun duruslarda dahi miikemmel yapismazlik ozelligi

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Uzun kullanim siiresi

* Sicaklik degisikliklerine miikemmel uyum saglayabilmesi
« Steril edilebilme dzelligi

* Statik ve dinamik siirtiinme kuvvetlerinin diisiik olmasi

KULLANIM ALANLARI

Hidrolik ve pnomatik silindirler , sicak su vanalar , valfler , pompalar ile gida ,
kimya ve saglik sektoriinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PTFE PT6002
PASLANMAZ YAY CN9902

CALISMA KOSULLARI
Tum hidrolik yaglar , sicak hava , su, buhar , PTFE ve paslanmaz

o celigi asindirmayan tim kimyasallar
-150°C
SICAKLIK prohed
BASING <350 Bar
Hiz <15.0 m/sn
Not: B erilen degerler mc rdir ve hepsi ayni anda

Calisan Yiizey ad <0.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

gecmemesl o
MONTAJ BILGISI
Parcali veya agik kanala montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlanin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Kullanilan PTFE tipine bagl olarak uygulama degerleri ve dayanimlar
degismektedir. K701 bogaz kecelerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

50 bar 150 bar 250 bar 350 bar
2.4-3.6 0.10 0.075 0.05 0.05
4.8 0.20 0.10 0.075 0.06
71 0.25 0.15 0.10 0.075
9.5 0.30 0.15 0.13 0.075

ler olup daha dlsiik degerlerin

www.cksseals.com
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- K704 Boéaz Kegesi

K704 bogaz kecesi, bir itici elastomer ring ve 6zel kansimli termoplastik
sizdirmazlik ringinden olusan iki parcali tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

*Ozel dizayni sayesinde kanal icinde dénmemesi

*Diistik sirtiinme katsayisl

*Yiiksek kayma hizi degerleri

«Ozel profilli elastomer ring nedeni ile yiiksek kontak basinci

*Biiyiik capli silindirlerde ve agir hizmet uygulamalarinda yiiksek performans
*Secilen itici ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilme

« Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

*Uzun statik duruslarda yapismama ozelligi

KULLANIM ALANLARI
Enjeksiyon makineleri , hidrolik presler , biiyik capl silindirler, demir celik

enddistrisi.

MALZEME KODU
PTFE PT6003
NBR 80 SHORE A NB8001

CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524)

-30°C
SICAKLIK +105°C
BASING <400 Bar
HIz <0.5 m/sn
Not: Burada vet

YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yiizey ad <0.2 ym <2.0 um
Kanal Dibi D <1.6 ym <6.3 ym

Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym <16 pm
Not: Cal |
tavsiye edilir.
MONTAJ BILGIS

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat
edilmelidir; 6zel aparatlarin kullanilmasi tavsiye edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlan Genel Montaj Bilgileri). Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir.

%50 ile %90 arasir

NOTLAR

Kullanilan itici elastomer malzemesine bagli olarak; daha yiiksek ve daha diisiik
sicakliklarda kullanilabilir ayrica HFA , HBF ve HFC tipi yaglara dayanimi yine
elastomere bagli olarak arttinlabilir. Farkli uygulamalar icin miisteri servisimize

basvurunuz.

B(mm) Smax (mm)

X 150 bar 250 bar 400 bar
10 0.60 0.50 0.40
12,5 0.65 0.55 0.45
15 0.70 0.60 0.50
17,5 0.75 0.65 0.55
20 0.80 0.70 0.55
Not: S ¢ wum degerler ol

sistem ¢

www.cksseals.com
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- KO3 piston PACKiNGi

K03 packingler , bir adet bezli kaucuk arka manset , bir adet bezli kaucuk orta
manset ve bir adet termoplastik 6n mansetten olusan tek etkili piston sizdirmazlik
elemanlardir.

AVANTAIJLARI

* Calisma yiizeyindeki olumsuzluklar iki dudakli yapisiylaabsorbe edebilmesi

* Montaj kolayligi

* Cok parcali dizayn geregi kanal yiiksekliginin ayarlanabilir olmasi

KULLANIM ALANLARI

Ozellikle calisma sartlarinin agir oldugu maden sektérii , demir-celik endiistrisi ,
gemi hidroligi , 6zel preslerde vehurda preslerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
BEZLi NBR FB8001
POM PM9903

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C 5°C -30°C
SICAKEIK +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verile Tksimum de Jir ve hepsi ayni anda kul

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @d <0.4 pm <3.2 ym
Kanal Dibi 2D <1.6 pm <6.3 ym
Kanal Yan Yuzii B <3.2 ym <16 ym
Not: Calisan ytizey ortalama temas n %50 ile %90 arasind

I(}‘/SJ‘}/G ed
MONTAJ BILGIS

Parcali tip piston basi uygulamalari icin uygundur. Montaj sirasinda mansetleri
asin sikma yiiksek siirtinme kuvveti , 1sinma ve diisiik basinclarda vibrasyonlu
calismaya yol acar. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
onemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla

yaglanmalidir.

NOTLAR

Yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda bezli FKM ve 6zel kansim PTFE
parcalardan istege ozel iiretilebilir. istenildigi takdirde kullanim yerine gére ara
manset eklenebilir. Akma boslugu s degeri 0.15 mm'yi gecmemelidir.

- K15 piston Kegesi

K15 piston kegeleri , 6zel formlu elastomer sizdirmazlik ringi ve itici ring olarak
O'ringten olusan ift etkili sizdirmazlik elemanlanidir.

AVANTAIJLARI

» Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

* Basit ve az yer kaplayan kanal tasarimi

* Ekonomik ¢6ziim saglamasi

KULLANIM ALANLARI

Hafif ve orta sartlarda calisan endistriyel makineler , enjeksiyon tezgahlari ,
otomotiv ve arag Usti sektoriidir.

MALZEME KODU
NBR 90 SHORE A NB7001
PU 95 SHORE A PU9501
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
i +100°C +50°C +40°C
BASINC <250 Bar <250 Bar <250 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler mak:

degerlerdir ve hepsi

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 uym
Kanal Dibi 2D <1.6 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

ylizey ortalama temas alar n %50 ile %90 arc

Siye edilir.

MONTAJ BILGISi

Tek parcali piston basina kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde iki adet piston yataklama elemant, kisa stroklu ve
distik radyal yiikler olan silindirlerde ise bir adet yataklama elemant ile birlikte
kullanilmasi tavsiye edilmektedir. K15 piston kegelerinin akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B (mm) Smax (mm)
3.2 0.25

4.2 0.25

6.3 0.3

8.1 0.3

www.cksseals.com
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- K16 kompakT ser

K16 kompakt setler, bir adet dinamik calisma yiizeyi bez ile takviye edilen kaucuk
ring ve iki adet termoplastik yataklamadan olusan (¢ parcali cift etkili sizdirmazlik

elemanlaridir.
AVANTAJLARI

* Uzun statik duruslarda yiizeye yapismama ozelligi
* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

e Uzun kullanim siiresi
KULLANIM ALANLARI

Maden sektorii , demir-celik endistrisi , gemi hidroliginde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR
BEZLi NBR
POM

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar
(DIN 51524)

-30°C
+105°C
<400 Bar
<0.5 m/sn

ORTAM

SICAKLIK

BASING
Hiz
Not: Bura

80 SHORE A

NB8001
FB8001
PM9901

HFA ve HFB HFC
-5°C -30°C
+60°C +60°C
<400 Bar <400 Bar
<0.5 m/sn <0.5 m/sn

Calisan Yizey
Kanal Dibi
Kanal Yan Yiizii
Not: Calis
e ed|

MONTA)J BILGiSi

/

=

ylizey ortalama temas alani degel

<3.2 ym
<6.3 uym
<16 ym

Katalogda belirtilen verilere bagli olarak tek parca veya parcali piston basinda
kullanilabilir. @50 mm‘den kiiciik 6lciilerde parcali piston dizayni tavsiye
edilmektedir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin kullanilmamasina
6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla

yaglanmalidir.

NOTLAR

Yiiksek 1silarda calisilmasi gereken durumlarda bezli FKM ve PTFE parcalardan

istege ozel Uretilebilir.

« K17 pisTon KegEsi

K17 piston kegeleri , 6zel kansimli termoplastik sizdirmazlik ringi ve itici ring olarak
kullanilan O'ringden olusan iki parcali cift etkili piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Uzun statik duruslarda yapismama dzelligi

* Piston baginin tek parca ve kiiciik olmasi

* Uzun kullanim siiresi

* Yiiksek kayma hiz degerleri

* Secilen O'ring malzemesine bagli olarak esitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilmesi

* Diisiik siirtiinme katsayisi

* Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI

Enjeksiyon makinelerinde , preslerde , ekskavatérlerde , fork-liftlerde , kaldirma
platformlarinda , tarim silindirlerinde , hidrolik ve pnématik valf sistemlerinde
kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum deg ve hepsi ayni anda k

YUZEY PURUZLULUGU

CGalisan Yiizey @d <0.2 ym <2.0 ym

Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 um

Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <15 um
ma temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGISi

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat
edilmelidir. Ozel aparatlarin kullaniimas (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlar
Genel Montaj Bilgileri) ve @ 40 mm'den kiiclik 6l¢iilerde parcali piston dizayni
tavsiye edilmektedir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde en az iki adet piston yataklama elemani , kisa stroklu

ve diisiik radyal yiikler olan silindirlerde ise en az bir adet yataklama elemani

ile birlikte kullaniimas tavsiye edilmektedir. Yiiksek isilara ve kimyasallara
dayanimin saglanmasi gereken kosullarda , uygulamaya 6zel karigim PTFE ve FKM
malzemeden istege ozel iretilebilir. K17 piston kecelerinin akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

X 150 bar 250 bar 400 bar
2.2 0.25 0.20 0.15
3.2 0.4 0.25 0.15
4.2 0.4 0.25 0.20
6.3 0.5 0.30 0.20
8.1 0.6 0.35 0.25
9.5 0.7 0.50 0.30

ler olup daha diisiik degerlerin

www.cksseals.com
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- K18 kompakT set

K18 kompakt setler, sizdirmazlik gérevini yapan kaucuk ring , her iki tarafinda
akma boslugunu azaltmak amaci ile kullanilan destek ringi ve bunlarin yaninda
yataklama gorevi olan 6zel formlu iki adet yataklama ringinden olusan bes parcali
cift etkili piston sizdirmazlik elemanlardir.

AVANTAIJLARI

o Ustiin sizdirmazlik 8zelligi

* Kompakt dizayni sayesinde ilave yataklama elemani ihtiyaci bulunmamasi
* Ekonomik sizdirmazlik ve yataklama ¢dziimii sunmasi

* Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

e Uzun siire kullanilabilmesi

* Kolaylikla monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

NBR 80 SHORE A NB8001
TPE TP7301
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM I c1ag HFAVEHFB  HFC
-30°C 5°C -30°C
SICAKEIR +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
Hiz <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada 1 degerler maksimurr

) degerl

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 um
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym

<16 pm

n %50 ile %90 aras

temas alani deger

MONTAJ BILGIS

Yataklama ve destek ring parcalan kesik olarak tretildikleri icin tek parca
piston kafasina kolay monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM ve PTFE parcalardan istege ozel
uretilebilir.

« K19 AGIR HizMET PiSTON KEGESI

K19 agir hizmet kecesi , bir adet termoplastik sizdirmazlik ringi , bir adet kaucuk
itici ring ve iki adet termoplastik destek ringinden olusan cift etkili piston
sizdirmazlik elemanidr.

AVANTAIJLARI

* Yiiksek kayma hizi degerleri

e Uzun statik duruglarda yapismama 6zelligi

* Basit kanal dizayni

* Siirtiinme direncinin disiik olmasi

e Uzun kullanim siiresi

* Degisken ve yiiksek basinglarda son derece iyi sizdirmazlik saglamasi

KULLANIM ALANLARI
Maden makineleri, agir hizmet silindirleri ve is makineleridir.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
PTFE PT6003
POM PM9901
GALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SIC ALK +105°C +60°C +60°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <1.5m/sn <1.5m/sn <1.5m/sn
| fir ve hepsi ayni anda kullanil

Galisan Yiizey @d <0.2 ym <2.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <15 um
Not: ¢ lizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye
MONTAJ BILGISI

Tek parca piston basina kaucuk ring montaji yapildiktan sonra , 6zel karisim
PTFE ring montaj aparatlari (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj
Bilgileri) veya elle yapilarak iki adet kesilmis destek ringi monte edilir. Montaj
sirasinda kanalda keskin kdse ve capak bulunmamali, keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmaziik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Yiiksek sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici ring, saf PTFE destek
ringleri ve 6zel karisim PTFE sizdirmazlik ringinden istege gore iretilebilir. Dizayn
geregi sok basinclarda 600 Bar'a kadar giivenle kullanilabilir. K19 agir piston
kecelerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASING (Bar) Smax (mm)
P<350 0.45
350<P<600 0.25

www.cksseals.com
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- K20 kompakT SET

K20 kompakt setler, ana sizdirmazlik elemani olarak kullanilan bir adet kauguk
ring ve iki adet 6zel formlu termoplastik yataklama elemanindan olusan cift etkili
sizdirmazlik elemanlarndir.

AVANTAIJLARI

* Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

* Kolay montaj yapilabilmesi

* Kompakt dizayni sayesinde ilave yataklama elemani ihtiyaci bulunmamasi.
* Ekonomik ¢6ziim saglamasi

* Diisiik et kalinliklarinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Tanim makineleri ve hafif hizmet silindirlerinde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASING <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler mak

wm degerlerdir ve hepsi ayni anda k

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <4 um
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizi B <3.2 ym <16 um

1ma temas alani dege %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGISI

NBR ring haricinde POM yataklamalarin kesik olmasi sebebiyle kolay monte
edilebilmektedir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina
onemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda FKM ve PTFE parcalardan istege 6zel
uretilebilir.

« K23 pistoN - BOGAZ NUTRINGi

K23 piston nutringleri, daha diisiik tasarlanmis dis sizdirmazlik dudagr ile piston
uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik dzelligi
* Genis standart iiriin yelpazesinin olmasi
* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

i§ makineleri , fork-liftler , enjeksiyon tezgahlar , tarim makineleri , standart
hidrolik silindirler , sac isleme makineleri ve preslerdir.

MALZEME KODU

e Basit kanal tasarimi
* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -52C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASINC <150 Bar <150 Bar <150 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -52C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum d

fir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um
Not: Calisan yiizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsly il
MONTAJ BILGISI

Kapali tip kanallara tablodaki minimum cap dlciilerinde kolaylikla monte edilir.
Bu degerlerin disinda kalan élciiler icin parcali piston veya 6zel montaj aparatlari
kullanilmasi 6nerilir. Montajdan once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir.

KAPALI TiP KANAL iGIiN MINIMUM GAP DEGERLERI

ee

(D-d)i2 4 6 6 7.7 10 12.5 15
(mm)
?r:::') 25 30 40 60 80 100 105

NOTLAR: Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel
iiretilebilir. K23 piston nutringlerini akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

NBR Smax (mm)

t=(D-d)/2 (mm) 50 Bar 100 Bar 150 Bar
ts5 0.40 0.20 0.10
t>5 0.45 0.25 0.15
PU Smax (mm)

t=(D-d)/2 (mm) 150 Bar 250 Bar 400 Bar
ts5 0.30 0.20 0.15
t>5 0.35 0.25 0.20
Not: S d >r olup daha

sistem ¢

www.cksseals.com




£ KASTAS
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cs

- K26 piston KegEsi

VY YA AL L L4t
o

K26 hidrolik piston keceleri , metal diskle kaucuk malzemenin 6zel yontemlerle
beraber vulkanize edilip 6n yiikleme icin yaylarla takviye edilmesiyle olusan cift
etkili piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Sizdirmazlik dudaklarinda kullanilan yay sayesinde diisiik basinclarda cok iyi
sizdirmazlik saglamasi

e Uzun kullanim siiresi

* Piston basina gerek olmadan kullanilabilmesi

* Pnématik sistemlerde de kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri, standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
SAC ST 37 FE9901
PASLANMAZ YAY CN9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC HAVA
-30°C -5°C -30°C -30°C
SICAKEIR +105°C +60°C +60°C +105°C
BASING Diyagram Diyagram Diyagram 16 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen m degerlerdir ve

hepsi ayni anda ki

DIYAGRAM

30 ~

20 o~
\

BASING (Bar)

0 20 40 60 80

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
CAP (mm)

<0.2 ym <2.0 ym

n %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGIS

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
¢oziinmezlik dnlemleri alinmali ve montaj pulu konulmalidir. Montaj sirasinda
calisma yiizeyleri ve boru sistem yagi veya sizdirmazlik elemaniyla etkilesime
girmeyecek bir yaglayiciyla yaglanmalidir. Strok sonlarinda dudaklarin zarar
gormesini engelleyecek 6nlemler alinmalidir.

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

- K40 riston NUTRiNGI

K40 piston nutringleri , daha distik tasarlanmis dis dudak yiiksekligi ve
termoplastik destek ringi ile iki parcadan olusan tek etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi

* Destek ringi sayesinde akma boslugundan dogacak problemleri engellemesi
* Kapali kanala da kolay monte edilebilmesi

e Zor sartlarda calisabilmesi

* Siirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

KULLANIM ALANLARI

Agir hizmet silindirleri ve krikolar icin kullanima uygundur.

MALZEME KODU
PU 92 SHORE A PU9401
POM PM9901

CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAR R +100°C +50°C +40°C
BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum dege ve hepsi ay

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

n %50 ile %90 arc

MONTA) BILGISI

Tek parcali piston kafasina kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
K40 piston nutringlerini akma boslugu degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

BASING (Bar) Smax (mm)
100 1.0

150 0.8

250 0.7

400 0.6

Not: S degerler olup

sister 1C1 an éne Ir.

www.cksseals.com
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- K41 piston KeGESi

K41 piston keceleri , 6zel kanisimli termoplastik ring ve itici ring olarak kullanilan
O'ringden olusan iki parcali tek etkili piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Uzun statik duruslarda yapismama dzelligi

* Piston baginin tek parca ve kiiciik olmasi

* Uzun kullanim siiresi

* Yiiksek hiz dayanimi

* Secilen O'ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilmesi

* Diisiik stirtiinme katsayisi

* Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI

Enjeksiyon makinelerinde , preslerde , ekskavatérlerde , fork-liftlerde , kaldirma
platformlarinda , tarim silindirlerinde , hidrolik ve pnématik valf sistemlerinde
kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C

R LK +105°C +60°C +60°C

BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Bur rilen degerler m degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.2 um <2.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 pm <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <15 um

Serinin %650 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGISI

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina onemle dikkat
edilmelidir. Ozel aparatlarin kullaniimasi tavsiye edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmaziik
Elemanlan Genel Montaj Bilgileri). @ 40 mm’den kiiclik dlciilerde parcali piston
dizayni tavsiye edilmektedir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlarn sistem yagiyla
yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde en az iki adet piston yataklama elemant, kisa stroklu

ve distik radyal yikler olan silindirlerde ise en az bir adet yataklama elemant ile
birlikte kullaniimasi tavsiye edilmektedir. Yiiksek 1silara ve kimyasallara dayanimin
saglanmasi gereken kosullarda uygulamaya 6zel karigim PTFE ve FKM malzemeden
istege ozel retilebilir. K41 piston kegelerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

150 bar 250 bar 400 bar
3.2 0.4 0.25 0.15
4.2 0.4 0.25 0.20
6.3 0.5 0.30 0.20
8.1 0.6 0.35 0.25
9.5 0.7 0.50 0.30

ler olup daha duislik degerlerin |

- K42 xompakT SET

K42 kompakt setleri, sizdirmazlik gorevini yapan bir adet cok dudakli kauguk
ring , her iki tarafinda akma boslugunu azaltmak ve sizdirmazligi artirmak amacli
kullanilan iki adet termoplastik elastomer destek ringi ve yataklama gorevi olan
6zel formlu iki adet termoplastik yataklama ringinden olusan bes parcali ¢ift etkili
piston sizdirmalik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Sok basing ve vibrasyonlu sistemlerde calisabilmesi
* Yiiksek basincta iistiin akma dayanim ézelligi

* Ustiin sizdirmazlik ozelligi

* Zor sartlarda calisabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Agir hizmet silindirleri , dozer , greyder , ekskavator , vinler ve yiikleme
platformlari kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
TPE TP5501
POM PM9903

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASING <700 Bar <700 Bar <700 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <4.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yizii B <3.2 ym

ylizey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda

G &

MONTAJ BILGISI

Destek ringi amaciyla konulan TPE malzemelerin kesik olmamasi nedeniyle mutlaka
parcali kanalda kullaniimasi dnerilir. Tasarnim geregi tek parca kanalda kullaniimasi
gerektiginde destek ringleri parca kopartiimayacak sekilde 45° aciyla kesilip montaj
yapilabilir. Bu durumda piston basina montaj yapildiktan sonra mutlaka destek
ringinde akma boslugu kalip kalmadigr kontrol edilmelidir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek sicaklik uygulamalarinda FKM sizdirmazlik elemani ve PTFE ringlerden
olusacak sekilde dretilir.

www.cksseals.com
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- K43 piston KegEsi

K43 piston keceleri , bezli kaucuk ve kaucuk malzemenin beraber vulkanize olarak
imal edilmesiyle 6zel form verilen sizdirmazlik ringi , L formlu destek-yataklama
ringi ve segman gorevi géren termoplastik tutucu ringi ile lic parcadan olusan tek
etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAIJLARI

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Piston basinin tek parca ve agik kanala sahip olmasi

* Bezli NBR malzemenin sahip oldugu yiiksek kopmamukavemetinden dolayi
yiiksek basing dayanimina sahip olmasi

* Diisiik basinclarda da yiiksek sizdirmazlik saglamasi

KULLANIM ALANLARI

Arac istli sektoriinde , maden makinelerinde , standart silindirler ve preslerde
kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR FB8001
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKLIC +105°C +60°C +60°C
BASING <500 Bar <500 Bar <500 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler ma M degerl

e hepsi

- K46 xompakT SET

K46 kompakt setler, sizdirmazlik gorevini yapan ring , itici ring olarak kullanilan
o-ring ve iki adet termoplastik yataklamadan olusan 4 parcal cift etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kompakt dizayni sayesinde piston basinda ilave yataklama elemanina ihtiyaci
duymamasi

* Ekonomik sizdirmazlik ve yataklama elemani ¢6ziimii sunmasi

« Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

* Diisiik et kalinliklari nedeniyle piston basi isletme siiresinin az olmasi

* Kolay montaj

KULLANIM ALANLARI

Tarim makinalari , endiistriyel uygulamalar.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201
POM POM9901
NBR 70 SHORE A NB7001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 um
Kanal Dibi @D <1.8 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym <16 pm
Not: Call %50 ile %90 arasi

tavsiye e
MONTAJ BILGIS

Tek parca piston basina el ile monte edilebilir. Acik kanala montaj yapilmasi
imalat kolayhgr getirmektedir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C

SICAKLIK +100°C +50°C +40°C

BASINC <400 Bar <400 Bar <400 Bar

HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn

Not: Burad en degerler maksim ] hepsi

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 um

Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 ym

Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 uym

MONTA) BILGIS

Yataklama parcalan kesikli olarak imal edildikleri icin tek parca piston basina
kolay monte edilebilmektedir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina dikkat edilmelidir.

www.cksseals.com




K=

HIDROLIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

£ KASTAS

- K48 piston KeGESi

K48 piston kecesi , bir adet elastomer itici ring , bir adet sizdirmazlik saglayan
termoplastik elastomer ve iki adet termoplastik destek ringinden olusan cift etkili
sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAIJLARI

* Degisken ve yiiksek basinglarda miikemmel sizdirmazlik saglamasi
* Ozellikle su bazli akiskana sahip sistemlerde milkemmel dayanim
* Basit kanal dizayni

* Yiiksek siirtinme dayanimi

* Uzun kullanim siiresi

* Sok basinglarda miikemmel dayanim

* Agir Hizmet kullanimi

KULLANIM ALANLARI
Maden makineleri, agir hizmet uygulamalari.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
POM POM9901
TPE TP5501

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB
-30°C -5°C

SICAKLIK 105°C \60eE

BASING <700 Bar <700 Bar

HIZ <0.3 m/sn <0.3 m/sn

Not: B 71 verilen degerler ma m degerlerdir ve hepsi ayni anda k

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <4 um

Kanal Dibi @D <1.6 pm <10 um

Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um

n 950 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGISI

Destek ringi parcalari kesikli olarak imal edildikleri icin tek parca piston basina
kolay monte edilebilmektedir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina dikkat edilmelidir.

NOTLAR
Kullanim yerine bagl olarak sisteme uygun malzeme segimi yapilarak gereken
adette yataklama elemant ile kullanilmasi tavsiye edilir.

AKMA BOSLUGU

BASINGC (Bar) Smax (mm)
P<350 0.45
350 0.25

Not: S de;
sistem

- K49 piston KegESi

K49 piston kegceleri , 6zel formlu elastomer sizdirmazlik ringi ve itici ringten olusan
cift etkili sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

» Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

*Basit ve az yer kaplayan , 1SO 7425-1'e uygun kanal tasarimi

*Diistik ilerleme hizlarinda dahi titresimsiz hareket kabiliyeti

*Dikddrtgen profili sayesinde kanal icinde ddnmemesi

*Kolay montaj

*PTFE iriinlere kiyasla kirli ve kontamine ortamlarda daha stiin performans

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, tarm makineleri , enjeksiyon makineleri , genel endiistriyel
uygulamalar

MALZEME KODU

PU 60 SHORE D PU6001
NBR 80 SHORE A NB8001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
Ll +100°C +50°C +40°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yuzey ad <0.4 ym <4 ym

Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
<3.2 um <16 ym

Kanal Yan Yiizii B

lizey ortalama temas alani degerinin %650 ile %90 arasinda olmasi

vsiye ed
MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston basina kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
Kullanim amacina bagl olarak sisteme uygun yataklama elemani malzemesi ve
adeti secilmeli

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

150 bar 250 bar 400 bar
3.2 0.4 0.20
4.2 0.4 0.30 -
6.3 0.5 0.40 0.25
8.1 0.6 0.50 0.35
Not: ler olup daha diistik degerlerin ki

sistern

www.cksseals.com
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- K501 piston Kegesi

K501 piston kegeleri , termoplastik sizdirmazlik ringi ve itici ringten olusan iki
parcali , cift etkili piston sizdirmazlik elemanlanidir.

AVANTAIJLARI

* Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik.

* Basit ve az yer kaplayan kanal tasarimi.

* Aparata gerek duyulmadan kolay montaj.

* Degisken ve yiiksek basinglarda son derece iyi sizdirmazlik saglamasi

* Uzun kullanim siiresi

* Yiiksek yiizey piriizliligiinde dahi mikemmel sizdirmazlik

* Sok basinclarda miikemmel dayanim

KULLANIM ALANLARI
is makinalari ve agir hizmet silindirleri

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
PA PA9904
CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAKEIK +105°C +60°C +60°C
BASING <500 Bar <500 Bar <500 Bar
HiZz <1 m/sn <1 m/sn <1 m/sn
Not: Burada

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <4.0 ym
Kanal Dibi [%]0] <1.6 um <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 pm

%50 ile %90 ara:

MONTAJ BILGISI
Tek parcali piston basina kolaylikla monte edilir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde iki adet piston yataklama elemani , kisa stroklu ve
diisiik radyal yiikler olan silindirlerde ise bir adet yataklama elemant ile birlikte
kullaniimas tavsiye edilmektedir.

AKMA BOSLUGU

B (mm) Smax (mm)
4.2 0.35
6.3 0.50
8 0.60

- K503 kompakT seT

K503 kompakt setler, sizdirmazlik gérevini yapan elastomer ring , her iki tarafinda
akma boslugunu azaltmak amaci ile kullanilan destek ringi ve bunlarin yaninda
yataklama gorevi olan 6zel formlu iki adet yataklama ringinden olusan bes parcali
cift etkili piston sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

« lyi sizdirmazlik 6zelligi

* Kompakt dizayni sayesinde ilave yataklama elemaninaihtiyac duymamasi

« Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

* Kolay montaj yapilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Standart enddstiryel tip silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
TPE TP7301
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
SICAKEIK +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

Not: Burada im de

iir ve hebsi a\
ir ve hepsi ay

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d
Kanal Dibi @D
Kanal Yan Yiizii B

tavslye ec

MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston basina kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek sicakliklarda calismasi durumunda FKM ve PTFE parcalardan istege 6zel
uretilebilir.

www.cksseals.com
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- K504 riston KeGEsi

K504 , bez ile gliclendirilmis elastomerik sizdirmazlik elemanindan ve iki
termoplastik destek ringinden olusan i¢ parcali, cift etkili piston keceleridir.

AVANTAIJLARI

* Su ve su bazli akiskanlar icin giivenilir ¢6ziim
* Diisiik stirtiinme ve yapismama 6zelligi

* Gelistirilmis asinma dayanimi

* Yiiksek statik ve dinamik sizdirmazlik

* Uzun hizmet émrii

KULLANIM ALANLARI

Madencilik araclari , celik endistrisi , marin hidrolik.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
BEZLi NBR FB8001
POM PM9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASING <500 Bar <500 Bar <500 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen >r maksimum degerlerdir ve he

YUZEY PURUZLULUGU

- K518 kompakT seT

K518 kompakt setler , sizdirmazlik gorevini yapan elastomer ring , her iki tarafinda
akma boslugunu azaltmak amaci ile kullanilan destek ringi ve bunlarin yaninda
yataklama gorevi olan 6zel formlu iki adet yataklama ringinden olusan bes parcali
cift etkili piston sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAJLARI

°Qzel dizayni sayesinde dstiin sizdirmazlik ve diisiik stirtiinme ézelligi

*Ozel dolgulu yataklama malzemesi ile istiin yataklama dzelligi

*Kompakt dizayni sayesinde ilave yataklama elemant ihtiyaci bulunmamasi

* Ekonomik sizdirmazik ve yataklama ¢6ziimii sunmasi

*Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

*Uzun siire kullanilabilmesi ve kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

Fork-liftler , tarim makineleri , standart silindirler , arag distii silindirleri , is
manineleridir.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
POM PM9905
TPE TP7301

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C -5°C -30°C
S +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn <0.5 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda kull

Calisan Yiizey @d <0.4 pm
Kanal Dibi @D <1.6 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

Not: C 9%50 ile %90 arasinda

tc > edilif

MONTAJ BILGISI

K504 profili kapali kanalda ya da katalogtaki degerler dikkate alinarak agik kanala
monte edilebilmek icin dizayn edilmistir. 50 mm'den kiiciik 6l¢iiler icin acik kanal
dizayni 6nerilmektedir. Montaj aparatlarinin yumusak malzeme olmasi ve keskin
koselerinin olmamasi ¢ok dnemlidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemani sistem
yagiyla yaglanmalidir.

AKMA BOSLUGU

/

2D Smax (mm)

250 bar 320 bar 400 bar 500 bar
<80 mm 0.60 0.55 0.45 0.35
>80 mm 0.65 0.60 0.50 0.40

1 degerler olup daha

YUZEY PURUZLULUGU

CGalisan Yiizey @d <0.4 pm <4.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um

ma temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tav > € !
MONTAJ BILGISI
Yataklama ve destek ring parcalan kesik olarak retildikleri icin tek parca
piston kafasina kolay monte edilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullanilimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlk
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek sicakliklarda calisiimasi gereken durumlarda FKM ve PTFE parcalardan
istege ozel iretilebilir.

www.cksseals.com
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- K751 piston Kegesi

K751 piston kegeleri , sizdirmazlik gérevini yapan termoplastik ring ve itici yaydan
olusan iki parcali tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Yay sayesinde Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi
* Kimyasallara karsi dayaniminin yiiksek olmasi

e Uzun duruglarda miikemmel yapismazlik dzelligi

* Zor sartlarda calisabilmesi

* Uzun kullanim siiresi

* Sicaklik degisikliklerine miikemmel uyum saglayabilmesi
* Steril edilebilme 6zelligi

* Statik ve dinamik siirtiinme kuvvetlerinin diisiik olmasi

KULLANIM ALANLARI

Hidrolik ve pnématik silindirler , sicak su vanalari, valfler, pompalarda ve gida ,
kimya ve saglik sektortinde kullanimi uygundur.

MALZEME KODU

PTFE PT6002
PASLANMAZ YAY CN9902

GALISMA KOSULLARI

Tum hidrolik yaglar , sicak hava , su , buhar, PTFE ve paslanmaz

ORTAM o ey
celigi asindirmayan tiim kimyasallar
-150°C

SICAKLIK +250°C

BASING <350 Bar

HIZ <15.0 m/sn

Not: Burada verilen

- K753 PpisToN KegEsi

K753 piston keceleri , 6zel tasarimli termoplastik ring , dinamik sizdirmazlik
gorevini géren X'ring ve itici ring olarak kullanilan O'ringden olusan U parcali cift
tesirli hidrolik piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Secilen O'ring ve X'ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve genis
sicaklik araliginda calisabilmesi

* Diisiik stirtiinme katsayisi

» Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

* Akiskan/akiskan , akiskan/gaz gibi farkl ortamlarda sizdirmazligi saglamasi

e Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

* Piston basinin tek parca ve kiiciik olmasi

KULLANIM ALANLARI

Akiimiilator silindirleri, agir hizmet siispansiyon silindirleri ve 6zel presler icin
kullanimi uygundur.

MALZEME KODU
NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
Sl LU +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
Hiz <2.0 m/sn <2.0 m/sn <2.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler ma 1 degerlerdir ve hepsi ayni /

YUZEY PURUZLULUGU

Caligan Yiizey ad <0.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 um
Kanal Yan Yuzii B <3.2 um

gecmem [
MONTA/ BILGIS

Parcali veya acik kanala montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullaniimamasina dnemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmaldir.

es! 0 Ir.

NOTLAR

Kullanilan PTFE tipine bagli olarak uygulama degerleri ve dayanimlari
degismektedir. K751 piston kegelerinin akma boslugu degerleri asagidaki tabloda
verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

50 bar 150 bar 250 bar 350 bar
2.4-3.6 0.10 0.075 0.05 0.05
4.8 0.20 0.10 0.075 0.06
71 0.25 0.15 0.10 0.075
9.5 0.30 0.15 0.13 0.075
Not: S d degerler olup daha dustik deg

sistem gt

Caligan Yiizey ad <0.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2um

degerinin %50 ile %90 arc

tavsiye
MONTA) BILGISI

Tek parcall piston bagina dzel aparatlarla montaj yapiimasi tavsiye edilmektedir
(Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj Bilgileri). Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan
once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uzun stroklu silindirlerde en az iki adet piston yataklama elemani , kisa stroklu

ve diistik radyal yiikler olan silindirlerde ise en az bir adet yataklama elemant ile
birlikte kullanilmasi tavsiye edilmektedir. Yiiksek isilara ve kimyasallara dayanimin
saglanmasi gereken kosullarda uygulamaya 6zel karisim PTFE ve FKM malzemeden
istege ozel iretilebilir. K753 piston kecelerinin akma boslugu degerleri asagidaki
tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

B(mm) Smax (mm)

150 bar 250 bar 400 bar
0.25 0.15 0.10 4.2
6.3 0.30 0.20 0.15
8.1 0.30 0.20 0.15
9.5 0.50 0.25 0.20

www.cksseals.com
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- K755 Ppiston KegEsi

K755 piston kecesi bir itici elastomer ring ve 6zel karisimli termoplastik sizdirmazlik
ringinden olusan iki parcali cift etkili piston sizdirmazlik elemanlandr.

AVANTAIJLARI

*Uzun statik duruslarda yapismama 6zelligi

*Ozel profilli elastomer ring nedeni ile yiiksek kontak basinci

*Ozel dizayni sayesinde kanal icinde ddnmemesi

*Bilyiik capli silindirlerde ve agir hizmet uygulamalarinda yiiksek performans
*Yiiksek kayma hiz degerleri

*Secilen itici ring malzemesine bagli olarak cesitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilmesi

*Diistik siirtiinme katsayis

» Statik ve dinamik durumlarda yiiksek sizdirmazlik

KULLANIM ALANLARI
Enjeksiyon makineleri , presler, genis capli silindirler , demir celik enddstrisi.

MALZEME KODU

PTFE PT6003
NBR 80 SHORE A NB8001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524)
-30°C
SICAKLIK 105°C
BASINC <400 Bar
HIZ <5.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.2 ym <2.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 pm
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 ym

Not: Ca %50 ile %90 arasinda ol
tavsiye e
MONTAJ BILGISI

Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat
edilmelidir. Ozel aparatlanin kullaniimasi (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlar
Genel Montaj Bilgileri). Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlar sistemyagiyla

yaglanmalidir.

NOTLAR

Kullanilan itici elastomer malzemesine bagl olarak; daha yiiksek ve daha diisiik
sicakliklarda kullanilabilir ayrica HFA , HBF ve HFC tipi yaglara dayanimi yine
elastomere bagl olarak arttirilabilir. Farkli uygulamalar icin musteri servisimize

basvurunuz.
B(mm) Smax (mm)

150 Bar 250 Bar 400 Bar
10 0.60 0.50 0.40
12.5 0.65 0.55 0.45
15 0.70 0.60 0.50
17.5 0.75 0.65 0.55

20 0.80 0.70 0.60

fegerler olup dal

stk degerlerin kul

www.cksseals.com
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- KOS Toz kegesi

K05 toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

« ikinci sizdirmazlik dudag sayesinde , dis ortamdan sistem icine toz , su vb. gibi
yabana partikiillerin girisini dnemli derecede engeller.

* Basit kanal tasarimi

* Kanal icinde ddnmemesi

* PU malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle agr sartlarda
kullanima uygundur.

* Montaj kolayligi

* Ozel gévde tasarimiyla biiyiik partikiillerin sistem icinegirmesini énlemesi
KULLANIM ALANLARI

Ozellikle acik alanda calisan makinelerde , ziraat makinelerinde , teleskopik
silindirlerde , vinclerde , maden sektoriinde veyiikleme platformlarinda kullanima
uygundur.

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU9401

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C

REAKLIK +100°C +50°C +40°C

HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 pm <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 ym <16 ym
MONTAJ BiLGISi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlanin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

- K06 10z KEGESI

K06 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma ozelligi

* Basit kanal tasarimi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Kanal icinde ddnmemesi

* Ekonomik ¢6ziim saglamasi

* Montaj kolayligi

* Ozel gdvde tasanimiyla biiyiik partikiillerin sistem icine girmesini 6nlemesi

* PU kullanilmasi durumunda malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti
nedeniyle agir sartlarda kullanima uygundur.

KULLANIM ALANLARI

is makineleri , fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri ve standart
silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
BASING <400 Bar <400 Bar <400 Bar
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICERLK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

m degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi 2D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yizii S1 <3.2 ym <16 ym
MONTAJ BiLGISI

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR
K06 toz keceleri yiiksek isilarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak istege
Gzel dretilebilir.

www.cksseals.com
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« KO7 sacviToz Kegesi (NBR)

K07 sacl toz keceleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

e Ustiin siyirma ézelligi

e Acik kanal tasarimi

* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

* Kanaldan firlama problemi yasanmamasi

KULLANIM ALANLARI

Hafif ve orta sartlarda calisan is makineleri , fork-liftler , enjeksiyon tezgahlan ,
tarm makineleri , standart silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
SAC ST 37 FE 9901

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
Hiz <1.0 m/sn

<1.0 m/sn

<1.0 m/sn

kullanilmaz.

Not: Burada verilen ¢ erdir ve hepsi ayni ar

« KO7 sacuiToz Kegesi (Pu)

K07 PU sacli toz keceleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

* Agik kanal tasarimi

* Malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle zor sartlarda
kullanima uygundur.

* Kanaldan firlama problemi yasanmamasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri , fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU
PU 92 SHORE A PU9201
SAC ST 37 FE 9901

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 uym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yuzi S1 <3.2 ym <16 ym
MONTAJ BILGISi

Bogaz takozundaki agik kanalina siki gecme olarak cakilir. Cakma sirasinda
6zel aparatlar kullanilmalidir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR
K07 toz keceleri yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege
ozel tretilebilir.

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda kullanil
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yiizey @d <0.4 uym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 ym <16 um

MONTA) BILGIS

Bogaz takozundaki agik kanalina siki gecme olarak cakilir. Cakma sirasinda
6zel aparatlar kullanilmalidir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

www.cksseals.com
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- K09 oz kegesi

K09 toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

* Kanal icinde ddnmemesi

* Ozel gdvde tasanmiyla biiyiik partikiillerin sistem icine girmesini 8nlemesi

* Genis (riin yelpazesi

* PU kullanilmasi durumunda malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti
nedeniyle agir sartlarda kullanima uygundur.

* Ozel kanal tasarimi nedeniyle giivenli kullanimi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
GALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +105°C +60°C +60°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKEIK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksir erlerdir ve hepsi ayni anda

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 pm <10 um
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 ym <16 um
MONTAJ BiLGISi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlann kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR
K09 toz kegeleri yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege
6zel Uretilebilir.

« K10 NuTRiNG DUDAKLI TOZ KEGESI

K10 nutring dudakli toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikillerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi ve mil
tizerindeki yag filmini kaziyan nutring dudag olan sizdirmazlik elemanlardir.

AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma ozelligi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Kanal icinde ddnmemesi

« ikinci dudagi sayesinde mil iizerindeki yag kalinliginin minimum seviyeye
indirilmesi

» Cift siyima dudagi sayesinde , olumsuz partikiillere karsi silindire ilave bir
koruma saglamasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-30°C HIG -30°C
S +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: B um degerlerdir ve hepsi ayni anda kull

Calisan Yizey ad <0.3 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.8 uym <10 um
Kanal Yan Yuzii S1 <3 um <16 ym
MONTAJ BiLGISi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K10 nutring dudakli toz keceleri , kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlari (K35) ile kullanilmali, bu miimkiin degilse
ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda olusabilecek hidrodinamik
basinci énleyici dnlemler alinmalidir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek
Tasanimlar). Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel
Uretilebilir.

www.cksseals.com
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TOZ KECELERI

CiS

- K11 kazivici Toz kegesi

K11 kaziyici toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen termoplastik elastomer
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

e Ustiin kazima dzelligi

* Basit kanal tasarimi

* Kanal iginde dénmemesi

* I¢ captaki 6zel formu ve kaziyici dudak yapisi sayesinde agir sartlar altinda
(Camur, buz vb...) milkemmel gérev yaparak sistem icine partikill girisini engeller.
KULLANIM ALANLARI

Ozellikle acik alanda calisan agir hizmet silindirlerinde , teleskopik ve polip
silindirlerde , vinglerde , yiikleme platformlarinda ve maden sektériinde kullanima
uygundur.

MALZEME KODU

TPE TP5501

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-40°C +5°C -30°C

SICAKEIK +120°C +60°C +60°C

HIz <2.0 m/sn <2.0 m/sn <2.0 m/sn

ullaniimaz.

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayr

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 ym

Kanal Dibi [%]0] <1.6 um <10 ym

Kanal Yan Yuzii Sil <3.2 um <16 ym
ylizey ortalama temas alan inin %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTA! BILGISi

Acik tip kece kanali tavsiye edilmekle beraber, capi 40 mm’'den daha biiyiik
uygulamalarda kapali tip kece kanalinda da kullanilabilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir.

« K12 NUTRING DUDAKLI SACLI TOZ KEGES

K12 nutring dudakli sacl toz kegeleri , cift dinamik dudagyla hidrolik
uygulamalarda dis ortamada gelebilecek olumsuz partikiillerin silindir icine
girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanaridir.

AVANTAIJLARI

e Ustiin siyirma ézelligi

e Acik kanal tasarimi

* Malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle zor sartlarda
kullanilabilmesi

« ikinci dudagi sayesinde mail iizeimdeki yag kalinli§inin minimum seviyeye
indirilmesi

* Kanaldan firlama problemi yasanmamasi

« Cift siyima dudagi sayesinde , olumsuz partikiillere karsi silindire ilave bir
koruma saglamasi

KULLANIM ALANLARI

Fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tarim makineleri , standart silindirler ve
ozellikle is makineleri icin uygundur.

MALZEME KODU

PU 95 SHORE A PU9501
SAC ST37 FE9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Bur >r maksimum de; ir ve hepsi ayni anda ku
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yiizey ad <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 um <16 ym
MONTAJ BILGISi

Bogaz takozunda acik kanalina siki ge¢me olarak cakilir. Cakma sirasinda
ozel aparatlar kullanilmalidir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina dikkar edilmelidir.

www.cksseals.com
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« K27 NuTRING DUDAKLI TOZ KEGESI

K27 nutring dudakli toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi ve mil
tizerindeki yag filmini kaziyan nutring dudag olan sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

* Kanal icinde ddnmemesi

« ikinci dudagi sayesinde mil iizerindeki yag kalinliginin minimum seviyeye
indirilmesi

* Cift siyina dudagi sayesinde , olumsuz partikiillere karsi silindire ilave bir
koruma saglamasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
i +105°C +60°C +60°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
PU
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKEIK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen dege / 1da k naz
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yizey ad <0.4 pm <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 um <16 ym
MONTAJ BiLGiSi

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin késeli
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K27 nutring dudakli toz keceleri, kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlari (K35) ile kullanilmali, bu miimkiin degilse
ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda olusabilecek hidrodinamik
basinai énleyici dnlemler alinmalidir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek
Tasanimlar). Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege ozel
tretilebilir.

- K93 10z KEGESI

K93 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.
AVANTAJLARI

. Qzel dizayni sayesinde kanal icinde ddnmemesi

* Ustiin siyirma 6zelligi

* PU malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle agr sartlarda
kullanima uygundur.

* Basit kanal tasarimi

* Kolay montaj

* Ekonomik ¢6ziim olmasi

KULLANIM ALANLARI

Enjeksiyon tezgahlari , presler , is makineleri , forkliftler , standart silindirler ve
tarim makineleri.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKER +100°C +50°C +40°C
<1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
m degerlerdir ve heps

Calisan Yizey ad <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yizii S1 <3.2 ym <16 ym

g ma temas alani degerinin %650 ile %90 arasinda olmasi
tc € e
MONTAJ BiLGiSi

Kapali tip kanallara monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

www.cksseals.com
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- K94 toz kegesi

K94 toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

«Ozel dizayni sayesinde dis ortamdaki yabana partikiiller, nem ve suya karsi
miikemmel sizdirmazlik saglamasi

« Ustiin siyirma ézelligi

*PU malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle agir sartlarda
kullanima uygun

«Ozellikle yiiksek kir ve su iceren uygulamalarda giivenli ¢oziim

*Sizdirmazlik elemani kanalinin dig yiizeyinde sizintiyr dnleyen ikinci tirnak

KULLANIM ALANLARI

*Maden sektdrii , hidrolik silindirleri
*ls makineleri
*0zel amaclh ¢oziimler

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9401

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM e, HFAVe HFB  HFC
-40°C +5°C 30°C

SICAKLIK +120°C +50°C +40°C

Hiz <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Not: Burada verilen

rdir ve hepsi

« K101 ters T0z KEGES

K101 ters toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda tek etkili silindirlerde olumsuz
partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

* Basit kanal tasarimi

* Kanal icinde ddnmemesi

* Ekonomik ¢dziim saglamasi

* Montaj kolaylig

KULLANIM ALANLARI

Tarim makineleri ve endiistriyel tezgahlarda tek etkili standart silindirlerde
kullanima uygundur.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SIC ALK +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen deg mc hepsi ayni anda kullanil

YUZEY PURUZLULUGU

CGalisan Yiizey @d <0.4 pm <3.2 ym

Kanal Dibi 2D <1.6 pm <10 ym
<3.2 ym <16 ym

Kanal Yan Yuzi S1

ylizey ortalama temas alani in %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsly
MONTAJ BILGIS

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin késeli
aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi [%]0] <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 um <16 ym

MONTAJ BILGISi
Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir.

www.cksseals.com
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« K102 Tex ETKiLi T0Z KEGESI

K102 tek etkili toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Acik kanala montaj yapilabilme
* Yiiksek asinma dayanimi
* Malzemenin yiiksek yirtilma ve kopma mukavemeti nedeniyle zor sartlarda

kullanima uygundur.
* Kanaldan firlama problemi yasanmamasi

KULLANIM ALANLARI
is makinalarr , arac distii sektdrii , pin uygulamalarinda

MALZEME KODU

PU 94 SHORE A PU 9401
SAC STEEL FE 9901

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 21004y HFAVEHFB  HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
<1.0 m/sn <1.0 m/sn

<1.0 m/sn

Calisan Yiizey ad <0.4 um <3.2 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 ym <16 um
MONTAJ BiLGISi

Toz kegesi eksenel acik kanala itilerek montaji yapilir. Ayrica Griin icinde bulunan
sac parcanin deforme olmamasi ve (riiniin dairesel yapisinin bozulmamasi
onemlidir.

« K103 NuTRING DUDAKLI TOZ KEGESi

K103 nutring dudakli toz keceleri , hidrolik uygulamalarda dis ortamdan
gelebilecek olumsuz partikiillerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi ve
mil dzerindeki yag filmini kaziyan nutring dudagi olan sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma ozelligi

* Kanal icinde ddnmemesi

« ikinci dudagi sayesinde mil iizerindeki yag kalinligininminimum seviyeye
indirilmesi

* Cift siyina dudagi sayesinde , olumsuz partikiillere karsisilindire ilave bir koruma
saglamasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, fork-liftler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , standart
silindirlerdir.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
ST LIS +100°C +50°C +40°C
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
serler maksimum ir ve hepsi ayni andc 1az

Calisan Yiizey <0.4 ym <3.2 um
Kanal Dibi @D <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii S1 <3.2 ym <16 ym
MONTAJ BILGISI

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K103 nutring dudakli toz keceleri , kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi
bulunan ana sizdirmazlik elemanlar (K35) ile kullanilmali, bu miimkiin degilse
ana sizdirmazlik elemanlari ile toz kegesi arasinda olusabilecek hidrodinamik
basinci énleyici 6nlemler alinmalidir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek

Tasarnimlar).

www.cksseals.com
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« K703 1oz KegESi

K703 toz keceleri , dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikiillerin silindir
icine girmesini dnleyen dudag ve mil tistiindeki yag filmini siyiran 6zel formlu
termoplastik ring ve kauguk itici O'ringten olusan iki parcali sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

e Uzun kullanim siiresi

* Yiiksek hiz dayanimi

* Secilen O’'ring malzemesine bagl olarak cesitli kimyasallarla ve genis sicaklik
araliginda calisabilmesi

* Diisiik stirtiinme katsayisi

e Uzun statik duruslarda yapismama ozelligi

« ikinci dudag sayesinde mil iizerindeki yag filmi kalinliginin minimum seviyeye
indirilmesi

* Genis 6l¢ii araligi

KULLANIM ALANLARI

Endustriyel makineler , aliminyum enjeksiyon tezgahlari , arag istii sektoriinde
kullanima uygundur.

NBR 70 SHORE A NB7001
PTFE PT6003

CALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C +5°C -30°C
SICAKEIK +105°C +60°C +60°C
HIZ <0.5 m/sn <0.5 m/sn

<0.5 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayr

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 um

Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 pm

Kanal Yan Yuzi B <3.2 ym <16 ym
talama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye edilir.

MONTAJ BILGIS

Kapali tip kanallara kolaylikla monte edilir. Montaj sirasinda 6zel aparatlarin
kullaniimasi tavsiye edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari Genel Montaj
Bilgileri) , keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir.

NOTLAR

K703 toz keceleri , kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi bulunan ana
sizdirmazlik elemanlan (K35) ile kullanilmali, bu miimkiin degilse ana sizdirmazlik
elemanlari ile toz kegesi arasinda olusabilecek hidrodinamik basinci dnleyici
onlemler alinmalidir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Omek Tasarimlar). Yiiksek
isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM itici O'ring ve 6zel alasim PTFE ring
olarak istege ozel iretilebilir.

- K705 10z KEGESI

K705 toz keceleri , dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikiillerin silindir

icine girmesini 6nleyen dudagi ve mil Gsttindeki yag filmini siyiran 6zel formlu
termoplastik ring ve kaucuk iki adet itici O'ringten olusan ii¢ parcali sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

*Yiiksek kayma hizi degerleri

*Secilen o-ring malzemesine bag olarak cesitli kimyasallara dayanimi ve genis
sicaklik araliginda calisabilmesi

*Uzun duruslarda yapismama ozelligi

* Diisiik sirtiinme katsayisi

KULLANIM ALANLARI
* Aliminyum enjeksiyon tezgahlari
*Endiistriyel makineler

o Arac st sektori
*Kontrol ve regiilasyon ekipmanlari

MALZEME KODU

PTFE PT6003

NBR 70 SHORE A NB7001

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Mineral yaglar

(DIN 51524)
-30°C
SICAKLIK +105°C
HIZ <5.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum dege

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.2 ym <2.0 ym
Kanal Dibi @D <1.6 ym <6.3 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um

oL

nin %50 ile %90 arasinda olmasi

ey ortalama temas alan,

tavs
MONTA) BILGIS
Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat
edilmelidir. Ozel aparatlanin kullaniimasi tavsiye edilir (Bknz. Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlan Genel Montaj Bilgileri) , Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

K705 toz kegeleri, kullanim yerinde arka basinci bosaltma 6zelligi bulunan ana
sizdirmazlik elemanlar (K35) ile kullaniimali, bu miimkiin degilse ana sizdirmazlik
elemanlari ile toz kegesi arasinda olusabilecek hidrodinamik basinci énleyici
onlemler alinmalidir (Bkz. Hidrolik Sizdirmazlik Elemanlari-Ornek Tasarimlar). Yiiksek
sicakliklarda calisilmasi gereken durumlarda FKM itici O'ring ve dzel alasim PTFE
ring olarak istege dzel dretilebilirHFA , HFB ve HFC tipi yaglara dayanim PTFE
malzemesine bagli olarak arttinlabilir. Farkli uygulamalar icin miisteri servisimize
basvurunuz.

www.cksseals.com
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* SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ GALISMA PRENSIPLERI

Pnomatik sistemlerde kullanilan sizdirmazlik elemanlar basing altindaki gazin
basin¢siz ortama ge¢mesine engel olmak iin tasarlanmislardir. Pnématik silindirler
distik kuvvetlerde yiiksek hizli dogrusal hareketin gerekli oldugu bircok mekanik
uygulamada kullanilirlar. Kullanilan bu silindirlerin en 6nemli parcalarindan biri de
sizdirmazlik elemanidir.

Sizdirmazlik elemanlari kullanildiklari uygulamalarin tamaminda montaj sonrasinda
bir 6n gerilime sahiptirler. Sekil 22de statik durumdaki sizdirmazlik elemaninin

6n gerilimini ve rahat calisabilmesini saglayacak kanaldaki boslugu gormekteyiz.
On gerilim sizdirmazlik elemaninin ¢ok diisiik basinclarda da gérevini yerine
getirmesini saglar.

Sekil 23'de basing altindaki sizdirmazlik elemaninin kanalindaki bosluga dolan
basincli gaz sayesinde yayilarak sizdirmazlik gorevini yaptigini gérmekteyiz.
Sizdirmazlik elemanlari, iizerlerine kuvvet uygulandiginda formlarini degistiren
(Sekil 23) ve bu kuvvet kalktiginda eski haline dénebilen (Sekil 22) malzemelerden
tretilmektedir. Bu ylizdendir ki sizdirmazlik elemanlarn elastomerler veya
termoplastik elastomerlerden iretilirler .

Pnomatik sistemlerde sizdirmazlik elemanlan maliyet ve kullanim yeri darlig
nedeniyle birden cok gérev yiiklenebilmektedir.

Bu nedenle bircok bogaz uygulamasinda sizdirmazlik elemani hem bir toz kegesi,
hem de bir bogaz kecesi olarak calismaktadir. Piston kecelerinde ise ayrica bir
piston basina gerek duymadan kullanilabilecek tasarimlar sunulmaktadir.

Sekil 22
Basingsiz durumda sizdirmazlik elemani

Sekil 23
Basing altinda sizdirmazlik elemani

SIZDIRMAZLIK ELEMANLARININ SEGIiMI

Pnomatik sizdirmazlik elemanlarinin seciminde sistem basinci, calisma sicakhigi, hizi, kullanilan havanin sartlar, siirtinme kuvvetleri, yiizey piiriizliligi ve sistem

toleranslari etkili olur.

Pndmatik sistemlerde 6zel uygulamalar disinda basing 16 bar't gecmemektedir. Bu
yiizden basing iireten makineler (hava kompresérleri vb) basing ayarlari 3 ile 8 bar
araliginda belirlenmektedir. Pndmatik sizdirmazlik elemanlarindan beklenti diisiik
basinclarda dahi sistemde kesintisiz hareketleri saglayabilmesi ve sizdirmazlik
gorevini yapmasidir.

Pnomatik sistemler bilhassa otomasyonda kullanildigi icin yiksek kayma hizlarina
sahip olmalari gerekmektedir. Hidrolik sistemlere gore hizli sayilabilecek degerler
(0.5 m/sn ve (istii) pnomatik sistemlerde orta hizlar olarak adlandinimaktadir. Bu
ytizden olusabilecek yiiksek hiza bagl siirtiinme kuvvetlerinin negatif etkileri,
sizdirmazlik elemaninin malzemesi ve tasarimiyla birlikte , sistemde olusturulan
ideal yag filmi kalinhigiyla minimum diizeye getirilmelidir.

Pnomatik sistemlerde sizdirmazlik elemanlari, ortam isisi ve siirtinmeden ortaya
¢gikabilecek lokal isilar géz 6niinde bulundurularak secim yapilir. Yiiksek sicaklik
uygulamalarinda yaglayicilar da gdzden gecirilerek PTFE ve FKM malzemelerin
kombinasyonlan kullaniimaktadir.

HAVA

Pnématik silindirlerde kullanilan basincli hava bir isleme tabi tutulmadiginda
icinde toz, kir ve nem bulundurmaktadir. Bu sartlar altinda calisan sizdirmazlik
elemanlarinin émiirleri kisalir. Pnomatik sistemlerde basingl havanin icindeki
kirden ve kompresor yagindan arnindirmak icin filtrelenmesi, icindeki su
buharinin da +2°C'ye kadar sogutulup cokeltilerek kullanima hazir duruma
getirilmesi gerekir. Hazirlanmig basincli kuru hava kullanilacagr uygulamaya
gore yaglayiailar katilarak sartlandinlmali veya kuru olarak kullanilmalidir.Yagsiz
sistemlerde calisacak silindirler uzun siireler kayma yiizeylerinde ideal yag filmini
olusturabilecek ozel yaglayicilarla monte edilmelidir.

www.cksseals.com




%< KASTAS PNOMATIK SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI C{[{S

* YOZEY PURUZLULUGO

Pnomatik silindirlerde sizdirmazlik elemaninin 6mriinii etkileyen en énemli Katalogda kullanilan Rz belli bir yiizey uzunlugunda birbirini takip eden 5
faktorlerden biri de yiizey piiriizlilaginiin maksimum degeri Rmax'tir. Yiizey maksimum degerin aritmatik ortalamasi, Rmax ise bu degerlerin en biiyiigii ve Rp
kalitesi sizdirmazlik elemani cinsine gore katalog degerlerine uygun olmalidir. ise eksene gore yiizey pirizliiligiintn yiiksekligidir.

<, ——|<—L2—>14—L3—T—L 4—T—L 55—

- L ;.

Sekil 24

Rp ve Rmax yiizey piiriizliiliigu grafigi

Sizdirmazlik elemanini kullanirken Rmax degerinin katalogun driinler sayfasinda Rz= Rz,+Rz,+Rz;+Rz,+Rz;
verilen degerlerinin Ustiine gkmamasi ve Rp/Rz degerinin 0.5'ten kiiciik olmasi 5

onerilir.

SISTEM TOLERANSLARI VE TASARIMLARI

Sizdirmazlik elemanlarinin calisma dmiirlerini etkileyen diger bir faktor sistem toleranslanidir. Uygun dlci, tolerans ve es merkeziilikte yapilmayan pnématik silindir parcalari
sizdirmazlik elemanlarinin kisa siirede yipranmasina ve sistemin istenen performansi gostermemesine neden olurlar. Katalogun tiriin sayfalarinda sizdirmazlik elemanlari
kanallanyla ilgili toleranslar ve dlciiler verilmistir . Tablo 3'de pnématik sistemlerde kullanilan genel tolerans degerlerini bulabilirsiniz.

Pnomatik sistemlerde kullanilan borular gelik, aliminyum yumusak metaller ve 6zel miihendislik plastiklerinden imal edilmektedir. Kayma yiizeyleri iriin sayfalarinda
tanimlanan yiizey piriizliliklerini karsilayacak sekilde (honlama, ezme vb) imal edilmelidir. Millerde ise celik malzeme sert kromla kaplanmali (55 HRC) ve taslanip
parlatiimalidir. Diger silindir parcalarinda celik, aliminyum veya 6zel miihendislik plastikleri kullanilmaktadir.

www.cksseals.com
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+ SURTUNME KUVVETI

Pnomatik silindirlerde siirtinme kuvveti sadece sizdirmazlik elemaninin calisma
6mri agisindan degil ayni zamanda disiik basincta calisan silindirlerin diizgiin
islevini yerine getirmesi agisindan da onemlidir. Sekil 25'de stirtinme kuvvetinin
hiz ile olan degisimi gosterilmistir.

Yag filmi kalinligini kabul edilen en yiiksek seviyede ve siirtiinme kuvvetini de en
dusiik seviyede tutmak icin pnomatik sizdirmazlik elemanlarinin dudak yapilan
hidrolik sizdirmazlik elemanlarina gore hem daha ince hem de daha uzundur
(Sekil 26).

KURU SURTUNME

|
N |
s | _ KARISIK ‘
3 ‘ SURTUNME |
w
% \ ‘ YAG FiLMi
E| \ UZERINDEKI
2| | ‘ SURTUNME
| | HIZ

el

|' —=gr——= X

" =X
1P P

PNOMATIK HIDROLIK

Sekil 25
Sirtlinme kuvveti - Hiz diagrami

Basarili bir sizdirmazlik elemani tasarimi, kayma yiizeylerinde ideal yag filminin
olusmasi ve uygun yiizey piiriizliligt degerleri bu egriyi asagiya dogru kaydirir ve
sirtinme kuvvetini dastirir

(Sekil 25).

Sekil 26
Sizdirmazlik elemani dudaklarinin uyguladigi kuvvetleri

Bu tasarim da 6zel geometrisi sayesinde genelde montaj sonrasinda kuru calismak
zorunda kalan sizdirmazlik elemaninin yiizeye uyguladigi kuvveti en uygun
seviyede tutar. Siirttinme kuvveti minimize edilerek sizdirmazlik elemaninin 6mrii
uzamis olur.

* GENEL MONTAJ BILGILERI

Montaja baslanmadan énce katalogun basindaki genel montaj sartlar okunmalidir.
Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat
edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlarn sistem yagi veya 6zel
yaglayicilarla yaglanmali ve montaj yapilmalidir. Kuru hava uygulamalarinda,
calisma yiizeylerinde ideal yag filmini olusturmak icin 6zel yaglayicilar
kullanilmalidir.

Pnématik sistemlerde montaj sirasinda sizdirmazlik elemanlarina zarar verilmesinin
nedenlerinden en énemlisi yanlis agilan pah élgiileri ve keskin birakilan kdselerdir.
Sekil 27'de olmasi gereken pah dlciileri icin bir tablo bulabilirsiniz.

e YUVARLATILMIS
—‘ PARLATILMIS
3

]

YUVARLATILM
& PARLAT IIJ.HSs

(mm)
<16
16-49
50-99
100-149
150-250
250-400
400<

Sekil 27
Pah élciileri

www.cksseals.com
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Kapali kanala monte edilecek sizdirmazlik elemanlari icin cesitli montaj aparatlarinin kullaniimasi énerilir. Kullanilan aparatlar hem montaji hizlandiracak hem de
sizdirmazlik elemaninin zarar gérmesine engel olacaktir. Bogaz ve piston uygulamalari montaj aparatlarina birkag 6rnek asagida goriilmektedir.

Sekil 28
Bogaz takozu montaj aparati

Piston kafasina montajda sizdirmazlik elemanlari kanallarina esnetilerek takilirlar. Piston kafasi boruya takilirken sizdirmazlik elemanlarinin zarar gérmesini engellemek icin
Sekil 30'daki aparatin kullanilmasi tavsiye edilir.

Sekil 29
Mil montaji aparati

Bogaz uygulamalarinda sizdirmazlik elemanlan monte edildikten sonra mil bogazdan gegirilirken bu elemanlarin zarar gérmesini engellemek icin Sekil 29'da goriilen
aparatin kullanilmasi onerilir.

Sekil 30
Piston basi montaj aparati

www.cksseals.com
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+ PNOMATIK SIZDIRMAZLIK ELEMANLARINA ORNEK TASARIMLAR
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- K30 pnomaTik T0Z BOGAZ KEGESI

K30 pnomatik toz bogaz keceleri , kauguk malzemeden imal edilen toz dudagi ve
sizdirmazlik dudaginin metal ring ile desteklenmesinden olusan tek etkili bogaz
sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

Ustiin siyirma 6zelligi Ustiin sizdirmazlik 8zelligi Genis standart iiriin yelpazesinin
olmasi Zor sartlarda calisabilmesi Sicaklik degisimlerine icindeki metal ring
nedeniyle miikemmel uyum saglanmasi

KULLANIM ALANLARI
Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
SAC ST37 FE9901

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandirilmis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASING <16 Bar
Hiz <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda ku

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @d <4 ym
Kanal Dibi 2D <10 ym
Kanal Yan Yuzii S1 <15 ym
MONTAJ BILGISi

Acik bogaz kanalina sikica yerlestirilir ve yuvarlak segman yardimiyla sabitlenir.
Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat
edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlar sistem yagi veya 6zel
yaglayialarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimi gereken durumlarda FKM olarak istege ozel tiretilebilir.

- K51 pnomarik T0z BoGAZ KEGESI

K51 pnomatik toz bogaz kegeleri , 6zel tasarimi sayesinde siyirma , sizdirmazlik ve
kanalda baska bir elemana ihtiya¢c duymadan montaj edilebilme 6zellikleri olan tek
etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

e Ustiin siyirma ézelligi

o Ustiin sizdirmazlik dzelligi

« Ozel tasanmi sayesinde agik kanala kolay monte edilebilmesi
* Distik maliyeti

* Yirtilma dayaniminin yiiksek olmasi

KULLANIM ALANLARI

Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

PU 92 SHORE A PU9201

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +80°C

BASINC <16 Bar

HIZ <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda ki

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 pm
Kanal Yan Yiizii S1 <15 um
MONTAJ BILGISi

Tek parca bogaz kanalina el ile sikica monte edilebilir. Ozel tasanmi sayesinde
kanala sabitlemek icin ayrica segman kullanimi gerektirmez. Montajin aparat
yardimiyla yapilmasi tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmaziik
elemanlari sistem yagi veya ézel yaglayicilarla yaglanmalidir.

www.cksseals.com
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- K52 pnomaTik T0Z BOGAZ KEGESI

K52 pnomatik toz bogaz kegeleri , dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikiillerin
silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi ve sizdirmazli§i saglayan nutring
dudaguyla her iki fonksiyonu beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanlanidir.
AVANTAJLARI

* Ustiin siyirma dzelligi

* Ustiin sizdirmazlik bzelligi

* Dinamik siirtiinme kuvvetlerinin diisiik olmasi
* Kiigiik kece kanali élgiilerine sahip olmasi

* Yiiksek asinma dayanimi

KULLANIM ALANLARI

Kisa strok ve 6zel amacl kiiciik silindirler icin uygundur.

MALZEME KODU

« K53 PNOMATIK YASTIKLAMA KEGESI

K53 pnomatik yastiklama keceleri , 6zel tasarimi ile pnématik silindirlerde strok
sonlarinda yastiklama gérevi yapmak icin tasarlanmis tek etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Kolay montaj dzelligi

* Hava kanallan sayesinde vakum yapmamasi

* Merkezleme dzelligi sayesinde sabit yastiklama 6zelligi

* Zor kosullarda calisabilmesi

* Yiiksek darbe dayanimi

KULLANIM ALANLARI

Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASING <12 Bar
HIZ <1.0 m/sn
PU
ORTAM Sartlandirimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +80°C
BASING <16 Bar
<1.0 m/sn

im degerlerdir ve hepsi ay

NBR 90 SHORE A NB9001
PU 92 SHORE A PU9201
CALISMA KOSULLARI
NBR
ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0 m/sn
PU
ORTAM Sartlandirimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +80°C
BASINC <16 Bar
HIZ <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerl leg
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um
MONTAJ BiLGiSi

Tek parca bogaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda keskin késeli
aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya 6zel yaglayiclarla yaglanmaldir.

NOTLAR
Yiiksek 1silarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iiretilebilir.

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yuzey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 um
Kanal Yan Yiizii B <15 ym
MONTAJ BiLGiSi

Yastiklama kegeleri kanallarina el ile kolaylikla monte edilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullanlmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan
énce sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya dzel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek 1silarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

www.cksseals.com
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- K56 pnoMmATiK TOZ BOGAZ KEGESI

K56 pnomatik toz bogaz kegeleri, sizdirmazlik gorevi yapan kauguk ring ve 6zel
tasarimli TPE malzemeden yapilan kaziyici dudaga sahip profilli ringiyle tek etkili
toz bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Olumsuz ortam kosullarinda milkemmel yiizey kazima 6zelligi

* Degisken calisma sicakliklarina mikemmel uyum

o Ustiin sizdirmazlik 8zelligi

* Statik ve dinamik siirtiinme kuvvetlerinin diisiik olmasi

KULLANIM ALANLARI

Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB7001
TPE 55 SHORE D TP5501

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASING <16 Bar

Hiz <1.0 m/sn

rilen degerler maksir

Not: Burada ve

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal Yan Yuzii B1 <15 um
MONTAJ BILGISi

Tek parca bogaz kanalina sikica yerlestirilir. Ozel tasarimi sayesinde kanala
sabitlemek icin ayrica segman kullanimini gerektirmez. Montajin aparat
yardimiyla yapilmasi tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagi veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

- K64 pnOMATIK T0Z BOGAZ KEGESI

K64 pnomatik toz bogaz kegeleri, dis ortamdan gelebilecek olumsuz partikiillerin
silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi ve sizdirmazli§i saglayan nutring
dudaguyla her iki fonksiyonu beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanlandir.
AVANTAIJLARI

e Ustiin siyirma ézelligi

o Ustiin sizdirmazlik dzelligi

« Ozel dudak yapisi nedeniyle miikemmel kesintisiz hareket kabiliyeti

* Kiiclik kege kanali élciilerine sahip olmasi

* Yirtilma dayaniminin yiiksek olmasi

* Diisiik stirtiinme kuvveti degerleri

KULLANIM ALANLARI

Kisa strok ve 6zel amacl kiiciik silindirler icin uygundur.

MALZEME
PU 92 SHORE A

KODU
PU9201

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
-30°C
SICAKLIK +80°C
BASING <16 Bar
HIZ <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda kull 1az.
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yiizey @d <4 pm
Kanal Dibi [%]0] <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um

MONTAJ BILGISI

Tek parca bogaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

www.cksseals.com
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- K25 pnomATiK PiSTON KEGESI

K25 pnomatik piston keceleri , metal diskle kaucuk malzemenin 6zel yontemlerle
beraber vulkanize edilmesiyle olusan cift etkili piston sizdirmazlik elemanlandir.

AVANTAIJLARI

* Piston kafas isleme gereksinimi olmamasi
* Genis standart Uriin yelpazesinin olmasi

* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

* Kolay monte edilebilmesi

e Uzun siireli kullanilabilmesi

* Ekonomik ¢6ziim saglamasi

KULLANIM ALANLARI
Demir ve aliiminyum pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 75 SHORE A NB7501
SAC ST37 FE9901

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASING <16 Bar

Hiz <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum deger! anda kullanilmaz.

lir ve hepsi ay

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad

MONTA! BILGISi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
coziinmezlik 6nlemleri alinmali ve montaj pulu konulmalidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlar sistem yagi veya ézel yaglayiclarla yaglanmalidir. Strok
sonlarinda dudaklarin zarar gdrmesini engelleyecek 6nlemler alinmalidir.

<3.2 um

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

- K50 pNomATIK PiSTON NUTRINGI

K50 pnomatik piston nutringleri, ince ve daha disiik tasarlanmis dis sizdirmazlik
dudag ile pnématik piston uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili bir
sizdirmazlik elemanidir.

AVANTAIJLARI

e Uzun ve kalin i¢ dudak sayesinde yiiksek statik sizdirmazlik 6zelligi

* Kisa ve ince dis dudak sayesinde diisiik stirtiinme ve iyi sizdirmazlik saglamasi
* Genis (rlin yelpazesinin olmasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

Standart pnématik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU
NBR 80 SHORE A NB8001
PU 85 SHORE A PU8502
CALISMA KOSULLARI
NBR
ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASING <12 Bar
HIZ <1.0 m/sn
PU
ORTAM Sartlandirilmig kuru hava
-30°C
SICAKLIK +80°C
BASING <16 Bar
HIZ <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler mak:

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey @d
Kanal Dibi @D
Kanal Yan Yiizii B

tavsi
MONTAJ BILGIS

Tek parcali piston basina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya 6zel yaglayicalarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiksek isilarda calisilmasi gereken durumlarda FKM olarak istege ozel iretilebilir.
Yataklama elemant ile beraber kullanilmasi onerilir.

www.cksseals.com
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- K54 pNOMATIK PiSTON KEGESI

K54 pnomatik piston keceleri, dar kanallarda calismak iizere tasarlanmis cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Sirtiinme kuvvetinin diisiik olmasi

* Boyutlarinin kiiciik olmasina karsin mikkemmel sizdirmazlik saglamasi
* Cift etkili olmasi

* Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Kisa stroklu pnématik silindirler ve valflerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASINC <12 Bar

HIZ <1.0 m/sn

lerdir ve hepsi ayni anda kullaniima

Not: Burada verilen degerler maksimum d

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi aD <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um
MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston basina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlar sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Yiiksek 1silarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel tiretilebilir.

- K55 pNOMATIK PiSTON KEGESI

K55 pnomatik piston keceleri , aliminyum diskle kaucuk malzemenin 6zel
yontemlerle beraber vulkanize edilmesiyle olusan tek etkili piston sizdirmaziik
elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Piston kafas isleme gereksiniminin olmamasi

* Hava kanallar iceren tasarimi sayesinde strok sonlarinda yastiklama ézelligi
bulunmasi

* Ani basing degisimlerine hava kanallari sayesinde miikemmel uyum

* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI

Standart silindirler ve bakim icin uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
ALUMINYUM AL9901

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandirimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASINC <12 Bar
<1.0 m/sn

degerlerdir ve heps

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <4 pm

MONTAJ BILGIS

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
¢oziinmezlik dnlemleri alinmali ve montaj pulu konmalidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagi veya 6zel yaglayicilarla yaglanmaldir.

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel diretilebilir.

www.cksseals.com
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PNOMATIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

CiS

- K57 pnOMATIK PiSTON KEGESI

K57 pnomatik piston keceleri , aliminyum diskle kaucuk malzemenin 6zel
yontemlerle beraber vulkanize edilmesiyle olusan cift etkili piston sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Piston kafas isleme gereksiniminin olmamasi

* Hava kanallar iceren tasarimi sayesinde strok sonlarinda yastiklama 6zelligi
bulunmasi

* Ani basing degisimlerine hava kanallari sayesinde mikemmel uyum

* Strtiinme dayaniminin yiiksek olmasi

* Kolay monte edilebilmesi

KULLANIM ALANLARI
Pnomatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
ALUMINYUM AL9901

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASING <12 Bar

HIZ <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler mak

wum degerlerdir ve hepsi ayni

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad

MONTA)J BILGISi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
coziinmezlik onlemleri alinmali ve montaj pulu konmalidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

<4 ym

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

- K58 pnomaTik PisTON KEGESI

K58 pnomatik piston keceleri , aliminyum govde izerinde sizdirmazlik ,
yataklama ve manyetik zellikleri tasiyan parcalarin birlestigi ift etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Piston kafasi isleme gereksiniminin olmamasi

e Aliiminyum gévdeden olustugu icin hafif olmasi

e Uzerinde bulunan miknatis sayesinde pozisyonbelirleyebilme ¢zellii
* Stirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

 Kompakt tasarimi sayesinde ilave yataklamayaihtiya¢ duyulmamasi
* Kolay monte edilebilmesi

e Uzun kullanim siiresi

KULLANIM ALANLARI
Strok kontrolii gerektiren tiim pnomatik silindirler.

PU 92 SHORE A PU9201
POM PM9901
ALUMINYUM AL9901
MIKNATIS MK9901
NBR 70 SHORE A NB7001

CALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +80°C

BASINC <16 Bar

HIZ <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler m degerlerdir ve hepsi ayni anda kullc

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad
MONTAJ BILGIS

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
¢dziinmezlik 6nlemleri alinmali ve montaj pulu konulmalidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya 6zel yaglayicalarla yaglanmalidir.

<4 ym

NOTLAR
Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM vedzel karisimli PTFE
parcalardan istege ozel iretilebilir.

www.cksseals.com
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« K59 PNOMATIK PiSTON NUTRINGI

K59 pnomatik piston nutringleri , daha diisiik tasarlanmis dis sizdirmazlik dudag
ile piston uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Sirtlinme kuvvetinin diisiik olmasi

* Dar kege kanalinda kullanilabilmesi

* Yastiklamali uygulamalarda yiiksek performansli olmasi

KULLANIM ALANLARI
Standart pnématik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 80 SHORE A NB8001
PU 85 SHORE A PU8502
GALISMA KOSULLARI
NBR
ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0 m/sn
PU
ORTAM Sartlandirimis kuru hava
-30°C
SICAKLIK +80°C
BASINC <16 Bar

<1.0 m/sn

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey ad <4 pym
Kanal Dibi @D <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um
MONTAJ BiLGISi

Tek parcali piston kafasina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina dnemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR

Uygulamaya bagl olarak mutlaka yataklama elemani veya elemanlariyla beraber
tasarlanmalidir. Yiiksek isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege
Gzel dretilebilir.

« K61 ciFr ETKiLi PNOMATIK PISTON KEGESI

K61 cift etkili pnomatik piston kegesi olup, POM yataklama elemani, NBR
sizdirmazlik (dinamik ve statik) ve Aliiminyum govdeden olusan, tek parca halinde
kompakt bir yapidadir.

AVANTAJLARI

* Piston kafasi isleme gereksinimi olmamasi

* Sirtlinme dayaniminin yiiksek olmasi

* Kolay monte edilebilmesi

e Uzun siireli kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Demir ve aliiminyum pndmatik silindirlerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
NBR 80 SHORE A NB8001
POM PM9901
ALUMINYUM AL9901

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimis kuru hava
-30°C

SICAKLIK +105°C

BASINC <12 Bar
<1.0 m/sn

verilen degerler m,

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizeyde @D <4 pm

MONTAJ BILGISI

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde mutlaka
¢dziinmezlik 6nlemleri alinmali ve montaj pulu konulmalidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya 6zel yaglayicilarla yaglanmalidir. Strok
sonlarinda dudaklarin zarar gdrmesini engelleyecek dnlemler alinmalidir.

NOTLAR

Boru icine montaj yapilirken sizdirmazlik elemani yaglanmali ve deforme
olmamasina dikkat edilmelidir. Boru agzindaki pahin uygun ve capaksiz olmasi
saglanmalidir.

www.cksseals.com
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PNOMATIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
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- K62 pnomaTiK PiSTON KEGESI

K62 pnomatik piston kegeleri, dar kanallarda calismak iizere tasarlanmis cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Siirtiinme kuvvetinin diisiik olmasi

* Boyutlarinin kiiciik olmasina karsin miikemmel sizdirmazlik saglamasi

* Cift etkili olmasi

* Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Kisa stroklu pnomatik silindirler ve valflerde kullanima uygundur.

MALZEME
NBR

KODU
NB7001

70 SHORE A

GALISMA KOSULLARI

ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASING <12 Bar
Hiz <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda ku

- K63 pnomaTiK PiSTON KEGESI

K63 pnomatik piston kegeleri, dar kanallarda calismak iizere tasarlanmis cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Siirtlinme kuvvetinin diisiik olmasi

* Boyutlarinin kii¢iik olmasina karsin miikemmel sizdirmazlik saglamasi

« Cift etkili olmasi

* Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Kisa stroklu pnématik silindirler ve valflerde kullanima uygundur.

MALZEME
NBR

KODU

70 SHORE A NB7001

GALISMA KOSULLARI

YUZEY PURUZLULUGU

CGalisan Yiizey @d <4 ym
Kanal Dibi 2D <10 ym
Kanal Yan Yuzi B <15 um
MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston kafasina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan once
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Dar kege profili, kisa stroklu silindirlerde kullanilmasina olanak saglar. Yiksek
isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

ORTAM Sartlandiriimig kuru hava

SICAKLIK N

BASING <12 Bar

HIZ <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda kull
YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <4 pm
Kanal Dibi [%]0] <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um
MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston kafasina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Dar kege profili, kisa stroklu silindirlerde kullanilmasina olanak saglar. Yiksek
isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege 6zel iretilebilir.

www.cksseals.com
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- K65 pnomaTiK PiSTON KEGESI

K65 pnomatik piston keceleri, dar kanallarda calismak iizere tasarlanmis cift etkili
piston sizdirmazlik elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Sirtiinme kuvvetinin diisiik olmasi

* Boyutlarinin kiiciik olmasina karsin mikkemmel sizdirmazlik saglamasi
* Cift etkili silindirlerde giivenli kullanim

* Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Kisa stroklu pnématik silindirler ve valflerde kullanima uygundur.

MALZEME KODU

NBR 70 SHORE A NB7001
CALISMA KOSULLARI
ORTAM Sartlandiriimig kuru hava
-30°C
SICAKLIK +105°C
BASINC <12 Bar
HIZ <1.0 m/sn

la verilen degerler maksimum d

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey ad <4 ym
Kanal Dibi aD <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <15 um
MONTAJ BILGISI

Tek parcali piston kafasina el ile monte edilebilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce
sizdirmazlik elemanlar sistem yagi veya ozel yaglayicilarla yaglanmalidir.

NOTLAR
Dar kege profili, kisa stroklu silindirlerde kullaniimasina olanak saglar. Yiksek
isilarda calisiimasi gereken durumlarda FKM olarak istege ozel Gretilebilir.

1 bar altindaki calisma basinclarinda teknik resimde gdsterilen havalandirma
deligi acilmasi tavsiye edilmektedir ancak bu durumda tek etkili sizdirmazlik
saglanmaktadir.

www.cksseals.com
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. K68 Bo&Az YATAKLAMALARI

K68 bogaz yataklamalari , hidrolik silindirlerin bogaz uygulamalarinda kullaniimak
lizere tasarlanmis yataklama elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* k araligi sayesinde hidrodinamik basing olusumunu engellemesi

* Calisma sicakligi araliginda 8lcii stabilitesinin yiiksek olmasi

* Radyuslu kenarlan sayesinde kanala tam oturtulabilmesi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Ekonomik ¢dziim sunmasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, vingler , enjeksiyon tezgahlari , tanm makineleri , hafif ve orta
hizmet silindirleri kullanima uygundur.

MALZEME KODU

POM (Cam elyafi katkili) PM9902

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

« K69 pisToN YATAKLAMALARI

K69 piston yataklamalari, hidrolik silindirlerin piston basi uygulamalarinda
kullaniimak iizere tasarlanmig yataklama elemanlaridir.

AVANTAJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* k araligi sayesinde hidrodinamik basing olusumunu engellemesi
* Calisma sicakligi araliginda 8lcii stabilitesinin yiiksek olmasi

* Radyuslu kenarlan sayesinde kanala tam oturtulabilmesi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, vincler , enjeksiyon tezgahlar , tanm makineleri, hafif ve orta
hizmet silindirleri kullanima uygundur.

MALZEME KODU

POM (Cam elyafi katkili) PM9902

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-40°C -5°C -30°C
SICAKLIK +100°C +50°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <40 N/mm? <40 N/mm? <40 N/mm?
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Not: Burada verilen degerler maksimum c dir ve hepsi ayni anda

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK oo e Gorc
DINAMIK TEMAS BASINCI <40 N/mm? <40 N/mm? <40 N/mm?
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Galisan Yiizey ad <0.4 ym <4 ym
Kanal Dibi @Db <2.5um <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <15 um
MONTAJ BILGISI

Mil capi 30 mm'ye kadar olan dlciilerde montaj aparati kullaniimasi, daha biyiik
olciilerde ise kanalina el ile monte edilmesi tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin
koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce
sizdirmazlik elemanlan sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:

Tasarnim yapilirken K68 yataklamalari, mutlaka akiskan ile temas edecek sekilde
konumlanmalidir. Kuru calismaya uygun yataklamaelemanlar degillerdir. Yiikselen
sicakliga bagl olarak temas basinclarinda deger kaybi goriilmektedir. Hidrodinamik
basinca engel olabilmek icin k araligi imalat dlciilerinde verilmistir.

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi ZDb <2.5uym <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 um
MONTAJ BILGISI

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:

Tasarim yapilirken K69 yataklamalari , mutlaka akiskan ile temas edecek sekilde
konumlanmalidir. Kuru calismaya uygun yataklamaelemanlari degillerdir. Yiikselen
sicakhiga bagl olarak temas basinclarinda deger kaybi goriilmektedir. Hidrodinamik
basinca engel olabilmek icin k araligi imalat élciilerinde verilmistir.

www.cksseals.com
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« K73 PisTON - BOGAZ YATAKLAMALARI

K73 piston - bogaz yataklamalari , hidrolik sistemlerde bogaz ve piston
uygulamalarinda kullanilmak izere tasarlanmislardir.

AVANTAIJLARI

* lyi yastiklama ozelligi

* Diisiik stirtiinme katsayisi

* Kege arkasinda kuru ortamda calisabilmesi

* Calisma sicaklik araliginda 6lcii stabilizasyonunun yiiksek olmasi
* Kolay monte edilebilmesi

* Genis standart iirlin yelpazesi

* Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Mobil hidrolik uygulamalari, maden , gemi sektorii ve ekskavatorler , presler, agir
hizmet silindirleridir.

MALZEME KODU

POLYESTER RESIN PR6501

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51522) HFA ve HFB HFC

-40°C -5°C -40°C
SICAKLIK +120°C +60°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <100 N/mm? <100 N/mm? <100 N/mm?
Hiz <1.0 m/sn <1.0 m/sn

<1.0 m/sn

Burada v

Not

Calisan Yiizey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 um <10 ym
Kanal Yan Yuzi B <3.2 um <14 ym
MONTAJ BILGISi

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:
Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin k araligi imalat élciilerinde verilmistir.

« K74 Bo&Az YATAKLAMALARI

K74 bogaz yataklamalar , hidrolik silindirlerin bogaz uygulamalarinda kullaniimak
lizere tasarlanmig yataklama elemanlaridir.

AVANTAIJLARI

* Yiiksek et kalinligi nedeni ile kolay monte edilebilmesi

* Orta kuvvette radyal yiiklere karsi yataklama yapabilmesi

* k araligi ve lizerindeki yag kanallan sayesinde hidrodinamik basing olusumunu
engellemesi

* Calisma sicakhigr araliginda dlcii stabilitesinin yiiksek olmasi

* Ekonomik ¢6ziim sunmasi

KULLANIM ALANLARI
Tarim makineleri , hafif ve orta hizmet silindirlerinde kullanihr.

MALZEME
POM (Cam elyaf katkil)

KODU
PM9902

GALISMA KOSULLARI
Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
-30°C -5°C -30°C
SICAREIR +125°C +50°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <40 N/mm? <40 N/mm? <40 N/mm?
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum degerlerdir ve hepsi ayni anda ku
YUZEY PURUZLULUGU
Calisan Yiizey @D-@d <0.40 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <2.5um <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 um <16 ym

MONTAJ BILGIS

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmaziik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:

Tasarim yapilirken K74 yataklamalari , mutlaka yag ile temas edecek sekilde
konumlanmalidir. Kuru calismaya uygun yataklama elemanlan degillerdir. Yikselen
sicakhiga bagli olarak temas basinclarinda deger kaybi goriilmektedir. Hidrodinamik
basinca engel olabilmek icin k arali§i imalat dlciilerinde verilmistir.

www.cksseals.com
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« K75 PisTON - BOGAZ YATAKLAMALARI

K75 piston - bogaz yataklamalari , hidrolik sistemlerde bogaz ve piston
uygulamalarinda kullaniimak iizere tasarlanmiglardir.
AVANTAIJLARI

* Diisiik stirtiinme katsayisi

* Kege arkasinda kuru ortamda calisabilmesi

* lyi yastiklama 6zelligi

* Calisma sicaklik araliginda dlgii stabilizasyonunun yiiksek olmasi
* Kolay monte edilebilmesi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi
KULLANIM ALANLARI

Mobil hidrolik uygulamalari , maden sektorii , ekskavatorler , presler, agir hizmet
silindirleri

MALZEME KODU

SENTETIK FiBER + PTFE PH6501

CALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DN 1220 HFAVeHFB  HFC
40°C +5°C -40°C
SICAKLIK +130°C +60°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <120 N/mm? <120 N/mm? <120 N/mm?
STATIK TEMAS BASINCI <320 N/mm? <320 N/mm? <320 N/mm?
HIZ <0.8 m/sn <0.8 m/sn <0.8 m/sn

YUZEY PURUZLULUGU

CGalisan Yiizey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <14 ym
MONTAJ BiLGISi

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:
Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin k arali§ imalatdlciilerinde verilmistir.

« K78 PisToN - BOGAZ YATAKLAMALARI

K78 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve piston
uygulamalarinda kullaniimak iizere tasarlanmiglardir.

AVANTAJLARI

* Yiiksek sicakliklarda calisabilmesi

* Calisma sicaklik araliginda 6lcii stabilizasyonunun yiiksek olmasi
* Kolay monte edilebilmesi

* Genis standart iiriin yelpazesi

* Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI
Demir celik sektorli , mobil hidrolik uygulamalari, agir hizmet silindirleridir.

MALZEME KODU

FENOLIK ARAMID PH6504

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM piE e HFAVe HFB  HFC
40°C +5°C -40°C
SICAKLIK +200°C +60°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <120 N/mm? <120 N/mm? <120 N/mm?
STATIK TEMAS BASINCI <344 N/mm? <344 N/mm? <344 N/mm?
HIZ <0.8 m/sn <0.8 m/sn <0.8 m/sn

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @D-@d <0.4 ym <3.2 ym
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <16 ym
MONTAJ BILGISI

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik
elemanlar sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR:
Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin "K" araligi birakilmaktadir. Montaj
esnaisinda driindeki biiliilme yéniiniin tersine kuvvet imalatdlciilerinde verilmistir.

www.cksseals.com
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« K780 YATAKLAMA ELEMANI

Kastas K780 yataklama elemanlari, yiiksek kalitede karbon celigini taban olarak

, sinterlenmis gozenekli bronzu ara katman olarak PTFE karnisimini yiizey olarak
kullanan kendinden yaglamali burclardir. Kastas K780 , cok iyi kendinden yaglama
ozelligi , disik asinma , azaltilmis siirtiinme ve sessiz calisma 6zelliklerini sunar.

AVANTAIJLARI

* Yagsiz ortamda calisabilme dzelligi

¢ Asinma Dayanimi

* Diisiik stirtiinme kuvveti ve uzun servis émrii
* lyi termal iletkenlik ve 6lcii stabilitesi
* Calisma boyunca film tabakasi olusturarak mili korur.

* Yiiksek yiizey basinci dayanimi

MALZEME YAPISI

PTFE karigimi
Gozenekli bronz
Celik destek
Kalay kaplama

TEKNIK VERILER

Maksimum Yiik

Maksimum

PV (Kuru Galisma)
Sicaklik Limiti
Sirtiinme Katsayisi

Maksimum Hiz

Isi1l iletkenlik
Termal Genlesme Katsayisi

Statik

Cok Dustik Hiz
Salinimli / Dénen
Kisa Streli Galisma
Surekli Calisma
-195°C~+280°C
0.05~0.02 p

Kuru Calisma
Hidrodinamik Calisma
42 W(m.k)e>-"
11x10-6 K--1

250 N/mm?2
140 N/mm?2

60 N/mm?2

3.6 N'mm2.m/s
1.8 N/mm2.m/s

2m/s
5mls

« K781 yatakLAMA ELEMANI

Kastas K781 yataklama elemanlari, 6zellikle yiiksek sicaklikta, uzun siire zor
sartlarda calismasi gereken makineler icin gelistirilmistir. Bronz destek sayesinde te
flon kisimda asinma olmasi halinde dahi yiiksek performans saglamaktadir.

AVANTAIJLARI

* Bronzun yiiksek termal iletkenligi sayesinde olusan isiyi cevreye dagitir.
* Bronz destegin korozyon dayanimi sayesinde zayif asit ve alkali ortamlarda

kullanilabilir.

* Yiiksek yilizey basinci dayanimina sahiptir.

MALZEME YAPISI
Fiberli PTFE
Gozenekli Bronz
Bronz Destek

TEKNIK VERILER

Maksimum Yiik

Maksimum

PV (Kuru Galigma)
Sicaklik Limiti
Sirtiinme Katsayisi

Maksimum Hiz

Isil iletkenlik
Termal Genlesme Katsayisi

www.cksseals.com

Statik

Cok Dustik Hiz
Salinimli / Dénen
Kisa Streli Calisma
Surekli Calisma
-195°C~+280°C
0.03~0.02 p

Kuru Calisma
Hidrodinamik Calisma
60 W(m.k)-" /td>
18x10>-6 .K-o'

250 N/mm?2
140 N/mm?2

60 N/mm?2

3.6 N/mm2.m/s
1.8 N/mm2.m/s

2m/s
5mis
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« K782 yatAKLAMA ELEMANI

Kastas K782 yataklama elemanlari, yiiksek kalitede celigi taban olarak,
sinterlenmis gozenekli bronzu ara katman olarak, fiberli POM'u yiizey olarak
kullanan kendinden yaglamali burclardir. Kastas K782 6zellikle maden, otomotiv,
tarim makinalar sektorlerinde diisiik stirtiinme katsayisi, sessiz calisma ve yiiksek
asinma dayanimi gibi ozellikler sunar.

AVANTAIJLARI

* Yagsiz ortamda calisabilme

* Asinma dayanimi

* Diisiik stirtiinme kuvvetleri ve uzun servis émrii
* Yiiksek ylizey basinci dayanimi

MALZEME YAPISI

Fiberli POM

Gozenekli Bronz

Bronz Destek

Kalay yada Bakir Kaplama

Statik 250 N/mm?2
Maksimum Yiik Cok Duslk Hiz 140 N/mm?
Salinimh / Dénen 70 N/mm?2
Maksimum PV (Kuru Galisma) 3.0 N/mm2.m/s
Sicaklik Limiti -40°C~+110°C
Siirtiinme Katsayisi 0.05~0.02 p
i Greslenmis 2m/s
Maksimum Hiz S
Surekli Yaglamali >2m/s

Is1l lletkenlik
Termal Genlesme Katsayisi

50 W(m.Kk)e>-" /td>
11x106>-66> K->

« KBT BRONZLU PTFE BANT YATAKLAMALAR

KBT bronzlu PTFE bant yataklamalar , hidrolik ve pnématik sistemlerde orta
hizmet bogaz ve piston uygulamalarinda kullanilmak tizere tasarlanmis bant
yataklamalardir.

AVANTAJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Orta kuvvette radyal yiiklere karsi yataklama yapabilmesi

* Serit oldugu icin her cap dlciisiinde kullanilabilmesi

* Mitkemmel yiizeye yapismama 6zelligi

* Mitkemmel yiik yastiklama 6zelligi

* Cok diisiik stirtiinme katsayisi

* Kuru calisabilme ozelligi

» Sistemden gelen kiicik partikiillerin batarak biinyesinealabilme dzelligi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, vincler , enjeksiyon tezgahlan , tarm makineleri, standart silindirler
, otomasyon uygulamalar ve kimya sektoriinde kullanilir.

MALZEME KODU

PTFE (Bronz katkili) PT6003

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFD
-200°C -40°C
SICAKLIK ' 200°C 500
DINAMIK TEMAS BASINCI <15 N/mm? <15 N/mm?
HIZ <15.0 m/sn <15.0 m/sn

m d

Not: Burada verilen degerler mak

erdir ve hepsi ayni anda

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yuzey @D-@d <0.3 ym <2.5um
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym <10 um
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym <12 ym

1n ylzey ortalama temas alani degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

MONTAJ BILGISI

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullaniimamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Banttan kesme sirasinda yataklama bantlari 30° aili kesilerek kullaniimalari
onerilir. Kesilecek bant boyu hesabi icin liitfen Yataklama Elemanlar Boy ve Genislik
Hesaplar’na bakiniz. KBT bronzlu PTFE bant yataklamalar akma boslugu degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

CAP (mm) Smax (mm)
10-25 0.25+0.05
26-100 0.30+0.05
101-300 0.40+0.10
301 -600 0.60+0.15
601-1200 0.80+0.20
> 1200 0.90+0.30

Not: Yukaridaki S degerlerin

www.cksseals.com
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« KKT KaRBONLU PTFE BANT YATAKLAMALAR

KKT karbonlu PTFE bant yataklamalari , hidrolik ve pnomatik sistemlerde hafif ve
orta hizmet bogaz ve piston uygulamalarinda kullanilmak izere tasarlanmis bant
yataklanmalardir.

AVANTAIJLARI

* Kolay monte edilebilmesi

* Orta kuvvette radyal yiiklere karsi yataklama yapabilmesi

* Serit oldugu icin her cap dlciisiinde kullanilabilmesi

* Miikemmel yiizeye yapismama 6zelligi

» Miikemmel yiik yastiklama 6zelligi

* Cok diisiik stirtiinme katsayisi

* Kuru calisabilme 6zelligi

* Sistemden gelen kiiciik partikiillerin batarak biinyesine alabilme 6zelligi

KULLANIM ALANLARI

is makineleri, vingler , enjeksiyon tezgahlar , tanm makineleri, standart silindirler
, otomasyon uygulamalari ve kimya sektoriid(ir.

MALZEME KODU

PTFE (Karbon katkil) PT6002

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524)
-200°C
SICAKLIK +200°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <8 N/mm?
HIZ <15.0 m/sn
Not: Burada verilen degerler maksimum dege

YUZEY PURUZLULUGU

Calisan Yiizey @D-ad <0.3 ym <2.5pum

Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 um <10 ym

Kanal Yan Yiizii B <3.2 um <12 ym
ylizey ortalama temas c degerinin %50 ile %90 arasinda olmasi

tavsiye edilir.

MONTA/ BILGIS

Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin késeli aparatlarin
kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Banttan kesme sirasinda yataklama bantlari 30° acili kesilerek kullanilmalari
gerekmektedir. Kesilecek bant boyu hesabi icin liitfen Yataklama Elemanlari Boy ve
Genislik Hesaplan’'na bakiniz. KKT karbonlu PTFE bant yataklamalari akma boslugu
degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

CAP (mm) Smax (mm)
10-25 0.25+0.05
26-100 0.30+0.05
101-300 0.40+0.10
301 -600 0.60+0.15
601-1200 0.80+0.20
> 1200 0.90+0.30

i yalnizca yatal

« KPB PoLYSTER RESiN BANT YATAKLAMALAR

KPB polyester resin bant yataklamalari , hidrolik sistemlerde bogaz ve piston
uygulamalarinda kullaniimak iizere tasarlanmis yataklama bantlaridir.
AVANTAIJLARI

* Yiiksek radyal yiiklere karsi yataklama yapabilmesi

* Diisiik siirtiinme katsayisi

* Kece arkasinda kuru ortamda calisabilmesi

* Calisma sicaklik araliginda dlcii stabilizasyonunun yiiksek olmasi

* Genis standart (iriin yelpazesi

* Serit oldugu icin her cap dl¢iisiinde kullanilabilmesi

KULLANIM ALANLARI

Mobil hidrolik uygulamalarinda , maden ve gemi sektori ile ekskavatorler , presler
ve agir hizmet silindirlerinde kullanilir.

MALZEME
POLYESTER RESIN

GALISMA KOSULLARI

Mineral yaglar

KODU
PR6501

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

-40°C -5°C -40°C
SIS +120°C +60°C +40°C
DINAMIK TEMAS BASINCI <100 N/mm? <100 N/mm? <100 N/mm?
HIZ <1.0 m/sn <1.0 m/sn <1.0 m/sn

Calisan Yiizey @D-@d <0.3 um
Kanal Dibi @Db-@dp <1.6 ym
Kanal Yan Yiizii B <3.2 ym

n %50 ile %90 arc
tav
MONTAJ BILGISi
Kanalina el ile monte edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik
elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOTLAR

Banttan kesme sirasinda yataklama bantlari 30° acili kesilerek kullanilmalari
gerekmektedir. Kesilecek bant boyu hesabi icin liitfen Yataklama Elemanlan Boy ve
Genislik Hesaplari'na bakiniz. KPB polyester resin bant yataklamalarn akma boslugu
degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

AKMA BOSLUGU

KALINLIK (mm) S (mm)
2.00 0.60
2.50 075
3.00 0.90
4.00 1.20

i yalnizca yataklama elem

www.cksseals.com
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M?(IE)ZDELIYI = PR6501 PH6501 PH6502 PR6502 PH6504 | PM9901 PM9902 PT6002 PT6003
w PTFE PTFE
s Katkil Katkili Polyester Fi Fenolik
w Sentetik | Sentetik Fiber F e': :I:k Fiber Cam Karbon Bronz
- Fiber Fiber Fenolik Resin Aramid POM Elyafh Dolgulu Dolgulu
§ Polyester Fenolik Resin Resin POM PTFE PTFE
Resin Resin
K73 K75 K76 K72 K78 K70 K68 KKT KBT
KASTAS
NO KPB KSB K69

Ozgiil Agirlik 1.21 g/lem? 1.2 g/lcm?® 1.15 g/cm® 1.3 g/lcm?® 1.4 g/cm? 1.42 g/cm® 1.59 g/lcm® 2.1 g/cm? 3.1 g/cm?®

Sertlik 98 95 95 96 115 80 85 65 58
Rockwell M | Rockwell M | Rockwell M | Rockwell M | Rockwell M | Rockwell M | Rockwell M Shore D Shore D

CGekme Dayanimi| 50 N/mm? 45 N/mm? 45 N/mm? 51 N/mm? 50 N/mm? 73 N/mm? | 128 N/mm? 19 N/mm? 20 N/mm?

Basing Dayanimi| 330 N/mm? | 345 N/mm? | 270 N/mm? | 275 N/mm? | 344 N/mm? | 30 N/mm? 40N/mm? 25 N/mm? 25 N/mm?

Su
Absorbsiyonu <01% <0.1% <0.16 % <1% <0.1% <0.26 % <0.26 % <0.1% <0.1%

Siirtiinme

Katsayisi 0.12-0.15p | 0.12-0.15p| 0.15-0.2p 0.12 p 0.13-0.17 p 0.1y 0.1y 0.08 p 0.15-0.25 p

Calisma

Sicakhigi -40 /+120°C | -40/+130°C | -40/+120°C |