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Kastas Sizdirmazlik Teknolojileri

izmir'de konumlanan iretim ve yénetim merkezimiz, 5 sehirde hizmet veren subelerimiz, Almanya'nin Hamburg kentinde
kurdugumuz Avrupa Lojistik Merkezimiz ve 80 Ulkede yer alan satis ve servis partnerlerimizle; musterilerimize ylksek kaliteli
ve guvenilir sizdirmazhk elemanlarini benzersiz hizmet ile birlikte sunuyoruz.

* 600'e yakin ¢alisan

+ Hidrolik ve Pndmatik uygulamalar i¢in genis Urin yelpazesi

* Farkl sektorlere 6zel gelistirilmis Grlinler ve uygulama deneyimi

* Malzeme Gelistirme ve Uriin Geligtirme alaninda odaklanmig Ar-Ge birimi

* Hizli, gavenilir ve kaliteli trdnler icin en gelismis Uretim teknolojisi

+ Uluslararasi kurumlar tarafindan denetlenen Ust diizey Kalite Guvence Sistemi

+ Ulke gapinda ve tiim diinyada (riin bulunabilirligi ve satis éncesi ve sonrasi hizmetler
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Dunyanin 80 ulkesine dagitim
ve global bulunabilirlik Deneyim
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Kastas, genis Uriin gami ve kusursuz hizmet anlayigiyla dinyanin
Onde gelen sizdirmazlik teknolojileri Ureticilerinden biridir.

Kastas Europe GmbH, Kastas Sizdirmazilik Teknolojileri'nin Avrupa satis ve dagitim merkezidir.
Almanya'nin Quickborn sehrinde modern tesislerde faaliyet gdsteren Kastas Europe; Kastas
urin ve hizmetlerini basta Almanya olmak Uzere Avrupa genelinde musterilerine, en kisa
slrede, en uygun sartlarda stin hizmet anlayigi ile ulagtirmayi1 amagclar.

Kastas Sealing
Technologies Europe

v

istanbul
. Sursy Ankara
izmir v
' Konya
v v

Kastas Sizdirmazhk
Teknolojileri Merkez
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i N Gelismis Ar-Ge Uygul Miihendisligi
SATIS & HIZMETLER S Solismis hrCe ercea /\g Uygulama Manendisig

Uluslararasi bir OEM'in milyonlarca adetlik bogaz kegesinden, akiskan
glclnun en kritik uygulamasinda kullanilacak buyik ¢apli bir piston
kecgesine, diinyanin 6bir ucunda makine bakiminin en dnemli halkasini . o

. . . . metin degisecek
olusturacak olan piston kegesinden, deneme asamasindaki gelecegin v
hidrolik sisteminde kullanilacak prototip toz kegesine, her kosulda
amacimiz en iyi sizdirmazlik ¢6ziminu musterilerimize sunmakiir.

Kastas, sizdirmazlik elemanlari tretimindeki 6nct konumunun haricinde,
dlnyanin en blyuk sizdirmazlik teknoloji dagiticilarindan biridir. v

o Merkez Dagritim Ussti, izmir v
e istanbul, Ankara, izmir, Busa ve Konya'da sube

e Almanya'da kurulan Avrupa Lojistik Merkezi

o Ulke capinda 60 yetkili satici ve yiizlerce bayi

Kastas, Ulke ¢apinda ve tim dlnyada Grin bulunabilirligi ve
satis 6ncesi ve sonrasi hizmetler sunar.
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..... Tiim Standart Uriinlerde g @ Standart ve Ozel Uriinlerde 2
i itesi i liresi “:-| Proje Gelistirme Birimi
—— Genig Stok Kapasitesi ommg! En Kisa Teslim Siresi ‘cz | $

Kastas Avrupa Satis ve Dagitim Merkezi araciligiyla
Kastas Urun ve hizmetleri daha genis ve hizli bir
hizmet agi ile musterilerine ulasir.
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Uriin Tasarimi

Sizdirmazlik elemanlari sistemlerde kig¢ulk elemanlar olmalarina
karsin yaptiklari iglerin &nemi buyUktir. Geligen Uretim teknikleri
ve sistem gereksinimleri (ylksek sicakliklar, ylksek basinglar,
artan hizlar vb.) nedeniyle sizdirmaziik elemanlarinda degisik
geometrik yapilarda ve farkli malzemelerden uretilen Griinlerin
kullanimi ihtiyaci dogmaktadir.

Kastas olarak; basta hidrolik, pndmatik sistem ureticileri olmak
Uzere, sizdirmazlik konusunda en uygun c¢6zimleri sunma
amacini benimsemekteyiz. Deneyimli mihendis kadromuz 3D
programlarda kullanim yerlerine ve bildirilen ¢alisma sartlarina
gbre uygun sizdirmazlik elemanlari tasarimlari ve prototip
calismalari hizmeti sunmaktadir.

Bunun yaninda sektérlere 6zel sizdirmazlik elemanlari énerileri,
teknik cizim destegi, sistem gelistirme calismalarini mugsterilerine
sunmaktadir.

Resim 1.1

Tasarimi  yapilan modellerin  SEA ile dogrulamalari
yapilabilmektedir. Gorilen eksik noktalar model Uzerinde
gelistirilerek en uygun Urlin geometrisine ulasilabilmektedir.

Boylelikle sistemlerde diisik sirtiinmeli, sicaklik artigi ve agsinma
kaybi dusurilmis, calisma dmrinde iyilestirme sunan tasarimlar
Uretilebilmektedir.

Calisma kosullarina bagl olarak, mdusteriden gelen 6rnek
akigkanlar ile malzeme testleri, Kastas laboratuvarlarinda
yapilabilmektedir. Test merkezinde ise Uretilen prototip Urlinlerin
gercek calisma kosullari simule edilerek test gercgeklestiriimekte
ve raporlanmaktadir.
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Prototip Uriin Uretimi

Ozel sistemlerde disik adetli ve acil olan ihtiyaclarda
(yedek parga, bakim) talasl imalat yéntemi ile Grin Gretimi
gerceklestirilebilmektedir. (SmartSeal®) Tasarimi yapilan bir
Orinun seri Uretime ge¢gmeden misteri tarafindan testlerinin
yapilabilmesi i¢cin numune calismasi talagl imalat yontemiyle
yapilabilmektedir. Stoklu genis malzeme vyelpazesi ve 6&lgu
cesitliligi ile Kastas ¢ok kisa surelerde ¢6ziim sunabilmektedir.

Testlerde ve  SEA analizinde vyapilan Grlnin geometrisi
dogrulanmaktadir. Bu agsamadan sonra %100 onay alan triin kalip
islemleri yapilip seri tretimi gerceklestirilebilmektedir. Béylelikle
numune kalip bedeli ve zaman tasarrufu saglanmaktadir.
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Resim 1.3

Resim 1.4

SmartSeal® Uriin Programi

Simetrik
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Resim 1.2
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Sonlu Elemanlar Analizi
SEA Nedir?

Sonlu Elemanlar Analizi (SEA) farkli tasarimlarin ve malzemelerin
belirli kosullar altindaki davraniglarinin éngérilmesini saglayan
bilgisayar destekli muhendislik teknigidir.

SEA aracihgiyla, sizdirmazlik elemanlarinin  sizdirmazhk
performanslarini, kuvvet ve deformasyon reaksiyonlarini
inceleyerek surtinme kuvvetlerini, akma degerlerini ve montaj
kuvvetlerini 6ngorebiliriz.

SEA ayni ortam kosullarinda daha iyi performans gésteren
sizdirmazlik elemanlar Gretmemizi saglar.

Sizdirmazlik Elemani Tasarimi

Nonlineer yapisi geregi elastomer malzemelerin SEA'nde dogru
bir sekilde tanimlanip analiz programinda modellenmesi olduk¢a
glctlir. Elastomer malzemelerin tasariminda SEA programi
kullaniimasi gereklidir. Kastas deneysel veriler ve uygun malzeme
modeller esliginde MARC/MENTAT nonlineer SEA programini
kullanmaktadir. Yeni tasarim konseptlerinin calisma ortamindaki
sizdirmazlik performansi ve farkli kosullardaki davraniglart SEA
programi aracihgi ile simule edilmektedir. Elde edilen veriler
esliginde tasarim degisiklikleri yapilmakta; bu sayede yeni
tasarim gelistirmek icin harcanan zaman ve gelistirme maliyetleri
blyuk Ol¢ctide azaltilmaktadir.

SEA Kullanmanin Avantajlari

e SEA teknolojisi sizdirmazlik elemaninin istenilen kosullarda

calisip calismayacag konusunda karar verilmesine yardimci olur.

e Tasarim sUrecimizi kisaltir, sizdirmazlik elemaninin
performansinin artmasini saglar.

o Gerekli prototip ve iglevsellik testlerinin sayisini azaltir.

o Urlinlerde en uygun malzeme segimini saglar.

o Sizdirmazlik elemani gelistiriimesinde toplam maliyeti digdrdr.

SEA

Kahp
Yapim

SEA gerekli prototip sayisini disdirtip tasarim stirecini bliyik blglide
kisaltmaktir. Yalnizca SEA simiilasyonundan basari ile gecen
tasarimlarin islevsellik testleri yapiimaktadir.

Resim 1.5

Kopma Dayanimi
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Uzama Ylzdesi

— Duzlemsel Cekme Testi

— Tek Eksenli Cekme Testi Es Eksenli Cekme Testi

Sekil 1.1
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Hidrolik Silindirlerin Kullanildigi Sektorler

Hidrolik sistemler bir cok sektdrde yaygin olarak kullaniimaktadir. Bakim maliyetlerinin ucuz olmasi, basit kullanim, uzun émdir gibi birgok
avantajin yani sira ¢ok yuksek kuvvetlere boyut olarak kucuk sayilabilecek tasarimlar ile ulagilabilmektedir. Baski, kaldirma ve itme gibi
hareketleri sistemlerde yerine getiren ekipmanlar hidrolik silindirlerdir. Yaygin olarak kullanilan sektorler; tarim sektorl, maden sektord,
is makineleri sektdru, hidrolik presler, demir celik sektdri, arag Ustl sektorl olarak sayilabilir.

Kastas olarak yillar icinde olusan bilgi birikimi ve tecriibe ile musterilerimize en uygun sizdirmazlik ¢ézimleri sunmaktayiz. Kastas
muhendisleri tarafindan endustriler icin ézel Uretilen sizdirmazlik elemanlarinin tasarimi, uygun malzeme sec¢imi yapilabilmekte ve
sizdirmazlik konfiglrasyonlari gelistirilebilmektedir.

Presler Arac Ustii Sektori

o | { KASTAS



Ozel Sizdirmazlik Elemanlar Tasarim ve Uretimi

Sizdirmazlik elemanlarinda 6zel talepler olusmasi durumunda
KASTAS uygulamaya yénelik uygun ¢ézimler sunabilmektedir.
Sizdirmazlik kavrami ¢ok genis bir calisma alanina ve gesitliligine
sahiptir. Standart Grtin profilleri, malzemeleri her zaman istenen
sizdirmazlk kosullarini karsilayamayabilir. Bu gibi durumlarda
tasarim mihendislerimiz verilen bilgiler, kullanim yeriteknik resmi,
calisma sartlari vb. inceleyerek, 3D programlarda urln tasarimini
olusturmakta, analizlerini ve testlerini gerceklestirebilmektedir.

Déner hareket olan sistemler, 1 m/s tzeri hizlardaki basingl
sistemler, akiskanin gaz olarak bulundugu uygulamalar, disik
sirtinme ihtiyaci olan sistemler, yagsiz ¢calisma, -40 °C ve altinda
calisan sistemler vb. ¢alisma kosullarina uygun Urln isteklerine
6zel tasarim ve malzemeden olusan ¢ézimler sunulabilmektedir.

Kastas, bunyesinde 6zel malzeme formulasyonlari olusturarak,
hamur hazirlama  Onitesinde  elastomerlerin  Gretimini
gerceklestirebilmektedir. Ayrica ¢cok genis PTFE ve termoplastik
ham maddeler stoklarinda bulundurmaktadir. Malzeme
testlerini, standartlara veya mdusteri 6zel sartlarina gbre son
teknoloji test ekipmanlarn ile laboratuvarinda yapabilmekte ve
raporlayabilmektedir. Ozel isteklerinizde satis departmanimiz ile
irtibata gegmeniz 6nerilmektedir.

Kastas'ta Ozel Kodlu Olarak Uretilen Baslica
Uriin Gruplan ve Sektorler:

o Demir celik sektoru

e Otomotiv sektori

e Hidrolik pompalar

o Diyaframlar

e Yayli PTFE Urin gruplan

e Gida sektori (FDA'ya uygun)

e Su ile calisan sistem elemanlari (pompalar, vanalar, su jeti vb.)
o Teleskobik silindirler

o Gazli amortisorler

e Armaturler

Resim 1.6 Armatdr
Resim 1.7 Hidrolik pompa
Resim 1.8

Déner dagitici
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Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Demir Celik Sektoru

e Ozel tasarim «V» ringler

¢ Basingli boru test tniteleri sizdirmazlik elemanlari

¢ Kaziyicl metal toz keceleri

* PTFE, termoplastik ve elastomer malzemelerden
Ozel tasarim Grdnler

¢ Adblue, yakit ve sogutma sistemleri sizdirmazliklar

¢ Yiksek sicaklik ve otomotiv sivilarina dayanikli elastomerler

¢ PTFE, termoplastik ve elastomer malzemelerden 6zel
tasarim dranler

v | { KASTAS



Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Diyaframlar

® Yiksek mekanik dayanim

e Yiksek sicaklik

¢ Kimyasallara ve gidaya uygun (FDA) malzemelerden
Ozel tasarim Uranler

* PTFE, termoplastik ve elastomer malzemelerden
6zel tasarim Urlnler

Gazhh Amortisorler

o Ustiin sizdirmazlik (gaz ve yag)

* Dlglk surtinme

e Uzun é6mar

* Yuksek basing dayanimi

¢ Termoplastik ve elastomer malzemelerden
6zel tasarim Grinler
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Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Gaz ve Su Armatlrleri

e DVGW, KTW, NSF onayli elastomer malzemelerden
Ozel tasarim Uranler

® Yiksek mekanik ézellikler

e Uzun émr

® Su ve su buharina karsi Ustin direng

e EPDM, NBR elastomerlerden 6zel tasarim Grlnler

Su Jeti Sizdirmazlik Elemanlari

® Yiksek basing ve asinma dayanimina sahip
UHMW-PE malzemelerden Uretim

® Uzun hizmet 6mru

e Farkli tip ve 6l¢i toleranslarinda 6zel tasarim Urtinler

u | { KASTAS



Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Teleskobik Silindirler

® «L» ve «T» kesitli termoplastik yataklamalar
* Ozel tasarim poliliretan bogaz kegeleri ve toz kegeleri

Gida Sektériine Ozel Uriinler (FDA)

¢ FDA belgesine sahip hammaddelerden Uretim

* Yiiksek sicaklikta kullanilabilen aramid bezli packing Gretimi

* Temizleme kimyasallarina kargi direncli malzemeler

e Uzun hizmet 6mri

e PTFE, termoplastik elastomer ve bezli elastomer
malzemelerden 6zel tasarim urlnler
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Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Hidrolik Pompa Sizdirmazlik Elemanlari

* Yuksek pompa verimligi saglayan elastomer
malzemelerden ¢zel tasanm Urunler

e Uzun dmur ve basing dayanimi saglayan, yluksek
mukavemet degerinde termoplastik destek ringleri

e Musgteri istegine 6zel gelistirilen tasarim Grinler

Yayl PTFE Uriinler

¢ Dusuk surtinme

¢ Tim akigkanlara karsi direng

¢ Dolgulu PTFE turleri ile yiksek mekanik 6zellikler

e Farkli yay tipleri ile déner veya dogrusal uygulamalarda
calisabilen Urinler

¢ Kuru calisan sistemler, gida sektori, kimya sektori ve
petrokimya sektoriine 6zel tasarim Grlnler
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Ozel Sizdirmazlik Elemanlari Uygulama Alanlari

Valf Contalari

e Uzun hizmet dmri

¢ Yuksek basin¢ dayanimi

e Uzun sire baski altinda ve yuksek sicakliklarda ¢alismaya
uygun elastomer malzemelerden 6zel tasarim urlnler

Yeralti Su Pompa Sizdirmazlik Elemanilari

¢ Ylksek agsinma dayanimina sahip 6zel tasarim Grlnler

e Uzun hizmet dmra

¢ Yiksek su dayanimina sahip KTW, NSF vb. onaylara
sahip elastomer Grtnler

{KASTAS | v
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Malzemeler
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

Elastomerler
Malzeme . Sicaklik _—
Kodu Tanim Sertlik Araligi (°C) Uriin Gruplari Aciklama
K706, K716, K714, K702, K752, K15, K17,
NB7001 NBR Siyah - 70 Shore A -30/+105 K41, K46, K501, K753, K757, K98, K114, Standart Malzeme
K703, K705, KX, KO
NB7012 | NBR | Siyah 8 | 70ShoreA | -50/+105 NB7001 ile ayni kodiu Granler Diisiik Sicakiik
Uretilebilmektedir.
K16, K18, K19, K20, K34, K36, K37, K39,
NB8001 NBR Siyah [ 80 Shore A -30/+105 K42, K43, K48, K49, K88, K502, K503, Standart Malzeme
K504, K505, K518, K704, K755
NB8O10 | NBR Siyah @8 | 80ShoreA | -40/+105 NBB0O ile ayni kodlu drdinler Diisiik Sicakiik
Uretilebilmektedir.
. K01, K04, K06, K07, K09, K10, K21, K22,
NB9001 NBR Siyah ] 90 Shore A -30/+105 K23, K26, K27, K95, K96, K154 Standart Malzeme
NBOOTT | NBR | Siyah B | 90ShoreA | -40/+105 NB9001 ile ayni kodlu rdnler Duisiik Sicaklik
Uretilebilmektedir.
FK8001 FKM | Kahverengi [ ] 80 Shore A -25/+200 NBSO(.).1 |I9 ayni kodlu'urunler Yilksek Sicakhk
Uretilebilmektedir.
FKO001 | FKM | Kahverengi | mm | 90 Shore A | -20/+200 NB9001 ile ayni kodiu Grinler Yitksek Sicakiik
Uretilebilmektedir.
HB7001 | HNBR |  Siyah @mm | 70Shore A | -30/+150 NB7001 ile ayni kodlu drtinler Standart Malzeme
Uretilebilmektedir.
. NB8001 ile ayni kodlu Grlinler -
HB7007 HNBR Siyah [ 70 Shore A -40/+150 iretilebilmektedir. Duslk Sicaklik
HB8001 | HNBR |  Siyah @8 | 80ShoreA | -30/+150 NB8OO1 ile ayni kodiu Granler Standart Malzeme
Uretilebilmektedir.
HBsoo5s | HNBR |  Siyah W8 | 80ShoreA | -40/+150 NB800 ile ayni kodlu rdnler Duisiik Sicaklik
Uretilebilmektedir.
HB9001 HNBR Siyah [ 90 Shore A -30/+150 K97 Standart Malzeme
Tablo 2.1
Termoplastik Elastomerler
Malzeme - Sicakhk P
Kodu Tanim Sertlik Araligi (°C) Uriin Gruplan Aciklama
PU8502 TPU Mavi [ 85 Shore A -30/+100 K50 Dusuk Sertlik
. K06, K07, K09, K21, K22, K23, K27, K29,
PU9201 TPU Mavi [ 92 Shore A -40/+100 K46, K86, K98, K101, K103, K107 Standart Malzeme
PU9204 | TPU Mavi 8 | 92ShoreA | -50/+100 PU9201 ile ayni kodlu Granler Diisiik Sicaklik
Uretilebilmektedir.
KO, K05, K12, K13, K15, K31, K32, K33,
PU9401 TPU Mavi [ 94 Shore A -30/+100 K38, K40, K82, K83, K84, K85, K89, K94, Standart Malzeme
K102, K114, FR200, XT200
PU9411 | TPU Visne @8 | 94ShoreA | -30/+120 PU9401 ile ayni kodiu driinler Yiksek Sicaklik
Uretilebilmektedir.
PU9404 TPU Mavi = 94 Shore A -30/+110 PU94Q1 |I(_a ayni kodlu_urunler Yiksek Sicaklik ve
Uretilebilmektedir. Asinma Dayanimi
PU6001 TPU Mavi [ 60 Shore D -30/+100 K49 Yiksek Basing
TP5501 TPE Siyah - 55 Shore D -40/+100 K11, K34, K42, K48, K81 Standart Malzeme
TP7301 TPE Siyah [ 73 Shore D -40/+100 K18, K503, K518 Standart Malzeme
Tablo 2.2
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

Miihendislik Plastikleri
Malzeme . Sicakhk -
Kodu Tanim Sertlik Araligi (°C) Uriin Gruplari Aciklama

K16, K18, K19, K20, K29, K31,

K32, K34, K37, K40, K42, K43,
PM9901 POM Beyaz (. - -40/+100 K46, K48, K71, K77, K105, Standart Malzeme

K151, K152/K153, K502, K503,

K504, K505
PM9902 Ca’FT,‘OE,\'/}' afl | Gyah | =m - -40/+100 K68, K69, K74, K155 Yiksek Yiik Tasima
PM9903 POM Siyah L] - -40/+100 K01, K03, K04 Standart Malzeme
Cam Elyafi . - . .
PM9905 POM Siyah - -40/+100 K518 Yiksek Yik Tagsima
PK7502 X-tone Siyah - 75 Shore D | -30/+120 K800 Standart Malzeme
PA9901 Poliamid | Beyaz | ®B - -40/+120 Back up e 50529' aranler, Standart Malzeme
PAggos4 | CamEbafi [ o | mm - -40/+120 K501, K518X Yiiksek Yik Tagima
Poliamid
PA9910 Poliamid Siyah - - -40/+130 K19X, K19L Yiksek Sicaklik
UP9902 UHMW-PE Mavi ] - -200/80 PT6003 ile ayni Yiksek Performans
Tablo 2.3

Kompozit Malzemeler
Malzeme . Sicaklik -
Kodu Sertlik Aralii (°C) Uriin Gruplar Aciklama
K01, K03, K16, K34, K36,
FB8001 Bezli NBR Siyah [ ] - -30/+100 K37,K39,K43, K154, K502, Standart Malzeme
K504, K505
FB8502 Bezli NBR Kahverengi [ - -30/+100 K150, K15}1;§; 52, K153, Su Bazli Uygulamalara Ozel
FBBOO9 | BeziiNBR | Siyah - . 30/+100 |  FB80OT ile ayni kodlu Dsiik SicaKiik
Uruinler Uretilebilmektedir.
FB7003 | BezliFKM | Kahverengi | @ - 3014200 | FB80OTileayni kodlu Yiksek Sicaklik
aranler Uretilebilmektedir.
FT9901 | Bezli PTFE Ack | mm - -a0/+250 |  FB8001 ileayni kodlu Yiksek Performans
Kahverengi Uranler Uretilebilmektedir.
FT9902 | Bezl PTFE | . A9 | mm . 404250 |  FBBOO1 ileayni kodlu Gida Uygulamalari
Kahverengi Uranler Uretilebilmektedir.
Sentetik Kumas
PH6501 Kompozit Kahverengi [ - -40/+130 K75 Fenolik Recine
PTFE Katkil
PH6502 | Kompozit | Kahverengi | ; -40/+120 K76, KSB Polyester Kumag
Fenolik Regine
Sentetik Kumas
PH6503 Kompozit Koyu Gri [ ] - -40/+120 K79 Fenolik Regine
Grafit Katkih
Aramid Kumas
PH6504 Kompozit Koyu Gri ] - -40/+200 K78 Fenolik Recine
Grafit Katkih
Sentetik Kumas
PR6501 Kompozit Yesil L - -40/+120 K73, KPB Fenolik Regine
PTFE Katkih
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

PTFE
M;I;z:‘le Tanim Sertlik A?alﬁgrl(l"kc:) Uriin Gruplan Aciklama
« icerisinde herhangi bir dolgu
malzemesi bulunmayan malzemedir.
+ Genel olarak destek ringi Uretiminde
PT5501 PTFE Beyaz () |55ShoreD | -200/4260 | Destek Ringleri | V€ Yuksek mekanik ozellik istenmeyen
sistemlerde kullanilir. « Kimya sektori ve
gida sektdriinde kullanima uygundur.
* Destek ringi Uretiminde yaygin olarak
kullaniimaktadir.
+ Su bazli yaglarda kullanima uygundur.
« Cam elyafi malzeme de uzama
K17, K19, K35, mukavemetini arttirici 6zellige sahiptir.
Cam Elyaf I574012 IT<175013, If<77001‘i . Agmmg dayar:jlmml ciddi C')klguﬁe arttirir.
. s s s + Basing dayanimi yuksektir.
PT5505 l';lz';'; Gri W% | 55Shore D | -200/+260 | 705" k706, K716, | - Elektriksel dzellikleri saf PTFE gibidi.
K751, K752, K753, + Sert temas ylzeylerinde kullaniimasi
K755, K757 gerekmektedir. * Yiksek frekans
dusuk strok uygulamalarinda kullanimi
uygundur.
« Hidrolik silindir bogaz ve pistonlarinda
K17, K19, K35, cok fazla uygulamada farkli tasarim
K41, K151, K701, ornekleri ile kullanimi yaygindir.
PTFE . K702, K703, K704, | - Mineral bazl hidrolik yaglara en uygun
PT6003 Bronz Yesil #8 | 60ShoreD | -200/+260 | \70¢’ k706 K716, ¢oziim + Cok diisiik aginma.
K751, K752, K753, | - iyi 6lcu stabilizasyonu ¢ Yuksek baski
K755, K757, KBT altinda deformasyon mukavemeti
* Yiksek basing dayanimi
* Karbon tanecikler malzeme uzama
K17, K19, K35, miktarini disurdr, akma mukavemetini
K41, K151, K701, arttirir. « Sertlik ve termal direnci
PTFE K702, K703, K704, | yiikseltir. « lyi asinma direncine sahiptir
PT6005 Karbografit Siyah ] 60 Shore D | -200 /4260 | K705, K706, K716, | yagdsiz kuru ¢aligsmalarda iyi performans
K751, K752, K753, gosterir. + Su ve yag akigskanlarinda
K755, K757, KBT, kullanilabilir. « Pnématik sistemler,
K715, K716 yataklamalar, rotary yaglamasiz
sistemlerde tavsiye edilir.
* YUk altinda daha dusiik deformasyon
» Daha az bosluk ve yogun bir yapiya
sahiptir. « DUsUk gecirgenlik « Yiksek
PT6009 | TFMPTFE | Beyaz () | 60ShoreD | -200/+260 | Destek Ringleri | S‘cakliklarda baski altinda yapisinin
yumusamamasi * Isleme yéntemiyle
Uretilen parcalarda iyi yuzey kalitesi
* Mikemmel kimyasal direng ve termal
dayanim
* Yuk altinda daha duisiik deformasyon
* Yiksek basin¢ dayanimi ve esneklik
K17, K19, K35, modli ve artangsert}/ik * Yiksek hiza ve
K41, K151, K701, )
TFM PTFE K702. K703. K704 frekans olan sistemlerde kullanima uygun
PT6023 | %10 Karbon Siyah [ ] 60 Shore D -60 /+300 K705’ K706' K71 6, « Kimyasal olarak atil-glicli alkali ve cam
Fiber K751’ K752' K753’ takviyeli bilesiklerin bagarisiz oldugu
K755, K757, KBT hidrolik akigkanlar da kullanilabilme
* Hem kuru hem de su uygulamalarinda
iyi asinma, sirtiinme ve kayma ¢zellikleri
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Elastomerler

Malzeme Onaylar ve

Kodu Sertlik Sicaklik Arahg (°C) Spesifikasyonlar Aciklama
Min. | Maks. | K52
AF6001 FEPM Siyah - 60 Shore A -10 200 220
AF7001 FEPM Siyah [ ] 70 Shore A -10 200 220
AF8001 FEPM Siyah [ 80 Shore A -10 200 220
AF8501 FEPM Siyah [ 85 Shore A -10 200 220
AF9001 FEPM Siyah [ ] 90 Shore A -10 200 220
EP3201 EPDM Siyah [ ] 32 Shore A -40 140 160
EP3501 EPDM Siyah - 35 Shore A -40 140 160
EP4201 EPDM Siyah [ 42 Shore A -40 140 160
EP5001 EPDM Siyah ] 50 Shore A -40 140 160
EP5003 EPDM Siyah ] 50 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP5004 EPDM Siyah ] 50 Shore A -40 140 160 KTW W270
EP5501 EPDM Siyah ] 55 Shore A -40 140 160
EP5502 EPDM Siyah [ ] 55 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP5503 EPDM Siyah [ 55 Shore A -40 140 160 AdBlue
EP6001 EPDM Siyah ] 60 Shore A -40 140 160
EP6006 EPDM Siyah - 60 Shore A -40 140 160 FDA BfR.3
EP6007 EPDM Siyah [ 60 Shore A -40 140 160 KTW W270
EP6008 EPDM Yesil ] 60 Shore A -40 140 160 FDA
EP6501 EPDM Siyah - 65 Shore A -40 140 160
EP6503 EPDM Siyah [ 65 Shore A -40 140 160 KTW
EP7001 EPDM Siyah ] 70 Shore A -40 140 160 Sicak su ve buharina
EP7004 | EPDM Siyah - 70Shore A | -40 | 140 | 160 Hijyen dayanim, ayrica birgok
aside, alkalin solUsyona
EP7005 EPDM Siyah [ 70 Shore A -40 140 160 DOT4 dayanim ozellikleri
Wras, KTW, w270, | EPDMkaucugu, gida
EP7006 | EPDM Siyah - 70Shore A | -40 | 140 | 160 F?*/?jglgé sDe\llngs\;y, kt‘ﬁa'r'flll‘; szfi%r;’;‘:far
: icin optimum malzeme
EP7007 EPDM Siyah [ 70 Shore A -40 140 160 FDA haline getirmektedir.
EP7008 EPDM Siyah [ 70 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP7009 EPDM Siyah [ ] 70 Shore A -40 140 160 WRAS
EP7010 EPDM Siyah ] 70 Shore A -40 140 160 FDA, BfR.3
EP7012 EPDM Yesil ] 70 shore A -40 140 160 FDA
EP7501 EPDM Siyah ] 75 Shore A -40 140 160
EP7504 EPDM Siyah [ 75 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP8001 EPDM Siyah ] 80 Shore A -40 140 160
EP8002 EPDM Siyah - 80 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP8003 EPDM Siyah [ 80 Shore A -40 140 160 FDA
EP8004 EPDM Siyah [ 80 Shore A -40 140 160 FDA, BfR.3
EP8005 EPDM Yesil ] 80 Shore A -40 140 160 FDA
EP8501 EPDM Siyah - 85 Shore A -40 140 160
EP8502 EPDM Siyah ] 85 Shore A -40 140 160 Hijyen
EP9001 EPDM Siyah - 90 Shore A -40 140 160
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Elastomerler

Malzeme Onaylar ve

ELT Sertlik Sicaklik Arahg (°C) Aciklama

Kodu Spesifikasyonlar

kisa
sureli

60 Shore A -20 200 250
60 Shore A -20 200 250
60 Shore A -20 200 250 FDA (Su ve Yag)
60 Shore A -20 200 250 FDA

65 Shore A -20 200 250
70 Shore A -20 200 250
70 Shore A -20 200 250

Min. | Maks.

FK6001 FKM Kahverengi
FK6002 FKM Yesil

FK6003 FKM Siyah

FK6004 FKM Kizil Kahve
FK6501 FKM Kahverengi
FK7001 FKM Kahverengi
FK7004 FKM Kahverengi
FK7013 FKM Kahverengi
FK7016 FKM Kahverengi

70 Shore A -20 200 250
70 Shore A -30 200 250 | Dusuk Sicaklik, FDA

FK7017 FKM Siyah 70 Shore A -20 200 250 FDA (Su ve Yag)
FK7019 FKM Kizil Kahve 70 shore A -20 200 250 FDA * Birgok kimyasala karsi
- _ direnci gok iyidir.

FK7501 FKM Kahverengi 75 Shore A 20 200 250 - Diisik gaz
FK8001 FKM Kahverengi 80 Shore A -20 200 250 gegirgenligi istenilen
FK8003 | FKM Yesi 80ShoreA | 20 | 200 | 250 sistemlerde

S Lk . kullaniimaktadir.
FK8004 FKM Siyah 80 Shore A -20 200 250 » Demir celik sektoru

X ve otomotiv sektoriinde

FK8005 FKM Kahverengi 80 Shore A -20 200 250 FDA yaygin olarak
FK8009 FKM | Kahverengi 80 ShoreA | -20 | 200 | 250 kullaniimaktadir.
FK8013 FKM Kahverengi 80 Shore A -30 200 250 Dusuk Sicaklik
FK8014 FKM Siyah 80 Shore A -20 200 250 FDA (Su ve Yag)
FK8015 FKM Kizil Kahve 80 Shore A -20 200 250 FDA
FK8501 FKM Kahverengi 85 Shore A -20 200 250
FK8502 FKM Yesil 85 Shore A -20 200 250
FK8503 FKM Siyah 85 Shore A -20 200 250
FK9001 FKM Kahverengi 90 Shore A -20 200 250
FK9004 FKM Yesil 90 Shore A -20 200 250
FK9005 FKM Siyah 90 Shore A -20 200 250

FK9009 FKM Kahverengi 90 Shore A -30 200 250 Dusuk Sicaklik

HB6001 HNBR Siyah 60 Shore A -30 150 160

HB6002 HNBR Kirmizi 60 Shore A -30 150 160 FDA
HB6501 HNBR Siyah 65 Shore A -30 150 160
HB7001 HNBR Siyah 70 Shore A -30 150 160 DVGW B2/H3
HB7003 HNBR Yesil 70 Shore A -30 150 160
HB7007 | HNBR Siyah 70 ShoreA | -40 | 150 | 160 Dustk Sicaklik * HNBR geneliikle
yuksek sicakhk

HB7008 HNBR Kirmizi 70 Shore A -30 150 160 FDA dayanimi gereken

. Uretim slreglerinde
HB7501 HNBR Siyah 75 Shore A -30 150 160 kullaniimaktadir. « Cok
HB7502 HNBR Yesil 75 Shore A -30 150 160 iyi mekanik 6zellikler
HB8001 | HNBR Siyah 80 ShoreA | -30 | 150 | 160 ve a§'“?aahidpat?'ra”'m'”a
HBB8005 HNBR Siyah 80 Shore A -40 150 160 Dusuk Sicaklik
HBB8006 HNBR Kirmizi 80 Shore A -30 150 160 FDA

85 Shore A -30 150 160
90 Shore A -30 150 160

HB8501 HNBR Siyah
HB9001 HNBR Siyah

HB9002 HNBR Yesil 90 Shore A -30 150 160
HB9301 HNBR Siyah 93 Shore A -30 150 160
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Elastomerler

Malzeme . = Onaylar ve
Kodu Tanim Sertlik Sicaklik Arahgi (°C) Spesifikasyonlar Aciklama
Min. | Maks. | K1S2
sureli
NB4001 NBR Siyah [ 40 Shore A -30 105 120
NB4501 NBR Siyah L 45 Shore A -30 105 120
NB5001 NBR Siyah - 50 Shore A -30 105 120
NB5503 NBR Kirmizi - 55 Shore A -25 105 120 Dizel
NB6001 NBR Siyah - 60 Shore A -30 105 120
NB6005 NBR Kirmizi [ 60 Shore A -30 105 120
NB6006 NBR Siyah [ 60 Shore A -30 105 120 EN549 B2/H2
NB6007 NBR Siyah [ 60 Shore A -30 105 120 FDA BfR.3
NB6008 NBR Siyah L 60 Shore A -30 105 120 DVGW B2/H2
NB6009 NBR Mavi [ 60 Shore A -30 105 120 FDA
NB6501 NBR Siyah - 65 Shore A -30 105 120
NB6505 NBR Kirmizi [ 65 Shore A -30 105 120
. + ACN (Acrylonitrile)
NB6506 NBR Siyah - 65 Shore A -30 105 120 EN549 B2/H2 orani en belirleyici
NB7001 NBR Siyah [ 70 Shore A -30 105 120 detayidir. « ACN, sertlik,
kopma dayanimi ve
NB7006 NBR Siyah [ 70 Shore A -30 105 120 DVGW B2/H3 asinma dayanimini
etkiler.
NB7012 NBR Siyah [ 70 Shore A -55 105 120 Duslk Sicaklik - Biitadien kismi diisiik
. . sicaklik ve elastisite
NB7018 NBR Siyah [ 70 Shore A -25 105 120 Dizel saglar, ayni zamanda
NB7019 NBR Siyah @8 | 70ShoreA | -30 105 120 FDA vulkanizasyon igin
gereKli ¢ift bag da
NB7022 NBR Kirmizi - 70 Shore A -25 105 120 Dizel butadien tarafinda
. bulunur. « Bu nedenle
NB7023 NBR Siyah [ 70 Shore A -30 105 120 FDA BfR.2 diisiik ACN seviyesi
NB7024 | NBR Siyah @8 | 70ShoreA | -30 | 105 | 120 Siilfiir icermez daha iyi digtk sicaklik
performansi gosterir.
NB7025 NBR Mavi @8 | 70ShoreA | -30 | 105 | 120 FDA * Gok iyi geriye toplama
ozelligine sahiptir,
NB7501 NBR Siyah - 75 Shore A -30 105 120 esneklik 6zelligi ve
iyi gaz gegirgenligine
NB7503 NBR Siyah - 75 Shore A -30 105 120 EN549 B2/H3 ysgahip%r.g. I?/Iine?al
NB7506 | NBR Siyah @8 | 75ShoreA | -45 | 105 | 120 Diisiik Sicaklik yaglar, gres ve yakitiara
dayanimi iyidir. ¢
NB8001 NBR Siyah @ | 80 ShoreA | -30 105 | 120 Alifatik hidrokarbonlara
dayanir (Propan,
NB8010 NBR Siyah [ 80 Shore A -40 105 120 Duslk Sicaklik butan).
NB8011 NBR Siyah - 80 Shore A -30 105 120 EN549 B2/H3
NB8015 NBR Siyah [ 80 Shore A -30 105 120 FDA BfR.3
NB8017 NBR Mavi [ 80 Shore A -30 105 120 FDA
NB8501 NBR Siyah [ 85 Shore A -30 105 120
NB8505 NBR Siyah - 85 Shore A -30 105 120 DVGW B2/H3
NB8506 NBR Siyah [ 85 Shore A -40 105 120 Dusuk Sicaklik
NB8508 NBR Siyah [ 85 Shore A -30 105 120 Dizel
NB9001 NBR Siyah [ 90 Shore A -30 105 120
NB9010 NBR Kahverengi L 90 Shore A -30 105 120
NB9011 NBR Siyah - 90 Shore A -40 105 120 Dusuk Sicaklik
NB9013 NBR Siyah L 90 Shore A -30 105 120 EN549 B2/H3
NB9501 NBR Siyah [ 95 Shore A -30 105 120
Tablo 2.6

{KASTAS | =




Elastomerler

Sertlik Sicaklik Arahg (°C) Speosriife':ll(/::\iry‘cl)ilar Aciklama
Min. | Maks. | XIS2
sureli
CR5001 CR Siyah L 50 Shore A -40 100 110 » Kopma, yirtilma ve asinmaya
karsi cok dayaniklidir. « Aleve
CR6001 CR Siyah [ 60 Shore A -40 100 110 karsi direnclidir. « Yiiksek anilin
. noktali mineral yaglarda, silikon
CR6501 CR Siyah [ 65 Shore A -40 100 110 yagi, gres ve alkole direnci iyidir.
CR7001 CR Siyah @8 | 70ShoreA | -40 | 100 | 110 ) g‘;’#l :r’;djg;z‘?ﬁk‘l’lﬁ f:ggﬁ;”k
CR7501 CR Siyah ®m | 75ShoreA | -40 | 100 | 110 RETDLWIERIIR © HENmEE)
karsi direnci ve mekanik
CR8001 | CR Siyah | @B | 80ShoreA | -40 | 100 | 110 ozeliikleri gok iyidir. - Dustik
sertliklerde dogal kauguktan
. dusik elastikiyettedir. + Sicagda,
CR9001 CR Siyah [ 90 Shore A -40 100 110 hava ve ozona kargi dayaniklidir.
NR4201 NR Siyah [ 42 Shore A -60 80 90
NR5001 NR Siyah @l | 50 Shore A -60 80 90 Yiksek esneklik ve mekanik
NR5501 NR Siyah @8 | 55ShoreA | -60 80 90 ozellik gerektiren yerlerde
kullanilir. = Genis sertlik arahgi
NR5502 NR Siyah ] 55 Shore A -60 80 90 bulunmaktadir. « Cok iyi geriye
toplama 6zelligine sahiptir.
NR6001 NR Siyah [ 60 Shore A -60 80 90 - inorganik kimyasallara kars!
] iyi dirence sabhiptir. « Yag,
NR6501 NR Siyah [ 65 Shore A -60 80 90 organik akigkan ve ozon direnci
dusuktar.
NR7001 NR Siyah W | 70ShoreA | 60 | 80 | 90 aetdr
NR8001 NR Siyah [ 80 Shore A -60 80 90
SL3501 vMQ Cesitli 35 Shore A -60 200 250
SL4001 vMQ Cesitli 40 Shore A -60 200 250
SL4501 vMQ Cesitli 45 Shore A -60 200 250
SL5001 vMQ Cesitli 50 Shore A -60 200 250
SL5002 vMQ Cesitli 50 Shore A -60 200 250 FDA
+» Ozon, oksijen ve UV dayanimi
SLS003 | VMQ | Mavi | mm | 50ShoreA | -0 | 200 | 250 | MO yitksektir, - Satiire
oksijen-silikon baglarina sahip
SL5501 vMQ Cesitli 55 Shore A -60 200 250 oldugu i¢in yiiksek sicaklik
dayanimi vardir. « Buna kargin
SL5502 vMQ Cesitli 55 Shore A -60 200 250 FDA yag ve yakit dayanimlari daha
dusuktir, gaz gegirgenligi cok
SL6001 | vMQ Cesitl 60 ShoreA | -60 | 200 | 250 yUks§ektir. Rty Sygu%nf oar
SL6501 | vMQ Cesitl 65ShoreA | -60 | 200 | 250 ;‘iglggae;!:”e:‘(iﬂg‘edk?’l anim
SL7001 vMQ Cesitli 70 ShoreA | -60 | 200 | 250 gereken uygulamalarda
kullaniimaktadir.
SL7007 vMQ Cesitli 70 Shore A -60 200 250 FDA
SL8001 vMQ Cesitli 80 Shore A -60 200 250
SL8501 vMQ Cesitli 85 Shore A -60 200 250 FDA
SL8502 vMQ Cesitli 80 Shore A -60 200 250 FDA
FS7001 FVMQ Siyah [ 70 Shore A -60 130 200
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Muhendislik Plastikleri

Malzeme
Kodu

Onaylar ve
Spesifikasyonlar

Tanim Sertlik Sicaklik Araligi (°C)

Aciklama

Min. | Maks. | kisa

PK7501 PK Bal 75 Shore D -40 120 140
» Ana sizdirmazlik elemani olarak

doner ve dogrusal hareketli
sistemlerde kullanilabilir.
* Yuksek ylk tagima kapasitesi ve
darbe emme 6zelligine sahiptir, o
nedenle yataklama elemani olarak
kullanilabilir. » Yiksek kopma ve
uzama dayanimi 6zelligiyle de destek
. ringi malzemesi olarak kullaniimakta
PK7502 PK Siyah ] 75 Shore D -40 120 140 ve yliksek akma bosluklarinda giivenli
calisma saglayabilmektedir. « Su
buhari ve neme kargi direncli yapisi
ile su iceren sistemlerde blinyesine
almadan guvenli ¢aligir. » Yuksek
esneklik 6zelligi ile montaj kolaylidi
saglar.

PM9901 POM Beyaz - -40 100 110

+ -40/+110 °C galisma sicaklik arahdi
) -40 100 | 110 | Cam Elyaf Katkih « Hidrolik, pnématik sistemlerde

_ -40 100 110 PTFE Katkill genel olarak yataklama elemani
olarak kullanilir. » +80 "C’ye kadar

_ 40 100 110 | Cam Elyaf Katkili, olcu stabilizasyonu mikemmeldir. «
4 H Cam elyafi katkisi ile yuksek kontak
basin¢ dayanimi saglanmaktadir.

PM9902 POM | Beyaz

PM9904 POM Beyaz

PM9905 POM Siyah

PM9909 POM Siyah - -40 100 110 Kiresel Cam

PA9901 PA66 Beyaz 120 140

» Yuk altinda uzun stre galisabilme
= -50 120 140 | Cam Elyaf Katkil Ozelligine sahiptir. » Bukilmeye
ve asinmaya dayanikhdir. « Sertlik
= -50 120 140 Cam Elyaf ve ve darbe emme 6zelligi ylksek
elektriksel yalitkanlik, kimyasallara
- -50 120 140 | Cam Elyaf Katkili karg! direng en belirgin kullanim
avantajlaridir. + Cam elyafi katkisi
= -50 100 120 | Cam Elyaf Katkili ile yuksek kontak basing dayanimi
saglanmaktadir.

PA9902 PA66 Beyaz

PA9903 PA66 | Beyaz

PA9904 PA66 | Siyah

J|e|0j0jgje| 8|0|0(0

PA9905 PA12 Beyaz

PA9910 PA46 Naturel = -40 130 150

TP5501 TPE Gri 55 Shore D -40 100 120

» Kaugugun esnekligini, plastigin
mukavemetini ve termoplastiklerin
kolay islenebilirligini blinyesinde
birlestirmistir. « TPE, dlsiik esneme
yorgunluguna sahip olmasi istenen
ve genis kullanim sicakhgi gerektiren
pargalar i¢in idealdir. « Yirtilmalara,
kesiklerin esnemeyle blyimesine,
slrinmeye ve aginmaya karsi
olduk¢a mukavemetlidir.

» Mekanik 6zellikleri, ihtiyaciniz olan
cekme ve egilme mukavemetinin yani
sira egsiz tokluk da saglamaktadir.

+ Kimyasal agidan hidrokarbonlara
ve daha birgok akigkana karsi
dayanikhdir.

TP6301 TPE Siyah

63 Shore D -40 100 120

TP7301 TPE Siyah @8 | 72 Shore D -40 100 120

UP9901 UHMW- | Beyaz (. - -200 80 90 FDA P,
Dusgtk surtinme katsayisi.

Mukemmel aginma dayanimi.
Yuksek darbe ve kesilme dayanimi.
Kimyasallara karsi dayanim. Nem ve
upggoz | UHMW- 1 viayi | =m - 200 | 90 | 100 FDA sudan etkilenmeyen yapi. Galisma
PE esnasinda ses yapmayan ve kolay
islenebilen yapi.
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PTFE

Malzeme . o Onaylar ve
Kodu Sertlik Sicaklik Aralig: (°C) Spesifikasyonlar Aciklama
Min. | Maks. | 'S8
sureli
PT5501 PTFE Beyaz () | 55Shore D | -200 260 280 NORSOK M710
PT5502 PTFE | Bal Képugu 55 Shore D | -200 260 280 P1 Dolgulu
PT5503 PTFE Beyaz ) | 55ShoreD | -200 260 280 Mineral Dolgulu, FDA
PT5504 PTFE Siyah @m | 55Shore D | -200 260 280 Grafit Dolgulu, Wras
PT5505 | PTFE | Siyah mm |55ShoreD | 200 | 260 | 280 Cam ED'gfgu’l'uMosz
LCP Dolgulu, FDA, EU
PT5506 PTFE Krem 55 Shore D | -200 260 280 1935/2004
PT5507 PTFE Beyaz () | 55Shore D | -200 260 280 Cam Elyaf Dolgulu,FDA
Yumusak Karbon
PT5509 PTFE Siyah @8 | 55 Shore D | -200 260 280 Dolgulu, FDA, EU
1935/2004
FDA, EU 1935/2004, 3A
Sanitary, USP Class VI,
PT5511 PTFE Beyaz (. 55 Shore D | -200 260 280 NORSOK M710, KTW,
W270, WRAS, ACS,
BELGAQUA, DVGW
Bal
PT5512 PTFE Kopugu 55 Shore D | -200 260 280 PI Dolgulu PTFE'nin mikemmel kimyasal
PT6003 | PTFE Yesil @8 |60ShoreD | -200 | 260 | 280 Bronz Dolgulu direnci, karbon ve flor atomlari
arasindaki glgli baga dayanir.
. Karbografit Dolgulu, Bu bagl Kiril ioi
PT6005 PTFE Siyah @8 | 60 Shore D | -200 260 280 u baglarin Kiriimast i¢in
WRAS, NORSOK M710 temas eden malzemenin
Modifiye PTFE, WRAS, ok fazla enerji kullanmasi
PT6009 | PTFE | Beyaz () |60ShoreD | -200 | 260 | 280 | KTW,W270, FDA, EU gerekmektedir; bu durum
1935/2004 gida ve ila¢ uygulamalarinda
PT6011 PTFE | Kahverengi| mmm | 60 Shore D | -200 260 280 Karbon Fiber Dolgulu genellikle mimkin degildir.
PTFE, tim asitlere, bazlara,
PT6014 PTFE Siyah @B | 60 Shore D | -200 260 280 Karbon Fiber Dolgulu alkollere, ketonlara, benzine,
PT6017 | PTFE | KoyuGri | @8 |60ShoreD | -200 | 260 | 280 Mineral Dolgulu yaga ve diger maddelere kars!
son derece dayaniklidir. Dliguk
Cam Elyaf Dolgulu, surtiinme katsayisi ve yliksek
PT6018 PTFE Beyaz () | 60ShoreD | -200 260 280 WRAS, FDA:.EU aginma dayanimi sayesinde
1935/2004, Hijyen, iksek h Kii
NORSOK M710 VUI se | 'Zd gerZoc;r%n'l
uygulamalarda, -200°C ile
. FDA, EU 1935/2004, <
PT6019 PTFE Gri @8 | 60 Shore D | -200 260 280 3A Sanitary + 260°C sicaklik araliginda
Cam Elyaf Dolgulu kullanilabilirler.
PT6020 PTFE Bordo @8 | 60 Shore D | -200 260 280 WRAS, KTW, W270
PEEK Dolgulu, FDA, EU
PT6021 PTFE Krem 60 Shore D | -200 260 280 1935/2004
PT6023 | PTFE | Siyah W |60ShoreD | -200 | 260 | 280 | Karbon Fiber Dolgulu
Modifiye
Ozel Paslanmaz Gelik
PT6024 PTFE Gri [ 60 Shore D | -200 260 280 Dolgulu, FDA, EU
1935/2004
PT6025 | PTFE | KoyuGri | @B |60ShoreD | -200 | 260 | 280 | Fastanmaz Gelikve
Karbon Fiber
Metal ve X-ray ile Tespit
PT6027 PTFE Mavi @8 | 60 Shore D | -200 260 280 Edilebilir, FDA, EU
1935/2004
PT6028 PTFE Siyah @8 | 60 Shore D | -200 260 280 Karbografit Dolgulu
PT6502 PTFE Siyah @8 | 65 Shore D | -200 260 280 Sert Karbon Dolgulu
Ozel Dolgulu
PT6504 PTFE | Koyu Gri @8 | 65 Shore D | -200 260 280 Kompresérde Kullanima
Uygun
Tablo 2.8
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SmartSeal’ Malzemeleri

Malzeme Onaylar ve

Kodu Tanim Renk Sertlik Sicaklik Arahg (°C) Spesifikasyonlar Aciklama

Min. skulfo;i

JPU8801 TPU | AgkYesil | ®® | 88ShoreA | -30 | 100 | 115

JPU9402 TPU Yesil @8 | 95ShoreA | -30 | 100 | 105

JPU9403 TPU Mavi @8 | 95ShoreA | -30 | 100 | 105 FDA

JPU9405 TPU K*frorzgl @8 | 95ShoreA | -30 | 110 | 125 Dustk Strttinme

JPU9406 TPU Mavi mm | 95ShoreA | -50 | 100 | 105 FDgh§5k1§22ﬁ$O4'

JPU9407 TPU Kirmizi @8 | 95ShoreA | -30 | 110 | 125 FDA

JPU9408 TPU Violet @8 | 95 Shore A -30 105 115 | FDA, Kimyasal Dayanmli

JPU9409 TPU Turuncu [ ] 95 Shore A -30 120 135 YUiksek Sicaklik

JPU5701 TPU Mavi @8 | 57ShoreD | -30 | 110 | 125 Yiksek Sertlik

JPU5702 TPU Gri @ | 57ShoreD | -30 | 110 | 125 Dustk Surtinme

JNB8001 NBR Siyah @8 | 380 Shore A -50 100 110 Dustk Sicaklik

JNB8501 NBR Siyah @8 | 85Shore A | -25 | 100 | 110

JNB8502 NBR Beyaz ) | 85Shore A | -22 | 100 | 110 FDA, EU 1935/2004

JNB9501 NBR Siyah @8 | 95Shore A | -25 | 100 | 110

JHN8501 HNBR Siyah @ | 85Shore A | -25 | 150 | 160

JHN8502 HNBR Siyah @8 | 85Shore A | -20 | 150 | 160 NORSOK M709

JHNB503 | HNBR | Siyah | @B | 85ShoreA | -40 | 150 | 160 NDOUZUS.%C'\;QE' I?elii't;meﬁ;y;:;img

JFK8501 FKM | Kahverengi | ®m | 85ShoreA | 20 | 210 | 250 ywigggﬁfme

JFK8502 FKM Kahverengi | @8 | 85 Shore A -25 210 250 FDA, EU 1935/2004

JFK8503 FKM Siyah @ | 85ShoreA | 25 | 210 | 250 KTW, W270

JFK8504 FKM Siyah m | 85Shore A | -30 | 210 | 250 NORSOK M710

JEP8501 EPDM Siyah @8 | 85Shore A | -50 | 130 | 150

JEP8502 EPDM Beyaz CJ | 85Shore A | -50 | 100 | 130 FDA, EU 1935/2004

JEP8503 EPDM Siyah W | 85ShoreA | -45 | 120 | 150 KTW, W270

JSL8501 vMQ Kirmizi @8 | 85ShoreA | 55 | 210 | 250 FDA, EU 1935/2004

JSL8502 vMQ Mavi @8 | 85ShoreA | -55 | 210 | 250 FDA, EU 1935/2004

JAF8501 FEPM Siyah @ | 85ShoreA | -15 | 210 | 250

JPM9901 POM Beyaz (=) - -40 | 100 | 110 FDA

JPA9901 PA Krem - 30 | 100 | 120 FDA

JPA9902 PA Krem - 40 | 100 | 120

JPK7501 PK Ké%%lgu 74ShoreD | -40 | 120 | 140

JPK9001 PEEK Bej 90 Shore D | 50 | 250 | 310 FD,\/?*OELSJ’&S%ZPS“’

JPK9002 PEEK Koyu Giri - - -40 260 310 Karbon Dolgulu

JTP5501 TPE Turuncu | mm | 55ShoreD | -40 | 100 | 120
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Poliuretanlar

Malzeme Onaylar ve

Kodu Tanim Sertlik Sicaklik Araligi (°C) Spesifikasyonlar Aciklama
Min. | Maks. | KS2
sureli
PU6001 TPU Mavi @B | 60 Shore A -30 100 110
PU6401 TPU Mavi [ ] 64 Shore A -30 100 110
PU7301 TPU Mavi @8 | 73ShoreA | -30 | 100 | 110 Mineral yaglara,

greslere, su yag
karisimlarina, alifatik
hidrokarbonlara direnci
PU8502 TPU Mavi [ ] 85 Shore A -30 100 110 iyidir. Calisma sicaklik
araligi -30/+80°C
arasinda degismekle
birlikte mineral yaglar
PU9201 TPU Mavi @B | 92 Shore A -40 100 110 icinde +100°C'ye
kadar ¢ikabilir.
Polar solventlere,
aromatiklere, fren
sivilarina, asit ve
alkalinlere direnci
zayIftir. Yiksek mekanik
PU9401 TPU Mavi @8 | 94ShoreA | -35 | 100 | 110 dayanima sahiptir.
Asinma dayanimi
kuvvetlidir. Elastiklik
modulunde genis bir
PU9404 TPU Mavi [ 94 Shore A -35 110 120 cesitliligi vardir. Sertlik
cesitliligi fazladir. Ozon
ve oksidasyon direnci

PU9204 TPU Mavi [ 92 Shore A -50 100 110 FDA,DusUk Sicaklik

cok iyidir.
PU9409 TPU Violet - 94 Shore A -30 110 120 Yanmaz Yaglara Uygun
PU9411 TPU Visne ] 94 Shore A -30 120 140 Yiksek Sicaklik
PU9501 TPU Mavi @ | 95 Shore A -30 90 100
Tablo 2.10
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Kompozit Malzemeler

Malzeme

Onaylar ve

Kodu Tanim Sicaklik Arahgi (°C) Spesifikasyonlar Aciklama
Min. | Maks. | 'S8
sureli
FB7003 Bezli FKM Kahverengi -30 200 210 YUksek Sicaklik
FB8001 Bezli NBR Siyah -30 100 110 Standart Malzeme
FB8005 Bezli FKM Kahverengi -20 +140 | 150 Standart Malzeme
FB8009 Bezli NBR Siyah -30 100 110 Dusuk Sicaklik
i ; Su Bazli
FB8502 Bezli NBR Kahverengi -30 100 110 --
Uygulamalara Ozel
FT9901 Bezli PTFE | A¢ik Kahverengi -40 250 260 | YUksek Performans
FT9902 Bezli PTFE | Acik Kahverengi -40 250 260 Gida Uygulamalari
Sentetik Kumas
PH6501 Kompozit Kahverengi -40 130 140 Fenolik Recine
PTFE Katkili
PHE502 | Kompozit | Kahverengi 40 | 120 | 1s0 | Polvester Kumas
Fenolik Regine
) ) Sentetik Kumas | yijksek yuk tasima kapasitesine sahip,
PH6503 Kompozit Koyu Gri -40 120 130 Fenolik Recine yataklama elemanlari igin kullanilan
Grafit Katkil malzemelerdir.
Aramid Kumas
PH6504 Kompozit Koyu Gri -40 200 220 Fenolik Regine
Grafit Katkil
. Pamuklu Kumas
PH6506 Kompozit Aclk Taba -40 120 130 Fenolik Recine
Sentetik Kumas
PR6501 Kompozit Yesil -40 120 130 Fenolik Recine
PTFE Katkili
Pamuklu Kuma. Yiksek yuk tasima kapasitesine sahip,
PR6502 Kompozit Acik Taba -40 120 130 ) nag yataklama elemanlari igin kullanilan
Fenolik Recine malzemelerdir.
Sentetik Fiber
PX9901 Kompozit Gri -100 160 170 PTFE Fiber
Epoksi Regine
Tablo 2.11
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Depolama Kosullari

Depolama suUresince, elastomerler, termoplastikler ve termoplastik
elastomerlerden imal edilen mamullerin mekanik ve fiziksel dzellikleri
degisebilir. Bu degisim bircok faktérin birlesmesi sonucu olusur.

Bu faktorler;

e Oksijen ve Ozon

® Isik

e Sicaklik

* Nem

e Deformasyon (Sekil bozuklugu)
* Akigkanlarla Temas

* Metallerle Temas
® Temizlik

Yukaridaki
termoplastik ve termoplastik elastomerden Urlnler uzun surelerde

etkilere maruz kalmadan depolanan elastomer,

dahi 6zelliklerinden kayip yasamadan saklanabilirler.

Oksijen ve Ozon

Oksijen ya da ozon malzeme vyapilarini bozan oksitleyicilerdir.
Sizdirmazlik elemanlari igin uygun olan polietilen malzemelerle
paketlenerek saklanmalidir. Ozon, &zellikle tahrip edicidir. Bu
nedenle sizdirmazlik elemanlari, depolandiklari ortamlarda elektrikli
cihazlar, elektrik motorlari ve bunlara benzer ozon Ureten cihazlar
bulunmamalidir.

Isik

Onerilen depolama kosullari; uzun sureli floresan lambalar, ultraviyole
isinlari, gugld 1sik kaynaklari ve direkt gunes isigindan korunmus
mekanlardir. Kirmizi ya da turuncu renkli isikla aydinlatiimasi énerilir.

Nem

Depolama ortami igindeki bagil nem oranin %60 ve altinda olmasi
tavsiye edilir. Ayni zamanda ¢ok kuru hava ortamlari da tavsiye
edilmemektedir.

Metallerle Temas

Bazi metallerin (manganez ve bakir gibi) kauguk tiplerinin bazilari
Ustinde tahrip edici etkileri bulunabilir. Bu yUzden sizdirmazlik
elemanlarinin metallerle ya da bunlarin alasimlari ile direkt temas
halinde olmamasi 6nerilir.

Sicakhk

Depolama kosullarindaki ideal sicaklik 5°C ile 25°C arasindadir.
Dustk sicakliklar malzeme yapisini degistirmez ancak esneklik
Ozelligi dustk sicakliklarda azalabili. Bu nedenle sizdirmazlik
elemani sicakliginin montajdan énce 20°C Uzerine getiriimesi tavsiye
edilmektedir. Buna ek olarak direkt i1si kaynaklarindan etkilenmemesi
(radyatorler, sicak su hatlari vb.) énerilir.

2 | { KASTAS

Deformasyon

Sizdirmazlik elemanlari Gzerlerinde bir yik olmadan rahat ve orijinal
sekilleri bozulmayacak sekilde korunmalidir. Urtinler paketleri icinde
disaridan gelecek etkilere karsi korunmali, dairesellikleri ve profilleri
bozulmadan saklanmalidir.

Akigkanlarla Temas

Sizdirmazlik elemanlarinin gozlculerle, gres yaglan ve farkli yag
tipleri ile depolama esnasinda temas etmeleri engellenmelidir. Aksi
takdirde mekanik 6zellikler ve dayanimlar degisebilir.

Termopluastik Elastomerler 5YIL
TPU(PoliGretan), TPE(Hytrel)
Termoplastikler (POM,PA,PK) 5YIL
SBR 5YIL
NR 5YIL
NBR 7YIL
HNBR 7YIL
ACM, AEM 7YIL
CIIR, IIR 7YIL
CR 7YIL
FKM 10 YIL
vMQ 10 YIL
EPDM 10 YIL
FFKM 10 YIL
FVMQ, PYMQ 10 YIL
PTFE Sinirsiz

Tablo 2.12

Depolama suresi, yan tarafta belirtilen dis etkenlere bagli olarak farklilik
gOsterebilmekle birlikte, elastomer malzemeler icin ISO 2230-2002
standardinda yukaridaki sekilde tanimlanmistir. Depolanan drdnlerin
fiziki durumunun kullanim éncesi kontrol edilmesi tavsiye edilir.



Boru ve Mil Toleransi

Anma Olgiisii Boru Toleranslari Mil Toleranslari
(@mm) (um) (um)

> <= H8 H9 H10 H11 h9 h10 h11

+14 +25 +40 +60 +100 -14 -6 -6 -6 0 0 0 0
3
-0 -0 -0 -0 -0 -39 -16 -20 -31 -14 -25 -40 -60
+18 +30 +48 +75 +120 -20 -10 -10 -10 0 0 0 0
3 6
-0 -0 -0 -0 -0 -50 -22 -28 -40 -18 -30 -48 -75
+22 +36 +58 +90 +150 -25 -13 -13 -13 0 0 0 0
6 10
-0 -0 -0 -0 -0 -61 -28 -35 -49 -22 -36 -58 -90
+27 +43 +70 +110 +180 -32 -16 -16 -16 0 0 0 0
10 18
-0 -0 -0 -0 -0 -75 -34 -43 -59 -27 -43 -70 -110
+33 +52 +84 +130 +210 -40 -20 -20 -20 0 0 0 0
18 30
-0 -0 -0 -0 -0 -92 -41 -53 -72 -33 -52 -84 -130
+39 +62 +100 +160 +250 -50 -25 -25 -25 0 0 0 0
30 50
-0 -0 -0 -0 -0 -112 -50 -64 -87 -39 -62 -100 -160
+46 +74 +120 +190 +300 -60 -30 -30 -30 0 0 0 0
50 80
-0 -0 -0 -0 -0 -134 -60 -76 -104 -46 -74 -120 -190
+54 +87 +140 +220 +350 -72 -36 -36 -36 0 0 0 0
80 120
-0 -0 -0 -0 -0 -159 -71 -90 -128 -54 -87 -140 -220
+63 +100 +160 +250 +400 -85 -43 -43 -43 0 0 0 0
120 180
-0 -0 -0 -0 -0 -185 -83 -106 -143 -63 -100 -160 -250
+72 +115 +185 +290 +460 -100 -50 -50 -50 0 0 0 0
180 250
-0 -0 -0 -0 -0 -215 -96 -122 -165 72 -115 -185 -290
+81 +130 +210 +320 +520 -110 -56 -56 -56 0 0 0 0
250 315
-0 -0 -0 -0 -0 -240 -108 -137 -185 -81 -130 -210 -320
+89 +140 +230 +360 +570 -125 -62 -62 -62 0 0 0 0
315 400
-0 -0 -0 -0 -0 265 -119 -151 -202 -89 -140 -230 -360
+97 +155 +250 +400 +630 -135 -68 -68 -68 0 0 0 0
400 500
-0 -0 -0 -0 -0 -290 -131 -165 -223 -97 -165 -250 -400

Tablo 2.13
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Ceviri Tablosu

Kuvvet
1 Newton (N) = 1 kg m/s?

Giic
1 Watt (W)=1Nm/s=1J/s

is, Is1 Miktar
oule (J)=1Ws

1 Nm 1 0.102 105 1 Nm 1 0.278x10°6 0.102 0.238 1TW 1 103 | 1.36x10°3
1kp 9.81 1 9.81x105 1kWh | 3.6x106 1 0.367x106 | 0.86x106 | 1 kW | 103 1 1.36
1dyn 105 1.02x10°6 1 1 kpm 9.81 2.72x10°6 1 2.335 1PS | 736 | 0.736 1
1 cal 4.19 1.17x10-6 0.428 1
Tablo 2.14

Basing
1 Pascal (Pa) =1 N/m2: 1 MPa (106 Pa) = 1 N/mm? = 0.102 kp/mm?

MPa kp / cm? mm Hg
1 Pa=1 N/m? 1 10-6 10-5 1.02x10-5 7.50x10-3 9.87x10-6 1.02x10-4
1 MPa=1 N/mm? 106 1 10 10.2 7.50x103 9.87 102
1 bar 105 0.10 1 1.02 750 0.987 10.2
1 kp/cm? (at) 9.81x104 9.81x10-2 0.981 1 736 0.968 10
1 mm Hg (Torr) 133 1.33x10-4 1.33x10-3 1.36x10-3 1 1.32x10-3 1.36x10-2
1 atm 1.013x105 0.1013 1.013 1.033 760 1 10.33
1mWs 9.81x103 9.81x10-3 9.81x10-2 0.1 73.6 9.68x10-2 1
Tablo 2.15
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TEKNIK BILGILER

Hidrolik Silindir Nedir?

Hidrolik enerjiyi mekanik enerjiye dénlstiren ve dogrusal hareket elde etmek amaciyla kullanilan devre elemanidir. Pompa tarafindan
Uretilen hidrolik eneriji silindir yardimiyla dogrusal ya da acisal harekete doéndsturdldr. Silindirler kullanim amacina bagh olarak gesitli
yapilarda, capta ve kursta (stroke) yapilabilir. Genel olarak ylksek kuvvet gerektiren sistemlerde kullanilan ve 0.5 m/s altinda hiza sahip
olan makine elemanlaridir.

Bogaz Takozu mil Boru Piston bag! Yag portu

Yag girisi Arka kapak

Resim 3.1

Yapilarina Gore Silindir Tipleri

Yapilarina gére silindir tipleri tek etkili, ¢ift etkili ve teleskobik olarak en ¢ok rastlanilan 3 ana grupta degerlendirilebilir.

Tek Etkili Silindirler: Hidrolik akiskanin silindire tek noktadan giris yaptigi silindir tipidir. Mil bir yéne dogru akigkan tarafindan hareket
ettirilirken, geri ddnis mekanik yay ya da agirlik yardimiyla gergeklesir. Bu tip silindirlerde tek etkili sizdirmazlik elemanlari secilmelidir.
Ornek: Yik asansorleri, biiyiik preslerde baski silindirleri

Resim 3.2 Tek etkili bogazdan sizdirmaziik (daldirma tip) Resim 3.3 Tek etkili pistondan sizdirmazlik

Teleskobik Silindirler: Yiksek kurslarin elde ediimesi amaciyla kullanilir. i¢ ice gegen farkli captaki ok sayida silindirden olusur.
Silindirler digan ¢iktikga sirayla mil kademeleri agilir; kapanirken ise, mil kademeleri birbirlerinin icine girer. Bylece standarda gére az
yer kaplayan bir hidrolik silindire gére ¢ok fazla kurs elde etmek miimkin olabilmektedir. Genelde tek etkili telesekobik silindirler mobil
sistemlerde kullaniimaktadir.

Ornek: Ving silindirleri, damper silindirleri

Resim 3.4 Tek etkili teleskobik silindir ~ Resim3.5 Cift etkili silindir teleskobik silindlir

Cift Etkili Silindirler: Akiskanin piston basina her iki yénden
etki ettigi silindir turtdur. Silindirin iki yéndeki hareketi akiskan
tarafindan saglanir. Bu tur silindirler hem ileri giderken hem
de geri gelirken is yapabilir. Genel olarak en yaygin kullanilan
tip silindirlerdir. Piston sizdirmazlik elemanlari ¢ift etkili
tasarimlardan secilmelidir.

Ornek: /§ makinesi silindirleri, tarim silindirleri

Cift etkili silindir
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Calisma Sartlarina Gore Hidrolik Silindirler

Hafif Hizmet Orta Hizmet Agir Hizmet
CALISMA SARTLARI . [ — _

N . T
Basing Araligi <100 bar <250 bar >250 bar

Basing¢ Soklari

Basing soklari olusmayan veya
disuk degerlerde gorilmektedir.

Sistem basincinin iki katini
gecmeyecek sekilde olan
silindirlerdir. Valf yén degisimlerinin
kisa sureli olarak olustugu

Sistem basincinin birkag kati
olabilecek ve basinca uzun sureli
olarak maruz kalan sistemlerdir.
Yogun olarak ¢alisan dis mekanik
etkilerden tetiklenen, kaziyici,

silindirlerdir. tasiyici hareketli sistemler érnek
olarak verilebilir.
Sicaklik -20/+70 °C -30/+100 °C -40/+110 °C
Temiz ortamda veya kirlilik Orta miktarda kirlilik olan bag . - .
— . . < Yuksek kirlilik oranina sahip
Kirlilik miktari dusuk ortamlarda calisan asag! veya yatay olarak caligan o .
o : g . ortamlarda kullanilan silindirlerdir.
silindirlerdir. silindirlerdir.
+ Ortalama strok degerlerindeki + Uzun stroklu silindirler
+ Kisa stroklu silindirler silindirler + Agir eksenel yikler ile calisan
Eksenel Yiik + Eksenel ylik olmayan veya hafif + Dikey olarak ¢aligan silindirler silindirler
yukte calisan silindirler + Orta derecede eksenel yukler ile | » Acili galisan ve uzun stroga sahip
calisan silindirler silindirler
Tablo 3.1
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Hidrolik Sistemlerde Kullanilan Sizdirmazlik Elemanlari

Sizdirmazlik elemanlan sistemlerde genellikle iki bolge
arasindaki akiskanlari kontrol ederler, bir alandan diger alana
akigkanin gec¢mesini engellemek igin kullanilir. Bir pompa,
kompresoér vb. yardimi ile basinglandiriimig akigkanin bir alana
etkimesiyle kuvvet olusmaktadir. Ornek olarak hidrolik veya
pnématik silindir dislnildiginde milun disari dogru ¢ikmasi
veya iceri dogru kapanmasi ile is elde edilmektedir. Hidrolik
akiskanlarin sikigtirlamamasi prensibi ile gok yiksek gucler elde
edilebilir. Pnématik sistemlerde ise hidrolik sistemlere gére daha
dusuk gucler elde edilebilir.

Sizdirmazlik elemanlari kullanim yerine gére genel olarak statik
ve dinamik olarak iki ana baglikta distndalebilir.

Statik

Hareketsiz, sabit iki ylzey arasinda sizdirmazlik saglanir.
Ornek olarak flang kegeleri, boru baglantilar, valf pleyt
contalari, hidrolik silindirlerde bogaz takozu ile boru arasinda,
pistonbasi ile mil arasinda vb. birgok uygulamada disunulebilir.
Statik uygulamalarda, birbirine temas eden metal ylizeylerin
purizlulikleri, dizlemsellikleri ve ylzey kaliterleri gibi detaylara
dikkat etmek gerekir. Aksi takdirde terleme seklinde kagaklar
gérilebilir.

Dinamik

Sizdirmazlik elemaninin dogrusal veya déner olarak en az bir
hareketli ylizeyde sizdirmazlik saglanmasidir. Ayni anda hem
dénme, hem de ilerleme hareketi olan sistemler de olabilmektedir.
Dinamik sizdirmazlik elemanlarina érnek olarak piston, bogaz
sizdirmazlik elemanlari, déner saft keceleri, en yaygin kullanilan
tiplerdir. Dinamik sizdirmazlik elemanlarinda ince bir yag filmi
tabakasi olusur. Bu yag filmi ile sizdirmazlk elemani calistigi
ylzey arasinda surtiinme azalir, sicaklik artigi engellenir ve uzun
Omurlu bir cahisma saglanir. Sizdirmazlik elemanlarinin tasarimi
ve imalati bu prensibe bagl olarak yapiimaktadir. Yag filminin
kalin bir hale gelerek sizinti seklinde olmasi ise sistemde kacak
olarak ifade edilir ve sizdirmazlik elemanin niteligini yitirdigine
isaret eder. Dinamik calisma yuzeylerinde ylzey purazIGluk
degerlerinin daha hassas olmasina ve katalog degerlerine
uygunluguna dikkat edilmelidir.

£

Resim 3.7

I

Resim 3.9

Dinamik - dogrusal

Statik
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Sizdirmazlik Elemanlari Calisma Mantigi, Tasarimlari ve Tipleri

Sizdirmazlik elemanlarn kanallarinda Resim 3.10'da (XT200
basingsiz durumdaki temas gerilimi) goérilen sekilde — «Y»
ekseninde 6n yukleme (sikilik) ile calisirlarken, ylkseklikleri kanal
ylksekliginden diislik olacak sekilde tasarlanirlar. Béylelikle kanal

icine akigkanin rahat dolabilmesi ve Urlnin aktif olmasi saglanir.

Uriin temas noktalar bogaz nutring formlu driinde, asagidaki
resimlerde gdsterilmektedir. Nutring olarak adlandirilan dudakli
tasarimlarda akigkan Urlin havuzuna dolarak dudaklari iki yonde
acmaktadir, bdylelikle dinamik ve statik calisma yuzeylerinde
temas yani sizdirmazlik saglanir. Piston sizdirmazlik elemaninin
dis ylzeyi dinamik, bogazda ise i¢ yuzeyleri dinamik sizdirmazlik
yapmaktadirlar. Kanala oturan diger ylzeyler ise statik olarak
sizdirmazlik goérevini yerine getirirler. Sizdirmazlik elemanlari
seciminde Urun kesit 6l¢ilerinin dikdoértgen kanal tipine uygun
olmasi ve mumkin ise yuksek et kalinhigina sahip trlnlerin tercih
edilmesi dinamik uygulamalar i¢in en ideal se¢im olacaktir.

Et kalinligi seciminde Urlin malzemesi ¢aplar ve montaj durumu
da g6z 6niinde bulundurulmahdir.

Dudakh Tip Sizdirmazlik Elemanlari

En yaygin olarak kullanilan tasarima sahip Urunlerdir. Hidrolik
silindirlerde piston basi veya bogaz takozunda dinamik olarak
kullanilirken, statik olarak kapak sizdirmazliklarinda da
kullanilabilirler. Geometrik yapilari nedeniyle basingh akiskan
tarafindan hizlica aktif olabilir, dustuk ve ylUksek basinclarda
gOrev yapabilirler. Bu urlnlerin dudak yapilari surtinme ve
sizintt miktarlarinda direkt etkiye sahiptir. Bu nedenle dudak
yapilarinda duz kesim, acgili kesim (pah) ve radyus tipinde farkli
tasarimlar mevcuttur. Sizinti agisindan incelendiginde; optimum
yag filmi acih kesim dudaklarda olusurken, diuz kesimde en
ince yag filmi olugur. Radyus dudaklarda ise en kalin yag filmi
olusur. Surtinme kuvvetleri bakimindan ise yag filmi inceldikte
surtinmenin artacagi g6z ardi edilmemelidir. Bu nedenle radyus
dudak profili pnématik sistemlerde daha ¢ok tercih edilirken,
hidrolik sistemlerde acili kesime sahip nutring formlu Grlnler
tercih edilmektedir.

Resim 3.10 XT200 temas gerilimi (montaj durumu-basingsiz) Resim 3.11 XT200 temas gerilimi (basing altindaki durumu)
Kesitlerine goére nutring tipleri Dudak yapilarina gére nutring tipleri
|
|
| ; Radyus dudak Acili kesim Diiz kesim
I
Uzun ve ince kesit ideal kesit
Resim 3.12 Resim 3.13
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Elastomer veya Paslanmaz Yay ile Takim Yapilan Sizdirmazlik

Elemani Tipleri

Gunlimuzde gelisen hidrolik sistemler, agir calisma kosullarina ve
yuksek sistem gereksinimlerine sahiptirler. Cok ¢esitli malzemeler
ile farkli tasarimlardan uretilen takim sizdirmazlik elemanlari bu
sistemlerde kullaniimaktadirlar. Bu tasarimlarda elastomerlere
gbre daha mukavim, mekanik &ézellikleri daha iyi (kopma, uzama,
asinma vb.) olan urin (PTFE, PU vb.) boru, mil ylzeyine temas
etmektedir. DUglk veya yuksek basinglarda, basing soklari ve
degisimlerinde, elastomer malzemenin Ustliin zekasi (geriye
toplama, basin¢ altinda hizli cevap verebilme) ile sert yapida
olan sizdirmazlik ringini metal ylizeylerde surekli temas halinde
tutabilmektedir ve ¢ok iyi sizdirmazlik saglanabilmektedir. Nutring
tip termoplastik Grinlerde havuz icine bir elastomer (o-ring vb.) ile
olusturulantasarimlar disuk basinglarda ve degisken basinglarda
¢ok iyi sonug verirken, slrtiinme degerlerinin artmasina, sicaklik
artisina neden olacaktir. Bu nedenle eger sistem hizli dederlere
veya ylksek frekansa sahip ise PTFE ile takim yapilan trGnlerin
kullanilmasi sirtinmenin azaltilmasi i¢in uygun ¢ézum olacaktir.
Ayrica elastomer malzemelerin diren¢g gosteremedigi akiskan
tipleri, yaglayici 6zellige sahip olmayan akigkanlar, kimyasallar,
dusik basingta calisan sistemler ve elastomerlerin sicaklik
dayanimi nedeniyle risklerin olustugu durumlarda yay ile takim
yapilan rinler kullanilabilmektedir.

Yizeye temas saglayan sizdirmazlik ringi (PTFE)

\

Sizdirmazlik elemanini
aktive eden
elastomer O-Ring

Doéner sistemlerde yine yogun olarak PTFE+elastomer, PTFE+
paslanmaz yay veya TPE+elastomer ringden olusan tasarimlarda
takim sizdirmazlik elemanlari kullanilabilmektedir. Secilen yay tipi
ve yapisina gére PTFE Urunlerin 6n ylkleme kuvvetleri degisim
gb6stermektedir. Daha detayh bilgi icin teknik departmanla
iletisime gecmeniz tavsiye edilir.

Resim 3.15 Elastomer ile takim yapilan (rdinler

MOQ

Resim 3.14 K17 SEA basingsiz durumda temas gerilimi
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Resim 3.16 Paslanmaz yay ile takim yapilan PTFE drtnler



Hidrolik Silindirde Sizdirmazlik Elemanlari Tipleri

Hidrolik silindirlerde farkli tasarim ve malzeme yapisinda, farkh
gbrevlerde sizdirmazlik elemanlari kullanilir. Dinamik ve statik
olarak calisan sizdirmazhk elemanlari belirli 6n yuklemeler ile
sisteme montajlanir. Asagidaki resimde hidrolik silindirlerde
bircok elemanin gérev yapti§i goérilmektedir. Sizdirmazlk
elemanlari sec¢iminde sistem gbz &énunde bulundurularak en
uygun sizdirmazlik sistemi secilmelidir. Aksi durumda toz kegesi,

Yataklama
elemani

Piston kecesi
Statik kece

yataklama vb. gibi elemanlarin uygun olmamasi sistemde ana
sizdirmazlik elemanlarinin performansini etkileyecek, metal
ylzeylerin (boru, mil) hasar gérmesine ve kagaklara neden
olabilecektir.

Ozetle sistem tasarimlarinda tim sizdirmazlik elemanlarinin
dikkatle, calisma sartlarina uygun olarak secilmesi tavsiye edilir.

Statik kece
On basing ringi

Bogaz kecesi +
destek ringi

~ Toz kegesi
S ASLLLLLN S L N
) | \

Yataklama
elemani

N AR LA AL AL 3

Bogaz

Resim 3.17

Dinamik Sizdirmazlik Elemanlari

Hareket olan yerlerde galisan elemanlardir. Bogaz tarafinda mil
yUzeyini siyirarak, piston tarafinda ise boru ylzeyinde hareket
halinde sizdirmazlik saglarlar. Dinamik elemanlar ayni zamanda
statik (durus ve kilitleme) aninda sizdirmazlik gérevi yapabilirler
(bogaz ve piston sizdirmazlik elemanlari).

Statik Sizdirmazlik Elemanlari

Bu elemanlar bogaz takozuyla boru arasinda veya tasarima goére
silindirin arka kapaginda yer alabilir. Piston bagi ile mil arasinda i¢
kacagin 6nlenmesi icin kullanilirlar. Ayrica kapak keceleri ve flang
sizdirmazlik elemanlari, statik sizdirmazlik érnekleridir.

Bogaz Sizdirmazlik Elemanlari

Mil tarafinda bulunan ve mili siyirarak sizdirmazlik saglayan
elemanlardir.Hidrolik akigkani silindir icinde tutarak statik
(kilitleme) ve dinamik halde sizdirmazlik saglar. Mil Uzerinde
yag filmi olusumu saglayarak, sizdirmazlik elemaninin disuk
surtinmeyle ¢calismasini saglar, 1sinin artmasini engeller.

Piston Sizdirmazlik Elemanlari

Boru ylzeyine temas ederek hidrolik akiskanin diger tarafa gegisini
engeller. Ozellikle statik duruslarda (kilitleme esnasinda) silindirin
pozisyonunu korumasinda 6énemli greve sahiptir. Kompakt set
yapisinda veya sert bir sizdirmazlik ringinin bir elastomer ile takim
yapilan tipleri bulunmaktadir. Genellikle ¢ift etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.

On Basing Sizdirmazlik Elemanlari

Bogaz sizdirmazlik elemanini, ani olarak gerceklesen ve ¢ok
yuksek basinglara anlik ¢ikan sok basinglardan korur. Boylelikle
bogaz kegesinin uzun dmiirli ve ylksek performansta calismasina
yardimci olarak zamanla yag i¢ine karigabilen yabanci partikullerin
bogaz kegesine ulagsmasini engeller.

Toz Keceleri

Dis ortamdan silindire girebilecek toz, camur, su vb. yabanci
maddeleri engellemek i¢in kullanilir. Mil ylizeyine tutunan yabanci
maddeleri siyiran veya kaziyan farkli malzeme ve tasarimlardan
olusan bircok toz kecesi tipi mevcuttur. Ayni zamanda toz
kecelerinde dig tarafindan sistem icine yabanci madde girigini
engellemek icin yiuksek emniyetli ve dis dudak yapisina sahip farkli
tasarimlar mevcuttur.

Yataklama Elemanlari

Silindirde metalin metale olan temasini engeller. Silindir ile
yapilan iglerde (yuk kaldirma, presleme, vb.) olugan yanal yikleri
karsilar. Silindirin es merkezli calismasini saglayarak sizdirmazlk
g0revi yapan elemanlarin ezilmesini dnler ve guvenli bir calisma
ortami olusturur. Yuk altinda disuk deformasyon ve 6l¢l kaybina
sahip yuksek mukavemetli ve sert malzemelerden imal edilirler,
genellikle kompozit yapidadirlar.

Not: Yataklama elemanlari sistemde kesinlikle sizdirmaziik gérevi
yapmazlar. Akiskanin gegisine olanak saglayacak sekilde kesimli
ve helisel kanala sahip yapida imal edilirler.

Destek Ringleri

Sizdirmazlik elemanlarinin malzeme ve tasarimlarina gére
belli basing degerlerinde verilen akma bosluklarinda ¢alismasi
gerekmektedir. Destek ringleri sizdirmazlik elemani (dinamik veya
statik) arkasinda birakilan akma boslugunu minimize etmek ve
ylksek basinglarda akmayi engellemek icin kullanilan trtnlerdir.
Destek ringleri; kesimli, spiral ve U¢gen tasarim gibi bircok farkh
yapida, farkli malzemelerden uretilebilmektedir.
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Sizdirmazlik Elemani Seciminde Dikkat Edilecek Degerler

Sizdirmazlik elemanlarinin yiksek performansta ve uzun sureli
calismasi sistemdeki kosullara baglidir. Uygun segimler makine
bakim periyotlarini uzatirken, durus surelerini ve yedek parca
maliyetlerini
secilmeden asagidaki bilgilerin dogru olarak tespit edilmesi
dnemlidir.

azaltacaktir. Bu nedenle sizdirmazlik elemani

Basing

Sistemdeki ¢calisma basinglari, basing degisimleri, yasanan soklar
sizdirmazlik elemaninda énemli etkiye sahiptir. Ozellikle yiiksek
basing olusan sistemlerde akma boslugu degerleri daha kritik
hale gelmektedir, eger akma bosluklari disdrilemiyor ise, destek
ringine sahip Urunler tercih edilmelidir. Hidrolik sistemde sicaklik
60 °C lzerine ve basing 250 bar uzerine ¢ikabiliyor ise ylksek
akma mukavemetine sahip malzemeler ve uygun tasarimdaki
drlnler secilmelidir.

Basincin, sizdirmazlik elemani Uzerindeki olumsuz etkileri
malzemenin akmasina sebep olmasi, Urlnlerin deforme olmasi
ve sizinti problemleridir. Dlsuk basing¢larda ise nutring tipinde ve
daha dusuk sertlikten imal edilen urtnlerin tercih edilmesi tavsiye

edilir.

Sicaklik

Minimum ve maksimum calisma sicakliklari ile bu sicakliklarin
ne kadar slreyle sistemi etkiledigi énemlidir. Akiskan sicakhgi
hidrolik silindirde diger bir énemli etkiye sahip degerdir. Ancak
sizdirmazlik elemani tizerinde olusan sicaklik basing etkisiyle daha
yiksek degerlere ulasabilir. Sicaklik sizdirmazlik elemanlarinda
asinma dayanimi, akma dayanimi, kimyasal dayanim, geri
toplayabilme 6zelliklerini ciddi derecede etkilemektedir. Ozellikle
yuksek sicakliklarda (60°C ve Uzeri) dustk sertlikten Uretilen
malzemelerin dusik basinglarda dahi akmasina, asinmalarin
hizlanmasina, kirilgan sert yapilarin olusmasina neden olabilir.
Eksi sicaklik degerlerinde; soguk calisma kosullarina uygun
olmayan malzemelerden Uretilen sizdirmazlik elemanlarinda,
Olcilerinin  kigulmesi, sertlesme ve esneklik &zelliginin
kaybedilmesi gibi sizdirmazlik performansini olumsuz etkileyen
degisiklikler gorulebilir. Bu nedenle katalogda verilen sicaklik
degerlerine dikkat edilerek triin secimi yapiimahdir.

Akigkan Tipi (Medya)

Sizdirmazlk elemanlarinin temasa gegecegi sivi veya gaz
akigkan tlrline uygun sizdirmazlik elemani se¢imi sistem émri
ve performansi agisindan ¢ok énemlidir. Sistemde asinmalarin
azaltilmasi, sessiz ve uzun kullanim &mri icin yaglama &zelligi
yliksek akigkanlar tavsiye edilir. Akiskan ayni zamanda
sizdirmazlik elemani ile etkilesime girebilir, sizdirmazlik
elemaninin hacimsel olarak biylimesine, kiiciimesine, él¢llerinin
artmasina, 6l¢l kaybetmesine veya akiskan icinde ¢éziinmesine
neden olabilir. Ozel bir akigkan kullanilacagi durumlarda teknik
departmandan bilgi alinmahdir.

Ornek Yag Tipleri
Mineral yaglar (HLP), su bazli yanmaz yaglar (HFA, HFB, HFC),
yanmaz yaglar (HFD-U)
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Hiz
Silindirdeki maksimum ve minimum calisma hizi ile calisma
frekansi sistemde énemli etkiye sahip dederlerden bazilaridir.

Genel olarak hidrolik sistemlerde dogrusal hiz 0.5 m/s ve
altindadir. Ylksek hiza sahip sistemlerde sizdirmazlik elemaninin
ylzeyle temas eden dudaginda sistem sicakligindan daha ylksek
sicaklar olusacaktir. Eger olusan bu sicakhk dislrilemez ise
sizdirmazlik elemanin hizl bir sekilde yaslanmasina, 6l¢u kaybina
ve malzemenin &zelliklerini kaybetmesine, agsinmasina ve sizintiya
neden olacaktir. Béyle durumlarda, PTFE malzemeden Uretilen
rlnlerin secimi sistem performansi icin uygun olacaktir.

Hidrolik Silindir Tasarim Olgiileri

Sizdirmazlik elemani kanal él¢tleri, boru ve mil caplari, toleranslari,
calisan ylzeylerin ylzey purizltlikleri, silindir strogu, tasarim ve
Uretim asamasinda dikkatli olunmasi gereken degerlerdir.

Ornek olarak uzun stroklu ve yiiksek yilklere maruz kalacak
sistemlerde yataklama malzeme ve boyut secimi, kanal 6lcu
toleranslarinin  katalogda verilen degerleri asmadan
edilmesi, sistem performansinda dogrudan etki yaratacaktir.
Tasarim yapilirken boru, mil ¢aplarina dikkat edilmeli yiksek
basingta ince et kalinligina sahip borularin genleserek élgilerinin
blyldmesi, kiigiik ¢capli uzun millerin ise yuk altinda egilebilecegi
dislnulerek segimler gerceklestiriimelidir. Sizdirmazlik elemanlari
yuvalarindaki 6l¢u toleranslari, talasl imalat, honlama, taslama
gibi islemlerde olusan yuzey kaliteleri kontrol edilerek sizdirmazlik
elemanlarinin  montajinin bu islemler sonrasinda yapilmasi
tavsiye edilir. Montaj béliminde bahsedilecek olan pah élglleri,
et kalinlidi ve ¢ap oranlari g6z 6niinde bulundurularak tasarim
yapilmasi 6nemlidir.

imal

Calisma Ortami ve Sekli

Silindirin g¢alisma sikligi, sistemde duruslarin olup olmadigr,
dis ortamdaki kirlilik, yiksek sicakhk degerleri, eksi sicaklik
degerleri, camur, su, buz vb. maddelere maruz kalmasi, arag Ustu
acill montaj, yatay dikey calisan sistemler, silindirlerin baglanti
noktalar bircok degeri etkileyen faktérlerden bazilaridir.

NOT: Ayrica sizdirmazlik elemanlari performansi bircok etkene
baglidir. Montaj, calisma ve kanal yiizeyleri, ¢calisma basinglari,
sicaklik, akiskan, titresimli,sarsintili calismalar sistem igine giren
kirlilik miktar1 vb. bir biitiin olarak dtgdndlmelidir.

Katalogda verilen degerler genel kapsamli verilmistir, 6zel
ihtiyaclar durumunda (asin yukler, agresif veya gida uygulama
akiskanlari vb) satis departmanimizdan destek alabilir, sisteminize
en uygun ¢6zumu elde edebilirsiniz.



Bogaz ve Piston Sizdirmazlik Tasarim Ornekleri

Agir Hizmet Sektorii

<
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N

‘O

K107+K800+XT200+K73+K29+K86 KBT+K73+K19+K83
N
x
o)
N
O
K716+K704+K78 K78+ K755

Ornek 3

K11+K31+K75+K29+K86

K73+K48+K83
Resim 3.18

Hafif Hizmet Sektori

Ornek 1

KO06+K33+K73+K84

K69+K15+K83
Resim 3.19
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Dusuk Surtinme

K103+FR200+K79+K84

Ornek 1

K79+K17+K83

Resim 3.20

Arac Ustii Sektorii

X m
©
£
© “
KO5+K33+K73+K29+K86 K73+K49+K83
x
©
S |
Q —
K12+XT200+K73+K84 K73+K518X+K83
Resim 3.21
Akumiulatér Teleskobik
< <
© [9)
s S
Q Q
KBT+K41+K753+KKT KO5+K71+K33
Resim 3.22 Resim 3.23
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Montaj Bilgileri

Sizdirmazlik elemanlarinin uygun sekilde montaji hidrolik silindirin
performansi ve émri i¢in ¢cok énemlidir. Montaj sirasinda, keskin
kdse ve kenarlara sahip hicbir sey kullaniimamalidir.

Montaj esnasinda meydanagelebilecek uygunsuzluklar sizdirmazlik
elemanlarina zarar verebilir. Bu uygunsuzluklar sonucunda olusan
hasarlar sizdirmazlik elemanlari silindir iginde kalacagindan
gbzle gorilemeyebilir, kisa sire icersinde kacak, kasintili calisma,
hareketsizlik, yapiya zarar verme gibi problemlere yol acabilir.

Cevre ve Ortam Temizligi

Montaj sirasinda c¢evre ve ortam temizligi énemlidir. Montaj
Oncesinde montaj aparatlarinin ve montaj masasinin temizlik
kontrolii yapilmali ve uygun hale getiriimelidir. Sizdirmazhk
elemanlari Uzerine ortamdan gelen klguk yabanci partikllerin
saplanmasi veya yapismasi zamanla ciddi sorunlara neden olabilir.
Hidrolik akigkanin kirlenmesi, sizdirmazlik elemanlarinin deforme
olmasi, silindirlerde mil boru ¢izilmeleri, sizinti problemleri, valf ve
pompa hatalari vb. yasanabilir.

Montaj
Kontroli
Montaj anina kadar ambalajinda tutulan Urlinlerin montaj sirasinda
acllmasi, Urlnlerin Uzerinde depolama, paketleme vb. sebeplerden
kaynaklanan hata olup olmadigi kontrol edilmelidir. Ayrica silindirde
boru, mil ve Urln kanallarinin yiizey ve 6l¢i kontrolleri yapiimali,
agizlatma pah olculerine dikkat edilmelidir. Herhangi bir capak
ve keskin kdése olmadigindan emin olunmalidir. Dis Ustiinden
gecirilecek drlnlerin ¢entik etkisinden korunmasi igin yardimci
aparatlar kullaniimalidir.

Yapilacak Silindir ve Sizdirmazlik Elemanlarinin

Kontrol Listesi
Kit halinde olan Urlnlerin tim elemanlarinin eksiksiz oldugundan
emin olunmalidir. Sizdirmazlik elemanlarn degisiminde tim

elemanlarin yipranmasi s6z konusu oldugu ig¢in, tim elemanlar
ayni anda yenilenmelidir. Sadece ana sizdirmazlik elemanlarinin
degistirilmesi yeterli olmayacaktir.

Yaglama

Sizdirmazlik elemanlarinin montaj sirasinda yaglanarak takiimasi
surtinme kuvvetlerinin azaltiimasina ve rahat montaj yapiimasina
olanak saglayacaktir. Sistemde uygun akiskan ve uygun montaj
greslerinin kullaniimasina dikkat edilmelidir.

Isitma

Yuksek shore sertligine sahip (PTFE, 50 Shore D ve ustl
termoplastikler) ve et kalinligi fazla olan Urtnlerde sicak su veya
yag icinde (80-90°C) 5 dakika bekletme yapilarak driiniin esneme
kabiliyeti arttirilabilir. Bdylece daha dlgik kuvvet ile montaj
yapilabilen Urtnlerde olusabilecek plastik deformasyonlarin riski
ortadan kalkacaktir. Uriinde geriye toplama problemi azalacaktir.

On Sekil Verme

Zekas! (geriye toplama o&zelligi) disik olan sert termoplastik
(PTFE gibi) malzemelerden Uretilen yataklama ve destek ringi
tipi Grlinlerde &n sekil verme islemi montaji kolaylastirabilir. Bir mil
Uzerine takilan yataklamalar bekletilerek normal ¢ap boyutlarina
gelmesi saglanacak ve tam daire 6zelligi kazanacaktir. BlyUk cap
ve ince et kalinligindaki trlnlerde montajdan 6nce sekil verme ile
hizli ve saglikl montaj saglanabilir.

Montaj Sonrasi Silindirin Havasinin Alinmasi

Hidrolik silindirlerde montaj sonrasi silindir icinde hava kalmasi
buylk problemlere neden olabilir. Dizel efekt, jet kesme etkisi gibi
problemler sizdirmazlik elemanlarina ve metal ylzeylere ciddi
zararlar verebilir. Silindir montajindan sonra mutlaka hava alma
islemi yapilarak silindirler sistem lzerine montajlanmalidir.

Kapali Kanala Montaj icin Onerilen Uriin Olcii Degerleri

Uriin secimleri yapilirken ézellikle kapall kanallara montaj yapilacak ise et kalinligi, cap ve malzeme gibi degerlere dikkat edilmelidir,

aksi takdirde urlnlerin montaji yapilamayabilir.

Cap ve Et Kalinligina Bagh Kapali Kanal Montaj Tablosu

(Et ;;?:lg;a‘g_:;;;i(tmm) Bogaz Kecesi Minimum Capi (mm) Piston Kecesi Minimum Cap (mm)
< 94A Shore A >= 94 Shore A < 94A Shore A >=94 Shore A

3 19 25 31 44
4.5 25 44 44 69
6.5 44 69 76 114
9.5 76 127 152 203
12,5 152 203 254 304

20 203 228 381 431

25 254 254 508 635

Bu tabloda uygun triin montaji igin tavsiye edilen kesit ve minimum i¢ ve dis ¢ap degerleri verilmigtir.

Tablo 3.2

* Ornek: Et Kalinligi: d:100xD:112xH:8 bir K33 iiriin igin (112-100)/2= 6mm

* Bu degerler disindaki uygulamalarda, sizdirmazilik elemaninin kanal sekli, mutlaka acik kanala uygun olarak tasarlanmalidir.

{KASTAS | =




Piston Montaj Aparatlari

KULLANIM
e ilk olarak "K17" tipi bir sizdirmazliik elemani kullaniliyor ise
o-ring veya elastomer ring Grtin kanalina montajlanir.
e O-ring Uzerinde herhangi bir burulma olup olmadigi kontrol
edilir.
o Konik aparat piston basina oturtulur.
e Konik aparat ve PTFE ring montaj yagi ile yaglanir ve PTFE
ring konik aparat tzerine yerlestirilir.
e Yarikliitici aparat, kollu matkap yardimi veya direkt el kuvvetiile
PTFE ring Uzerine kuvvet uygulanarak, PTFE ringin genislemesi
ve kanalina yerlesmesi saglanir.
e Piston basina montaji gerceklestirilen piston sizdirmazlik
elemanindan sonra, yataklama elemanlar ile piston seti hazir
hale getirilir.
e Asagida, Resim 3.24'te gorilen konik disi aparat ve Urlinler
yaglanarak piston boru icine montajlanir.

AVANTAJ

Yarikli aparat ve konik aparat yardimiyla yapilan montajda
sizdirmazlik elemani cevresel olarak esit olarak esnetilir. Bu
sayede Urinin tek ydnde uzayarak deforme olmasi, plastik
deformasyona u@rayarak kopmasi, geriye toplamamasi ihtimali
azaltilir. Gok hizli ve hatasiz montaj yapilmasina olanak saglar.
Aparatlar uzun sure kullanilabilir.

Boru Uzerinde dis olmasi durumunda ince et kalinhginda dis dibini
gececek bir uzatma yapilir. Bdylelikle pistona montaj esnasinda
esneyen Urinun geri toplanmasi ve dislerden kaynaklanabilecek
centik, kesilme deformasyonundan korunmasi saglanir. Bu tip konik
aparatlar kuiclk ¢apli borularda boru et kalinh@inin disiik ve uygun
pah olmadidi durumlarda da kullaniimasi montaj emniyeti agisindan
¢ok dnemlidir.

o

Resim 3.24

Resim 3.25
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Resim 3.26

NOTLAR

Aparat malzemeleri POM malzemeden imal edilebilir. Konik aparat "L" él¢lsi montaj yapilacak piston basi dl¢ilerine gére PTFE ring kanalina
tam oturacak sekilde belirlenmelidir. Yarikli itici aparatin Gizerinde o-ring kanali agilir ve o-ring ile beraber kullanimi aparatin geriye toplamasina

yardimci olur.
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Alternatif PTFE Ring Piston Basi Montaji

PTFE, termoplatik elastomer ve elastomer malzemelerden Uretilen
piston ringlerinin montajinda aparat kullanma imkani olmadiginda
bir serit kurdele veya kopma mukavemeti yiksek, kaygan yuzeye
sahip ince bir kumas ile montaj saglanabilir.

PTFE montajinda 6ncelikle kanala elastomer parca (o-ring vb.)
montajlanir ve burulmadig (twist etkisi olusmadigi) kontrol edilir.
Yataklamalar da 6ncelikle kanala montajlanmali ve sonra PTFE
montajina baglanmaldir.

PTFE parga isitma islemi yapildiktan sonra (yaklagik 80-90 °C su
veya yagda 5 dakika bekletme) yaklasik 120 derecelik kismi kanal
icine gegirilir. Sonra serit bir kurdele PTFE pargaya resimdeki
sekilde gecirilerek kontrolli esnetme ile tek yonde fazla kuvvet
olusmadan cevresel donme hareketi ile kanala montajlanabilir.
Burada montaj yapilacak pargalarin uygun yag ile yaglanmasi
islemi kolaylagtiracaktir. Resim 3.27

Kompakt Set Montaiji

Resim 3.28 Resim 3.29

Kompakt set montajinda éncelikle elastomer (kauguk) parcanin

montaji konik aparat yardimi ile ya da alternatif montaj (kurdele)

ile gerceklestirilir. Sonra sirasiyla TPE ve POM pargalarin

yukarida goérllen sekilde esnemeleri saglanarak piston basina

montaji gerceklestirilir. Burada dikkat edilmesi gereken uriinlerin

dik ekseninde esnetiimesidir. Aksi takdirde c¢apsal olarak

esnetilen Uriinlerden deformasyon, kiriima ve geriye toplamama A
gibi problemler gorilebilir. S

NOT: Ozellikle cap 6lgiileri biiyiik (@100 ve (zeri) ince kesitli
yataklama driinlerde cam elyaf katkili termoplastik yataklamalarin
tercih edilmesi énerilir. (K518-K518X) Resim 3.30
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Bogaz Sizdirmazlik Elemani Montaji

1. Adim

2. Adim 3. Adim

Resim 3.31

Bogaz kegelerinin montajlanmasinda, Resim 3.31'de gorilen
aparat, montaj islemini hizh ve kolay hale getirebilmektedir.
Bogaz sizdirmazlik elemani 1. adimda oldugu gibi aparata
takilir. Bu islemden sonra kirmizi kollar ok igaretleri yéninde
dondurulerek Grin, 2. adimdaki hale getirilir ve 3. adimdaki gibi
bogaz takozunda kanal icine yaklasik 180°'lik tarafi yerlestirilir
ve kirmizi kollar yavagca ters ybne gevsetilerek montaj
tamamlanir. Uriinler caplarina gére en uygun boyuttaki aparat
ile montajlanmalidir. Cap ve kesite bagh Tablo 3.2'deki degerler
g6z 6nlnde bulundurularak Grtn segimleri yapilmali ve montaj
gerceklestiriimelidir.

Resim 3.32

Kesikli Aparat Yardimiyla PTFE Uriin Bogaz Montaiji

Ozellikle el ile ulagiimasi zor ve kiigiik ¢apli, uzun bogazlarda
(<@40 mm) POM veya PAmalzemeden disa acili kesikli aparat
yardimiyla montaj yapilabilir.

7-10° disa agci verilen konik parcada baslangi¢c capi PTFE ring dig
capindan %5-%10 buyuk yapiimahdir.

«L» 6lgusinin uzunlugu bodaz kecgesi kanal mesafesine kadar
uzatiimahdir.

Bogaz kecgelerin bodaz takozuna montajinda yandaki sekilde
gorulen kesikli aparat ve konik aparat kullanilabilir. Kesikli aparat
yardimiyla konik aparat icerisinde kaydirilan par¢ca montajin
saglikli bicimde tim cevreye esit baski kuvveti uygulanarak
yapilmasina yardimci olur.

Aparat capi PTFE ring ¢apindan 710
%5-10 blyUk olmalidir.
7-10°
v
L
s maks 0.8 mm = H
~—

Resim 3.33
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Aparat Kullanmadan PTFE Bogaz Sizdirmazlik
Elemani Montaj

Kanal igine dncelikle elastomer itici ring montajlanir ve herhangi
bir burulma, kanal icinde dénme olup olmadigi kontrol edilir.
El yardimi ile montaj yapilacak PTFE bogaz sizdirmazlik
elemanlarinda Resim 3.35'te gorilen mavi ok yoninde baski
yapilarak Urtine form verilir. Belli bir cevrede yaklasik 180°'lik
kisim kanal icine montajlanir, sonra ice dogru kivrilan kisim tekrar
disa dogru Resim 3.37'de gosterildigi gibi ok yéniinde parmak
ile basilarak montaj gergeklestirilir. PTFE Grtn sekil verilirken
ice bukulen kismin notch tizerine gelmemesine dikkat edilmelidir.

Urinlerin tam daire seklindeki formuna tekrar kavusabilmesi igin
ylzey kalitesi ylksek uygun konik bir mil yardimi ile Urlnlere
baski uygulanir ve konik mil bogaz takozu iginde tim ¢ap icinde
dénddrdlerek bu islem gerceklestirilir. Bogaz takozuna mil montaji
yapilmadan énce PTFE ringlerin herhangi bir yerinde formunun
bozuk kalmadigina dikkat edilmelidir.

Resim 3.35

v

Resim 3.38 Resim 3.36

Resim 3.37
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Packing Montaji

Pul

Resim 3.38 Resim 3.39

Packing Yiikseklik Ayari

Ayar pullari packing uygulamalarinda 6nemli etkiye sahiptir.

(Calisma sirasinda eger mil Uzerinde sicaklk artiyor ise dikkatli
olunmalidir) Sicaklik arttiginda yukaridaki sekilde gorilen
pul sayisi arttinlarak packing 6n yuklenmesinin azaltiimasi
saglanir. Eger sizinti olugur ise 6n yukleme pul sayisi azaltilarak
yukseltilebilir ve sizinti 6nlenebilir. Zamanla basing altinda ¢alisan

Resim 3.40

packing elemanlarinda 6n yiikleme kayiplari olabilir. Bu durumda
aradan pul eksiltiimesi ile yUkleme kuvveti arttirilabilir. Packing
montajinda Resim 3.39'da ve Resim 3.40'ta gorulen sari renkli
plastik, keskin kdse olmayan iticiler ile montaj yapilmasi tavsiye
edilir. Kalin olan itici ile tim ¢evrede yaklasik 60° araliklarla Ustten
baski yapilirken diger ince itici ile manget dudaklarinin kanalina
agizlatiimasi saglanir.

o

120°
-

Resim 3.41 Resim 3.42

@400 mm i¢ capa kadar packingler kesimsiz montaj yapilabilirler.

Ancak @400 mm ¢ap Ustlinde 45° kesim yapilarak montajlanmalar
gerekebilir. Kesim vyaparken keskin bir bicak veya falcata
kullaniimalidir ve vyine yukarndaki yardimci plastik aparatlar
kullanilarak montaj yapiimalidir.
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Resim 3.44

Yukarida; Resim 3.44'te goéruldigu lzere Urtnler agik kanala
mil olmadan montajlanirsa oturma problemleri yasanabilir. Bu
sekilde mil ile sikistirilan parcalarda, yanls yuzeylerden asiri
baski olugsabilir. Bu nedenle ylzey asinmalarinda ve sistemin
iIsinmasinda artis gorulebilir. Olumsuz etkileri 6nlemek igin
parcalar tek tek sira ile montajlanmalidir ve es merkezli montaja
dikkat edilmelidir.
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Resim 3.43

Montaj &ncesi kesim vyapilmasi gerekiyorsa «K» aralig
kalmayacak sekilde kesilmelidir. Ve kesilen ylzeylerin birbirine
120° kaydirilarak montajlanmasi énemlidir.



Yayli PTFE Uriinler icin Montaj Bilgileri

Kapali Kanala Montaj

@d1 dlcusu olarak belirtilen deger, kanal et kalinligina bagl olarak
hesaplanabilmektedir. Kl¢iik ¢capli ve et kalinhgr yiksek triinlerin
kanala montaji mimkin olmayabilir.

Kapall tip kanallarin @50 Uzeri boru veya mil uygulamalarinda
kullanilmasi tavsiye edilir. BoJaz uygulamalarinda, @d1
hesaplanirken (@D-E/2), piston uygulamalarinda ise (Qd+E/2)
olarak hesaplanmalidir.

@d1 degerinin kanal galarindan maksimum %4 farkli olmasi
tavsiye edilir. Ornek: @D:50 mm ise @d1: 48 mm

Kapali tip kanal kullanimlari hakkinda detayli bilgi ve teknik gizim
destegi icin satis departmanimiza bagvurunuz.

Resim 3.45

Yayli PTFE parcalarin acik kanala montajlanmasi tavsiye edilir.
Eger kapall kanala montaj yapilmasi gerekiyor ise Resim
3.46'da gorllen degerlere uygun aparat ve kullanim yerleri imal
edilmelidir.

Yayh PTFE drunlerde cizilmelere karsi ¢ok dikkatli olunmalidir.
PTFE malzemenin yapisinin ¢ok kolay zarar gorebilecegi
unutulmamalidir. Sizdirmazlik elemani éncelikle konik yapida
kanala el yardimi ile merkezlenmeli, kuvvet uygulanmadan
oturtulmalidir. Sizdirmazlik elemani havuzuna erkek aparat
yardimiyla baski uygulanarak dairesellik bozulmadan montaj
gerceklestiriimelidir. Aparatlarda ve montaj yerinde, keskin kose,
bozuk yiizey bulunmamasina dikkat edilmelidir. Ur(in montajinda
yayin PTFE Urin havuzundan disari ¢ikmadigina ve PTFE'ye
zarar vermedigine emin olunmalidir.

Yayll PTFE Urtnlerin agik kanala montaji kalin kesitli ve déner
Urin uygulamalarindaki 6zel tasarim PTFE Urunlerde 6nemle
tavsiye edilir. Ayrica bu durum Urin tasarimina bagli zorunlu
olabilir. Gerekli durumlarda agik kanal teknik gizim destegi igin
satis departmani ile iletisime gecilmelidir.

Yuvarlatiimig
E Parlatimis
15-30°
Luri < w
L t
3
2|
@D @d1 F
ad Od1
Yuvarlatiimis \\Yuvarlatllm@
Pariatiimig Parlatiimis
Resim 3.46
Resim 3.47 Déner sistem agik kanal

Bogaz acik kanal

Piston acik kanal

Resim 3.48
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Hidrolik Silindir Tasariminda Dikkat Edilecek Noktalar

Silindir Tasariminda Notlar

e Mil ve boru pah agilarina, Olgllerine, kanal dibi ve kose
radyuslarina dikkat edilmelidir.

—

o Silindir mil segiminde ylzeyi 2.5 mm derinlige kadar indiksiyon Bosaltma
sertlestiriimis, en az 45 HRC sertlikte, noktada 25-40 ym krom deligi
kaph drinler tercih edilmelidir. Sertlik degerinin; kullanilacak
sizdirmazlik elemani malzemesine, basing degerlerine, calisma
kosullarina baglh olarak 50-60 HRC arasi yapilmasi gerekebilir.

e Bogaz takozu ile boru, mil ile piston bagsi arasinda merkezleme

yapilmalidir. Silindir ¢aplarina bagh olarak, H7/f7 veya H8/ Resim 3.49
f7 toleranslarinda merkezleme yapilmalidir. Dis ile birbirine

sabitlenen parcalarda merkezlemeye mutlaka dikkat edilmelidir.

e Yag giris ¢cikis portlarina dikkat edilmeli; kavitasyon, tirbilansli
akis olusturmayacak tasarimlar uygulanmalidir.

o Metal yataklamalar kullanilacak ise mutlaka spiral yag kanallari
aciimalidir. Hidrodinamik basing olusumu énlenmelidir. Yataklama
secimlerinde silindire gelen yukler g6z éniinde bulundurulmalidir.

o Statik sizdirmazlik yuvalarinin dikdértgen kesitli olmasina 6nem

gosterilmelidir. Resim 3.50

e Acik kanallarda kullanilan sizdirmazlik elemani tasarimlarinda

piston basl ve bogaz takozunda ¢ézulmezlik énlemleri mutlaka
alinmalidir. Setskur ve kimyasal ¢dzilmezlik dnlemleri yaygin
olarak sistemlerde kullaniimaktadir.

e Nutring dudakh toz kecgesi kullanildi§i durumlarda ana
sizdirmazlik elemani arkasinda bir yad havuzu olusturulmasi
tavsiye edilir. Ana sizdirmazlik elemani bosaltma 6zelligine sahip
degil ise bosaltma deligi aciimalidir. Yataklama elemani duvarlari
ile ana sizdirmazlik elemani arkasindaki S akma boslugunun

farkh dlculerde (A-B) imal edilmesi tavsiye edilir. Piston basi veya Resim 3.51

bogaz takozunun diz olarak islenmeden kademeli yapiimasi
yag gegcislerinin rahat olmasina ve sistemin verimli calismasina
yardimci olacaktir.

e Tandem sizdirmazlik elemanlari tasarimlarinda 1. ve 2.
sizdirmazlik elemanlari arasina yataklama koyularak yagin genis
bir alanda toplanmasi ve sistem yataklama etkinliginin arttiriimasi
amaglanir.

o Urlinler eger deforme edilemeyecek yapilara sahip ise packing

gruburlnler, etkalinhgi caporani Tablo 3.2'de verilen degerlerden
yiksek olan Urinler, PTFE+yay Urlnler vb. agik kanala montaj
yapilmalidir. Parcali olarak yapilan kanal tasarimlarinda parcalar
aras! merkezlemeye dikkat edilmeli ve Urtin yuvalarinda bosluk
kalmayan tasarimlar yapiimalidir. Ayni zamanda basin¢ altinda
acik kanali olusturan pargalarin sabit kalmasi ve yuva 6l¢lisinin
blylumesi, parcalarin temasi kaybetmemesine dikkat edilmelidir,
gerekli ¢dzilmezlik dnlemleri alinmahdir.

Resim 3.52
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Hidrolik Silindir Tasariminda Dikkat Edilecek Noktalar

————— 0" tavsiye edilir 7AN E
\/ /\
Keskin kdse olmayacak,

r<0.2

&

Bogaz Sizdirmazlik

15-20° kece arkasinda
r r \/\ ~% 1% keskin koge olmayacak,
40 R=<0.2
C
1 7 %
N /
Q 15-20° |
— AN
~
Zzg < "/ Yuvarlatiimis

\ Parlatilmig
Genel Yiizey Pirizliliik Degerleri C
Ra <3um <1.6pm  <0.8um 0,20-0.4um
Rmaks <15um <6.3 um <3um <3,2um Yuvarlatimis 'r\v/
Parlatiimig
0° tavsiye edilir ; \Q\ v/\D
R R

Not: Yukaridaki resimde bulunan degerler genel degerlerdir. Sizdirmazlik elemanlari malzemesi ve medya tiriine gére degerler degisebilir.
(bkz syf 56 - 57 - 58)

Resim 3.53

Hidrolik Silindirde Tavsiye Edilen Pah Olgiileri

Et kalinhg <= C min Et kalinhigi <= C min Sizdirmazlik elemanlarinda g¢alisma performansini  ylizey
5 o5 14 9 puruzltlik degerleri buyuk él¢tde etkiler.
3 3,5 15 9,5 Bu nedenle montaj dncesinde boru, mil ylizeyi ve kanal iclerindeki
4 45 16 10 ylzey purizlllik degerlerinin katalogda verilen degerlerde olmasi
5 55 17 11 onemlidir ve kontrol edilmesi tavsiye edilir. (bkz syf 56 - 57 - 58)
6 5,5 18 11,5 Yanda gérilen Tablo 3.3'te verilen C degerleri montaj esnasinda
7 55 19 12 kegelerin zarar gérmeden montajlanmasi i¢in verilmis uygun pah
8 6 20 125 degerleridir. Pahte keskin kdse ve ¢apaklar bulunmamaldir.
9 6 21 13 Belirtimeyen tum i¢c ve dis kdse radyuslari r<0.2 olarak
10 6,5 22 14 yapilmalidir.
11 7.5 23 14,5 Pah Agisi: 15-20° araliinda olmalidir.
12 8 24 15
13 8,5 25 15,5

Tablo 3.3
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Yuizey Parazluluga Degerleri

Sizdirmazlik elemanlarinin ¢alisacag! karsit ylzeyin purizItlik
degerleri sizdirmazlik elemanlarinin performansini veya émrini
direkt olarak etkilemektedir. Calisma ylzeyleri honlanmis, ezilmis,
taglanmig veya parlatiimig olmalidir. Ayrica ¢alisma ylzeyinde
kaplama uygulanabilmektedir (krom kaplama, seramik kaplama
vb.). Ylzey purtzlilik degerleri sizdirmazlik elemaninin cinsine
gobre Tablo 3.5’te verilen deger araliginda olmalidir.

Sizdirmazlik elemanlarinin karsit yizey purizliligine uyumu
kullanilan malzeme tipine goére degdismektedir. Elastomer
malzemeler calisma yiizeyindeki degisimlere ¢ok iyi derecede,
termoplastik malzemeler iyi derecede uyum saglarken, PTFE
malzemeler ise vylizey degiskenliklerine rahatlikla uyum
saglayamamaktadir.

Tavsiye edilen ylzey purizliluk degerleri sistemde kullanilacak
mil malzemesine, akiskan tipine (sivi, gaz), viskozite degerlerine,
yuzey kaplama malzemesine gore degisim gosterebilir.

Farkl akigskan kullaniimasi gereken uygulamalarda teknik
departmana bagvurulmasi tavsiye edilir.

Ylzeylerde kaplama ve parlatma islemleri yapilmadan &6nce
millerde sertlestirme yapilmasi ¢ok 6nemlidir. Dolgulu PTFE
tiplerinde dolgu tirine goére farkh yuzey sertlikleri ihtiyaci
dogmaktadir.

Resim 3.54

Sizdirmazlik Elemani Genel Calisma
Yiizey Pirazlilagia Degerleri «ym»

Mil ve Boru Yiizeyi

Parametre PTFE Elastomer-Termoplastik
Ra 0.05-0.2 0.1-0.4
Rz 0.40-1.60 0.6-2.50
Rmaks 0.60-2.50 1.0-4.00

Rmr (C ref:%5 - Rz/4)

%60-%90

%50-%70 (termoplastik)
%55-%80 (elastomer )

Tablo 3.4

Malzeme tipine gére

Akiskan Tipine Gore Yizey Piriizliigii Degerleri

ylizey piiriizliligi uyumu

NBR

N S T e YT gy off T

W Y VT T YT T Ty

PTFE

Ra Degerleri
Termoplastik ve
Elastomer Keceler PTFE Kegeler
Uygulama ) | R . . .
Dinamik Statik Dinamik Statik
Yiizeyler Yiizeyler Yiizeyler Yiizeyler
Cryogenic (sogutucular) - - ?rr:a!lfsr; ?rﬁzaﬁg
Helyum Gazi Hidrojen
Gazi Freon (Klima gazi 0.1-0.25 ym (()rjaﬁg; %,:15353 ?rﬁsaﬁg
R22-R404)
Hava Nitrojen Gazi
Argon Dogal Gaz Yakitlar 04-0.3 um 0.4 ym 0.2um 0.4um
(Ucak ve otomotiv) A-0-su (maks) (maks) (maks)
Su Hidrolik Yag Ham Petrol 01-0.4um | 0.8 um(maks) | 0.3 pm(maks) | 0.8 um (maks)

Rz Degerleri

Resim 3.55
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Termoplastik ve Elastomer PTFE Kegeler
Keceler
Uygulama - . - -
Dinamik Statik Yiizeyler Dinamik | o4 vik Yiizeyler
Yiizeyler Yiizeyler
Rz <=8 xRa Rz <=8xRa
1.6 ym (maks) Rz <=6xRa 1.6 ym (maks) Rz <=6xRa
Biitiin Akiglar

kece asinmasi

ni arttiracaktir.

Not: Rz degerlerinin dnerilen maksimum degerlerden yiiksek olmasi

Rmr Degerleri

Termoplastik ve Elastomer Keceler

PTFE Keceler

Uygulama

Dinamik Yiizeyler

Statik Yiizeyler

Dinamik Yiizeyler

Statik Yuizeyler

50% --- 70

%(termoplastik)

55%---80 %
elastomer

Bitiin Akislar

60%-90%

Rmr degeri Rz/4 ve Cref 5% noklarina gore bakilmalidir.

Tablo 3.5




Ylizey Parazluluga Degerleri

Ra - Ylzey purtzltlugu élcim degerlendirme profilindeki 6lgim noktalarinin x merkez ¢izgiye olan uzakliklarinin mutlak aritmetik ortalamasidir.

Im
R, = (1/1m)ly(o)s V75 AT
0

Resim 3.56 Ra parametresinin hesabi

Ra parametresi profillerin tepe noktasi veya derinlik yapisina gore farklilik géstermemektedir (Sekil-x).

Ra veya bagka bir parametre ytzeyin uygunlugunu belirlemede tek basina yeterli olmamaktadir. Ylzey pUrtzlulik parametreleri bir butdn olarak
degerlendirilip katalog degerlerine uygun olmaldir.

Ra=2.4 ym Ra=2.5 ym Ra=2.4 ym

had

Farkli Profillerdeki Ra degerleri

Resim 3.57

Rz - Ortalama Yiizey Piiriizliiligii Degeri: Olciim araligindaki 5 Rz degerinin aritmetik ortalamasidir.

Rmaks Maksimum Yiizey Piriizliiliigii Derinligi: Olgim araliindaki 5 Rz degerinin en biyagidur.

Rmaks

il Mo

N

IV YY) o AE

AN 7Y v Y STy
It le “ It
o (z1+22+:3+z4+25)

Resim 3.58 Rz ylizey puriizliligi hesabi ve Rmaks degeri
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Yuizey Parazluluga Degerleri

Rmr — Profildeki Malzeme Yiizdesi: Rmr bir profil ylizey 6l¢cim
kesitinde verilen derinlikteki malzeme temas yUlzdesidir. Yluzey
temas alani ylzdesi Rmr; belli bir ylzey uzunlugundaki ylzey
purGzltltklerinin C derinliginde kesildiginde temas saglayan
yuzeylerin, temas saglamayan ylzeye olan oranidir. Kastas Rmr
hesabinda referans cizgiyi Cref=%5 almakta ve Rz/4 kesitinde
malzeme temas ylzdesini hesaplamaktadir.

Ra ve Rz parametreleri tek baglarina sizdirmazlik elemaninin
calisacagi yuzey hakkinda vyeterli bilgi vermemektedir. Bu
parametreler Rmr degeri ile birlikte degerlendirildiklerinde
¢alisma ylizeyinin uygunlugu tespit edilebilir.

Uygun Ra, Rz, Rmr degerlerinin elde edilebilmesi i¢in millerde
taglama, borularda honlama veya 6zel islemlere dikkat edilmeli,
katalog verilerine uygun degerlerde imal edilmelidir.

Aksi takdirde; Rmr degeri %0'a yaklastigi durumlarda yuzeylerin
tepe oranin fazla oldugu ve asindirici etkiye neden olacag:
yorumlanmaktadir.

Rmr degeri %100 degerine yaklastigi durumlarda ise ylzeyin
ayna etkisi olusturabilecegi, yag filmi olusmamasina, sicaklik
degerlerinin  yikselerek sizdirmazlik elemanlarinin deforme
olabilecegi 6ngdrilmektedir.

Resim 3.59 Farkli yiizey élciim kesit derinliklerinde malzeme ylizdesi degismektedir.
XT+X24+X3+X4+X5+X6+X7+x8
Rmr= =%38
Lt
Lt "
X
1 2, X3, x4 x5 6 7 8 &
w 1 _ S|  Abbott Firestone
Egrisi
< g
__h ﬂg N1 2] s
%100
%3 8% 100
Resim 3.60
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Akma Boslugu

Sizdirmazlik elemanlan belirli basinglarda malzeme ve 150 bar basing altinda sizdirmazlik elemani SEA gérselleri
tasarimlarina goére belirli bosluklarda guvenli c¢alisabilme
dzelligine sahiptir.

4

Akma boslugu degeri sizdirmazlik elemani yuvasi ile ¢alisma
yuzeyi (boru veya mil) arasinda kalan bosluk olarak ifade edilir.
Basin¢ yénunde sizdirmazlik elemani arkasinda olugsan yuksek
gerilim, basing etkisiyle akigkan gibi davranmaya yaklasan
malzemenin akmasina neden olabilir.

Yanda, Resim 3.62'de gdsterildidi gibi ayni Grinin ayni basing
degerinde arkasindaki akma boslugu degerlerinin blyutilmesi
sonucunda olugsan akmalari simule etmektedir.

Akma mukavemeti sicakliga bagll olarak degiskenlik
gb6stermektedir. Sicaklik arttikga malzemeler viskoz egilim
gostermektedir ve akma kolaylasmaktadir. Ozellikle sicaklik
degeri 60 °C'yi gecen sistemlerde akma boslugunun sistem
kosullarina gére (metal metale temas riski olmayacak sekilde
hesaplanarak) ¢cap degerleri mil-pistona gdre azaltilip arttirilabilir.

Sistemlerde en ¢ok gdrilen hatalardan biri akma boslugunun
yanlis tasarlanmasi veya sistemde eksenel kagikliga bagh olarak
akma degerinin artmasiyla sizdirmazlik elemani arkasinda
g6rulen uzama deformasyonudur. Tasarimda 6ngdrulen akma
boslugu asagidaki durumlarda artabilir ve maksimum akma
boslugu bu durumlar g6z éniinde bulundurularak hesaplanmalidir.

Smaks
o Silindir agirhgina baglh olarak eksenel kaciklik durumu
e Dis yUkler etkisi ve silindir montaj tipine ve calismasina bagli
(acili calisma, yatay calisma, ortadan baglanti, arkadan baglant)
milde egilme, yatma olusumu
e Yataklama elemanlarinin et kalinligi toleranslari ve ezilmesine
bagli olugsan bosluklar
e Silindir pargalarinin imalat toleranslarina bagh olusan bosluklar

Kanal imalatinda dikkat edilmesi gereken en énemli yerlerden
birisi sizdirmazlik elemani arkasindaki radyustur. Cift etkili
sizdirmazlik elemanlarinda iki kdsede R<0.2 mm olmalidir. R
degerinin 0.2 mm'den blylk olmasi durumunda akma egilimi
artacaktir.

S=1mm

Rmaks 0.2

Resim 3.62

| Akma boslugu

L

Resim 3.61
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Piston ve Bogaz Akma Boslugu Degerleri Hesaplama

Silindirlerde akma boslugu hesaplanirken yataklama kanallari  metal metale temas riskini gdstermektedir. Smin degerinin 0.15 mm
ve toleranslari, yataklama et kalinhg toleranslari géz éninde  altina dismesi durumunda satis ekibimiz ile iletisime gegilmesi
bulundurularak asagidaki sekilde Smas ve Smin degerleri  tavsiye edilir.

hesaplanabilir. Smas degeri Griniin akmasini etkilerken, Smin degeri

Bogaz akma boslugu degerleri
Smaks Maksimum akma boslugu
Smin Minimum akma boslugu
Sb Yataklama boslugu
@D Mil capi
Qdy Yataklama taban capi
9dk Sizdirmazlik elemani akma boslugu capi
H Yataklama et kalinhg
Smaks [(Dkmaks-@dmin)/2]+Sbmaks/2
Shmin [ODk-(DDYmaks-(2"Hmin))/2
Sbimaks [DDYmaks-(2*Hmin)l-@dmin
Tablo 3.6

Resim 3.63 Bogaz akma boslugu gdsterimi

Piston akma boslugu degerleri
Smaks Maksimum akma boslugu
Smin Minimum akma boslugu
Sb Yataklama boslugu
od Boru gapi
oDy Yataklama taban capi
oDk Sizdirmazlik elemani akma boslugu capi
H Yataklama et kalinhg
Smaks [(DDmaks-9dKmin)/2]+Sbmaks/2

| Srin ([(2@dymin+(2"Hmin))] - @dkmaks/2)
T

Sbimaks @Dmaks-[@dymin+(2 " Hmin)]

Tablo 3.7

Resim 3.64 Piston akma boslugu gdsterimi
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Yataklama Elemanlari

Silindirlerde yataklamalar sizdirmazlik gérevi yapmamalarina
ragmen, sizdirmazlik performansina direkt etkisi olan
elemanlardir. Yataklama elemanlan silindirlerde olusan eksene
dik yiklerin karsilanmasi ve metal metale temasi engellemek igin
kullaniimaktadir. Sistemlerde stroklar, ¢alisma pozisyonlari, hiz
ve sicaklik degerleri g6z 6ninde bulundurularak segilmelidirler.

GlUnimuz sistemlerinin birgogunda metal yataklamalar yerine
termoplastik, PTFE, kompozit yapida yataklama elemanlari
kullaniimaktadir.

Metal Olmayan Yataklama Elemanlarinin Avantajlari

e Kolay montaj yapilabilmeleri, bakimlarda kolaylikla
degistirilebilmeleri, disik maliyetler

e Yiksek ylUk tagima kapasiteleri

e Yiksek asinma dayanimi ve uzun émar

o Titresimli sistemlerde sénimleme yapabilmeleri

e DUgUk surtinme

e Hidrodinamik basing olusturmamalari

o Metal ylzeylere zarar vermeden c¢alisma

Yataklama Elemani Malzemeleri

Termoplastik Yataklama Elemanlari: POM veya PA yataklamalar
genelde cam elyaf katkili veya saf olarak kullanilirlar. POM ve PA
yataklamalarin ekonomik olmalari ¢ogu zaman kullanicilarin bu
Grinu tercih etme sebebidir. POM ve PA yataklamalar kullanilirken
bu malzemenin diger termoplastiklerde de oldugu gibi 60 °C ve uzeri
sicakliklarda ylzey kontak basinci azalarak yuk tagsima kapasitesinin
distigu g6z oOninde bulundurulmalidir. Hafif ve orta hizmet
uygulamalarinda kullanima uygundur.

PTFE Yataklama Elemanlari: PTFE yataklamalar, c¢alisma
ortaminda yuksek 1si, kimyasallarin bulundugu ve dislk sidrtinme
kuvvetlerinin istendigi sistemlerde kullanilirlar. PTFE yataklamalarin
Ozellikleri katki olarak kullanilan bronz, karbon ve molibden
disilfit orani degistirilerek calisacagi sisteme daha uygun hale

getirilebilirler. lyi elastikiyet 6zellikleri tasarimlarda secim nedenleridir.

Bazi uygulamalarda PTFE yataklamalar yuk tasima kapasitesi
daha ylksek yataklama elemanlariyla beraber kullanilir. Bu tip
uygulamalarda PTFE yataklama ortamdaki yabanci partikilleri toplar
ve bu partikullerin daha sert yataklamaya yapisip silindire veya mile
zarar vermesini engeller. Duslk kontak basinglar nedeniyle hafif ve
orta hizmet uygulamalarinda kullanilir.

Kompozit Yataklamalar: Pamuklu, polyester, aramid vb. bezler
ile recinelerin, farkli dolgu malzemelerinin birlesiminden olusan,
yuksek ylk tagima kapasitelerine sahip, agir hizmet uygulamalarinda
kullanilabilen Granlerdir. Kompozit yataklama elemanlar elastik
yapilar sayesinde ¢ok daha iyi yataklama alani olugsturmaktadirlar.
Bdéylece sistemdeki radyal kuvvetlerin kargilanmasinda daha basaril
olmaktadir. Yiksek elastik deformasyonlardan dolay! olusabilecek
eksen kagikliklari da dikkate alindiginda, yik dagiiminin yataklama
bandinda homojene yakin olmasi, kuru ¢alismadan kaynaklanan
problemlerin  ortaya c¢ikmasini  dnlemektedir.  Blnyesinden
parca kopmasi regine sayesinde engellenmis olan yapidadirlar.
Kompozit yataklamalar PTFE katkilar ile surtinme kuvvetlerini
disurdr. Diger yataklama elemani malzemelerine kiyasla galisma
sicakligi nin degiskenlik gosterdigi durumlarda, ol¢u stabilitesini
son derece iyi korumaktadirlar. Gunuimizde orta ve agir hizmet
silindirlerin kullanildi§i sektérlerde en yodun tercih edilen yataklama
elemanlar, yik tasima kapasiteleri sicaklik ve hizin etkisiyle degisim
gostermektedir. Sicaklik ve hiz arttikga yik tasima kapasiteleri diisls
gOstermektedir.

(= Deformasyon — = Deformasyon

—_—

¢ ¢

i ——

Metal Olmayan Metal Yataklama

| |

Sekil 1
Metal olmayan
yataklama basing dagilimi

Sekil 2
Metal yataklama
basing dagilimi
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30 |
Polyester resin
20
POM
1 1 1 1 1 m/s
01 0.2 0.3 0.4 05
Hiz
60 °C'de yataklama elemanlar ylzey temas
basinct - hiz grafigi
Sekil 3.1

Resim 3.65 Resim 3.66
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Yataklama Elemani Sec¢imi

Silindirlerde yataklama hesabi ¢ok blylk éneme sahiptir. Tasarim asamasinda silindire gelen yukler, silindir calisma pozisyonu ve
strok gibi bilgilere gére hesaplamalar yapilarak en dogru Urlnler segilmelidir. Aksi takdirde sistem glvenli sekilde ¢alisamayabilir,
mekanik deformasyonlar olugabilir. Asagida verilen bilgiler yardimiyla yataklamay: etkileyen kuvvet hesabina gére yataklama uzunlugu
hesaplanabilir.

Yataklama Yiik Hesabi

A: Kuvvetin etkiledigi toplam teorik alan

@D: Piston i¢in boru ¢api, bodaz i¢in mil ¢capi
H: Yataklama genisligi

E: Emniyet kat sayisi

Y: Yataklama yUk tasima kapasitesi (N/mm?)
F: Yataklamaya etkiyen kuvvet

En uygun yataklama genisligi secimi icin kullanilacak formdl
asagidaki gibidir. Burada yataklamaya etkiyen kuvvetin bilinmesi
gereklidir.

_ _ExF
~ oDxY

A= ODxH

NOT: Yataklama hesabi yapilirken sistemde olusabilecek kuvvet
degisimleri, hiz ve sicaklik degerleri g6z 6ninde bulundurulmalidir.
Bu nedenle «E» emniyet kat sayisinin en az 2 olarak alinmasi tavsiye Resim 3.67
edilir.

Bant Yataklamalarda Serit Uzunlugu Hesabi

L= Bant yataklama uzunlugu (mm)

D= Boru nominal ¢ap (mm)

d= Mil nominal ¢ap (mm)

a= Yataklama elemani tek tarafl et kalinligr (mm)

Piston uygulamalarinda Bogaz uygulamalarinda
L= 3.14 x (D-a) _ 1.2 mm L= 3.14 x (d+a) _ 1.2 mm
1.01 1.01
L ‘
aLj
=
Resim 3.69 Resim 3.68

Yataklama Elemanlari Kanal Bilgileri

Yataklamalarda kanal igleme c¢ap toleranslar sizdirmazlik
elemanlarina gre daha dartoleranslarda verilmektedir. Yataklama
kanallarinda yapilacak 6l¢l hatalari "S" akma boslugunu direkt
etkileyerek sistem performansina énemli etki yapabilir. Katalogda
verilen igsleme toleranslarina dikkat edilerek talagh imalat
yapiimasi ve 6l¢i kontrolleri Snemlidir.

Yataklama elemanlarinda kanal kése radyuslarinin verilen r<0.2
mm degerinin Uzerinde yapilmasi, montaj ve calisma esnasinda Y
problemlere neden olabilir.

r>0.2

Yuvarlatiimig L
< Parlatiimis

Yuvarlatilmis
—_ Parlatiimig

4

// N\ n
S N
N

n

Resim 3.71
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Yataklama Elemani «K» Araligi

Yataklamalarda «K» araliyi olarak adlandirlan aralik blyluk
6neme sahiptir. Bu aralik hidrolik akiskanin ana sizdirmazlik
saglayarak Hidrodinamik basing
olusumunu engeller. Ozel istekler disinda «K» araligi kesim
agisinin 45 derece olmasi tavsiye edilir. Ozel isteklere gére

elemanlarina ulagmasini

kesim acisi ve tipi degistirilebilir.

«K» araliyl degeri termoplastik ve kompozit yataklamalarda

asagidaki tabloda gérdlebilir.

o Kompozit_ Kompozit
yataklama min K | yataklama maks K

40 2,00 2,50

@100 3,50 5,00

@200 6,00 9,00

@300 10,00 12,50

3400 14,00 16,00

2500 16,00 20,00 Resim 3.72

@600 20,00 24,00 o Termoplastik
@700 22,00 25,00 Yataklama «K»
@800 26,00 32,00 10-40 2-2,5
@900 28,00 35,00 40-150 2-3
1000 32,00 38,00 >150 3-4

Tablo 3.8 Tablo 3.9

Yataklama Tipleri

Yataklamalar gesitli tasarimlarda imal edilebilmektedir. «L», «U», «T» geklinde veya diz olarak montaj edilecekleri kanal tiplerine,
uygulamalara bagh Uretilebilmektedir. «L» ve «T» tip yataklamalar genel olarak teleskobik silindir uygulamalarinda gértlmektedir. Cam
elyaf katkili termoplastik malzemelerden retim yapilabilmektedir. Cam elyaf katkisina bagh olarak yik tasima kapasiteleri arttirilabilir.

Yataklama Profilleri

N

Resim 3.73

Z Kesim

Yataklama Kesimleri

Acili Kesim

Diiz Kesim

Bazi uygulamalarda ana
sizdirmazlik elemanini ani
basinglardan korumak igin
kullanilan kesim cesididir.

Montaj kolayligi1 saglayan
kesim gesididir. i¢
¢api 25 mm'den kiigik
tum yataklamalarda
sadece acil kesim
yapilabilmektedir.

En cok kullanilan ve
en ekonomik kesim
cesididir.

Resim 3.74
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Hidrolik Bogaz
Sizdirmazlik Elemanlari







T . Kullanim Basing Sicakhk Kayma Hizi
Kastas No Urin Ismi Resim Bélgesi Malzeme Kodu (maks) bar (maks) °C (maks)-m/s
HiDROLIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
Disuk
Sartinmeli 9
FR200 Bogaz v Bogaz PU PU9401 400 -35/+110 0.5
Kecesi
Yuksek
XT200 Dayanimh v Bogaz PU PU9401 400 -35/+110 0.5
Bogaz
Kecesi
Bogaz NBR |N=g§8811
Ko1 Packingi Bogaz  BEZUINBR | pyg0g 400 -30/+105 0.5
FB9001
Bogaz o
K22 Kegesi u Bogaz PU PU9201 400 40/+100 0.5
On Basing y PU PU9201
K29 Ring! w Bogaz POM PI9001 400 -40/+100 05
Agir Hizmet NBR NB7001
K31 Bogaz Bogaz PU PU9401 630 -30/+100 0.5
Kecesi POM PM9901
Bogaz o PU PU9401
K32 Kegesi ! Bogaz POM PM9901 400 -35/+110 0.5
Bogaz o
K33 Kegesi u Bogaz PU PU9401 400 35/+110 0.5
Bogaz NBR Egggg;
K34 gaz Bogaz BEZLi NBR 700 -30/+105 0.5
Kecesi TPE. POM TP7301
’ PM9901
Bogaz o PTFE PT6003
K35 Kegesi " Bogaz NBR NB7001 400 -30/+105 15.0
Bodaz NBR NB8001
K37 Kegesi Bogaz BEZLI NBR FB8001 400 -30/+105 0.5
¢ POM PM9901
Bogaz o
K38 Kegesi ' Bogaz PU PU9401 400 35/+110 0.5
Bogaz o PTFE, PT60023
K701 Kegesi w Bogaz PASLANMAZ CN9902 350 -70/+260 15.0
Bogaz o PTFE PT6003
K704 Kegesi " Bogaz NBR NB8001 400 -30/+105 15.0
Bogaz o
K97 Kegesi v Bogaz HNBR HB9001 250 -30/+150 0.5
5 NBR
Bogaz - ; NB8001
K39 Kegesi Q Bogaz BEZLI NBR FB8001 250 -30/+105 0.5
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*FR200°

Dusik Surtinmeli Bogaz Kecesi

Gunumuz sizdirmazlik elemanlarinda artan performans ve émur
istekleri, dustk sirtinme ile 1s1 artigini engelleyen dinamik
sistemlerin gelistiriimesini hizlandirmistir. FR200®; gelistirilmis
geometrik yapisi, ince yag filmi ve dusik slrtinme performansi
ile ani basing degisimlerine hizli tepki verme kabiliyetine sahip
bir Grinddr. Hafif ve orta hizmet kullanimlarinda gtivenli ve uzun
Omurld bir caigsma performansi saglayan bu tasarim, ayni zamanda
94 Shore A PU malzeme ile yliksek asinma dayanimina sahiptir.
Hidrodinamik basin¢ bosaltma kanallari ile nutring dudakli toz
keceleriyle kullanimda bosaltma delidine ihtiya¢c duymayan yapiya
sahiptir. Asagida geleneksel nutring formlari ile kiyaslandiginda
FR200°'Un Ustln 6zellikleri gorilebilir.

+ Diistiik siirtinme
- Ustiin sizdirmazlik
+ Dinamik basin¢ bosaltma

Ozellik Kargilagtirmasi

Akma
Dayanimi
Statik Surtdnme
Sizdirmazlik Kuvveti
Dinamik Sizdirmazlik
Sizdirmazlik Performansi
Bosaltma
Ozelligi
[l FR200° B Nutingt ] Nutring 2

Sekil 4.1

FR200 Sonlu Elemanlar Analizi

FR200® - 050

Basing: 250 bar
Akma Boglugu: 0.3mm

FR200° - 050
Basing: 0 bar

Resim 4.1

0.8

0.7
0.6
0.5
0.4

0.3

« Ozel sizdirmazlik dudagi tasarimi
* Mikemmel statik ve dinamik
sizdirmazlik performansi

* Yiksek akma dayanimi

* Hidrodinamik basing
bosaltma kanallari
* Minimum temas yuzeyi

Surtiinme Kuvvetleri (kN)

0.2 =
0.1

50 bar

B Fr200°

150 bar

E Nutring 1

200 bar 300 bar

E Nutring 2

Sekil 4.2

Sizinti (mI/100m)

0.02
0.015
0.01

0.006
0

B Fr200°

E Nutring 1

E Nutring 2

Sekil 4.3
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-FR200°

Dlsuk Sartinmeli Bogaz Kegesi

Avantaijlari
e Dusuk surtinme ile uzun hizmet é6mri
o Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik ézelligi
e ince yag filmi kalinhg
o Yiksek akma dayanimi
e Arka basing bosaltma 6zelligi

Uygulama Alanlari

o Tarim sektéri e Enjeksiyon tezgahlari
o is makineleri sektéri o Forkliftler
o Liftler e Genel endustriyel silindirler

&

Calisma Kosullari

Yiizey Puruzialugi

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks) @/
SICAKLIK (°C): -30/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC @d @D
. L 3 (kanal yan
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mih) 2 (kanal dibi) ylz()
degerlerde kullanilamaz. Ra 0.1-0.4 pm 0.2-1.6 pm 0.2-3.2 um
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Malzeme Bilgisi Dinamik calisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans
Rmr cizgisi Cret %5 olarak alindiginda galisan ylizey temas
Nutring Aciklama alani yaklasik olarak %50-%70 arasinda olmalidir.

Politretan-PU9401 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Poliiiretan-PU9411 Yuksek sicakliklarda kullanilan malzeme Montaj Bilgisi

kodudur. . o
Kapal tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum cap
Not:l(jze/ uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden Olcllerinde bodaz kege takma aparatlariyla kolaylikla montaj
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis yap””.. Bu degerlerin d|§|nda kalan 6IgUIer igin pargall bO(}aZ
departmanimiz ile iletisime gecgebilirsiniz. . - . N R
tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir.

Ornek Tasarim

NOT: Adir hizmet uygulamalarinda tandem olarak én basing ringi ve
nutring dudakli toz kecesi ile bosaltma delidi ihtiyaci olmadan gtivenli
kullanim saglanmaktadir.
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FR200® Dusuk Siurtinmeli Bogaz Kegesi

Yuvarlatimig
Parlatimig

FR200® Maksimum Akma Boslugu
“Smaks” (MmM) o 3
EUKAUNIGl | ig0bar | 250bar | 315bar  agarofan galisma sedannda cygundur e
s | 0w | o | oms  Cedenerieodadiomiegor heealenmalay
>5 0.55 0.45 0.40

KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
FR200-015 15 20 5 4.5 2 10000004
FR200-016 16 24 6.3 5.67 2 10000005
FR200-016/1 16 22 5.7 513 2 10000006
FR200-018 18 26 6.3 5.67 2 10000007
FR200-020 20 28 6.3 5.67 2 10000009
FR200-020/1 20 26 5.7 513 2 10000010
FR200-022 22 30 6.3 5.67 3 10000011

FR200-022/1 22 32 8 7.2 3 10000012
FR200-025 25 33 6.3 5.67 3 10000014
FR200-025/1 25 35 8 7.2 3 10000015
FR200-025/2 25 31 5.7 513 3 10000016
FR200-028 28 36 6.3 5.67 3 10000020
FR200-028/1 28 38 8 7 3 10000021

FR200-030 30 40 8 7.2 3 10000022
FR200-030/1 30 38 6.3 5.67 3 10000023
FR200-032 32 42 8 7.2 3 10000026
FR200-036 36 46 8 7.2 S 10000029
FR200-036/1 36 44 6.3 5.67 3 10000031

FR200-040 40 50 8 7.2 3.5 10000036
FR200-040/1 40 48 7 6.3 3,5 10000038
FR200-045 45 55 8 7.2 3.5 10000042
FR200-045/1 45 53 6.3 5.67 3,5 10000043
FR200-050 50 60 8 7.2 3.5 10000045
FR200-055 55 65 8 7.2 4.5 10000049
FR200-056 56 71 12.5 11.25 4.5 10000050
FR200-060 60 70 8 7.2 4,5 10000052
FR200-060/1 60 75 12.5 11.25 4.5 10000053
FR200-063 63 78 12.5 11.25 4.5 10000054
FR200-065 65 75 8 7.2 4.5 10000056
FR200-070 70 85 12.5 11.25 4.5 10000057
FR200-080 80 95 12.5 11.25 S 10000059
FR200-090 90 105 12.5 11.25 5 10000061

FR200-100 100 120 16 14.4 5 10000062
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»XT200°

Yuksek Dayanimli Bogaz Kegesi

XT200® bogaz sizdirmazlik elemant, uzun stroklu, yliksek basing
olan ve akma boslugu yuksek olabilecek sistemlerde geleneksel
nutringlere gére glvenle calisabilen geometrik bir yapiya
sahiptir. Tek etkili olan ve yiuksek mekanik dayanima sahip PU
malzemeden I1SO 5597 kanal élcllerine uygun olarak Uretilen
bogaz sizdirmazlik elemanidir. Adir hizmet uygulamalarinda
tandem sistem olarak én basing ringiyle birlikte kullaniimasi
tavsiye edilir.

+ Yilksek akma dayanimi
+ Duisiik s1zinti
+ Uzun calisma émrii

XT200® Sonlu Elemanlar Analizi

XT200® temas kuvvetleri SEA'de optimize edilerek ince yag filmi
kalinhgr saglayan dudak yapisi tasarlanmistir. Ayni zamanda
ylksek basinglarda Ustlin akma dayanimina sahip geometri ile
glivenli ve stabil calisma saglamaktadir. Ozellikle is makineleri
sektérinde uzun ve zorlu sartlarda kullaniimasi sistem
performansinda fark yaratmaktadir.

uuuuuu

.......

XT200°-050/1 basingsiz SEA analizi

Resim 4.2

(e ¢

XT200®-050/1 200 bar basing altinda SEA analizi
S akma boslugu: 0.4 mm

Resim 4.3

inovatif i¢ kanal yapisi

Ozel sizdirmazlik dudag

Pah geometrisi
Gelistirilmis akma direnci

{KASTAS | 7




»XT200°

Yuksek Dayanimli Bogaz Kecesi

Avantaijlari

Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik ézelligi
Uzun hizmet édmri

ince yag filmi kalinhg

Yiksek akma dayanimi

Uygulama Alanlari

is makineleri sektérii * Forkliftler
Liftler + Arag Ustl sektoru
Enjeksiyon tezgahlari » Tarim sektori

b

Calisma Kosullari

Yiizey Piirtzluligii

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks) @/
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC @ @D
) L 3 (kanal yan
NOT: Yukaridaki dederler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) ( yl'Jz[])y
degerlerde kullanilamaz.
Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 pym
Malzeme Bilg isi Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
Nutring Aciklama %50-%70 arasinda olmalidir.

Politiretan-PU9401 Standart olarak uretilen malzeme kodudur.

Politiretan-PU9411 Yuksek swakhklsgﬂiclj(::lamlan malzeme Montaj Bilgisi

. , -
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden t_(a?a“, tip kanua”ara Tablo 3.2'de yer alan ~ minimum GaP
tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis Glculerinde bogaz kege takma aparatlariyla kolaylikla montaj
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz. yapilir. Bu degerlerin diginda kalan élgiler icin pargali bogdaz

tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmaldir.

Ornek Tasarim

NOT: Adir hizmet uygulamalarinda tandem olarak én basing ringi ile
kullanimda daha ytiksek performans ve hizmet stresi saglanabilir.

# | { KASTAS



XT200° Yuksek Dayanimli Bogaz Kegesi

Yuvarlatimig
Parlatimig

Et Kalinhgi (mm) | XT200°® icin Maksimum Akma Boslugu “S,.,.” (mm)

160 bar 250 bar 315 bar 400 bar Smaks akma boslugu degerleri 60 °C sicakliga
<5 0.45 0.40 0.35 R kadar olan calisma sartlarinda uygundur. Smaxs
>5-7.5 0.50 0.45 0.40 0.35 degeri syf 60'daki formtiile gére hesaplanmalidir
>7.5-12.5 0.55 0.50 0.45 0.40 ve Smaks degeri tizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
>15 0.60 0.55 0.45 0.40

KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

XT200-020 20 28 6.3 5.7 4 10035515
XT200-020/1 20 30 7 6.3 5 10035516
XT200-020/2 20 30 9 8 5 10035517
XT200-022 22 30 6.3 5.7 4 10035518
XT200-025 25 33 6.3 5.7 4 10035519
XT200-025/1 25 35 9 8 5 10035520
XT200-025/2 25 33 5.6 5 4 10035521
XT200-028 28 36 6.3 5.7 4 10035522
XT200-028/1 28 38 9 8 5 10035523
XT200-030 30 38 6.3 5.7 4 10035524
XT200-030/1 30 40 9 8 5 10035525
XT200-030/2 30 45 11 10 5.5 10035526
XT200-030/3 30 40 6.7 6 4.5 10035527
XT200-032 32 40 6.3 5.7 4 10035528
XT200-032/1 32 47 11 10 5.5 10035529
XT200-035 35 43 6.3 5.7 4 10035530
XT200-035/1 35 45 9 8 5 10035531
XT200-035/2 35 50 11 10 5.5 10035532
XT200-035/3 35 45 6.7 6 4.5 10035533
XT200-036 36 44 6.3 5.7 4.5 10035534
XT200-040 40 50 9 8 5 10035535
XT200-040/1 40 48 6.3 5.7 4 10035536
XT200-040/2 40 48 9 8 4 10035537
XT200-040/3 40 50 8 7.3 5 10035538
XT200-040/4 40 50 10 9 5 10035539
XT200-040/5 40 50 1 10 5 10035540
XT200-040/6 40 55 11 10 5.5 10035541
XT200-040/7 40 50 6.7 6 4.5 10035542
XT200-045 45 53 9 8 4.5 10035543
XT200-045/1 45 55 9 8 5 10035544
XT200-045/2 45 60 11 10 5.5 10035545
XT200-045/3 45 55 6.7 6 4.5 10035546
XT200-045/4 45 53 6.3 5.7 4.5 10035547
XT200-050 50 60 8 7.3 4.5 10035548
XT200-050/1 50 65 11 10 5.5 10035549
XT200-050/2 50 58 9 8 4 10035550
XT200-050/3 50 60 9 8 4.5 10035551
XT200-050/4 50 60 1 10 4.5 10035552
XT200-050/5 50 65 12 11 5.5 10035553
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KASTAS KOD d (f8) D (H10) L (-0/+0.2) H c SAP NO

XT200-050/6 50 60 6.7 6 4.5 10035554
XT200-055 55 65 8 7.3 5 10035555
XT200-055/1 55 65 9 8 5 10035556
XT200-055/2 55 70 1 10 5.5 10035557
XT200-055/3 55 65 6.7 6 4.5 10035558
XT200-055/4 55 75 13 12 5 10035559
XT200-056 56 66 9 8 5 10035560
XT200-056/1 56 66 1 10 5 10035561
XT200-056/2 56 71 11 10 5.5 10035562
XT200-060 60 68 9 8 4.5 10035563
XT200-060/1 60 70 8 7.3 5 10035564
XT200-060/2 60 70 9 8 5 10035565
XT200-060/3 60 75 11 10 5.5 10035566
XT200-060/4 60 70 6.7 6 5 10035567
XT200-060/5 60 80 13 12 5.5 10035568
XT200-063 63 78 1 10 5.5 10035569
XT200-065 65 75 9 8 5 10035570
XT200-065/1 65 80 13 12 5.5 10035571
XT200-065/2 65 75 6.7 6 5 10035572
XT200-065/3 65 85 13 12 6 10035573
XT200-070 70 80 9 8 5 10035574
XT200-070/1 70 82 9.6 8.6 6 10035575
XT200-070/2 70 90 13 12 6 10035576
XT200-070/3 70 80 6.7 6 5 10035577
XT200-075 75 90 11 10 5.5 10035578
XT200-075/1 75 85 6.7 6 4.5 10035579
XT200-080 80 90 11 10 4.5 10035580
XT200-080/1 80 95 12.5 11.5 5.5 10035581
XT200-080/2 80 100 13 12 6 10035582
XT200-080/3 80 90 8 7.3 4.5 10035583
XT200-080/4 80 90 6.7 6 4.5 10035584
XT200-085 85 100 10 9 5.5 10035585
XT200-085/1 85 95 9.6 8.6 4.5 10035586
XT200-085/2 85 105 13 12 6 10035587
XT200-085/3 85 100 11 10 5.5 10035588
XT200-085/4 85 97 9.7 8.7 5 10035589
XT200-090 90 105 1 10 5.5 10035590
XT200-090/1 90 110 13 12 6 10035591
XT200-090/2 90 105 10 9 5.5 10035592
XT200-095 95 110 10 9 5.5 10035593
XT200-095/1 95 110 11 10 5.5 10035594
XT200-100 100 115 10 9 5.5 10035595
XT200-100/1 100 115 1 10 5.5 10035596
XT200-100/2 100 115 13 12 5.5 10035597
XT200-100/3 100 120 13 12 6 10035598
XT200-105 105 120 10 9 5.5 10035599
XT200-105/1 105 120 1 10 5.5 10035600
XT200-110 110 125 10 9 5.5 10035601
XT200-110/1 110 130 16 14.5 6 10035602
XT200-110/2 110 125 1 10 5.5 10035603
XT200-115 115 130 10 9 5.5 10035604
XT200-115/1 115 130 1 10 5.5 10035605
XT200-120 120 140 16 14.5 6 10035606
XT200-125 125 140 10 9 5.5 10035607
XT200-130 130 145 11 10 5.5 10035608
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KASTAS KOD d (f8) D (H10) L (-0/+0.2) H c SAP NO

XT200-130/1 130 150 13 12 6 10035609
XT200-140 140 155 10 9 5.5 10035611
XT200-140/1 140 160 13 12 6 10035612
XT200-145 145 160 11 10 5.5 10035613
XT200-150 150 170 16 14.5 6 10035614
XT200-150/1 150 170 13 12 6 10035615
XT200-150/2 150 165 1 10 5.5 10035616
XT200-160 160 180 16 14.5 6 10035617
XT200-160/1 160 180 13 12 6 10035618
XT200-170 170 190 16 14.5 6 10035619
XT200-180 180 200 13 12 6 10035620
XT200-180/1 180 200 16 14.5 6 10035621
XT200-190 190 210 16 14.5 6 10035622
XT200-200 200 220 16 14.5 6 10035623
XT200-220 220 240 16 14.5 6 10035624
XT200-220/1 220 240 13 12 6 10035625
XT200-240 240 260 16 14.5 6 10035626
XT200-250 250 270 16 14.5 6 10035627
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Bogaz Packingi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal (tek etkili)

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

E

A=Arka Parca Yiiksekligi
E=Orta Parca Yiiksekligi
B=0n Parga Yiiksekligi

KO1 bir adet termoplastik 6n parga, bes adet orta parga (¢ adet
bezli elastomer, iki adet elastomer) ve bir adet bezli elastomer
arka pargadan olusan tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanidir.
On parga, orta pargalara 6n yiikleme icin kullanilir. Orta pargalar
sizdirmazliyi saglamak igin «V» yapiya sahip tasarimi ile mil
yuzeyine temasi saglar. Arka parca ise 6n ve orta parcayi tasiyan
akma direnci yuksek olan takim elemanidir.

Avantajlar

Zor kosullarda calisabilmesi

Calisma ylzeyindeki bolgesel bozukluklari gok dudakli
yapisiyla absorbe edebilmesi

Parcali tip bogaz kanali tasarimindan dolayi ayarlanabilir
kece kanall ylksekligi

Cabuk montaj ve demontaj yapilabilmesi

Uzun kullanim suresi

Sdrekli calisan sistemlerde bakima kadar ayarlanabilir kanali
sayesinde calisabilmesi

Hem yuksek hem de disuk basincta cok iyi sizdirmazlik
saglamasi

Uygulama Alanlari
Demir celik sektori
Marin sektéru
Presler

+ Agir hizmet silindirleri
* Maden sektori

Yiizey Puriziil

pargalar PTFE malzemelerden
Uretilmektedir.

@1500 gapa kadar talagl imalat
yéntemi ile poliliretan orta
pargalar ile sert termoplastik 6n,
orta ve arka pargalardan tretim
yapilabilmektedir. Orta parcalar
poliiretan -UHMW-PE gibi
malzemelerden iretilebilirken
6n ve arka pargalar sert
termoplastik POM veya PA
olarak uretilebilir.

Termoplastik | Termoplastik | Termoplastik | Termoplastik

Kimyasal direngler ve yliksek
sicaklik vb. zorlu kosullar igin
olan 6zel uygulamalarda gesitli
PTFE malzemelerden Gretim
yapilabilmektedir.

PTFE PTFE PTFE PTFE

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin ......... nolu tabloya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

s | { KASTAS

= ' Elastomer Arka . o 3 (kanal yan
On parga Bezli Orta Orta Parca Aciklama 1 (mil) 2 (kanal dibi) yiizi)
Termoplastik- | . 5¢Z! Elastomer- | ., 562! Standart olarak dretil R 0.1-0.4 0.4-1.6 0.4-3.2
PMovoas | Elastomer- | SGESOST | Etastomer- Tnalzeme kodudur a A4 am Ao am A4S am
FB8001 FB8001
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 pym
Yuksek sicaklik olan
. N sistemlerde 150°C'ye kadar i i i i —
Termoplastik- | £, 52! | Elastomer- | [ 52 " FiM ve FKM bezli olarak_ Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans
PA9901 ng%os FK8001 FSB%OS Grinlerin retimi yapilabilir. On Rmr cizgisi C; %5 olarak alindiginda galisan ylizey temas
parcalar PA malzemelerden alani yaklasik olarak %50-%70 arasinda olmaldir.
uretilmektedir.
Yiiksek sicaklik olan
Bezli Bezli sistemlerde 200°C kadar
550 a0t Cnlern retimi yaptapi
Elastomer- Elastomer- | . . Y8 MRV arax, ontaj Bilgisi
PT5501 FB7003 FK8001 FB7003 drdinlerin Gretimi yapilabilir. On

Parcali tip kanala montaji yapilan keceler icin kanal ylksekliginin
%7.5 oraninda ayarlanabiliyor olmasi gerekir. Mecbur kalindiginda
kapal tip kanala (>@400) mangetler 45° agiyla kesilerek ve
birbirleriyle 120° a¢i yapacak sekilde monte edilebilirler. Calisma
sirasinda orta parcalarda asiri sikma, ylUksek surtinme kuvveti,
Isinma ve dusuk basinglarda titresimli calisma olusuyor ise, pullar
yardimi ile packing Uzerindeki yukleme kuvveti ayarlanabilir.
Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullanilmamasina
6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari
sistem yagiyla yaglanmahdir. (bkz syf 50)

ic cap 6lcisiinin 200 mm'den biyik oldugu durumlarda, orta
mansetlerin timi bezli kauguktan imal edilmektedir. ihtiyac
olmasi durumunda kege yuksekligi orta parga ilavesi ve eksiltmesi
ile ayarlanabilir.



K01 Bogaz Packingi

L Yuvarlatiimig
r<0.4 — Parlatilmig H
( ?
|

| :

. ®
— _|C
@D ad

BOGAZ PACKINGi URUN YUKSEKLiGi HESABI = A + (n*E) + B
. . NOT: Kanal yiksekliginin katalog dl¢ulerinden farkli oldugu durumlarda, yukarida yer
A=Arka Parca Yiiksekligi alan formiildeki E degeri kullanilarak, orta parga adedine (n) karar verilebilir.
E=Orta Parca Yiiksekligi

B=0n Parga Yiiksekligi

K01 icin Maksimum Akma Boslugu “S,,.” (mm)

0.15 mm

KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H Et Kalinhigi E Cc SAP KODU
K01-008 8 18 18.5 18.5 5 2.5 3 10000064
K01-010 10 20 18.5 18.5 5 2.5 3 10000065
K01-012 12 22 18.5 18.5 5 2.5 3 10000068
K01-014 14 24 18.5 18.5 5 2.5 3 10000071

K01-015 15 25 18.5 18.5 5 2.5 3 10000074
K01-016 16 26 18.5 18.5 5 2.5 3 10000076
K01-018 18 28 18.5 18.5 5 2.5 3 10000080
K01-020 20 30 18.5 18.5 5 2.5 3 10000085
K01-020/1 20 32 225 22.5 6 3 5 10000089
K01-022 22 32 18.5 18.5 5 2.5 3 10000094
K01-022/1 22 34 22.5 225 6 3 5 10000101

K01-025 25 37 22.5 225 6 3 5 10000105
K01-025/1 25 40 22.5 22.5 75 3 5 10000107
K01-028 28 40 22.5 22.5 6 3 5 10000111

K01-028/1 28 43 22.5 22.5 7.5 3 5 10000114
K01-030 30 42 225 22.5 6 3 5 10000116
K01-030/1 30 45 22.5 22.5 7.5 3 5 10000120
K01-032 32 44 22.5 22.5 6 3 5 10000124
K01-032/1 32 47 22.5 22.5 7.5 3 5 10000129
K01-032/2 32 45 22.5 22.5 6.5 3 5 10000132
K01-035 35 47 22.5 22.5 6 3 5 10000133
K01-035/1 35 50 225 22.5 7.5 3 5 10000137
K01-036 36 48 22.5 22.5 6 3 5 10000142
K01-036/1 36 51 22.5 22.5 7.5 3 5 10000144
K01-040 40 52 22.5 22.5 6 3 5 10000146
K01-040/1 40 55 22.5 22.5 75 3 5 10000151

K01-040/3 40 56 22.5 22.5 8 3 5 10000155
K01-042 42 54 225 22.5 6 3 5 10000157
K01-042/1 42 57 22.5 22.5 7.5 3 5 10000158
K01-045 45 60 22.5 22.5 7.5 3 5 10000159
K01-045/1 45 65 22.5 22.5 10 4 5 10000169
K01-048 48 63 22.5 22.5 7.5 3 5 10000185
K01-050 50 65 22.5 22.5 7.5 3 5 10000186
K01-050/1 50 70 30 30 10 4 5 10000192
K01-055 55 70 22.5 22.5 7.5 3 5 10000197
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KASTAS NO d (8) D (H9) L (+0.2/-0) H Et Kalinhigi E c SAP KODU
K01-055/1 55 75 30 30 10 4 5 10000201
K01-055/2 55 67 24 24 6 3 5 10000209
K01-056 56 71 22.5 22.5 7.5 3 5 10000212
K01-056/1 56 76 37 37 10 5 5 10000219
K01-056/2 56 72 46 46 8 6 5 10000221
K01-060 60 75 225 225 7.5 3 5 10000223
K01-060/1 60 80 37 37 10 5 5 10000229
K01-060/3 60 85 37 37 12.5 5 7.5 10000234
K01-063 63 78 22.5 225 7.5 3 5 10000236
K01-063/1 63 83 37 37 10 5 5 10000241
K01-065 65 80 22,5 22.5 7.5 8 5 10000245
K01-065/1 65 85 40 40 10 5 5 10000250
K01-070 70 85 22.5 22.5 7.5 3 5 10000252
K01-070/1 70 90 40 40 10 5 5 10000262
K01-075 75 90 22.5 22.5 7.5 3 5 10000270
K01-075/1 75 95 40 40 10 5 5 10000275
K01-075/2 75 87 25 25 6 3 5 10000278
K01-075/3 75 100 34 34 12.5 4 7.5 10000279
K01-080 80 95 22.5 22.5 7.5 3 5 10000284
K01-080/1 80 100 40 40 10 5 5 10000293
K01-085 85 100 225 22.5 7.5 3 5 10000302
K01-085/1 85 105 40 40 10 5 5 10000306
K01-085/2 85 95 225 22.5 5) 3 3 10000308
K01-090 90 105 22.5 22.5 7.5 3 5 10000309
K01-090/1 90 110 40 40 10 5 5 10000317
K01-100 100 115 30 30 7.5 4 5 10000331
K01-100/1 100 120 40 40 10 5 5 10000336
K01-105 105 120 30 30 7.5 4 5 10000344
K01-105/1 105 125 40 40 10 5 5 10000346
K01-110 110 125 30 30 7.5 4 5 10000349
K01-110/1 110 130 40 40 10 5 5 10000359
K01-115 115 130 30 30 7.5 4 5 10000363
K01-115/1 115 140 46 46 12.5 6 7.5 10000365
K01-115/2 115 135 30 30 10 3.5 5 10000368
K01-120 120 140 49 49 10 6.5 10000369
K01-120/1 120 145 46 46 12.5 6 7.5 10000371
K01-125 125 140 34 34 7.5 5 5 10000375
K01-125/1 125 150 46 46 12.5 6 7.5 10000378
K01-135 135 160 55 55 12.5 6 7.5 10000387
K01-140 140 155 34 34 7.5 4.5 7.5 10000390
K01-140/1 140 165 46 46 12.5 6 7.5 10000395
K01-140/2 140 160 32 32 10 5 10000400
K01-140/3 140 170 60 60 15 7.5 7.5 10000406
K01-150 150 170 40 40 10 5 10000407
K01-150/1 150 180 60 60 15 7.5 7.5 10000415
K01-160 160 180 40 40 10 5 7.5 10000419
K01-160/1 160 190 60 60 15 7.5 7.5 10000424
K01-160/2 160 175 34 34 7.5 3.5 5 10000428
K01-165 165 195 50.5 50.5 15 7.5 10000430
K01-170 170 190 40 40 10 5 10000434
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KASTAS NO d (8) D (H9) L (+0.2/-0) H Et Kalinhigi E c SAP KODU
K01-180 180 200 40 40 10 5 5 10000435
K01-180/1 180 210 60 60 15 75 7.5 10000439
K01-190 190 220 42 42 15 55 7.5 10000447
K01-200 200 220 40 40 10 5 5 10000456
K01-200/1 200 230 60 60 15 7.5 7.5 10000460
K01-210 210 240 50 50 15 6.9 75 10000466
K01-220 220 240 40 40 10 5) 5 10000475
K01-230 230 260 58 58 15 7.25 7.5 10000477
K01-240 240 270 60 60 15 7.5 7.5 10000480
K01-240/1 240 260 46 46 10 5 5 10000485
K01-250 250 270 42 42 10 6 5 10000486
K01-260 260 290 60 60 15 7.5 7.5 10000488
K01-300 300 330 60 60 15 7.5 7.5 10000498
K01-310 310 340 60 60 15 7.5 7.5 10000502
K01-320 320 350 60 60 15 75 7.5 10000503
K01-330 330 360 60 60 15 7.5 7.5 10000511
K01-360 360 390 60 60 15 75 7.5 10000514
K01-360/1 360 400 55 55 20 75 10 10000515
K01-370 370 400 55 55 15 75 7.5 10000524
K01-400 400 440 65 65 20 9 10 10000525
K01-400/1 400 430 46 46 15 55 75 10000531
K01-420 420 460 80 80 20 10 10 10000534
K01-440 440 480 68 68 20 9.5 10 10000538
K01-450 450 490 65 65 20 8 10 10000540
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Bogaz Kecesi

44

Calisma Kosullari (PU9201)

HAREKET: Dogrusal

BASINGC (bar): 400 bar (maks)*

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -40/4+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC

NOT: Yukarida verilen degerlerin (basing, hiz, sicaklik) hepsi ayni anda
maksimum degerlerde kullanilamaz.
*250 bar ve Uzeri sistemler icin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir.

Calisma Kosullari (NB9001)

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 150 bar (maks)*

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
(So'g)'f‘KL'K -30/4105°C |  +5/+60 °C -30/+60 °C
ﬁi';'i‘?’KAN Mineral Yaglar |  HFA/HFB HFC

NOT: Yukarida verilen dederlerin (basing, hiz, sicaklik) hepsi ayni anda
maksimum degderlerde kullanilamaz.
*250 bar ve Uzeri sistemler icin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir.

Malzeme Bilgisi

Nutring Aciklama

Politretan-PU9201

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.
Elastomer-NB9001

istege ve calisma sartlarina bagh olarak
Uretilebilmektedir. Sicaklik ve basincin ayni
anda yuksek oldugu sistemlerde tavsiye edilir.

Poliuretan-PU9401

100° C uzeri sicaklik degerlerinde kullanim

Elastomer-FK9001 icin FKM malzemeden Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.
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K22 bogaz kegesi hidrolik uygulamalarinda kullaniimak Gzere
tasarlanmig, kesimli dudak yapisina sahip, dusik yag filmi
kalinligi saglayan bogaz kecesidir.

Avantaijlari
« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi
+ Genis 6lcl yelpazesi
+ Kapali kanala kolay montaj yapilabilmesi
+ Ekonomik ¢6zim
+ Birgok standart silindirde kullanilabilen basit yapi

Uygulama Alanlari

» Tarim sektéra » Enjeksiyon makineleri

* Presler * Forkliftler
+ Is makineleri sektéri + Genel endstriyel silindirler
* Liftler

Yiizey Purizialagi

2d @D
1 (mil) 2 (kanal dibiy | ° (kanalyan
yiz()
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Dinamik ¢caligma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans ¢izgisi C.
Rmr %5 olarak alindiginda galisan yiizey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum cap
Olcllerinde boJaz kege takma aparatlariyla kolaylikla montaj
yapilir. Bu degerlerin disinda kalan dlguler icin parcali bogaz
tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlar sistem
yagiyla yaglanmaldir.



K22 Bogaz Kecesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

@D @d
Et Kalinhg: K22 NBR i¢in Maksimum Akma Et Kalinhg | K22 PU i¢in Maksimum Akma Sars @kma boglugu degerleri
(mm) Boslugu “S,...” (mm) (mm) Boslugu “S,...” (mm) 60 °C sicakliga kadar olan ¢alisma
sartlarinda uygundur. Smaks degeri syf
50 bar 100 bar 150 bar 150 bar 250 bar 60'daki formiile gére hesaplanmalidir
=5 0.40 0.20 0.10 =5 0.30 0.20 ve Smaks dederi lizerine ¢ikilmamasi
>5 0.45 0.25 0.15 >5 0.35 0.25 tavsiye edilir.
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K22-002/2 2 5.5 3.1 2.6 2.5 10012548
K22-004/1 4 8 3.5 2.5 10012563
K22-006/1 6 10 3.5 2.5 10012578
K22-008 8 14 4.5 3.5 10012596
K22-008/4 8 16 6.5 5.5 4.5 10012612
K22-008/5 8 13 3.5 3 10012615
K22-009/2 9.52 16.5 4.5 3.96 10012622
K22-010 10 18 6.5 5.5 4.5 10012627
K22-010/1 10 16 4.5 3.5 10012635
K22-010/3 10 16 3.5 10012644
K22-010/4 10 14 2.5 2.5 10012646
K22-010/5 10 20 75 6.5 5.5 10012651
K22-010/7 10 13.6 2.8 23 2.5 10012656
K22-012/1 12 20 6.5 5.5 4.5 10012665
K22-012/4 12 18 5 4.5 3.5 10012681
K22-014 14 22 6.5 5.5 4.5 10012706
K22-014/3 14 20 5 4.5 3.5 10012713
K22-015/1 15.87 22.22 5.3 4.76 3.5 10012719
K22-016/1 16 22.5 4.5 4 10012725
K22-016/2 16 26 7 5.5 10012734
K22-016/3 16 24 6.5 5.5 4.5 10012737
K22-016/6 16 22 4.5 4 3.5 10012750
K22-016/9 16 24 6 5 4.5 10012759
K22-016/10 16 22 6 5 3.5 10012727
K22-018 18 24 6 5 3.5 10012769
K22-018/1 18 25 6 5 10012773
K22-018/2 18 25 6.5 5.5 10012777
K22-018/4 18 22 3.5 3 2.5 10012786
K22-018/5 18 25 5 4.5 4 10012787
K22-018/7 18 26 6.5 5.5 4.5 10012793
K22-019 19.05 25.4 5.3 4.76 3.5 10012797
K22-020 20 30 7 6 5.5 10012799
K22-020/4 20 28 6.5 9.5 4.5 10012821
K22-020/8 20 30 8 7 5.5 10012835
K22-020/9 20 30 8.5 7.5 9.5 10012839

{KASTAS | =




KASTAS NO d (8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K22-020/11 20 32 8 7 5.5 10012808
K22-022/1 22 30 9 8 4.5 10012848
K22-022/2 22 30 8 7 4.5 10012851
K22-022/3 22 30 6.5 5.5 4.5 10012855
K22-023 23 31 6.5 5.5 4.5 10012873
K22-024 24 32 6.5 5.5 4.5 10012879
K22-025 25 35 7 6 5.5 10012882
K22-025/3 25 35 8 7 5.5 10012898
K22-025/5 25 37 7 6 5.5 10012904
K22-025/7 25 32 7 6 4 10012912
K22-025/10 25 33 6.5 5.5 4.5 10012889
K22-028 28 38 7 6 55 10012923
K22-028/4 28 36 6.5 5.5 4.5 10012937
K22-028/6 28 38 8 7 5.5 10012941
K22-030/1 30 40 7 6 5.5 10012955
K22-030/2 30 40 8 7 5.5 10012961
K22-030/3 30 38 7.3 6.3 4.5 10012965
K22-030/4 30 38 7 6 4.5 10012968
K22-030/5 30 38 6.5 5.5 4.5 10012971
K22-030/9 30.16 38.1 7.35 6.35 4.5 10012983
K22-032 32 42 8 7 5.5 10012988
K22-035 35 45 9 8 5.5 10013010
K22-035/1 35 45 8 7 5.5 10013013
K22-035/3 35 50 9 8 6 10013020
K22-035/7 35 43 9 8 4.5 10013033
K22-036 36 46 9 8 5.5 10013038
K22-036/2 36 46 " 10 5.5 10013042
K22-038 38.1 50.8 10.5 9.52 5.5 10013057
K22-040 40 50 " 10 5.5 10013062
K22-040/2 40 50 8 7 5.5 10013067
K22-040/5 40 50 7 6 5.5 10013078
K22-040/6 40 48 9 8 4.5 10013080
K22-040/9 40 48 6.8 5.8 4.5 10013089
K22-042 42 52 8 7 5.5 10013096
K22-045 45 55 11 10 5.5 10013105
K22-045/3 45 55 8 7 5.5 10013113
K22-045/4 45 60 8 7 6 10013120
K22-050 50 60 1 10 5.5 10013133
K22-050/4 50 60 8 7 55 10013142
K22-050/6 50 62 1 10 5.5 10013153
K22-052/1 52 69 10 9 6 10013166
K22-055 55 65 1 10 5.5 10013169
K22-056 56 68 9.5 8.5 55 10013184
K22-056/4 56 68 8.5 75 55 10013195
K22-060 60 70 1" 10 55 10013200
K22-060/4 60 72 9.5 8.5 55 10013213
K22-063/2 63 75 9.5 8.5 55 10013229
K22-068 68 80 9.5 8.5 5.5 10013241
K22-070/1 70 85 11 10 6 10013249
K22-070/4 70 82 9.5 8.5 5.5 10013255
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K22-080 80 90 13 12 5.5 10013274
K22-080/2 80 92 9.5 8.5 5.5 10013280
K22-090/1 90 102 9.5 8.5 5.5 10013309
K22-095 95 105 13 12 5.5 10013316
K22-100/3 100 115 11 10 6 10013329
K22-110 110 130 15 14 6.5 10013343
K22-110/2 110 125 10 9 6 10013346
K22-120 120 135 10.5 9.5 6 10013357
K22-140/1 140 160 15 14 6.5 10013378
K22-185 185 195 13 12 5.5 10013412
K22-280/1 280 290 13 12 5.5 10013449
K22-004/6 PU 4 12 7 6 4.5 10012570
K22-006/1 PU 6 10 3.5 3 2.5 10012580
K22-008 PU 8 14 4.5 4 3.5 10012599
K22-010 PU 10 18 6.5 5.5 4.5 10012633
K22-010/1 PU 10 16 5 4.5 3.5 10012637
K22-010/2 PU 10 14 4.5 4 2.5 10012642
K22-012/1 PU 12 20 6.5 5.5 4.5 10012668
K22-012/6 PU 12 16 3.5 3 2.5 10012689
K22-014 PU 14 22 6.5 5.5 4.5 10012708
K22-015 PU 15 23 7 6 4.5 10012716
K22-016 PU 16 20 6 5 2.5 10012724
K22-016/2 PU 16 26 8 7 5.5 10012736
K22-016/3 PU 16 24 6.5 5.5 4.5 10012740
K22-016/4 PU 16 24 7.5 6.5 4.5 10012745
K22-016/5 PU 16 23 6.5 5.5 4 10012748
K22-016/9 PU 16 24 6 5 4.5 10012762
K22-016/10 PU 16 22 6 5 3.5 10012729
K22-016/11 PU 16 20.6 3.8 3.3 3 10012733
K22-017/3 PU 17.5 26 9 8 5 10012767
K22-018 PU 18 24 6 5 3.5 10012772
K22-018/1 PU 18 25 6 5 4 10012776
K22-018/2 PU 18 25 6.5 5.5 4 10012780
K22-018/3 PU 18 28 8 7 5.5 10012785
K22-020 PU 20 30 7 6 5.5 10012802
K22-020/4 PU 20 28 6.5 5.5 4.5 10012824
K22-020/6 PU 20 26 4 3.5 3.5 10012832
K22-020/8 PU 20 30 8 7 5.5 10012838
K22-022 PU 22 32 7 6 5.5 10012847
K22-022/1 PU 22 30 9 8 4.5 10012850
K22-022/2 PU 22 30 8 7 4.5 10012853
K22-022/3 PU 22 30 6.5 5.5 4.5 10012858
K22-022/6 PU 22 29 6 5 4 10012868
K22-025 PU 25 35 7 6 5.5 10012885
K22-025/7 PU 25 32 7 6 4 10012914
K22-025/9 PU 25 35 8.5 7.5 5.5 10012921
K22-025/10 PU 25 33 6.5 5.5 4.5 10012891
K22-028 PU 28 38 7 6 5.5 10012925
K22-028/4 PU 28 36 6.5 5.5 4.5 10012939
K22-028/6 PU 28 38 8 7 5.5 10012943

{KASTAS | =



KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K22-028/8 PU 28 38 9 8 5.5 10012948
K22-028/9 PU 28 36 6.7 5.7 4.5 10012950
K22-028/11 PU 28 36 9 8 4.5 10012929
K22-030 PU 30 40 9 8 5.5 10012954
K22-030/2 PU 30 40 8 7 5.5 10012963
K22-030/4 PU 30 38 7 6 4.5 10012970
K22-030/5 PU 30 38 6.5 5.5 4.5 10012974
K22-030/6 PU 30 38 6.7 5.7 4.5 10012975
K22-030/7 PU 30 42 9.5 8.5 5.5 10012978
K22-030/8 PU 30 38 9 8 4.5 10012982
K22-032 PU 32 42 8 7 5.5 10012990
K22-035 PU 35 45 9 8 5.5 10013012
K22-035/1 PU 35 45 8 7 8.5 10013018
K22-035/4 PU 35 45 7 6 5.5 10013026
K22-035/5 PU 35 45 11 10 5.5 10013029
K22-035/6 PU 35 43 7 6 4.5 10013032
K22-035/7 PU 35 43 9 8 4.5 10013034
K22-036 PU 36 46 9 8 5.5 10013040
K22-036/2 PU 36 46 11 10 5.5 10013045
K22-036/6 PU 36 44 9 8 4.5 10013055
K22-038 PU 38.1 50.8 10.5 9.52 5.5 10013058
K22-040 PU 40 50 1 10 5.5 10013064
K22-040/2 PU 40 50 8 7 5.5 10013071
K22-040/3 PU 40 50 9 8 5.5 10013075
K22-040/6 PU 40 48 9 8 4.5 10013083
K22-040/7 PU 40 48 6.4 5.4 4.5 10013088
K22-040/9 PU 40 48 6.8 5.8 4.5 10013091
K22-042 PU 42 52 8 7 5.5 10013098
K22-045 PU 45 55 11 10 5.5 10013108
K22-045/3 PU 45 55 8 7 5.5 10013118
K22-045/7 PU 45 60 10 9 6 10013125
K22-047/1 PU 47 56.3 10 9 5 10013132
K22-050 PU 50 60 11 10 5.5 10013136
K22-050/3 PU 50 65 1 10 6 10013141
K22-050/4 PU 50 60 8 7 5.5 10013144
K22-050/5 PU 50 60 7 6 5.5 10013152
K22-050/7 PU 50 62 9 8 5.5 10013157
K22-050/9 PU 50 58 9 8 4.5 10013161
K22-052 PU 52 62 11 10 5.5 10013165
K22-052/1 PU 52 69 10 9 6 10013167
K22-055 PU 55 65 11 10 5.5 10013171
K22-055/3 PU 55 65 8.3 7.3 5.5 10013181
K22-056 PU 56 68 9.5 8.5 5.5 10013186
K22-056/2 PU 56 66 1 10 5.5 10013190
K22-060 PU 60 70 11 10 5.5 10013202
K22-060/3 PU 60 70 9.5 8.5 5.5 10013212
K22-060/5 PU 60 70 13 12 5.5 10013218
K22-060/6 PU 60 70 8 7 5.5 10013219
K22-063 PU 63 73 7.5 6.5 5.5 10013227
K22-063/1 PU 63.5 76.2 10.5 9.52 5.5 10013228
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K22-063/2 PU 63 75 9.5 8.5 5.5 10013231
K22-063/4 PU 63 78 1 10 6 10013235
K22-065 PU 65 75 1 10 5.5 10013238
K22-070 PU 70 80 13 12 5.5 10013248
K22-070/1 PU 70 85 11 10 6 10013251
K22-075 PU 75 85 13 12 5.5 10013265
K22-080 PU 80 90 13 12 5.5 10013276
K22-080/2 PU 80 92 9.5 8.5 5.5 10013283
K22-080/6 PU 80 90 8 7 5.5 10013287
K22-085/1 PU 85 95 8 7 5.5 10013300
K22-090 PU 90 100 13 12 5.5 10013308
K22-095 PU 95 105 13 12 5.5 10013318
K22-100 PU 100 110 15 14 8.5 10013325
K22-100/2 PU 100 115 13 12 6 10013327
K22-105 PU 105 120 13 12 6 10013338
K22-125/1 PU 125 145 13 12 6.5 10013365
K22-130 PU 130 140 14.5 13.5 5.5 10013369
K22-130/1 PU 130 150 16 15 6.5 10013370
K22-150 PU 150 160 14.5 13.5 5.5 10013383
K22-160 PU 160 170 13 12 5.5 10013394
K22-160/2 PU 160 180 16 15 6.5 10013395
K22-160/4 PU 160 180 13 12 6.5 10013399
K22-170 PU 170 180 15.5 14.5 5.5 10013403
K22-170/1 PU 170 190 16 15 6.5 10013404
K22-180/1 PU 180 200 13 12 6.5 10013406
K22-180/2 PU 180 195 13.5 12.5 6 10013408
K22-200/1 PU 200 225 16 15 8 10013417
K22-200/2 PU 200 220 16 15 6.5 10013418
K22-215 PU 215 225 13 12 5.5 10013425
K22-220 PU 220 240 16 15 6.5 10013426
K22-240/1 PU 240 260 16 15 6.5 10013439
K22-250 PU 250 270 16 15 6.5 10013443
K22-280 PU 280 300 16 15 6.5 10013448
K22-400 PU 400 430 24 22.8 9.5 10013461
K22-450 PU 450 490 22 20 12.5 10013464
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~K29

On Basing Ringi

K29 6n basing ringi, hidrolik silindirlerde bodaz tarafinda tandem
olarak kullanilan ve ana sizdirmazlik elemanin énlinde yer alan
6n basing ringidir. Bir adet poliliretan 6zel geometriye sahip kege
ve termoplastik destek ringinden olusmaktadir. Sistemin calisma
Omrind arttirmak ve ana sizdirmazlik elamanin uygun yag filmi ile
calismasini saglamak igin tasarlanmistir.

Avantajlar

Hidrodinamik basin¢ problemi yagsanmamasi

+ Statik ve dinamik sirtinme kuvvetlerinin disik olmasi
ISO 7425/2 kanallarina uygun tasarm

» Sok basinglarda mikemmel sistem korumasi

+ Asinma dayaniminin yiiksek olmasi

Uygulama Alanlari

+ Orta ve agir hizmet silindirleri  + Mobil silindirler
* Presler * Vingler

+ Is makineleri sektéri

Yiizey Purazlalugi

Calisma Kosullari

/

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks) @/

SICAKLIK (°C): | -40/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC @d @D

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 3 (kanal yan yuzt)

degderlerde kullanilamaz .

K29 sistemde tek basina sizdirmaziik elemani olarak kullanilamaz Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym

Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
. Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans cizgisi C,e
Malzeme Bilgisi Rmr %5 olarak alindiginda calisan yiizey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.

Nutring ‘ Destek Ringi ‘ Aciklama

Termoplastik- ‘ Standart olarak Uretilen

PM9901 malzeme kodudur. Montaj Bilgisi

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden . .
tretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis Kapali tip kanallara bogaz kege takma aparatlariyla kolaylikla
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz. monte edilir. Oncelikle PU nutring montaji gergeklestirilir, daha

sonra POM destek ringi urtin Gzerindeki yuvasina montajlanir.
Silindir miluna montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir. (bkz syf 50)

Politretan-PU9201 ‘

Tandem sistem

NOT: K29 6n basing ringi tandem olarak hidrolik bogaz sistemlerinde
kullaniimaktadir.Gelistirilmis tiriin geometrisi sayesinde iki sizdirmaziik
elemani arasinda Hidrodinamik basing olusmamaktadir. ikinci ana
sizdirmazlik elemaninin uzun ¢alisma émriine sahip olmasi igin ézellikle
agir hizmet silindirlerinde kullaniimasi tavsiye edilir. K29 tek basina
sistemlerde kullanilmamaktadir.
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K29 On Basing Ringi

r<0.3 H r<0.3
Yuvarlatimig
Y Parlatiimis
(/
~
— 7 ,;
¥
—C
@D @d

S,aks @kma boslugu degerleri 60 °C sicakliga
kadar olan ¢alisma gartlarinda uygundur. Smaxs
degeri syf 60'daki formiile gére hesaplanmalidir

K29 icin Maksimum Akma Boslugu “S,,.,.” (mm)

04 ve Smaks degeri lizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H r c SAP KODU
K29-030 PU 30 40.7 4.2 3.9 0.2 5.5 10014962
K29-032 PU 32 42.7 4.2 3.9 0.2 5.5 10014963
K29-035 PU 35 45.7 4.2 3.9 0.2 5.5 10014964
K29-036 PU 36 46.7 4.2 3.9 0.2 5.5 10014965
K29-038 PU 38 48.7 4.2 3.9 0.2 515 10014966
K29-040 PU 40 55.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014967
K29-040/1 PU 40 50.7 4.2 3.9 0.2 515 10014968
K29-045 PU 45 60.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014970
K29-045/1 PU 45 55.7 4.2 3.9 0.2 B 10014972
K29-048 PU 48 63.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014973
K29-050 PU 50 65.5 6.3 5.8 0.2 59 10014974
K29-050/1 PU 50 60.7 4.2 3.9 0.2 5.5 10014976
K29-055 PU 55 70.5 6.3 5.8 0.2 515) 10014977
K29-055/1 PU 55 7041 6.3 5.8 0.2 5.5 10014979
K29-056 PU 56 711 6.3 5.8 0.2 515) 10014980
K29-056/1 PU 56 71.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014981
K29-060 PU 60 75.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014982
K29-060/1 PU 60 751 6.3 5.8 0.2 5.5 10014984
K29-063 PU 63 78.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014986
K29-065 PU 65 80.5 6.3 5.8 0.2 5.5 10014987
K29-070 PU 70 85.5 6.3 5.8 0.2 6 10014989
K29-070/1 PU 70 85.1 6.3 5.8 0.2 6 10014992
K29-075 PU 75 90.5 6.3 5.8 0.2 6 10014993
K29-075/1 PU 75 90.1 6.3 5.8 0.2 6 10014995
K29-078 PU 78 93.1 6.3 5.8 0.2 6 10014996
K29-080 PU 80 95.5 6.3 5.8 0.2 6 10014997
K29-085 PU 85 100.5 6.3 5.8 0.2 6 10015002
K29-090 PU 90 105.5 6.3 5.8 0.2 6 10015005
K29-095 PU 95 110.5 6.3 5.8 0.2 6 10015007
K29-100 PU 100 115.5 6.3 5.8 0.2 6 10015009
K29-105 PU 105 120.5 6.3 5.8 0.2 6 10015011
K29-110 PU 110 125.5 6.3 5.8 0.2 6 10015013
K29-115 PU 115 130.5 6.3 5.8 0.2 6 10015015
K29-120 PU 120 135.5 6.3 5.8 0.2 6 10015017
K29-125 PU 125 140.5 6.3 5.8 0.2 6 10015019
K29-130 PU 130 145.5 6.3 5.8 0.2 6 10015022
K29-140 PU 140 155.5 6.3 5.8 0.2 6 10015026
K29-150 PU 150 165.5 6.3 5.8 0.2 6 10015027
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Agir Hizmet Bogaz Kecgesi

Calisma Kosullari

HAREKET:

Dogrusal

BASINC (bar):

630 bar (maks)

K31 Bogaz Kecesi, agir hizmet hidrolik bogaz uygulamalarinda
kullaniimak Gzere tasarlanmis, bir adet politretan 6zel geometriye
sahip kege, kece icinde bir adet elastomer ring ve bir adet
termoplastik destek ringinden olusan sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik ézelligi

Degisken, sok ve dislk basinglarda iyi sizdirmazlik saglayan
tasarim

Destek ringi sayesinde daha blylUk akma bogluklarinda
calisabilme

Elastomer ring sayesinde uzun sure kilitleme olan sistemlerde
guvenli ¢calisabilme

Yuksek aginma ve basin¢ dayanimi

Uygulama Alanlari
Maden sektéri
Demir celik sektoru
Hurda presleri

+ Arag Ustl sektori
+ Marin sektoriu

Yiizey Pirazluligi

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C W
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC p o0
NOVT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 3 (kapaJ yan
degerlerde kullanilamaz. yizl)
Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 pym
Malzeme Bilgisi P P— P
Caligma yuizeyinde ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C¢
. L, . Rmr %5 olarak alindiginda galisan ylizey temas alani yaklagik olarak
Nutring Itici ring Destek ringi Aciklama %50-%70 arasinda olmalidir.
Politretan- Elastomer- | Termoplastik- U?;iredna;:gllferi:(e
PU9401 NB7001 PM9901
kodudur.
Politretan- Elastomer- | Termoplastik- L']retillggilii tr):glgeme
PU9411 NB7012 PA9910 kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.10'a
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapal tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum cap
Olcllerinde bogaz kece takma aparatlariyla kolaylikla montaji
gerceklestirilebilir. Bu degerlerin disinda kalan dlguler icin parcal
bogaz tavsiye edilir. Oncelikle, TPU nutring ile itici elastomer
ring takim halinde kanalina yerlestirilir daha sonra termoplastik
POM destek ringi Urlin (zerindeki yuvasina oturtularak islem
sonuglandirilir. Mil montajindan 6nce sizdirmazlik elemanlari
sistem yagiyla yaglanmalidir. (bkz syf 50)
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K31 Agir Hizmet Bogaz Kecgesi

— Yuvarlatimis
- ™ Parlatiimis

ad @D
Et kalinigi (mm) K32 igin Me:‘kss"i‘an:sliTmAnl:)ma Boslugu
150 bar 250 bar 400 bar 630 bar Sicaklik degeri maks: 60 °C gére verilen
<5 0.45 0.30 0.25 R degerlerdir. S, degeri syf 60'daki formiile
5-7.5 0.50 0.35 0.30 N gére hesaplanmalidir ve S, degeri
7.5-12.5 0.60 0.40 0.35 0.25 tzerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
>12.5 0.65 0.45 0.40 0.30
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K31-025 25 35 8.3 7.3 515) 10016154
K31-030 30 40 1 10 5.5 10016155
K31-030/1 30 40 8.3 7.3 5.5 10016156
K31-031 31.75 38.1 7.35 6.35 3.5 10016157
K31-031/1 31.75 41.28 7.35 6.35 5.5 10016158
K31-035 35 50 10.5 9.5 6 10016160
K31-038 38.1 47.625 7.35 6.35 5.5 10016161
K31-038/1 38.1 50.8 10.5 9.53 5.5 10016162
K31-040 40 55 10.5 0.5 6 10016164
K31-040/1 40 50 8.3 7.3 5.5 10016165
K31-040/2 40 55 12.4 11.4 6 10016166
K31-040/3 40 52 9.6 8.6 5.5 10016167
K31-044 44.45 5715 10.5 9.52 5.5 10016168
K31-044/1 44.45 53.98 7.35 6.35 5.5 10016169
K31-044/2 44.45 53.98 10.5 9.53 5.5 10016170
K31-045 45 60 12.4 1.4 6 10016172
K31-050 50 65 12.4 1.4 6 10016176
K31-050/1 50.8 60.32 10.5 9.52 5.5 10016178
K31-050/2 50.8 63.5 10.5 9.525 5.5 10016179
K31-050/3 50 60 8.3 7.3 5.5 10016180
K31-055 55 70 12.4 1.4 6 10016182
K31-055/1 55 68 14 13 5.5 10016183
K31-056 56 71 12.4 1.4 6 10016184
K31-057 5715 69.85 10.5 9.52 5.5 10016185
K31-057/1 5715 66.67 10.5 9.53 5.5 10016186
K31-060 60 75 12.4 1.4 6 10016187
K31-060/1 60 73 14 13 5.5 10016188
K31-060/2 60 72 9.6 8.6 5.5 10016189
K31-063 63.5 76.2 10.5 9.52 5.5 10016191
K31-063/1 63 75 9.6 8.6 5.5 10016192
K31-063/2 63 78 12.4 1.4 6 10016193
K31-063/3 63.5 73.02 10.5 9.53 5.5 10016194
K31-065 65 78 11 10 5.5 10016195
K31-065/1 65 80 10 9 6 10016196
K31-069 69.85 82.55 10.5 9.52 5.5 10016197
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K31-070 70 85 12.4 11.4 6 10016198
K31-070/1 70 83 1 10 5.5 10016199
K31-070/2 70 85 10 9 6 10016200
K31-070/3 70 80 13 12 5.5 10016201
K31-070/4 70 85 11 10 6 10016202
K31-070/5 70 82 9.6 8.6 5.5 10016203
K31-075 75 88 11 10 5.5 10016206
K31-075/1 75 90 10 9 6 10016207
K31-076 76.2 92.7 13.7 12.7 6 10016209
K31-076/2 76.2 88.9 10.5 9.52 5.5 10016210
K31-080 80 95 12.4 11.4 6 10016211
K31-080/1 80 93 1 10 5.5 10016212
K31-080/2 80 95 10 9 6 10016213
K31-082 82.55 95.25 10.5 9.52 5.5 10016214
K31-085 85 100 11 10 6 10016215
K31-085/1 85 105 16 15 6.5 10016216
K31-085/2 85 97 9.6 8.6 5.5 10016217
K31-088 88.9 101.6 10.5 9.52 5.5 10016220
K31-088/1 88.9 104.77 13.7 12.7 6 10016221
K31-090 90 105 12.4 1.4 6 10016222
K31-090/1 90 105 11 10 6 10016223
K31-090/2 90 110 18 17 6.5 10016224
K31-090/3 90 110 15.5 14.5 6.5 10016225
K31-090/4 90 100 13 12 5.5 10016227
K31-090/5 90 105 16 15 6 10016228
K31-090/6 90 105 15.5 14.5 6 10016229
K31-095 95 110 11 10 6 10016231
K31-095/1 95 115 16 15 6.5 10016232
K31-100 100 120 15.5 14.5 6.5 10016233
K31-100/1 100 115 1 10 6 10016234
K31-100/2 100 120 15 14 6.5 10016235
K31-100/4 100 115 16 15 6 10016236
K31-101 101.6 114.3 15.3 14.28 5.5 10016237
K31-101/1 101.6 117.47 15.3 14.27 6 10016238
K31-101/2 101.6 114.3 10.5 9.53 5.5 10016239
K31-105 105 120 13 12 6 10016240
K31-105/1 105 125 15.5 14.5 6.5 10016241
K31-105/2 105 120 15.5 14.5 6 10016242
K31-107 107.95 120.65 14.6 13.6 5.5 10016244
K31-110 110 130 13 12 6.5 10016245
K31-110/1 110 125 13 12 6 10016246
K31-110/2 110 130 15.5 14.5 6.5 10016247
K31-114 114.3 127 15.3 14.28 8.5 10016250
K31-114/1 114.3 133.35 16.9 15.87 6.5 10016251
K31-115 115 135 15.5 14.5 6.5 10016252
K31-115/1 120 130 16 15 5.5 10016253
K31-120 120 140 13 12 6.5 10016255
K31-120/2 120 140 15.6 14.6 6.5 10016258
K31-125 125 145 15.5 14.5 6.5 10016259
K31-127 127 146.05 16.9 15.875 6.5 10016262
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K31-130 130 150 15.5 14.5 6.5 10016263
K31-135 135 155 14.6 13.6 6.5 10016266
K31-139 139.7 152.4 15.3 14.28 5.5 10016269
K31-140 140 160 15.5 14.5 6.5 10016270
K31-145 145 165 16 15 6.5 10016272
K31-150 150 160 15.5 14.5 5.5 10016274
K31-150/1 150 170 15.5 14.5 6.5 10016275
K31-152 152.4 171.45 16.9 15.875 6.5 10016277
K31-160 160 175 15.5 14.5 6 10016279
K31-160/2 160 177 16 15 6 10016280
K31-160/3 160 180 15.6 14.6 6.5 10016281
K31-170 170 185 15.5 14.5 6 10016282
K31-180 180 205 19.2 18.2 8 10016283
K31-180/1 180 195 15.5 14.5 6 10016284
K31-180/2 180 200 15.6 14.6 6.5 10016285
K31-185 185 205 19.5 18.5 6.5 10016286
K31-190 190 205 15.5 14.5 6 10016288
K31-200 200 220 15.6 14.6 6.5 10016289
K31-210 210 230 15.5 14.5 6.5 10016290
K31-210/1 210 235 19 18 8 10016291
K31-220 220 245 20 19 8 10016293
K31-230 230 250 16 15 6.5 10016296
K31-230/1 230 250 15:5 14.5 6.5 10016297
K31-235 235 255 16 15 6.5 10016299
K31-240 240 260 16 15 6.5 10016300
K31-240/1 240 260 15.5 14.5 6.5 10016301
K31-280 280 300 1515 14.5 6.5 10016307
K31-290 290 315 20 19 8 10016309
K31-295 295 315 17.4 16.4 6.5 10016311
K31-300 300 320 15.5 14.5 6.5 10016312
K31-340 340 365 20 19 8 10016315
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> K32

Bogaz Kecesi

K32 bogaz kecesi hidrolik bogaz uygulamalarinda kullaniimak
Uzere tasarlanmis, bir adet politretan kege ve bir adet termoplastik
destek ringinden olusan sizdirmazlk elemanidir.

Avantaijlari

Kesim iglemi ile olusturulan dudak yapisi sayesinde iyi
sizdirmazlik 6zelligi

Destek ringi sayesinde bulyuk akma boslugu degerlerinde
calisabilme

Termoplastik poliliretan malzeme yapisi sayesinde iyi agsinma
direnci

ikinci dudak sayesinde toz kegesinin zarar gordig
durumlarda yabanci partikullerin ana sizdirmazlik dudagina
ulagmasini 6nleyen tasarim.

Basit kanal tasarimi

Uygulama Alanlari
is makineleri sektérii
Arag Ustl sektori
Liftler

* Presler
+ Orta ve agir hizmet silindirleri

Yiizey Piirtizluligi

Calisma Kosullari

&

HAREKET:

Dogrusal

BASINC (bar):

400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC ad @D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 8 (k;(?:[;)yan
degerlerde kullanilamaz. Ra 01-0.4 um 0.2-16 um 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Rmr %5 olarak alindiginda galigan yiizey temas alani yaklagik olarak
Nutring Destek Ringi Aciklama %850-%70 arasinda olmalidir.

Standart olarak
Uretilen malzeme
kodudur.

istege bagl tretilebilen
malzeme kodudur.

Termoplastik-

Politretan-PU9401 PM9904

Termoplastik-

PoliGretan-PU9411 PA9910

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.7 ve Tablo 2.10'a bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum c¢ap
Olcllerinde bogaz kece takma aparatlariyla kolaylikla monte
edilir. Bu degerlerin digsinda kalan élcller icin parcall bogaz
tavsiye edilir. Oncelikle TPU nutring kanalina yerlestirilerek
daha sonra termoplastik POM destek ringi Urln UGzerindeki
yuvasina oturtularak islem sonuglandirihr. Mil montajindan énce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir. (bkz syf 50)
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K32 Bogaz Kecesi

Yuvarlatiimig
L~ ~ Parlatilmig

ad @D
Et kalinig (mm) K32 igin Maksimur?mAnI:)ma Boslugu “S .~
150 bar 250 bar 400 bar Sicaklik degeri maks: 60 °C gére verilen
=5 0.45 0.30 0.25 degerlerdir. S, degeri syf 60'daki
5-7.5 0.50 0.35 0.30 formtile gére hesaplanmalidir ve S,
7.5-12.5 0.60 0.40 0.35 degeri Uzerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
>12.5 0.65 0.45 0.40
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K32-019 PU 19.5 25.4 714 6.35 3.5 10016330
K32-022 PU 22 30 7 6 4.5 10016332
K32-025 PU 25 35 6 5 515) 10016334
K32-025/1 PU 25.4 31.75 714 6.35 3.5 10016336
K32-028 PU 28 38 7 6 515) 10016338
K32-028/1 PU 28 35.5 6 5 45 10016340
K32-030 PU 30 40 9 8 515) 10016342
K32-031 PU 31.75 38.1 714 6.35 3.5 10016343
K32-032 PU 32 45 10.5 ©.5 5.5 10016345
K32-032/1 PU 32 42 8 7 5.5 10016347
K32-034 PU 34.92 41.27 714 6.35 3.5 10016348
K32-035 PU 35 45 9 8 5.5 10016350
K32-035/1 PU 35 45 8 7 5.5 10016351
K32-036 PU 36 46 9 8 5.5 10016352
K32-038 PU 38.1 44.45 714 6.35 3.5 10016353
K32-040 PU 40 50 1 10 5.5 10016355
K32-040/1 PU 40 52 13 12 515) 10016356
K32-040/2 PU 40 52 12 109 5.5 10016357
K32-040/3 PU 40 48 9 8 4.5 10016359
K32-040/4 PU 40 52 10 9 5.5 10016361
K32-044 PU 44.45 53.97 10.5 9.52 515) 10016362
K32-044/1 PU 44.45 50.8 714 6.35 3.5 10016364
K32-045 PU 45 55 1 10 515) 10016366
K32-050 PU 50 60 1 10 55 10016367
K32-050/1 PU 50 62 9 8 5.5 10016369
K32-050/2 PU 50.8 5715 714 6.35 3.5 10016371
K32-050/4 PU 50 65 13 12 6 10016374
K32-052 PU 52 68 1 10 6 10016376
K32-055 PU 55 65 11 10 515 10016378
K32-055/1 PU 55 65 13 12 5.5 10016379
K32-056 PU 56 71 11 10 6 10016381
K32-056/1 PU 56 74 1 10 6 10016383
K32-060 PU 60 70 1 10 515 10016385
K32-060/2 PU 60 75 13 12 6 10016386
K32-063 PU 63 75 9 8 545 10016387
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K32-063/1 PU 63 78 12 10.8 6 10016388
K32-065 PU 65 80 13 12 6 10016389
K32-070 PU 70 80 1 10 5.5 10016391
K32-070/1 PU 70 82 13 12 5.5 10016393
K32-075 PU 75 85 13 12 5.5 10016395
K32-080 PU 80 90 13 12 5.5 10016396
K32-080/1 PU 80 92 12 11 5.5 10016397
K32-080/3 PU 80 100 16 15 6.5 10016398
K32-085 PU 85 100 13 12 6 10016399
K32-090 PU 90 100 13 12 5.5 10016401
K32-095 PU 95 105 13 12 5.5 10016402
K32-100 PU 100 115 13 12 6 10016404
K32-100/1 PU 100 120 13 12 6.5 10016406
K32-105 PU 105 115 13 12 5.5 10016408
K32-110 PU 110 125 15.6 14.6 6 10016409
K32-110/1 PU 110 130 16 15 6.5 10016410
K32-115 PU 115 125 13 12 5.5 10016412
K32-120 PU 120 140 15.6 14.6 6.5 10016413
K32-125 PU 125 145 13 12 6.5 10016415
K32-130 PU 130 140 13 12 5.5 10016416
K32-135 PU 135 145 13 12 5.5 10016417
K32-140 PU 140 160 15.6 14.6 6.5 10016418
K32-150/2 PU 150 160 13 12 5.5 10016420
K32-155 PU 155 170 15.6 14.6 6 10016421
K32-160 PU 160 170 13 12 5.5 10016424
K32-190 PU 190 210 16 15 6.5 10016427
K32-195 PU 195 215 16 15 6.5 10016428
K32-210 PU 210 235 19.2 18.2 8 10016429
K32-220 PU 220 235 15.6 14.6 6 10016431
K32-260 PU 260 280 15.6 14.6 6.5 10016433
K32-275 PU 275 295 12 1 6.5 10016434
K32-285 PU 285 310 20 19 8 10016435
K32-350 PU 350 380 24 22.5 9.5 10016438
K32-380 PU 380 400 16 15 6.5 10016440
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~K33

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

HAREKET:

Dogrusal

|

BASINC (bar):

400 bar (maks)

K33 bogaz kegesi hidrolik bogaz uygulamalarinda kullaniimak
Uzere tasarlanmig, ikinci bir dudaga sahip, kesim islemi ile
olusturulan dudak yapisi sayesinde disuk yag filmi kalinhg
saglayan bogaz kecesidir.

Avantajlan

ikinci dudak sayesinde toz kegesinin zarar gérdagu
durumlarda yabanci partikillerin ana sizdirmazlik dudagina
ulagmasini 6nleyen tasarim

Kesim iglemi ile olusturulan dudak yapisi sayesinde ¢ok iyi
sizdirmazhk

Yiksek aginma dayanimi

Kapali kanala kolay montaj yapilabilmesi

Genis standart Urln yelpazesi

Basit kanal tasarimi

Uygulama Alanlari

* Presler » Enjeksiyon makineleri
+ Is makineleri sektéri + Arag Ustl sektoru
* Vingler + Endustriyel silindirleri

Yiizey Piirazliligi

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC ad @D

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 8 (k;i?:[;)yan

degerlerde kullanilamaz. Ra 0.1-0.4 pm 0.21.6 pm 0.23.2 pm
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym

Malzeme B"giSi Dinamik ¢alisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
%5 olarak alindiginda calisan ylzey temas alani yaklagik olarak

%50-%70 arasinda olmalidir.

Rmr

Nutring Aciklama

Politretan-PU9401 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Politretan-PU9411

istege bagh tretilen malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapal tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum cap
Olculerinde bogaz kege takma aparatlariyla kolaylikla monte
edilir. Bu degerlerin disinda kalan 6lguler icin parcali bogaz
tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlan sistem
yagiyla yaglanmaldir. (bkz syf 50)
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K33 Bogaz Kecesi

Yuvarlatimig
/ ™~ Parlatimis

@d @D
Et kalinhgi (mm) | K33 icin Maksimum Akma Boslugu “S " (mm)
150 bar 250 bar 400 bar :::k;a/graniabc';ih;?auni;ﬁrr/::;;rt‘;acrmda
=5 0.30 0.20 0.15 uygundur. Smeks dederi syf 60'daki formiile
5-7.5 0.35 0.25 0.20 g6re hesaplanmalidir ve Smaks degeri
7.512.5 0.40 0.30 0.25 lizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
>12.5 0.45 0.35 0.30
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K33-006 PU 6 9 4 3.5 2.5 10016444
K33-012 PU 12 24 9 8 55 10016447
K33-012/1 PU 12 22 8 7 5.5 10016448
K33-014 PU 14 24 8.2 7.2 55 10016451
K33-015 PU 15.87 22.22 714 6.35 3.5 10016453
K33-016 PU 16 22 5 4.5 3.5 10016454
K33-016/1 PU 16 26 9 8 5.5 10016455
K33-016/2 PU 16 24 6 5 4.5 10016456
K33-016/3 PU 16 26 8.3 7.3 8.5 10016458
K33-017 PU 17 23 4.5 4 3.5 10016459
K33-018 PU 18 24 5.9 4.9 3.5 10016460
K33-018/1 PU 18 26 9 8 4.5 10016461
K33-018/2 PU 18 26 6 5 4.5 10016462
K33-018/3 PU 18 24 5 4.2 3.5 10016464
K33-018/5 PU 18 28 8.3 7.3 5.5 10016467
K33-019 PU 19.05 25.4 714 6.35 3.5 10016468
K33-020 PU 20 30 7 6 5.5 10016470
K33-020/1 PU 20 30 9 8 5.5 10016472
K33-020/2 PU 20 28 7 6 4.5 10016479
K33-020/3 PU 20 30 11 10 5.5 10016480
K33-020/4 PU 20 26 6.5 5.5 3.5 10016481
K33-020/5 PU 20 26 6 5 3.5 10016482
K33-020/6 PU 20 28 9 8 4.5 10016484
K33-020/7 PU 20 28 6 5 4.5 10016485
K33-020/8 PU 20 26 5 4.5 3.5 10016488
K33-020/9 PU 20 28 6.7 5.7 4.5 10016489
K33-020/10 PU 20 30 8 7 5.5 10016473
K33-020/11 PU 20 26 5.8 4.8 3.5 10016475
K33-020/12 PU 20 28 6.3 5.3 4.5 10016476
K33-020/13 PU 20 30 8.3 7.3 5.5 10016477
K33-022 PU 22 30 8 7 4.5 10016491
K33-022/1 PU 22 32 7 6 5.5 10016492
K33-022/2 PU 22 32 9 8 5.5 10016496
K33-022/3 PU 22 30 9 8 4.5 10016499
K33-022/4 PU 22 32 8 7 5.5 10016500
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-022/6 PU 22 30 7 6 4.5 10016503
K33-022/7 PU 22.4 30 6.5 5.5 4.5 10016504
K33-022/8 PU 22 30 6.5 5.5 4.5 10016506
K33-022/9 PU 22 32 8.3 7.3 5.5 10016507
K33-022/11 PU 22.22 28.58 714 6.35 3.5 10016494
K33-025 PU 25 35 7 6 5.5 10016508
K33-025/1 PU 25 40 11 10 6 10016510
K33-025/2 PU 25 33 7 6 4.5 10016527
K33-025/3 PU 25 35 8 7 5.5 10016530
K33-025/4 PU 25 33 9 8 4.5 10016532
K33-025/5 PU 25 33 7.8 6.8 4.5 10016533
K33-025/6 PU 25 33 8.3 7.3 4.5 10016534
K33-025/7 PU 25 33 6.5 5.5 4.5 10016535
K33-025/8 PU 25.4 31.496 5.75 4.76 3.5 10016537
K33-025/9 PU 25 33 75 6.5 4.5 10016538
K33-025/10 PU 25 35 9 8 5.5 10016511
K33-025/11 PU 25 35 11 10 5.5 10016513
K33-025/12 PU 25 33 1 10 4.5 10016514
K33-025/13 PU 25 33 6 5 4.5 10016515
K33-025/14 PU 25 35 8.3 7.3 5.5 10016518
K33-025/15 PU 25 33 6.7 5.7 4.5 10016519
K33-025/16 PU 25.4 31.75 714 6.35 3.5 10016522
K33-025/17 PU 25.4 34.93 8.94 7.94 5.5 10016523
K33-025/19 PU 25 35 6 5 55 10016525
K33-025/20 PU 25 32 8 7 4 10016529
K33-028 PU 28 38 1 10 5.5 10016539
K33-028/1 PU 28 38 8 7 8.5 10016541
K33-028/2 PU 28 36 6.8 5.8 4.5 10016542
K33-028/3 PU 28 35.5 6 5 4.5 10016544
K33-028/4 PU 28 38 6.8 5.8 5.5 10016547
K33-028/5 PU 28 36 9 8 4.5 10016548
K33-028/6 PU 28 36 8.3 7.3 4.5 10016550
K33-028/7 PU 28 38 9 8 5.5 10016551
K33-028/8 PU 28 38 8.3 7.3 5.5 10016552
K33-030 PU 30 40 9 8 5.5 10016554
K33-030/1 PU 30 45 11 10 6 10016556
K33-030/2 PU 30 40 8 7 5.5 10016562
K33-030/3 PU 30 40 11 10 5.5 10016563
K33-030/4 PU 30 42 11 10 5.5 10016565
K33-030/5 PU 30 43 10 9 5.5 10016566
K33-030/6 PU 30 38 8 7 4.5 10016567
K33-030/7 PU 30 38 6 4.5 10016568
K33-030/8 PU 30 40 7 6 8.5 10016571
K33-030/9 PU 30 38 6.5 5.5 4.5 10016574
K33-030/10 PU 30 38 6.7 5.7 4.5 10016557
K33-030/11 PU 30 37 8 7 4 10016559
K33-030/12 PU 30 40 6.5 5.5 5.5 10016560
K33-030/13 PU 30 40 8.3 7.3 5.5 10016561
K33-031 PU 31.75 38.1 714 6.35 3.5 10016575
K33-031/1 PU 31.75 41.28 8.94 7.94 5.5 10016576
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-031/2 PU 31.75 41.28 5.76 4.76 5.5 10016577
K33-031/3 PU 31.75 44.45 7.35 6.35 5.5 10016578
K33-032 PU 32 40 7 6 4.5 10016580
K33-032/1 PU 32 40 8 7 4.5 10016583
K33-032/2 PU 32 42 11 10 5.5 10016584
K33-032/3 PU 32 42 8.3 7.3 5.5 10016586
K33-032/4 PU 32 40 9 8 4.5 10016587
K33-032/5 PU 32 42 7 6 5.5 10016589
K33-032/7 PU 32 40 6.8 5.8 4.5 10016593
K33-034 PU 34.93 41.28 714 6.35 3.5 10016594
K33-035 PU 35 45 9 8 5.5 10016595
K33-035/1 PU 35 50 11 10 6 10016597
K33-035/2 PU 35 43 6.7 5.7 4.5 10016599
K33-035/3 PU 35 45 11 10 5.5 10016600
K33-035/4 PU 35 43 8 7 4.5 10016602
K33-035/5 PU 35 43 7 6 4.5 10016603
K33-035/6 PU 35 45 7 6 5.5 10016606
K33-035/7 PU 35 51 11 10 6 10016609
K33-035/8 PU 35 45 8 7 5.5 10016610
K33-035/9 PU 35 45 8.3 7.3 5.5 10016611
K33-036 PU 36 46 9 8 5.5 10016612
K33-036/1 PU 36 51 11 10 6 10016614
K33-036/2 PU 36 52 11 10 6 10016615
K33-036/3 PU 36 46 8.3 7.3 5.5 10016616
K33-036/4 PU 36 44 7 6 4.5 10016618
K33-036/5 PU 36 46 11 10 5.5 10016620
K33-036/6 PU 36 46 7 6 55 10016621
K33-037 PU 37 47 9 8 5.5 10016624
K33-037/1 PU 37 47 11 10 515 10016625
K33-038 PU 38 48 10 9 5.5 10016626
K33-038/1 PU 38 50 7 6 5.5 10016627
K33-038/2 PU 38 53 1 10 6 10016629
K33-038/3 PU 38.1 44.45 714 6.35 3.5 10016630
K33-038/4 PU 38.1 47.63 10.53 9.53 5.5 10016631
K33-038/5 PU 38 45 7 6 4 10016632
K33-038/6 PU 38.1 50.8 10.53 9.53 5.5 10016633
K33-038/7 PU 38.1 47.63 714 6.35 5.5 10016634
K33-038/9 PU 38.1 50.8 10.53 9.53 5.5 10016636
K33-038/10 PU 38.1 47.63 8.93 7.93 5.5 10016628
K33-040 PU 40 50 11 10 5.5 10016637
K33-040/1 PU 40 55 11 10 6 10016640
K33-040/2 PU 40 50 8.3 7.3 5.5 10016645
K33-040/3 PU 40 60 12.5 11.5 6.5 10016647
K33-040/4 PU 40 48 6.7 5.7 4.5 10016648
K33-040/5 PU 40 50 10 9 55 10016649
K33-040/6 PU 40 50 8 7 5.5 10016650
K33-040/7 PU 40 55 12.5 11.5 6 10016652
K33-040/8 PU 40 50 7 6 5.5 10016653
K33-040/9 PU 40 48 7 6 4.5 10016656
K33-040/10 PU 40 50 9 8 5.5 10016642
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-040/11 PU 40 55 10 9 6 10016644
K33-042 PU 42 50 6.7 5.7 4.5 10016658
K33-044 PU 44.45 53.98 10.53 9.53 5.5 10016659
K33-044/1 PU 44.45 5715 10.53 9.53 5.5 10016660
K33-044/2 PU 44.45 5715 10.53 9.53 5.5 10016661
K33-044/3 PU 44.45 53.98 8.93 7.93 5.5 10016662
K33-045 PU 45 55 11 10 5.5 10016663
K33-045/1 PU 45 60 11 10 6 10016665
K33-045/2 PU 45 55 8 7 5.5 10016668
K33-045/3 PU 45 55 8.3 7.3 5.5 10016670
K33-045/4 PU 45 60 12.5 11.5 6 10016672
K33-045/5 PU 45 55 7 6 5.5 10016673
K33-045/6 PU 45 55) 9 8 5.5 10016676
K33-045/7 PU 45 53 6.6 5.6 4.5 10016679
K33-045/8 PU 45 53 8 7 4.5 10016680
K33-045/9 PU 45 53 9 8 4.5 10016682
K33-048 PU 48 60 1 10 5.5 10016684
K33-050 PU 50 60 1 10 5.5 10016686
K33-050/1 PU 50 65 11 10 6 10016691
K33-050/2 PU 50 60 13 12 5.5 10016698
K33-050/3 PU 50 60 8.5 7.5 5.5 10016699
K33-050/4 PU 50 60 8.3 7.3 5.5 10016700
K33-050/5 PU 50 65 12.5 11.5 6 10016702
K33-050/6 PU 50 60 8 7 5.5 10016703
K33-050/7 PU 50 60 7 6 5.5 10016705
K33-050/8 PU 50 60 9 8 5.5 10016708
K33-050/9 PU 50 65 10 9 6 10016711
K33-050/10 PU 50.8 63.5 10.53 9.53 5.5 10016693
K33-050/11 PU 50 58 9 8 4.5 10016694
K33-050/12 PU 50.8 57.15 7.35 6.35 3.5 10016695
K33-050/13 PU 50 70 13 12 6.5 10016696
K33-050/14 PU 50.8 60.33 8.93 7.93 5.5 10016697
K33-055 PU 55 65 11 10 5.5 10016714
K33-055/1 PU 55 63 12.5 11.5 4.5 10016717
K33-055/2 PU 55 70 12.5 11.5 6 10016718
K33-055/3 PU 55 65 7 6 5.5 10016719
K33-055/4 PU 55 65 9 8 5.5 10016722
K33-055/5 PU 55 68 11 10 5.5 10016724
K33-055/6 PU 55 70 10 9 6 10016726
K33-055/7 PU 55 71 13 12 6 10016728
K33-055/8 PU 55 65 8 7 5.5 10016730
K33-055/9 PU 55 75 13 12 6.5 10016731
K33-056 PU 56 66 9 8 8.5 10016732
K33-056/1 PU 56 66 7.35 6.35 5.5 10016733
K33-056/2 PU 56 71 12.5 11.5 6 10016735
K33-056/3 PU 56 66 11 10 5.5 10016736
K33-057.15 PU 57.15 63.5 10.53 9.53 3.5 10016738
K33-057.15/2 PU 5715 69.85 10.53 9.53 5.5 10016740
K33-060 PU 60 80 13 12 6.5 10016741
K33-060/1 PU 60 70 12.5 11.5 5.5 10016743
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-060/2 PU 60 75 13 12 6 10016750
K33-060/3 PU 60 70 1 10 5.5 10016751
K33-060/4 PU 60 70 13 12 5.5 10016753
K33-060/5 PU 60 75 11 10 6 10016755
K33-060/6 PU 60 70 8 7 5.5 10016757
K33-060/7 PU 60 70 7 6 5.5 10016760
K33-060/8 PU 60 73 11 10 5.5 10016763
K33-060/9 PU 60 75 10 9 6 10016765
K33-060/10 PU 60 76 1 10 6 10016744
K33-060/11 PU 60 68 12.5 1.5 4.5 10016746
K33-060/12 PU 60 68 9 8 4.5 10016747
K33-063 PU 63 83 13 12 6.5 10016767
K33-063/1 PU 63 78 12.5 11.5 6 10016769
K33-063/2 PU 63 78 1 10 6 10016771
K33-063/3 PU 63.5 82.55 16.87 15.87 6.5 10016772
K33-063/4 PU 63.5 73.02 10.52 9.52 5.5 10016773
K33-063/5 PU 63 73 13 12 5.5 10016775
K33-063/6 PU 63 73 1 10 5.5 10016777
K33-063/7 PU 63.5 76.2 10.53 9.53 5.5 10016778
K33-063/8 PU 63 71 9 8 4.5 10016779
K33-063/9 PU 63 73 9.6 8.6 5.5 10016781
K33-065 PU 65 75 1 10 5.5 10016782
K33-065/1 PU 65 75 12.5 11.5 5.5 10016784
K33-065/3 PU 65 75 14 13 5.5 10016785
K33-065/4 PU 65 75 7 6 5.5 10016786
K33-065/5 PU 65 80 10 9 6 10016789
K33-065/6 PU 65 78 11 10 8.5 10016791
K33-065/7 PU 65 80 13 12 6 10016793
K33-065/8 PU 65 75 13 12 5.5 10016795
K33-065/9 PU 65 85 13 12 6.5 10016797
K33-068 PU 68 78 13 12 5.5 10016798
K33-069 PU 69.85 82.55 10.53 9.53 5.5 10016799
K33-070 PU 70 80 13 12 5.5 10016800
K33-070/1 PU 70 78 12.5 11.5 4.5 10016803
K33-070/2 PU 70 80 12.5 11.5 5.5 10016811
K33-070/3 PU 70 85 12.5 11.5 6 10016813
K33-070/4 PU 70 85 13 12 6 10016815
K33-070/5 PU 70 90 13 12 6.5 10016817
K33-070/6 PU 70 85 14 13 6 10016819
K33-070/7 PU 70 80 7 6 5.5 10016820
K33-070/8 PU 70 85 10 9 6 10016823
K33-070/9 PU 70 80 1 10 5.5 10016825
K33-070/10 PU 70 78 9 8 4.5 10016804
K33-070/11 PU 70 85 1 10 6 10016806
K33-070/12 PU 70 83 11 10 5.5 10016808
K33-070/13 PU 70 82 9.6 8.6 5.5 10016810
K33-075 PU 75 85 13 12 5.5 10016827
K33-075/1 PU 75 83 12.5 1.5 4.5 10016829
K33-075/2 PU 75 85 12.5 11.5 5.5 10016832
K33-075/3 PU 75 90 13 12 6 10016833
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-075/4 PU 75 90 12.5 11.5 6 10016835
K33-075/5 PU 75 85 7 6 5.5 10016836
K33-075/6 PU 75 90 10 9 6 10016838
K33-075/7 PU 75 90 11 10 6 10016840
K33-075/8 PU 75 88 11 10 5.5 10016842
K33-075/9 PU 75 87 9.6 8.6 5.5 10016844
K33-075/10 PU 75 83 9 8 4.5 10016830
K33-076 PU 76.2 88.9 10.53 9.53 5.5 10016845
K33-077 PU 77 87 13 12 515 10016846
K33-077/1 PU 77 87 8.3 7.3 5.5 10016847
K33-080 PU 80 90 13 12 5.5 10016849
K33-080/1 PU 80 88 12.5 11.5 45 10016852
K33-080/2 PU 80 95 12.5 11.5 6 10016859
K33-080/3 PU 80 100 13 12 6.5 10016861
K33-080/4 PU 80 100 16 15 6.5 10016863
K33-080/5 PU 80 95 13 12 6 10016864
K33-080/6 PU 80 100 11 10 6.5 10016866
K33-080/7 PU 80 95 1 10 6 10016868
K33-080/8 PU 80 90 7 6 5.5 10016870
K33-080/9 PU 80 90 10 9 5.5 10016872
K33-080/10 PU 80 95 10 9 6 10016853
K33-080/11 PU 80 93 11 10 5.5 10016855
K33-080/12 PU 80 90 11 10 5.5 10016857
K33-080/13 PU 80 90 8 7 5.5 10016858
K33-085 PU 85 95 13 12 515 10016876
K33-085/1 PU 85 93 13 12 4.5 10016877
K33-085/2 PU 85 100 13 12 6 10016878
K33-085/3 PU 85 105 13 12 6.5 10016880
K33-085/4 PU 85 100 10 9 6 10016882
K33-085/5 PU 85 100 11 10 6 10016885
K33-090 PU 90 100 13 12 5.5 10016891
K33-090/1 PU 90 98 12.5 11.5 4.5 10016893
K33-090/2 PU 90 100 11 10 5.5 10016902
K33-090/3 PU 90 110 1 10 6.5 10016904
K33-090/4 PU 90 98 11.9 10.9 4.5 10016905
K33-090/5 PU 90 105 13 12 6 10016906
K33-090/6 PU 90 110 14 13 6.5 10016909
K33-090/7 PU 90 100 12.5 11.5 5.5 10016910
K33-090/8 PU 90 100 8 7 5.5 10016911
K33-090/9 PU 90 110 13 12 6.5 10016912
K33-090/10 PU 90 110 16 15 6.5 10016894
K33-090/11 PU 90 105 12.5 1.5 6 10016895
K33-090/12 PU 90 105 10 9 6 10016896
K33-090/13 PU 90 98 9 8 4.5 10016898
K33-090/14 PU 90 105 11 10 6 10016899
K33-095 PU 95 105 13 12 5.5 10016914
K33-095/1 PU 95 103 12.5 11.5 4.5 10016915
K33-095/2 PU 95 110 1 10 6 10016916
K33-095/3 PU 95 115 13 12 6.5 10016918
K33-095/4 PU 95 110 10 9 6 10016920
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KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K33-095/5 PU 95 110 13 12 6 10016922
K33-100 PU 100 115 13 12 6 10016925
K33-100/1 PU 100 110 12.5 11.5 5.5 10016927
K33-100/2 PU 100 108 12.5 11.5 4.5 10016930
K33-100/3 PU 100 115 12 11 6 10016931
K33-100/4 PU 100 120 13 12 6.5 10016932
K33-100/5 PU 100 130 13 12 9.5 10016934
K33-100/6 PU 100 125 16 15 8 10016935
K33-100/7 PU 100 120 15 14 6.5 10016936
K33-100/8 PU 100 115 10 9 6 10016937
K33-100/9 PU 100 120 16 15 6.5 10016939
K33-100/10 PU 100 115 1 10 6 10016928
K33-105 PU 105 115 13 12 5.5 10016941
K33-105/1 PU 105 120 1 10 6 10016942
K33-105/2 PU 105 113 12.5 11.5 4.5 10016944
K33-105/3 PU 105 115 12.5 1.5 5.5 10016945
K33-105/4 PU 105 125 13 12 6.5 10016946
K33-105/5 PU 105 125 16 15 6.5 10016948
K33-105/6 PU 105 120 10 9 6 10016950
K33-105/7 PU 105 120 13 12 6 10016952
K33-105/8 PU 105 113 9 8 4.5 10016954
K33-106 PU 106 120 9.4 8.4 5.5 10016955
K33-110 PU 110 118 12.5 11.5 4.5 10016957
K33-110/1 PU 110 125 13 12 6 10016958
K33-110/2 PU 110 130 16 15 6.5 10016961
K33-110/3 PU 110 125 12 1 6 10016963
K33-110/4 PU 110 130 13 12 6.5 10016964
K33-110/5 PU 110 125 16 15 6 10016966
K33-110/6 PU 110 125 10 9 6 10016968
K33-113 PU 113 128 13 12 6 10016972
K33-114/1 PU 114.3 127 15.27 14.27 5.5 10016975
K33-115 PU 115 125 13 12 5.5 10016976
K33-115/1 PU 115 135 13 12 6.5 10016977
K33-115/2 PU 115 123 13 12 4.5 10016979
K33-115/3 PU 115 130 10 9 6 10016980
K33-115/4 PU 115 130 13 12 6 10016982
K33-115/5 PU 115 135 16 15 6.5 10016984
K33-117 PU 117 133 10 9 6 10016986
K33-118 PU 118 126 12.5 11.5 4.5 10016987
K33-120 PU 120 140 16 15 6.5 10016988
K33-120/1 PU 120 135 16 15 6 10016990
K33-120/2 PU 120 140 13 12 6.5 10016991
K33-120/3 PU 120 130 12.5 11.5 8.5 10016993
K33-120/4 PU 120 150 16 15 9.5 10016995
K33-120/5 PU 120 140 15.6 14.6 6.5 10016996
K33-120/6 PU 120 135 10 9 6 10016998
K33-120/8 PU 120 130 9 8 5.5 10017001
K33-123 PU 123 132 13 12 5 10017003
K33-125 PU 125 150 15 14 8 10017004
K33-125/1 PU 125 145 16 15 6.5 10017005
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K33-125/2 PU 125 133 12.5 11.5 4.5 10017007
K33-125/3 PU 125 145 13 12 6.5 10017008
K33-125/4 PU 125 135 13 12 5.5 10017010
K33-125/5 PU 125 140 10 9 6 10017011
K33-125/6 PU 125 133 11 10 4.5 10017013
K33-130 PU 130 145 10 9 6 10017014
K33-130/1 PU 130 138 12.5 11.5 4.5 10017016
K33-130/2 PU 130 150 16 15 6.5 10017017
K33-130/3 PU 130 145 14 13 6 10017019
K33-130/4 PU 130 145 16 15 6 10017020
K33-135 PU 135 145 13 12 8.5 10017021
K33-135/1 PU 135 150 12.5 1.5 6 10017022
K33-140 PU 140 160 16 15 6.5 10017025
K33-140/1 PU 140 160 15.5 14.5 6.5 10017027
K33-140/2 PU 140 160 13 12 6.5 10017028
K33-140/3 PU 140 150 12.5 11.5 5.5 10017030
K33-140/4 PU 140 170 19 18 9.5 10017031
K33-140/5 PU 140 148 12.5 1.5 4.5 10017032
K33-140/6 PU 140 152 9 8 5.5 10017033
K33-140/8 PU 140 152 15 14 5.5 10017036
K33-140/7 PU 140 155 10 9 6 10017034
K33-142 PU 142 157 13 12 6 10017037
K33-143 PU 143 151 12.5 11.5 4.5 10017038
K33-145 PU 145 155 13 12 5.5 10017039
K33-145/1 PU 145 155 1 10 5.5 10017040
K33-150 PU 150 170 15 14 6.5 10017042
K33-150/1 PU 150 180 19 18 9.5 10017043
K33-150/2 PU 150 170 13 12 6.5 10017044
K33-150/3 PU 150 170 16 15 6.5 10017046
K33-155 PU 155 165 13 12 5.5 10017049
K33-155/1 PU 155 163 12.5 11.5 4.5 10017050
K33-160 PU 160 170 13 12 5.5 10017051
K33-160/1 PU 160 185 16 15 8 10017052
K33-160/2 PU 160 170 12.5 11.5 5.5 10017054
K33-160/3 PU 160 180 16 15 6.5 10017055
K33-163 PU 163 183 16 15 6.5 10017059
K33-165 PU 165.1 177.8 10.52 9.52 5.5 10017060
K33-165/1 PU 165 175 13 12 5.5 10017061
K33-165/2 PU 165 179 9 8 5.5 10017062
K33-170 PU 170 200 16 15 9.5 10017064
K33-170/1 PU 170 190 15 14 6.5 10017065
K33-170/2 PU 170 185 10 9 6 10017066
K33-172 PU 172 187 13 12 6 10017068
K33-172/1 PU 172 197 16 15 8 10017069
K33-175 PU 175 215 21 20 12.5 10017070
K33-175/1 PU 175 185 13 12 5.5 10017071
K33-180 PU 180 200 16 15 6.5 10017073
K33-180/1 PU 180 195 12.5 1.5 6 10017075
K33-180/2 PU 180 205 17 16 8 10017076
K33-185 PU 185 195 13 12 5.5 10017077
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K33-190 PU 190 210 16 15 6.5 10017078
K33-190/1 PU 190.5 203.2 10.52 9.52 5.5 10017079
K33-192 PU 192 212 13 12 6.5 10017081
K33-195 PU 195 210 16 15 6 10017082
K33-200 PU 200 212 16 15 5.5 10017083
K33-200/1 PU 200 220 16 15 6.5 10017084
K33-200/2 PU 200 220 13.5 12.5 6.5 10017086
K33-210 PU 210 230 16 15 6.5 10017089
K33-212 PU 212 222 13 12 5.5 10017090
K33-215 PU 215 235 13 12 6.5 10017092
K33-220 PU 220 250 19 18 9.5 10017093
K33-230 PU 230 260 19 18 9.5 10017095
K33-235 PU 235 255 13 12 6.5 10017097
K33-240 PU 240 260 16 15 6.5 10017098
K33-245 PU 245 275 19 18 9.5 10017099
K33-252 PU 252 273 1 10 7 10017100
K33-258 PU 258 278 16 15 6.5 10017101
K33-280 PU 280 310 19 18 9.5 10017103
K33-280/1 PU 280 300 16 15 6.5 10017105
K33-300 PU 300 330 18 17 9.5 10017106
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~K34

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

HAREKET:

Dogrusal

BASINC (bar):

700 bar (maks)

K34 bogaz kecesi, agir hizmet hidrolik bogaz uygulamalarinda
kullaniimak Uzere tasarlanmig, bir adet elastomer sizdirmazlik
ringi, bir adet elastomer veya bezli elastomer arka parga ve bir
adet termoplastik destek ringinden olugmaktadir. Elastomer parca
degisken basinglar ve yuksek basinglarda Ustin sizdirmazlik
saglarken, arka parga ve destek ringi ile guvenli, uzun émurld
calisma saglamaktadir.

Avantajlar

Degisken basinglarda mikemmel sizdirmazlik

Ani ve sok basinglarda, titresimli sistemlerde etkin sizdirmazlik
Ylksek basinclarda yiksek akma dayanimi

Uygulama Alanlari
is makineleri sektorii
Liftler

Vingler

+ Agir hizmet silindirleri
+ Maden sektori

Yiizey Puriizltlagi

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. yuz()

Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym

Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Malzeme Bilgisi
Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
) %50-%70 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Sizdirmazlik | Arka parca | Destek ringi
ringi (1) @ 3) Agiklama
- Acik (parcali) tip kanallara montaj yapilmasi tavsiye edilmektedir.
Termoplastik Kapali kanala montaji istenen durumlarda satis departmani
Elastomer- Standart olarak ile iletisime gecilmesi &nerilir. Montajdan énce sizdirmazlik
Elastomer TP7301 Termoplastik- iiretilen malzeme | | ” T kolavlic d " lidi
NB8001 +Bezli PM9901 i elemanlarinin yaglanmasi montaj kolayligi agisindan onemlidir.
Elastomer : Montajda keski koseli aparatlarin kullanilmamasina dikkat
FB9001 edilmelidir. (bkz syf 50)
Bezli elastomerler,
150°C'ye kadar
Elastomer Bezli FB8005 200°C'ye
FK8001 Elastomer | | 1FE 16003 | 4o iar FB8OOS olarak
Uretilen malzeme
kodlaridir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gecgebilirsiniz.
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K34 Bogaz Kecesi

Yuvarlatimis
/ A\ I Parlatiimis
( ) r<0.4
1IN
&
¢ / <02

[ o I o - _—

@d @D @D1

Smaks degeri (D 1maks - Ddmin) 'ye gore hesaplanabilmektedir.

2
KASTAS NO d (f8) D (H10) L (+0.4/-0) D1 (x0.1) C SAP KODU
K34-030 30 43 20 30.4 5 10017140
K34-032 32 47 225 324 5 10017141
K34-035 35 47 225 35.4 5 10017142
K34-040 40 55 225 40.4 5 10017143
K34-045 45 60 225 454 5 10017145
K34-050 50 65 22.5 50.4 5 10017147
K34-050/1 50 65 24.5 50.4 5 10017149
K34-055 55 70 22.5 55.4 5 10017151
K34-060 60 75 225 60.4 5 10017152
K34-063 63 83 37 63.4 5 10017154
K34-070 70 85 225 70.4 5 10017155
K34-070/1 70 90 30 70.4 5 10017157
K34-080 80 100 30 80.4 5 10017158
K34-080/1 80 95 225 80.4 5 10017160
K34-085 85 95 22.5 85.4 5 10017161
K34-090 90 110 30 90.4 5 10017162
K34-100 100 120 30 100.4 7 10017164
K34-110 110 130 325 110.4 7 10017167
K34-115 115 130 30 115.7 7 10017169
K34-115/1 115 125 225 115.7 7 10017170
K34-120 120 140 30 120.7 7 10017171
K34-125 125 145 29.6 125.7 7 10017173
K34-140 140 155 225 140.7 7 10017175
K34-140/1 140 160 30 140.7 7 10017176
K34-140/2 140 160 28 140.7 7 10017178
K34-160 160 180 28 160.7 7 10017179
K34-180 180 205 35 180.7 7 10017180
K34-200 200 225 35 200.7 7 10017181
K34-220 220 240 225 220.7 10 10017184
K34-220/1 220 245 35 220.7 10 10017185
K34-260 260 280 30 260.7 10 10017187
K34-260/1 260 285 35 260.7 10 10017188
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~K35

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari - PTFE

&

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA /HFB HFC

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagli uygun sicaklik
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz.

HAREKET:

Calisma Kosullari - TPU

Dogrusal

BASINC (bar):

400 bar (maks)

anda kullanilamaz.

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105°C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA /HFB HFC

Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazhk itici ring Aciklama
ringi
Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme
PTFE-PT6003 NB7001 kodudur.
Elastomer o-ring malzemeleri
PTFE/ ylksek sicaklik uygulamalarinda,
Elastomer/FKM | veya farkli akiskanlarla temas
Poliuretan

eden uygulamalarda FKM olarak
secilebilir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.5, Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

K35 bogaz kegesi agil geometriye sahip PTFE sizdirmazlik ringi
ile itici gbrevi yapan elastomer o-ring parcadan olusan tek etkili
bogaz sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

Duslk slrtlinme, yizeye yapismama 6zelligi

Statik ve dinamik durumlarda mikemmel sizdirmazhk
Uzun hizmet édmri

Yiksek akma dayanimi

Yiksek hiz ve frekanslarda calisabilme

ISO 7425-1 kanala uygun tasarim

Uygulama Alanlari
Vingler

Enjeksiyon Tezgahlari
Hidrolik Pres Silindirleri
Forkliftler

is makineleri sektéri

+ Servo silindirler
+ Hidrolik kiricilar
* Ruzgar turbinleri
+ Otomotiv sektori

Yiizey Pirazluligi

ad @D
. " kanal yan
1 (mil) 2 (kanal dibj) | ° (kanaly
yizl)
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 um <6.3 ym <15 pym
Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum cap
Olcllerinde bogaz kece takma aparatlariyla kolaylikla monte
edilir. Bu degerlerin disinda kalan olgller icin parcali bogaz
tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir. (bkz syf 50)

NOTLAR: K35 bodaz sizdirmazlik elemaninin sistemlerde tek basina
kullanilmamasi tavsiye edilmektedir. Tandem olarak tasarimi yapilan
bodaz uygulamalarinda cift olarak birinci ve ikinci sizdirmaziik elemani
olarak kullanilabilir. iki numaral K35 sizdirmazlik ringi politiretan olarak
secilebilir. Nutring ile tandem olarak kullanildigi durumlarda 1 nolu driin
K35, 2 nolu trtin nutring secilerek sisterm émrii uzatilabilmektedir. Ozel
istekleriniz ve tasarim destegi icin satis ekibine basvurunuz.
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K35 Bogaz Kecesi

Yuvarlatimig
Parlatiimis

L (mm) | Et kalinhgi (mm) | K35 icin Maksimum Akma Boslugu “S " (mm)

2.2 2.45 1%(-)3b5ar 250(.)3%ar 320_bar 400_bar Burada verilen S, degeri syf

3.2 3.65 0.40 0.35 - - 60'daki akma boslugu formdiltinden

4.2 5.35 0.50 0.40 0.30 hesaplanarak bulunmalidir. S,

6.3 7.55 0.55 0.45 0.35 0.30 degerlerinin altinda akma boslugu

8.1 10.25 0.60 0.50 0.40 0.40 segimi tavsiye edilir.

8.1 12 0.70 0.60 0.55 0.50

9.5 13.65 0.75 0.65 0.60 0.55
KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) r c O-Ring SAP KODU
K35-002.5 2.5 6.9 2.2 0.4 2 3.68x1.78 10017215
K35-003 3 7.9 2.2 0.4 2 4.48x1.78 10017219
K35-004 4 8.9 2.2 0.4 2 5.28x1.78 10017222
K35-005 5 9.9 2.2 0.4 2 6.75x1.78 10017224
K35-006 6 10.9 2.2 0.4 2 7.66x1.78 10017227
K35-008 8 12.9 2.2 0.4 2 9.66x1.78 10017231
K35-008/1 8 15.3 3.2 0.6 2,5 10.78x2.62 10017232
K35-009 9 16.2 3.2 0.6 2,5 11.91x2.62 10017233
K35-009/1 9 13.9 2.2 0.4 2 10.82x1.78 10017234
K35-010 10 14.9 2.2 0.4 2 11.11x1.78 10017235
K35-010/1 10 17.3 3.2 0.6 2,5 13.10x2.62 10017238
K35-012 12 19.3 3.2 0.6 2,5 13.95x2.62 10017240
K35-012/1 12 16.9 2.2 0.4 2 14.00x1.78 10017243
K35-012.7 12.7 17.6 2.2 0.4 2 14.00x1.78 10017242
K35-014 14 21.3 3.2 0.6 2,5 17.13x2.62 10017244
K35-014/1 14 18.9 2.2 0.4 2 15.60x1.78 10017247
K35-015 15 19.9 2.2 0.4 2 17.17x1.78 10017249
K35-015/1 15 22.3 3.2 0.6 2,5 17.86x2.62 10017250
K35-016 16 23.3 3.2 0.6 2,5 18.72x2.62 10017253
K35-016/1 16 20.9 2.2 0.4 2 1717x1.78 10017255
K35-018 18 25.3 3.2 0.6 2,5 20.29x2.62 10017259
K35-018/1 18 22.9 2.2 0.4 2 18.77x1.78 10017261
K35-019 19 29.7 4.2 1 3,5 23.4x3.53 10017264
K35-020 20 30.7 4.2 1 3,5 24.99x3.53 10017267
K35-020/1 20 27.3 3.2 0.6 2,5 22.22x2.62 10017270
K35-022 22 32.7 4.2 1 3,5 26.58x3.53 10017276
K35-022/1 22 29.5 3.2 0.6 2,5 25.07x2.62 10017279
K35-022/2 22 29.3 3.2 0.6 2,5 25.07x2.62 10017281
K35-025 25 35.7 4.2 1 3,5 29.75x3.53 10017284
K35-025/1 25 32.3 3.2 0.6 2,5 26.64x2.62 10017292
K35-025.40 25.4 36.1 4.2 1 3,5 29.75x3.53 10017290
OKSS.-40/1 25.4 32.7 3.2 0.6 2,5 28.25x2.62 10017289
K35-026 26 36.7 4.2 1 3,5 29.75x3.53 10017295
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KASTAS NO d (8) D (H9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K35-028 28 38.7 4.2 1 3,5 32.92x3.53 10017296
K35-028/1 28 35.3 3.2 0.6 2,5 29.82x2.62 10017301
K35-030 30 40.7 4.2 1 3,5 34.52x3.53 10017305
K35-030/1 30 37.3 3.2 0.6 2,5 33.00x2.62 10017310
K35-032 32 427 4.2 1 3,5 36.10x3.53 10017314
K35-032/1 32 39.3 3.2 0.6 2,5 34.59x2.62 10017316
K35-035 35 45.7 4.2 1 3,5 39.69x3.53 10017321
K35-035/1 35 42.3 3.2 0.6 2,5 37.77x2.62 10017324
K35-036 36 46.7 4.2 1 3,5 40.87x3.53 10017326
K35-036/1 36 43.3 3.2 0.6 2,5 37.77x2.62 10017331
K35-037 37 477 4.2 1 3,5 41.28x3.53 10017338
K35-038 38 48.8 4.2 1 3,5 42.86x3.53 10017339
K35-038/1 38 53.1 6.3 1.3 5,5 43.82x5.33 10017341
K35-040 40 55.1 6.3 1.3 5,5 43.82x5.33 10017344
K35-040/1 40 50.7 4.2 1 3,5 44.45x3.53 10017350
K35-042 42 52.7 4.2 1 3,5 46.04x3.53 10017359
K35-042/1 42 571 6.3 1.3 5,5 47.00x5.33 10017361
K35-043 43 53.7 4.2 1 3,5 47.22x3.53 10017363
K35-044.45 44.45 59.55 6.3 1.3 5,5 50.16x5.33 10017366
K35-045 45 60.1 6.3 1.3 5,5 50.16x5.33 10017367
K35-045/1 45 55.7 4.2 1 3,5 49.21x3.53 10017372
K35-048 48 63.1 6.3 1.3 5,5 53.34x5.33 10017381
K35-048/1 48 58.7 4.2 1 3,5 52.39x3.53 10017383
K35-050 50 65.1 6.3 1.3 55 56.52x5.33 10017386
K35-050/1 50 60.7 4.2 1 3,5 53.57x3.53 10017393
K35-050.8 50.8 61.5 4.2 1 3,5 55.56x3.53 10017391
K35-052 52 62.7 4.2 1 3,5 56.74x3.53 10017399
K35-052/1 52 67.1 6.3 1.3 5,5 56.52x5.33 10017402
K35-055 55 70.1 6.3 1.3 5,5 59.70x5.33 10017405
K35-055/1 55 65.7 4.2 1 3,5 58.74x3.53 10017409
K35-056 56 711 6.3 1.3 5,5 62.87x5.33 10017410
K35-056/1 56 66.7 4.2 1 3,5 59.92x3.53 10017414
K35-057 57 721 6.3 1.3 55 62.87x5.33 10017416
K35-060 60 751 6.3 1.3 55 66.04x5.33 10017423
K35-060/1 60 70.7 4.2 1 3,5 63.09x3.53 10017433
K35-063 63 781 6.3 1.3 55 69.22x5.33 10017440
K35-063/1 63 73.7 4.2 1 3,5 66.27x3.53 10017447
K35-063.5 63.5 78.6 6.3 1.3 55 69.22x5.33 10017445
K35-065 65 75.7 6.3 1.3 3,5 72.40x5.33 10017449
K35-065/1 65 75.7 4.2 1 3,5 69.85x3.53 10017451
K35-067 67 82.1 6.3 1.3 5,5 72.40x5.33 10017452
K35-068 68 83.1 6.3 1.3 55 72.40x5.33 10017453
K35-068/1 68 78.7 4.2 1 3,5 72.62x3.53 10017455
K35-070 70 85.1 6.3 1.3 55 75.57x5.33 10017457
K35-070/1 70 80.7 4.2 1 3,5 73.03x3.53 10017463
K35-070/2 70 90.5 8.1 1.8 7,5 77.00x7 10017465
K35-073 73 88.1 6.3 1.3 5,5 78.74x5.33 10017468
K35-075 75 90.1 6.3 1.3 55 79.77x5.33 10017472
K35-075/2 75 85.7 4.2 1 3,5 78.97x3.53 10017475
K35-076.2 76.2 91.3 6.3 1.3 5,5 81.92x5.33 10017476
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KASTAS NO d (8) D (H9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K35-078 78 931 6.3 1.3 5,5 81.92x5.33 10017479
K35-079.5 79.5 90.2 4.2 1 3,5 82.14x3.53 10017480
K35-080 80 951 6.3 1.3 5,5 85.09x5.33 10017481
K35-080/1 80 90.7 4.2 1 3,5 85.32x3.53 10017485
K35-085 85 100.1 6.3 1.3 515 91.44x5.33 10017491
K35-085/1 85 95.7 4.2 1 3,5 88.50x3.53 10017494
K35-085/2 85 105.5 8.1 1.8 75 92.00x7 10017495
K35-090 90 1051 6.3 1.3 55 94.62x5.33 10017500
K35-090/1 90 100.7 4.2 1 3,5 94.84x3.53 10017504
K35-092 92 1071 6.3 1.3 55 97.80x5.33 10017505
K35-095 95 110.1 6.3 1.3 55 100.97x5.33 10017506
K35-095/1 95 115.5 8.1 1.8 75 104.14x6.99 10017509
K35-100 100 115.1 6.3 1.3 5,5 104.14x5.33 10017512
K35-100/1 100 110.7 4.2 1 3,5 104.37x3.53 10017517
K35-105 105 125.5 8.1 1.8 7,5 113.67x6.99 10017521
K35-105/1 105 1201 6.3 1.3 5,5 110.49x5.33 10017522
K35-110 110 1251 6.3 1.3 5,5 116.84x5.33 10017531
K35-110/1 110 130.5 8.1 1.8 7,5 116.84x6.99 10017535
K35-110/2 110 120.7 4.2 1 3,5 113.90x3.53 10017537
K35-115 115 130.1 6.3 1.3 5,5 120.02x5.33 10017543
K35-120 120 135.1 6.3 1.3 515 126.57x5.33 10017548
K35-125 125 140.1 6.3 1.3 5,5 129.54x5.33 10017556
K35-125/1 125 145.5 8.1 1.8 7,5 132.72x6.99 10017561
K35-127 127 1421 6.3 1.3 55 130.20x5.33 10017563
K35-130 130 1451 6.3 1.3 5,5 135.90x5.33 10017567
K35-130/1 130 150.5 8.1 1.8 75 139.07x6.99 10017572
K35-132 132 1471 6.3 1.3 5,5 135.9x5.33 10017573
K35-135 135 150.1 6.3 1.3 5,5 139.07x5.33 10017578
K35-137 137 1521 6.3 1.3 5,5 142.24x5.33 10017582
K35-138 138 1531 6.3 1.3 5,5 142.24x5.33 10017583
K35-140 140 1551 6.3 1.3 55 145.42x5.33 10017585
K35-140/1 140 160.5 8.1 1.8 7,5 145.42x6.99 10017589
K35-145 145 160.1 6.3 1.3 55 151.77x5.33 10017595
K35-145/1 145 165.5 8.1 1.8 7,5 151.77x6.99 10017597
K35-150 150 165.1 6.3 1.3 55 155.00x5.33 10017599
K35-150/1 150 170.5 8.1 1.8 7,5 158.12x6.99 10017603
K35-153 153 168.1 6.3 1.3 515 158.12x5.33 10017604
K35-155 155 170.1 6.3 1.3 55 158.12x5.33 10017605
K35-160 160 175.1 6.3 1.3 5,5 164.47x5.33 10017612
K35-160/1 160 180.5 8.1 1.8 75 168.3x6.99 10017617
K35-165 165 180.1 6.3 1.3 5,5 170.82x5.33 10017621
K35-170 170 185.1 6.3 1.3 55 177.17x5.33 10017626
K35-170/1 170 190.5 8.1 1.8 7,5 177.17x6.99 10017628
K35-172/1 172 192.5 8.1 1.8 75 177.17x6.99 10017631
K35-175 175 190.1 6.3 1.3 5,5 177.17x5.33 10017632
K35-180 180 1951 6.3 1.3 5,5 183.52x5.33 10017637
K35-180/1 185 200.5 8.1 1.8 5,5 187.30x6.99 10017642
K35-185 185 200.1 6.3 1.3 5,5 189.87x5.33 10017644
K35-190 190 205.1 6.3 1.3 5,5 196.22x5.33 10017650
K35-192 192 2071 6.3 1.3 5,5 196.22x5.33 10017654

{ KASTAS | =



KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) ri C 0-Ring SAP KODU
K35-195 195 210.1 6.3 1.3 5,5 202.57x5.33 10017655
K35-200 200 220.5 8.1 1.8 7,5 208.92x6.99 10017661
K35-200/1 200 215.1 6.3 1.3 5,5 202.57x5.33 10017666
K35-205 205 225.5 8.1 1.8 7,5 215.27x6.99 10017668
K35-210 210 230.5 8.1 1.8 75 215.27x6.99 10017672
K35-212 212 232.5 8.1 1.8 75 215.27x6.99 10017678
K35-215 215 235.5 8.1 1.8 75 221.62x6.99 10017680
K35-220 220 240.5 8.1 1.8 75 227.97x6.99 10017682
K35-225 225 245.5 8.1 1.8 7,5 234.32x6.99 10017686
K35-230 230 250.5 8.1 1.8 75 240.67x6.99 10017690
K35-235 235 255.5 8.1 1.8 75 240.67x6.99 10017694
K35-240 240 260.5 8.1 1.8 75 247.00x6.99 10017695
K35-245 245 265.5 8.1 1.8 7,5 253.57x6.99 10017697
K35-250 250 270.5 8.1 1.8 75 253.57x6.99 10017698
K35-260 260 284 8.1 1.8 8 272.40x6.99 10017705
K35-260/1 260 280.5 8.1 1.8 75 266.07x6.99 10017707
K35-265 265 289 8.1 1.8 8 278.77x6.99 10017709
K35-270 270 294 8.1 1.8 8 278.77x6.99 10017711
K35-275 275 299 8.1 1.8 8 285.70x6.99 10017713
K35-280 280 304 8.1 1.8 8 291.47x6.99 10017716
K35-285 285 309 8.1 1.8 8 297.88x6.99 10017719
K35-290 290 314 8.1 1.8 8 297.88x6.99 10017721
K35-295 295 319 8.1 1.8 8 304.17x6.99 10017722
K35-300 300 324 8.1 1.8 8 310.50x6.99 10017725
K35-300/1 300 320 8.1 1.8 75 310.50x6.99 10017729
K35-310 310 334 8.1 1.8 8 316.87x6.99 10017731
K35-320 320 334 8.1 1.8 5,5 329.57x6.99 10017735
K35-330 330 354 8.1 1.8 8 342.27x6.99 10017740
K35-340 340 364 8.1 1.8 8 354.90x6.99 10017745
K35-345 345 369 8.1 1.8 8 354.90x6.99 10017746
K35-350 350 374 8.1 1.8 8 367.67x6.99 10017747
K35-360 360 384 8.1 1.8 8 367.67x6.99 10017752
K35-370 370 394 8.1 1.8 8 380.37x6.99 10017755
K35-375 375 399 8.1 1.8 8 380.37x6.99 10017757
K35-380 380 404 8.1 1.8 8 393.07x6.99 10017759
K35-390 390 414 8.1 1.8 8 405.26x6.99 10017761
K35-400 400 424 8.1 1.8 8 417.96x6.99 10017766
K35-405 405 429 8.1 1.8 8 417.96x6.99 10017768
K35-410 410 434 8.1 1.8 8 417.96x6.99 10017770
K35-420 420 444 8.1 1.8 8 430.66x6.99 10017771
K35-430 430 454 8.1 1.8 8 443.36x6.99 10017774
K35-435 435 459 8.1 1.8 8 443.36x6.99 10017777
K35-440 440 464 8.1 1.8 8 443.36x6.99 10017778
K35-450 450 474 8.1 1.8 8 456.06x6.99 10017780
K35-460 460 484 8.1 1.8 8 468.76x6.99 10017781
K35-470 470 494 8.1 1.8 8 481.46x6.99 10017783
K35-480 480 504 8.1 1.8 8 494.16x6.99 10017784
K35-490 490 514 8.1 1.8 8 494.16x6.99 10017786
K35-500 500 524 8.1 1.8 8 506.86x6.99 10017789
K35-510 510 534 8.1 1.8 8 532.26x6.99 10017791
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KASTAS NO d (fs) D (H9) L (+0.2/-0) r c O-Ring SAP KODU
K35-520 520 544 8.1 18 8 532.26x6.99 10017794
K35-530 530 554 8.1 18 8 532.26x6.99 10017796
K35-540 540 564 8.1 18 8 557.66x6.99 10017800
K35-550 550 574 8.1 18 8 557.66x6.99 10017804
K35-560 560 584 8.1 18 8 582.68x6.99 10017805
K35-570 570 594 8.1 18 8 562.68x6.99 10017808
Rov-028 28 387 4.2 1 35 32.92x3.53 10017298
§35-036 36 467 4.2 1 3,5 40.87x3.53 10017329
Ron-036/1 36 43.3 3.2 0.6 2,5 37.77x2.62 10017333
Ko5-040 40 55.1 6.3 13 55 43.82x5.33 10017346
Koo-04011 40 50.7 4.2 1 35 44.45x3.53 10017352
ga5'°5° 50 65.1 6.3 13 55 56.52x5.33 10017389
§35‘°50’ 1 50 60.7 42 1 35 53.57x3.53 10017395
Ka5-056 56 711 6.3 13 55 62.87x5.33 10017412
§35‘°6° 60 75.1 6.3 13 5,5 66.04x5.33 10017427
Ro»-083 63 78.1 6.3 13 55 69.22x5.33 10017442
ga5‘°7° 70 85.1 6.3 1.3 55 75.57x5.33 10017459
o080 80 95.1 6.3 13 5,5 85.09x5.33 10017483
§35'°85 85 100.1 6.3 13 55 91.44x5.33 10017493
Ko-090 90 105.1 6.3 13 5,5 94.625.33 10017503
§35-095 95 110.1 6.3 1.3 5,5 100.97x5.33 10017508
g35‘1°° 100 115.1 6.3 13 5,5 104.14X5.33 10017514
Ror1091 105 120.1 6.3 13 5,5 110.49x5.33 10017523
gff‘”o 110 125.1 6.3 13 5,5 116.84x5.33 10017533
Rovr120 120 135.1 6.3 13 5,5 126.57x5.33 10017550
g35'125 125 140.1 6.3 13 55 129.54x5.33 10017558
Roo7190 130 145.1 6.3 13 5,5 135.90x5.33 10017569
gas—mo 140 155.1 6.3 13 55 145.42x5.33 10017587
§S5“5° 150 165.1 6.3 13 5,5 155.00%5.33 10017601
K95-160 160 175.1 6.3 13 55 164.47x5.33 10017614
gas-wo 180 195.1 6.3 13 5,5 183.52x5.33 10017639
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~K37

Bogaz Kecesi

K37 bogaz kecesi, hidrolik bogaz uygulamalarinda kullaniimak
Uzere tasarlanmig, bezli elastomer ve termoplastik destek ringine
sahip tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

+ Dusuk basinglarda yuksek 6n yikleme ve elastomer malzeme
sayesinde iyi sizdirmazlk

+ Destek ringi ile ylksek akma dayanimi

* Yuksek asinma dayanimi

+ Basit kanal tasarimi

Uygulama Alanlari
« Standart hidrolik silindirler * Arag Ustl sektoru
* Presler + Endustriyel silindirler

Calisma Kosullari

Yizey Purazialugi

HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) 3 (kapaJ yan
degerlerde kullanilamaz. ylz)
Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym

Malzeme Bilgisi

Dinamik calisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C.

i inai Rmr %5 olarak alindiginda ¢alisan ylizey temas alani yaklasik olarak
NUtrmg Destek ngl Aglklama %50-%70 arasinda olmalidir.

Bezli Elastomer

FB80O1 / Termoplastik- Standart olarak Uretilen
Elastomer NB8001 PM9901 malzeme kodudur.
Bezli Elastomer 100 °C uzeri
kullanimlarda

FB8005 / Elastomer PTFE-PT6003

FK8001 FKM olarak

Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.5, Tablo 2.6 ve Tablo 2.7'de
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Acik (parcali) tip kanallara montaj yapiimasi tavsiye edilmektedir.
Kapali kanala montaji istenen durumlarda satis departmani
ile iletisime gecilmesi Onerilir. Montajdan 6nce sizdirmazlik
elemanlarinin yaglanmasi montaj kolayhgr acisindan énemlidir.
Montajda keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina dikkat
edilmelidir. bkz. syf 50
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K37 Bogaz Sizdirmazlik Elemani

- ™ | Yuvarlatiimig
/ Parlatiimis

@d @D

K37 icin Maksimum Akma Boslugu “S,,...” (mm)  Snas @kma boglugu degerleri 60 °C sicakliga kadar
olan calisma sartlarinda uygundur. Spas degeri syf

150 bar 250 bar 400 bar 60'daki formiile gdre hesaplanmalidir ve Snas degeri
0.35 0.25 0.20 lizerine ¢cikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K37-006 6 14 6.5 5.85 5 10018129
K37-012 12 23 7.5 6.75 5 10018130
K37-015 15 27 7 6.3 5, 10018131
K37-016 16 28 7.5 6.75 5 10018132
K37-016/1 16 24 7 6.3 5, 10018133
K37-018 18 26 6.4 5.76 5 10018134
K37-018/1 18 28 6.3 5.67 5, 10018135
K37-018/2 18 30 7.5 6.75 5 10018136
K37-020 20 30 8 7.2 5 10018137
K37-020/1 20 27 6 54 5 10018139
K37-020/2 20 28 6.3 5.67 5 10018140
K37-020/3 20 28 7 6.3 5 10018141
K37-020/4 20 30 8.5 7.82 5 10018142
K37-020/5 20 28 5.6 5.04 5 10018143
K37-022 22 32 7.5 6.75 5 10018145
K37-022/1 22 29 5 4.5 5 10018147
K37-022/2 22 30 7 6.3 5 10018148
K37-022/3 22 32 10 9.2 5 10018150
K37-022/4 22 34 9.5 8.74 5, 10018151
K37-022/5 22 35 10 9.2 5 10018152
K37-025 25 38 9.5 8.74 5 10018153
K37-025/1 25 33 6 54 5 10018154
K37-025/2 25 35 8 7.2 5 10018156
K37-025/3 25 33 6.4 5.76 5 10018158
K37-025/4 25 35 9 8.28 5 10018160
K37-025/5 25 38 10 9.2 5 10018162
K37-025/6 25.4 38.1 10 9.2 5 10018163
K37-025/7 25 33 7 6.3 5 10018164
K37-028 28 38 8 7.2 5 10018165
K37-028/1 28 41 9.5 8.74 5 10018167
K37-028/2 28 36 6.4 5.76 5 10018168
K37-028/3 28 40 9.5 8.74 5 10018170
K37-028/4 28 41 10 9.2 5 10018171
K37-028/5 28.57 39.68 9.5 8.51 5 10018172
K37-030 30 40 10.5 9.66 5 10018173
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KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K37-030/1 30 38 6.5 5.85 5 10018175
K37-030/2 30 40 7 6.3 5 10018177
K37-030/3 30 40 7.5 6.75 5 10018179
K37-030/4 30 45 9 8.28 5 10018181
K37-030/5 30 50 14.5 13.34 5 10018183
K37-031 31.75 47.62 11.6 10.67 5 10018184
K37-032 32 40 9 8.28 5 10018185
K37-032/1 32 42 1 10.12 5 10018186
K37-032/2 32 45 10 9.2 5 10018188
K37-032/3 32 40 5 4.5 5 10018189
K37-032/4 32 40 8.5 7.82 5 10018190
K37-034 34.92 50.8 8.5 7.82 5 10018191
K37-035 35 45 10.5 9.66 5 10018192
K37-035/1 35 50 10.5 9.66 5 10018194
K37-035/2 35 45 10 9.2 5 10018195
K37-035/3 35 50 11.5 10.58 5 10018197
K37-035/4 35 43 6 5.4 5 10018198
K37-036 36 43 6.5 5.85 5 10018200
K37-036/1 36 44 6.4 5.76 5 10018201
K37-036/2 36 46 8.5 7.82 5 10018202
K37-036/3 36 48 12 11.04 5 10018204
K37-036/4 36 48 9.5 8.74 5 10018205
K37-038 38 55 10.5 9.66 5 10018206
K37-038/1 38.1 50.8 10.5 9.2 5 10018207
K37-038/2 38.1 53.97 10.5 9.66 5 10018208
K37-040 40 50 10.5 9.66 5 10018210
K37-040/1 40 55 10.5 9.66 5 10018212
K37-040/2 40 50 1 10.12 5 10018213
K37-040/3 40 48 6.5 5.85 5 10018215
K37-040/4 40 55 11 10.12 5 10018217
K37-040/5 40 50 10 9.2 5 10018219
K37-040/6 40 50 8 7.2 5 10018221
K37-040/7 40 55 8 7.2 5 10018223
K37-040/8 40 60 14.5 13.34 5 10018225
K37-040/9 40 52 12 11.04 5 10018226
K37-042 42 52 9 8.28 5 10018227
K37-044 44.5 53.97 714 6.43 5 10018228
K37-044/1 44.5 53.97 7.62 6.86 5 10018229
K37-044/2 44.5 60.32 11.6 10.67 5 10018231
K37-045 45 55 10.5 9.66 5 10018232
K37-045/1 45 60 10.5 9.66 5 10018234
K37-045/2 45 55 1 10.12 5 10018235
K37-045/3 45 55 8 7.2 5 10018236
K37-045/4 45 55 7.5 6.75 5 10018238
K37-045/5 45 57 10 9.2 5 10018240
K37-045/6 45 65 14.5 13.34 5 10018241
K37-045/7 45 53 8.5 7.82 5 10018242
K37-045/8 45 60 10 9.2 5 10018243
K37-050 50 65 10.5 9.66 5 10018245
K37-050/1 50 62 10 9.2 5 10018247
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KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K37-050/2 50 60 10.5 9.66 5 10018249
K37-050/3 50 60 10 9.2 5 10018251
K37-050/4 50 65 11 10.12 5 10018253
K37-050/5 50 62 8 7.2 5 10018254
K37-050/6 50 70 14 12.88 5 10018255
K37-050/7 50 60 75 6.75 5 10018256
K37-050/8 50 60 8 7.2 5 10018258
K37-050/9 50 70 14.5 13.34 5 10018260
K37-050/10 50 63 12 11.04 5 10018248
K37-054 54 66 9.5 8.74 5 10018262
K37-055 55 65 10.5 9.66 5 10018263
K37-055/1 55 65 12 11.04 5 10018264
K37-055/2 55 65 11 10.12 5 10018266
K37-055/3 55 75 14 12.88 5 10018267
K37-055/4 55 65 8 7.2 5 10018268
K37-055/5 55 70 10.5 9.66 5 10018269
K37-055/6 55 75 14.5 13.34 5 10018270
K37-056 56 66 10.5 9.66 5 10018271
K37-056/1 56 71 10.5 9.66 5 10018272
K37-056/2 56 76 14.5 13.34 5 10018274
K37-057 57.15 69.85 10 9.2 5 10018275
K37-060 60 70 10.5 9.66 5 10018277
K37-060/1 60 70 12.5 11.5 5 10018278
K37-060/2 60 80 14 12.88 5 10018283
K37-060/3 60 75 13 11.96 5 10018285
K37-060/4 60 75 12.5 1.5 5 10018286
K37-060/5 60 69 7 6.3 5 10018288
K37-060/6 60 70 1 10.12 5 10018289
K37-060/7 60 70 8 7.2 5 10018290
K37-060/8 60 70 13 11.96 5 10018292
K37-060/9 60 72 10 9.2 5 10018293
K37-060/11 60 80 14.5 13.34 5 10018280
K37-060/12 60 75 8 7.2 5 10018281
K37-063 63 71 9 8.28 5 10018295
K37-063/1 63 75 11 10.12 5 10018296
K37-063/2 63 78 12.5 11.5 5 10018297
K37-063/3 63 83 14.5 13.34 5 10018298
K37-063/4 63.5 82.55 14.28 13.14 5 10018299
K37-063/5 63.5 76.2 8.5 7.82 5 10018300
K37-063/6 63.5 77.78 11.5 10.58 5 10018301
K37-065 65 80 12.5 11.5 5 10018302
K37-065/1 65 75 12.5 1.5 5 10018303
K37-065/2 65 75 13.5 12.42 5 10018304
K37-065/3 65 77 9.6 8.83 5 10018305
K37-065/4 65 80 11.5 10.58 5 10018306
K37-070 70 80 12.5 11.5 5 10018307
K37-070/1 70 85 12 11.04 5 10018309
K37-070/2 70 85 12.5 11.5 5 10018311
K37-070/3 70 90 14 12.88 5 10018313
K37-070/4 70 80 8 7.2 5 10018315
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KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K37-070/5 70 80 13 11.96 5 10018317
K37-070/6 70 82 10.5 9.66 5 10018319
K37-070/7 70 84 12.5 11.5 5 10018320
K37-070/8 70 90 12 11.04 5 10018321
K37-075 75 85 12.5 11.5 5 10018322
K37-075/1 75 90 1 10.12 5 10018323
K37-075/2 75 85 11 10.12 5 10018324
K37-075/3 75 90 1.5 10.58 5 10018325
K37-075/4 75 90 12.8 11.78 5 10018326
K37-075/5 75 95 14.5 13.34 5 10018327
K37-075/6 75 88 12.5 11.5 5 10018328
K37-075/7 75 920 8 7.2 5 10018329
K37-080 80 90 12.5 11.5 5 10018331
K37-080/1 80 100 12.5 11.5 5 10018333
K37-080/2 80 100 14 12.88 5 10018335
K37-080/3 80 95 12 11.04 5 10018336
K37-080/4 80 93 14.5 13.34 5 10018338
K37-080/5 80 96 10.5 9.66 5 10018339
K37-080/6 80 100 12 11.04 5 10018340
K37-080/7 80 100 14.5 13.34 5 10018341
K37-080/8 80 95 10 9.2 5 10018342
K37-085 85 100 12.5 1.5 5 10018343
K37-085/1 85 95 8 7.2 5 10018345
K37-085/2 85 100 12 11.04 5 10018346
K37-085/3 85 105 14.5 13.34 5 10018347
K37-088 88.9 114.3 19.5 17.94 5 10018348
K37-090 90 105 12.5 11.5 5 10018350
K37-090/1 90 110 12.5 11.5 5 10018352
K37-090/2 90 105 9.5 8.74 5 10018353
K37-090/4 90 106.2 10.8 9.94 5 10018356
K37-095 95 105 11 10.12 5 10018359
K37-095/1 95 112 12 11.04 5 10018360
K37-095/2 95 115 14.5 13.34 5 10018361
K37-095/3 95 110 12 11.04 5 10018362
K37-095/4 95 115 12 11.04 5 10018363
K37-095/5 95 107 12.5 11.5 5 10018364
K37-100 100 115 12.5 11.5 7 10018365
K37-100/1 100 120 14 1.5 7 10018367
K37-100/2 100 125 19 18.4 7 10018369
K37-100/3 100 120 24.5 22.54 7 10018370
K37-100/4 100 115 11.5 10.58 7 10018371
K37-100/5 100 120 12 11.04 7 10018373
K37-100/6 100 120 14.5 13.34 7 10018374
K37-100/7 100 113 13.5 12.42 7 10018376
K37-105 105 115 11 10.12 7 10018377
K37-105/1 105 125 12.5 11.5 7 10018378
K37-110 110 130 12.5 11.5 7 10018379
K37-110/1 110 125 12 11.04 7 10018380
K37-110/2 110 135 15.5 14.26 7 10018381
K37-115 115 135 16 14.72 7 10018382
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KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K37-120 120 130 10.5 9.66 7 10018384
K37-120/1 120 132 10 9.2 7 10018385
K37-120/2 120 135 12.5 11.5 7 10018386
K37-120/3 120 140 12.5 1.5 7 10018388
K37-120/4 120 145 18.8 17.3 7 10018389
K37-125 125 150 14 12.88 7 10018390
K37-125/1 125 150 14.5 13.34 7 10018391
K37-130 130 145 13 11.96 7 10018394
K37-130/1 130 145 15 13.8 7 10018395
K37-130/2 130 150 16 14.72 7 10018396
K37-135 135 150 14 12.88 7 10018397
K37-135/1 135 160 14 12.88 7 10018398
K37-140 140 160 12 11.04 7 10018400
K37-140/1 140 155 13 11.96 7 10018401
K37-140/2 140 160 14.5 13.34 7 10018403
K37-140/3 140 160 12.5 1.5 7 10018405
K37-140/4 140 170 22.8 20.98 7 10018406
K37-145 145 157.7 10 9.2 7 10018408
K37-150 150 170 14 12.88 7 10018410
K37-150/1 150 170 14.5 13.34 7 10018411
K37-160 160 175 16 14.72 7 10018413
K37-160/1 160 180 14.5 13.34 7 10018414
K37-175 175 200 23 21.16 7 10018416
K37-180 180 200 14.5 13.34 7 10018419
K37-180/1 180 210 20.5 18.86 7 10018420
K37-190 190 210 14.5 13.34 7 10018421
K37-198 198 208 12 11.04 7 10018422
K37-200 200 220 14.5 13.34 10 10018423
K37-210 210 240 22.5 20.7 10 10018424
K37-220 220 250 20.5 18.86 10 10018425
K37-230 230 260 20.5 18.86 10 10018427
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~K38

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

L

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

K38 bogaz kegesi, hidrolik bogaz uygulamalarinda kullaniimak
zere tasarlanmigtir. Uriin, ikinci bir dudaga sahip olan, kesimli
dudak yapisi ve kisa havuz él¢ust ile iyi sizdirmazlik saglayan bir
bogaz kecesidir. Dislk basinglarda uygun 6n yiklemeye sahip
yapisi ile iyi sonuglar vermektedir.

Avantajlan

Yiksek ve dislk basinglarda iyi sizdirmazlik ézelligi
ikinci dudak ile ana sizdirmazlik dudagina gelebilecek
partikilleri engelleyen tasarim

Yiksek aginma dayanimi

Kapall kanala kolay montaj yapilabilmesi

Kuguk kanal boyutlarina uygun tasarim

Eksenel yiklerin oldugu titresimli sistemlerde (teleskobik)
uygun tasarim

Uygulama Alanlari
Arag Ustl sektori
Endustriyel silindirler

+ Teleskobik silindirler

Yiizey Puriizltlagi

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/450 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Nutring Aciklama

Politretan-PU9401 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Politretan-PU9411

istege bagh tretilen malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icinTablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapal tip kanallara Tablo 3.2'de yer alan minimum c¢ap
Olcllerinde bogaz kece takma aparatlariyla kolaylikla monte
edilir. Bu degerlerin disinda kalan o&lguler icin parcali bogaz
tavsiye edilir. Montajdan 6nce sizdirmazlk elemanlari sistem
yagiyla yaglanmalidir. (bkz syf 50)

w2 | { KASTAS

@d 2D
1 (mil) 2 (kanal dibiy | ° (kanalyan
ylzl)
Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym

Dinamik caligma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C.
Rmr %5 olarak alindiginda ¢alisan ylizey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.




K38 Bogaz Kecesi

L Yuvarlatimis
Parlatiimis

ad @D

Et kalinhgi (mm) | K38 i¢in Maksimum Akma Boslugu “S, ..~ (mm) S,.aks akma boslugu degerleri 60 °C sicakliga
150 bar 250 bar 400 bar kadar olan ¢alisma sartlarinda uygundur. Smaxs
=5 0.30 0.20 015 degeri syf 60'daki formtile gére hesaplanmalidir
5-7.5 0.35 0.25 0.20 ve Snaks dederi lizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO d (f8) D (H10) B (+0.2/-0) H c SAP KODU
K38-006 PU 6 14 6.8 5.8 4.5 10018470
K38-008 PU 8 16 6.8 5.8 4.5 10018471
K38-010 PU 10 18 6.8 5.8 4.5 10018472
K38-012 PU 12 19 6.7 57 4 10018475
K38-012/1 PU 12 20 6.8 5.8 4.5 10018476
K38-014 PU 14 22 6.8 5.8 4.5 10018477
K38-015 PU 15 21.5 4.7 4.2 3.5 10018478
K38-016 PU 16 24 6.8 5.8 4.5 10018481
K38-016/1 PU 16 22 4.5 4 3.5 10018484
K38-018 PU 18 26 6.8 5.8 4.5 10018487
K38-018/1 PU 18 26 9 8 4.5 10018489
K38-018/2 PU 18 25 6 5 4 10018490
K38-020 PU 20 27 6.8 5.8 4 10018493
K38-020/1 PU 20 28 6.8 5.8 4.5 10018495
K38-020/2 PU 20 30 8 7 5.5 10018497
K38-022 PU 22 28 5 4.5 3.5 10018498
K38-022/1 PU 22 30 6.8 5.8 4.5 10018499
K38-022/2 PU 22 30 8 7 4.5 10018502
K38-022/3 PU 22 32 9 8 5.5 10018503
K38-022/5 PU 22.22 28.57 7.35 6.35 3.5 10018504
K38-022/6 PU 22.23 28.58 3.68 3.18 3.5 10018505
K38-024 PU 24.5 30 5 4.5 3.5 10018506
K38-025 PU 25 33 6.8 5.8 4.5 10018507
K38-025/1 PU 25 33 8 7 4.5 10018510
K38-025/2 PU 25 35 8 7 55 10018511
K38-025/3 PU 25 35 11 10 5.5 10018512
K38-025/4 PU 25 35 9 8 5.5 10018513
K38-028 PU 28 38 6.8 5.8 5.5 10018515
K38-028/1 PU 28 38 8 7 5.5 10018516
K38-028/2 PU 28 36 7.3 6.3 4.5 10018517
K38-028/3 PU 28 36 6.8 5.8 4.5 10018520
K38-028/4 PU 28 34 3.9 3.4 3.5 10018521
K38-028/5 PU 28 36 6 5 4.5 10018522
K38-030 PU 30 38 6.8 5.8 4.5 10018524
K38-030/1 PU 30 38 9 8 45 10018527
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KASTAS NO d (f8) D (H10) B (+0.2/-0) H C SAP KODU

K38-030/2 PU 30 36 7 6 3.5 10018528
K38-030/3 PU 30 40 7.5 6.5 5.5 10018529
K38-030/4 PU 30 40 11 10 5.5 10018530
K38-030/5 PU 30 40 8 7 5.5 10018531
K38-030/6 PU 30 38 8 7 4.5 10018533
K38-031 PU 31.75 38.1 7.35 6.35 3.5 10018535
K38-031/1 PU 31.75 41.27 7.35 6.35 8.5 10018536
K38-032 PU 32 40 9 8 4.5 10018538
K38-032/1 PU 32 42 8 7 5.5 10018539
K38-032/2 PU 32 40 8 7 4.5 10018540
K38-032/3 PU 32 40 75 6.5 4.5 10018541
K38-032/4 PU 32 42 9 8 5.5 10018542
K38-034 PU 34 50 1 10 6 10018543
K38-034/1 PU 34.93 44.45 8.92 7.92 5.5 10018544
K38-035 PU 35 43 6.8 5.8 4.5 10018545
K38-035/1 PU 35 43 9 8 4.5 10018547
K38-035/2 PU 35 45 11 10 5.5 10018549
K38-035/3 PU 35 50 11 10 6 10018550
K38-035/4 PU 35 45 8 7 5.5 10018551
K38-036 PU 36 44 6.8 5.8 4.5 10018552
K38-036/1 PU 36 44 9 8 4.5 10018555
K38-037 PU 37 47 1 10 5.5 10018557
K38-038 PU 38 50 9.5 8.5 515 10018558
K38-038/1 PU 38.1 47.62 8.92 7.92 5.5 10018559
K38-038/2 PU 38.1 47.62 7.35 6.35 5.5 10018560
K38-040 PU 40 48 6.8 5.8 4.5 10018561
K38-040/1 PU 40 48 9 8 4.5 10018563
K38-040/2 PU 40 50 8 7 5.5 10018565
K38-040/3 PU 40 50 1 10 5.5 10018567
K38-040/4 PU 40 55 1 10 6 10018568
K38-040/5 PU 40 60 11 10 6.5 10018569
K38-040/6 PU 40 50 9 8 5.5 10018570
K38-040/7 PU 40 48 7 6 4.5 10018571
K38-042 PU 42 50 7 6 4.5 10018572
K38-042/1 PU 42 52 9 8 5.5 10018573
K38-044 PU 44.45 53.97 8.92 7.92 5.5 10018574
K38-045 PU 45 53 6.8 5.8 4.5 10018575
K38-045/1 PU 45 55 6.8 5.8 5.5 10018577
K38-045/2 PU 45 55 8 7 5.5 10018578
K38-045/3 PU 45 55 1 10 5.5 10018579
K38-045/4 PU 45 52 13 12 4 10018580
K38-045/5 PU 45 53 9 8 4.5 10018581
K38-045/6 PU 45 53 7.3 6.3 4.5 10018583
K38-046 PU 46 54 9 8 4.5 10018585
K38-048 PU 48 60 7 6 5.5 10018587
K38-050 PU 50 58 9 8 4.5 10018589
K38-050/1 PU 50 60 8 7 5.5 10018590
K38-050/2 PU 50 60 10 9 5.5 10018593
K38-050/3 PU 50 60 11 10 5.5 10018594
K38-050/4 PU 50 65 1 10 6 10018596
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KASTAS NO d (f8) D (H10) B (+0.2/-0) H C SAP KODU
K38-050/5 PU 50 70 14.5 13.5 6.5 10018597
K38-050/6 PU 50.8 60.32 8.92 7.92 5.5 10018598
K38-050/7 PU 50.8 63.5 7.35 6.35 5.5 10018599
K38-050/8 PU 50 63 10 9 5.5 10018600
K38-050/9 PU 50 63 11 10 515 10018601
K38-055 PU 55 63 9 8 4.5 10018602
K38-055/1 PU 55 65 11 10 5.5 10018604
K38-055/2 PU 55 65 13 12 5.5 10018605
K38-055/3 PU 55 65 9 8 5.5 10018606
K38-055/4 PU 55 65 8 7 5.5 10018607
K38-056 PU 56 66 7.5 6.5 5.5 10018608
K38-056/1 PU 56 71 12.5 11.5 6 10018610
K38-056/2 PU 56 64 9 8 4.5 10018611
K38-057 PU 57.15 66.67 10.52 9.52 5.5 10018612
K38-057/1 PU 57.15 66.68 9.5 8.51 5.5 10018613
K38-060 PU 60 68 9 8 4.5 10018615
K38-060/1 PU 60 70 8.5 7.5 5.5 10018617
K38-060/2 PU 60 70 11 10 5.5 10018618
K38-060/3 PU 60 70 12.5 11.5 5.5 10018620
K38-060/4 PU 60 72 10 9 5.5 10018621
K38-060/5 PU 60 68 13 12 4.5 10018622
K38-060/6 PU 60 70 8 7 5.5 10018623
K38-060/7 PU 60 68 8 7 4.5 10018624
K38-060/8 PU 60 68 7.3 6.3 4.5 10018625
K38-061 PU 61 69 9 8 45 10018628
K38-063 PU 63 71 9 8 4.5 10018630
K38-063/1 PU 63.5 73.02 10.52 9.52 5.5 10018631
K38-063/2 PU 63 75 9.6 8.6 5.5 10018632
K38-065 PU 65 73 9 8 4.5 10018633
K38-065/1 PU 65 75 13.5 12.5 5.5 10018635
K38-068 PU 68 76 9 8 4.5 10018637
K38-069 PU 69.85 79.38 10.52 9.53 5.5 10018638
K38-070 PU 70 78 9 8 4.5 10018639
K38-070/1 PU 70 80 13 12 5.5 10018640
K38-070/2 PU 70 85 12.5 11.5 6 10018642
K38-070/3 PU 70 82 10 9 5.5 10018644
K38-070/4 PU 70 80 7.5 6.5 515 10018646
K38-070/5 PU 70 80 8 7 55 10018647
K38-074 PU 74 82 9 8 4.5 10018649
K38-075 PU 75 83 9 8 4.5 10018650
K38-075/1 PU 75 85 9 8 55 10018652
K38-075/2 PU 75 85 8 7 5.5 10018653
K38-075/3 PU 75 83 7.5 6.5 4.5 10018654
K38-075/4 PU 75 83 7.3 6.3 4.5 10018655
K38-076 PU 76 84 9 8 4.5 10018656
K38-076/1 PU 76.2 85.72 10.52 9.52 5.5 10018658
K38-078 PU 78 86 13 12 4.5 10018659
K38-080 PU 80 88 9 8 4.5 10018661
K38-080/1 PU 80 90 11 10 5.5 10018663
K38-080/2 PU 80 90 13 12 5.5 10018664
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KASTAS NO d (f8) D (H10) B (+0.2/-0) H C SAP KODU

K38-080/3 PU 80 95 12.5 11.5 6 10018666
K38-080/4 PU 80 96 10.5 9.5 6 10018667
K38-080/5 PU 80 92 10 9 5.5 10018668
K38-085 PU 85 93 9 8 4.5 10018670
K38-085/1 PU 85 95 13 12 55 10018671
K38-086 PU 86 101 13 12 6 10018672
K38-088 PU 88 96 9 8 4.5 10018674
K38-088/1 PU 88.9 101.6 10.52 9.525 5.5 10018676
K38-090 PU 90 98 9 8 4.5 10018680
K38-090/1 PU 90 102 10 9 5.5 10018682
K38-090/2 PU 90 105 12.5 11.5 6 10018683
K38-090/3 PU 90 110 15 14 6.5 10018684
K38-090/4 PU 90 98 7.5 6.5 4.5 10018685
K38-091 PU o1 99 9 8 4.5 10018686
K38-092 PU 92 100 7.3 6.3 4.5 10018688
K38-095 PU 95 103 9 8 4.5 10018690
K38-095/1 PU 95 105 9 8 5.5 10018692
K38-097 PU 97 105 14 13 4.5 10018693
K38-097/1 PU 97 105 13 12 4.5 10018694
K38-100 PU 100 108 12.5 11.5 4.5 10018699
K38-100/1 PU 100 115 13 12 6 10018700
K38-100/2 PU 100 120 16 15 6.5 10018702
K38-100/3 PU 100 108 9 8 4.5 10018703
K38-101 PU 101.6 114.3 10.52 9.52 5.5 10018704
K38-104 PU 104 112 9 8 4.5 10018705
K38-105 PU 105 113 9 8 5.5 10018706
K38-106 PU 106 116 9 8 4.5 10018707
K38-107 PU 107 115 9 8 4.5 10018708
K38-108 PU 108 116 9 8 6.5 10018710
K38-110 PU 110 130 16 15 6 10018711
K38-110/1 PU 110 125 10.5 9.5 6 10018712
K38-112 PU 112 127 13 12 4.5 10018713
K38-114 PU 114.3 127 10.52 9.525 5.5 10018714
K38-115 PU 115 123 9 8 5.5 10018715
K38-115/1 PU 115 125 9 8 5 10018716
K38-115/2 PU 115 124 16 15 4.5 10018717
K38-115/3 PU 115 123 12.5 11.5 4.5 10018718
K38-118 PU 118 126 14 13 4.5 10018720
K38-120 PU 120 128 12.5 11.5 6 10018722
K38-120/1 PU 120 135 16 15 3.5 10018723
K38-122 PU 122 128 9 8 6.5 10018724
K38-125 PU 125 145 19 15 4.5 10018725
K38-126 PU 126 134 9 8 4.5 10018726
K38-135 PU 135 143 12.5 1.5 5.5 10018729
K38-135/1 PU 135 145 9 8 3.5 10018730
K38-139 PU 139.7 152.4 10.52 9.53 5.5 10018732
K38-142 PU 142 148 9 8 4.5 10018733
K38-145 PU 145 153 9 8 4.5 10018734
K38-155 PU 155 163 12.5 11.5 6 10018737
K38-155/1 PU 155 170 12.5 11.5 5.5 10018738
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KASTAS NO d (f8) D (H10) B (+0.2/-0) H C SAP KODU
K38-160 PU 160 170 9 8 4.5 10018740
K38-165 PU 165 173 9 8 5.5 10018742
K38-166 PU 166 176 13 12 4.5 10018744
K38-171 PU 171.45 184.15 10.52 9.53 5.5 10018746
K38-175 PU 175 183 12.5 11.5 5.5 10018747
K38-180 PU 180 190 12 1 5.5 10018748
K38-185 PU 185 195 9 8 8.5 10018750
K38-210 PU 210 220 12 1 5.5 10018755
K38-212 PU 212 223 9 8 5.5 10018756
K38-220 PU 220 230 12.5 11.5 5.5 10018758
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~K701

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal/Déner

BASINC (bar): 350 bar (maks)

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -70/+260 °C

AKISKAN TiPi: Tim akigkanlar

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz. 100 bar ve Uzeri kullanimlar veya déner uygulamalarda
kullanilmasi durumunda bilgi almak igin satis departmanina bagvurunuz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik ringi itici ring Aciklama

Standart olarak Uretilen
malzeme kodudur.

Paslanmaz yay-

PTFE-PT6003 CN9902

Farkli uygulamalar igin
farkli tipteki PTFE ve
paslanmaz yaylardan Gretim
yapilabilmektedir.

PTFE/Termoplastik | Paslanmaz yay

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

NOT: Déner (rotary) uygulamalarda asadidaki
ornek tasarimda gérdlen yerli PTFE drinler
kullanilmasi ve satis ekibimizle iletisime gecilmesi
tavsiye edilir.

vs | { KASTAS

K701 bir adet PTFE sizdirmazlik nutringi ve bir adet «V» geklinde
itici paslanmaz yaydan olusan tek etkili bodaz sizdirmazik
elemanidir.

Avantajlari
+ Dusuk surtinme katsayisi
» Kimyasallara ve ylksek sicakliklara dayanim
+ Degisken basinglarda calisabilme
+ Yuksek asinma direnci
+ Uzun ¢alisma 6émru
+ Gida ve kimya sektdrtiine uygun ham maddelerden Uretilebilme

Uygulama Alanlari

+ Valfler + Dozajlama makineleri
» Pompalar + Gida sektori
+ Dolum silindirleri + Kimya sektdru

» Yagsiz kuru ¢alisan sistemler  + Pndmatik silindirler
+ Hidrolik Silindirler

Yiizey Puriazlalugi

@d @D
1 (mil) 2 (kanal dibi)y | ° (kanalyan
yiz()
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 pm <6.3 ym <15 pym

Dinamik calisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C.
Rmr %5 olarak alindiginda caligan ylzey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken agik (pargali tip) kanal imalati yapiimasi tavsiye
edilir. Zorunlu hallerde kapali kanala montaj gerektiginde syf 50'ye
bakiniz. Sizdirmazlik elemanlari montaj dncesi uygun gres veya
sistem yagi ile yaglanmasi tavsiye edilir. Uygun pahlar ve capaksiz
yuzeylerin kontrol edilmesinden sonra montaj yapilmahdir. Keskin
koseli aparatlar kullaniimamalidir.



K701 Bogaz Kecesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimis

Basing |

= il
~_.
L (mm) | K701 icin Maksimum Akma Boslugu “S,..,” (mm)
50 bar 150 bar 250 bar 350 bar Burada verilen S, degeri syf 60'daki akma

4.8 0.20 0.10 0.125 0.06 tavsiye edilir. 250 bar ve (izerinde dinamik ¢aligma

7.1 0.25 0.15 0.15 0.07 tavsiye edilmez.

9.5 0.30 0.15 0.20 0.10
KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) c SAP KODU
K701-007 7 9.9 2.4 2.5 10024224
K701-012 12 16.5 3.6 2.5 10024236
K701-014 14 18.5 3.6 2.5 10024240
K701-016 16 20.5 3.6 2.5 10024243
K701-018 18 24.2 4.8 3.5 10024246
K701-020 20 26.2 4.8 3.5 10024250
K701-025 25 31.2 4.8 3.5 10024259
K701-028 28 34.2 4.8 3.5 10024264
K701-030 30 36.2 4.8 3.5 10024268
K701-032 32 38.2 4.8 3.5 10024271
K701-035 35 41.2 4.8 3.5 10024275
K701-040 40 49.4 71 5.5 10024282
K701-045 45 54.4 71 5.5 10024292
K701-050 50 59.4 71 5.5 10024302
K701-055 55 64.4 741 5.5 10024309
K701-060 60 69.4 741 5.5 10024316
K701-065 65 74.4 741 5.5 10024324
K701-070 70 79.4 74 5.5 10024330
K701-075 75 84.4 74 5.5 10024339
K701-080 80 89.4 74 5.5 10024345
K701-085 85 94.4 741 5.5 10024348
K701-090 90 99.4 74 5.5 10024353
K701-095 95 104.4 741 5.5 10024360
K701-100 100 109.4 71 5.5 10024367
K701-110 110 119.4 71 5.5 10024379
K701-115 115 124.4 71 5.5 10024385
K701-120 120 132.2 9.5 5.5 10024391
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~K704

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

L

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik itici ring Aciklama
ringi
Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme
PTFE-PT6003 NB8001 kodudur.
Elastomer o-ring malzemeleri
yuksek sicaklik uygulamalarinda,
PTFE Elastomer/FKM veya farkli akigskanlarla temas
eden uygulamalarda FKM olarak
secilebilir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken bogaz montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
edilir. Sizdirmazlik elemani i¢ yuzeyinin deforme olmamasina
6zellikle dikkat edilmelidir. Sizdirmazlik elemanlari montaj dncesi
uygun gres veya sistem yagi ile yaglanmasi 6nerilmektedir. (bkz
syf 50)
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K704 acili geometriye sahip PTFE sizdirmazlik ringi ile itici gbrevi
yapan dikdértgen profilli elastomer ring parcalardan olusan tek
etkili bogaz sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

Buyuk capli agir hizmet silindirlerde kullanima uygun
Yuksek basing dayanimi

Uzun hizmet édmri

Yiksek akma dayanimi

Kanal icinde dénmeyen tasarim

Elastomer geometrisi sayesinde yiksek temas basinci
Yuzeye yapismama ve disik surtinme

1500 mm ¢apa kadar Uretilebilme

Uygulama Alanlari
Demir celik sektori
Enjeksiyon tezgahlari
Haddeleme tezgahlari

+ Hidrolik pres silindirleri
+ Blyuk ¢apli silindirler
*+ Marin sektori

Yiizey Piirazliligi

]

ad @D
1 (mil) 2 (kanal dibi)y | ° (kanalyan
yizl)
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 pym <6.3 ym <15 pym

Dinamik calisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C.
Rmr %5 olarak alindiginda caligan ylzey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.




K704 Bogaz Kecesi

Yuvarlatimis
Parlatimis

L (mm) | K704 icin Maksimum Akma Boslugu “S,,..” (mm)
160 bar 250 bar 320 bar 400 bar len S xeri svf 60'daki
10 0.75 0.50 0.40 0.40 Burada verll?n m‘,,,(snduegen syf 60'daki
akma boslugu formdiiliinden hesaplanarak
12.5 0.75 0.65 0.55 0.50 - .
bulunmalidir. S,,... degerlerinin altinda

117‘.55 8;2 822 822 828 akma boslugu secimi tavsiye edilir.

20 0.80 0.70 0.60 0.55
KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) r c SAP KODU
K704-140 140 160 10 0.4 7.5 10025238
K704-155 155 175 10 0.4 7.5 10025239
K704-200 200 220 10 0.4 7.5 10025243
K704-240 240 265 12.5 0.4 10 10025244
K704-280 280 305 12.5 0.4 10 10025247
K704-290 290 315 12.5 0.4 10 10025248
K704-300 300 325 12.5 0.4 10 10025249
K704-310 310 340 15 0.8 12 10025250
K704-320 320 350 15 0.8 12 10025251
K704-330 330 360 15 0.8 12 10025253
K704-340 340 370 15 0.8 12 10025255
K704-380 380 410 15 0.8 12 10025256
K704-415 415 445 15 0.8 12 10025258
K704-475 475 505 15 0.8 12 10025260
K704-560 560 584 17.5 1.2 12 10025266
K704-570 570 605 17.5 1.2 12 10025267
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~K97

Bogaz Kecesi

K97 is makineleri sektdérinde kullaniimak UGzere yuksek r<0.4 Yuvarlatimis
dayanim degerlerine sahip HNBR malzemeden (retilen tek _ Parlatimig
etkili nutringlerdir. Agir calisma kosullarinda destek ringi ile (
kullanilmasi tavsiye edilir.
$
©
) SICAKLIK MALZEME

BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ °C): ‘ KODU - -

250 bar (maks) @d @D

(destek ringi <0.5m/s -30/+150 °C HB9001

ile)

~K39

Bogaz Kecesi

K39 arka kisminda bezli elastomer ve Ust kisminda elastomer
malzemeden (Uretilen tek etkili bogaz sizdirmaziik elamanidir.
Standart silindir uygulamalarinda kullanilabilir.

Yuvarlatimis
Parlatimis

. o, MALZEME

BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ koou | [/l
o NB8001

250 bar (maks) <0.5m/s ‘ -30/+105 °C ‘ FB8001

132 ‘ ( KASTAS Not: Bu sayfadaki driinler hakkinda detayli bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com )



Hidrolik Piston
Sizdirmazlik Elemanlari




Kastas No

Uriin ismi

Resim

Kullanim
Bolgesi

Malzeme

Kodu

Basing
(maks) bar

Sicaklik
(maks) °C

Kayma Hizi
(maks)-m/s

HiDROLIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

Yiksek
) NBR PT6003
K17X F’erformans _ “ Piston PTFE NB7001 400 -30/+105 15.0
Piston Kecesi
. . i PU PU6001
K49 Piston Kegesi . Piston NBR NB8001 400 -30/+100 0.5
Agir Hizmet PTFE PT6003
K19 Piston Piston NBR NB8001 400 -30/+100 1.5
Kecesi POM PM9901
Petg)k:ne;ns PTFE NB8001
K518X Kombakt Piston NBR TP7301 400 -30/+105 0.5
rompaxt. POM PA9904
Piston Seti
Kompakt PTFE NB8001
K518 Pistorf’Seﬁ Piston NBR TP7301 400 -30/+105 0.5
POM PA9904
. ) i PTFE PT6003
K17 Piston Kegesi “ Piston NBR NB7001 400 -30/+105 15.0
. . ) PU PU9401
K15 Piston Kegesi “ Piston NBR NB7001 250 -30/+100 0.5
. ) i PA PA9904
K501 Piston Kegesi [. Piston NBR NB7001 500 -30/+105 1.0
. . ) PTFE PT6003
K41 Piston Kegesi “ Piston NBR NB7001 400 -30/+105 15.0
. . i PTFE PT6003
K755 Piston Kegesi . Piston NBR NB8001 400 -30/+105 15.0
Agir Hizmet NBR NB8001
K48 Piston Piston TPE TP5501 700 -30/+105 0.3
Kecesi POM PM9901
NBR NB8001
K18 Kompakt Set Piston TPE TP7301 400 -30/+105 0.5
POM PM9901
Kompakt NBR NB8001
K42 Piston Piston TPE TP7301 700 -30/+105 0.5
Kecesi POM PM9905
NBR NB8001
K16 Kompakt Set Piston BEZLi NBR FB8001 400 -30/+105 0.5
POM PM9901
Piston i PTFE PT6003
K753 Kegosi * Piston NBR NB7001 400 -30/+105 2.0
Piston ' PTFE PT6003
K757 Kegesi c Piston NBR NB7001 400 -30/+105 2.0
Piston ' PTFE PT6003
K751 Kecesi M Piston PASLANMAZ CN9902 350 7014250 5.0
Piston ) PU PU9401
K40 Kegesi ! Piston POM PM9901 400 -35/+110 0.5
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Kastas No

Uriin ismi

Resim

Kullanim
Bolgesi

Malzeme

Kodu

Basing
(maks) bar

Sicaklik
(maks) °C

Kayma Hizi
(maks)-m/s

HiDROLiK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

Piston

K23 Kegesi u Piston PU PU9201 400 -40/+100 0.5
Piston i BEZLi NBR FB8001

K03 Packingi ' Piston POM PM9903 400 -30/+105 0.5
Piston | NBR NB9001

K26 Kecesi | Piston SAC St37 60 -30/105 0.5
¢ ) YAY CN9901
Kompakt PU PU9201

K46 Piston Piston POM PM9901 400 -30/100 0.5
Kecesi NBR NB7001
Kompakt NBR NB8001

K502 Piston Piston BEZLi NBR FB8001 500 -30/+105 0.5
Kecesi POM PM9901
Kompakt NBR NB8001

K503 Piston Piston TPE TP7301 500 -30/+105 0.5
Kecesi POM PM9901
Kompakt [ NBR NB8001

K504 Piston @ Piston BEZLi NBR FB8001 400 -30/+105 0.5
Kegesi - POM PM9901
Kompakt NBR NB8001

K505 Piston Piston BEZLIi NBR FB8001 500 -30/+105 0.5
Kecesi POM PM9901
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Piston Packingi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

>
m
@

A=Arka Parca Yiiksekligi
E=Orta Parca Yiiksekligi
B=0n Parca Yiiksekligi

F’:\;I:; Bezli Orta On parga Aciklama
EIaESOZrlT:er- EIaEteozr:er- Termoplastik- Standart olarak tretilen malzeme
FB8001 FB8001 PM9903S kodudur
Bezli Bezli Yiksek sicaklik olan sistemlerde 150°C'ye
Elastomer- | Elastomer- Termoplastik- | kadar FKM ve FKM bezli olarak driinlerin
FB8005 FB8005 PA9901 Uretimi yapilabilir. On pargalar PA
malzemelerden uretilmektedir.
’ . Yiiksek sicaklik olan sistemlerde 200°C
Bezli Bezli kadar FKM ve FKM bezli olarak driinlerin
Elastomer- | Elastomer- | PTFE-PT5501 P bilir. ©
FB7003 FB7003 Uretimi yapilabilir. n p_argalar ETFE
malzemelerden Uretiimektedir.
@1500 gapa kadar talagh imalat yontemi
ile politiretan orta parcalar ile sert
termoplastik 6n, orta ve arka pargalardan
Termoplastik | Termoplastik | Termoplastik Uretim yapilabilmektedir. Orta parcalar
polidretan ~-UHMW-PE gibi malzemelerden
Uretilebilirken 6n ve arka parcalar sert
termoplastik POM veya PA olarak Uretilebilir
Kimyasal direngler ve yiksek sicaklik vb.
PTFE PTFE PTFE zorlu kosullar igin olan 6zel uygulamalarda
cesitli PTFE malzemelerden iretim
yapilabilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.
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KO3 bir adet termoplastik 6n parca, bir adet bezli elastomer orta
ve bir adet bezli elastomer arka parcadan olusan, tek etkili piston
sizdirmazlik elemanidir. On parga 6n yiikleme icin kullanilir. Orta
parca sizdirmazhgi saglamak icin «V» yapiya sahip tasarimi ile
boru yuzeyine temasi saglar. Arka parca ise 6n ve orta parcayi
tasiyan akma direnci yuksek olan takim elemanidir.

Avantaijlari

Yiksek aginma dayanimi

Agir sartlarda Ustlin sizdirmaziik
Uzun dmur

Dasuk yag filmi

Kilittemeye uygun tasarim

Uygulama Alanlari
Maden sektdru
Demir celik sektori
Enjeksiyon tezgahlar

* Presler
+ Agir hizmet silindirleri

. 3 (kanal yan

1(bory) | 2 (kanaldib) | O Kanaly
yuzi)

Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym

Rmaks <25 pum <6.3 ym <15 ym
Dinamik ¢aligma yulizeyinde C=0,25xRz ve referans ¢izgisi Crer
Rmr %>5 olarak alindiginda calisan ylzey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken parcall piston basina montaj yapilmalidir. Boru
agzindaki pah élculeri katalog degerine uygun olmalidir. (Bkz syf
47). Sistem yagi veya uygun gresler ile montaj yapilmasi tavsiye
edilir. Bkz syf 48



K03 Piston Packingi
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A = = K03 PISTON PACKINGi URUN YUKSEKLIGi=A +E + B
NOT : Kanal yiiksekliginin standart élgtlerden farkl oldugu

A=Arka Parca Yiksekligi durumlarda orta parcanin sayisina bagli olarak formuldeki E'ye

E=Orta Parca Yiiksekligi garpan eklenerek uygulanir.

B=0n Parga Yiksekllgl Burada verilen S akma boslugu degeri kege arkasina bronz parca veya
dokdm olarak islenen parcanin degerine baglidir. Bu par¢anin ¢ap
degerinin @D {7 toleransinda islenmesi ve maksimum akma boslugu
degerinin 0.15 mm'yi gecmemesi gerekmektedir.

KASTAS NO D (H9) d (h11) L (+0.2/-0) E H d1 c SAP KODU
K03-020 20 10 9.3 25 8.9 19.5 6 10000543
K03-022 22 12 9.3 25 8.9 21.5 6 10000545
K03-025 25 15 9.3 25 8.9 24.5 6 10000546
K03-028 28 18 9.3 25 8.9 27.5 6 10000548
K03-030 30 20 9.3 25 8.9 29.5 6 10000549
K03-032 32 20 10.9 275 10.4 31 6 10000550
K03-035 35 23 10.9 275 10.4 34 6 10000551
K03-036 36 24 10.9 275 10.4 35 6 10000553
K03-040 40 25 1.5 3 11 39 6 10000554
K03-042 42 27 1.5 3 1 4 6 10000556
K03-045 45 30 11.5 3 11 44 6 10000558
K03-050 50 35 1.5 3 11 49 6 10000560
K03-055 55 40 11.5 3 11 54 6 10000562
K03-056 56 41 11.5 3 1 55 6 10000564
K03-060 60 45 11.5 3 1 59 6 10000566
K03-063 63 48 13 3 12.5 62 6 10000568
K03-070 70 50 15.2 4 14.6 69 7 10000570
K03-080 80 60 15.2 5 14.6 79 7 10000572
K03-090 90 70 21.2 5 20.6 89 7 10000576
K03-100 100 80 21.2 5 20.6 99 7 10000578
K03-110 110 90 21.2 5 20.6 109 7 10000580
K03-115 115 95 21.2 5 20.6 114 7 10000582
K03-125 125 100 25.8 6 25 124 8 10000587
K03-140 140 115 25.8 6 25 139 8 10000593
K03-150 150 120 29 7.5 28 148.5 8 10000596
K03-160 160 130 29 7.5 28 158.5 8 10000599
K03-180 180 150 31.5 7.5 30.5 178.5 8 10000603
K03-200 200 170 33.5 7.5 32.5 198.5 8 10000605
K03-250 250 220 33.5 7.5 32.5 248.5 8 10000611
K03-275 275 245 33.5 9 32.5 274.5 8 10000621
K03-280 280 250 33.5 7.5 32.5 279.5 8 10000624
K03-300 300 270 33.5 7.5 32.5 299.5 8 10000632
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~K15

Piston Kecesi

K15 termoplastik politiretan malzemeden iiretilen 6zel forma sahip
sizdirmazlik ringi ile itici ring gorevi i¢in kullanilan elastomer
o-ringten olusan cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlan

Statik ve dinamik durumlarda yliksek sizdirmazlik

Basit ve az yer kaplayan, 1ISO 7425-1'e uygun kanal tasarimi
Dusuk ilerleme hizlarinda dahi titresimsiz hareket kabiliyeti
Ekonomik ¢6zim, kolay montaj

Uygulama Alanlari

+ Arac ustl sektori + Tarim sektori

» Enjeksiyon tezgahlari + Genel endustriyel silindirler
« Forkliftler

L

Calisma Kosullari

Yiizey Piriizliilagi

HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): 250 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFB/HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz. 1 (boru) 2 (kanal dibi) 3 (kapa'! yan
yizl)
Ra 0.1-0.4 pm 0.2-1.6 pm 0.2-3.2 ym

Dinamik ¢alisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
- P Rmr %»5 olarak alindiginda calisan ylizey temas alani yaklasik olarak
Sizdirmazlik Ringi Itici Ring ‘ Aciklama : 9%50_2/073 arzsmd‘; olmalidir. yaKas
Elastomer- Standart olarak uretilen
Politiretan-PU9401
NB7001 malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
edilir. Sistem yagi veya uygun greslerin kullaniimasi montaji
kolaylastiracaktir. Tek parga piston basina montaj yapilabilir.
Urin montaji sirasinda sizdirmazlik saglayan yiizeylere zarar
verilmemesi, ¢entik etkisi olusturuimamasina dikkat edilmelidir.
Bkz syf 48
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K15 Piston Kecesi

20°

Yuvarlatiimis
Parlatiimig

L (mm) K15 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm)

160 bar 250 bar Smaxs @akma boslugu degerleri

3,2 0,30 R 60 °C sicakliga kadar olan

42 0.0 020 5§ hesaipama i 515, oy 60

8,1 0,35 0,25
KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) r1 c O-Ring SAP KODU
K15 015-007.5 15 75 3.2 0.6 3 7.60x2.62 10002298
K15 016-008.5 16 8.5 3.2 0.6 3 7.60x2.62 10002299
K15 020-012.5 20 12.5 3.2 0.6 3 11.91x2.62 10002300
K15 022-014.5 22 14.5 3.2 0.6 3 13.95x2.62 10002301
K15 025-014 25 14 4.2 1 4.5 13.87x3x53 10002302
K15 025-017.5 25 17.5 3.2 0.6 3 17.13x2.62 10002303
K15 030-022.5 30 225 3.2 0.6 3 21.89x2.62 10002304
K15 032-021 32 21 4.2 1 4.5 20.22x3x53 10002305
K15 032-024.5 32 24.5 3.2 0.6 3 23.81x2.62 10002306
K15 035-027.5 35 27.5 3.2 0.6 3 26.64x2.62 10002307
K15 038-030.5 38 30.5 3.2 0.6 3 29.82x2.62 10002308
K15 040-024.5 40 24.5 6.3 1.3 6 23.17x5.33 10002309
K15 040-029 40 29 4.2 1 4.5 28.17x3.53 10002310
K15 040-032.5 40 32.5 3.2 0.6 3 31.42x2.62 10002311
K15 045-029.5 45 29.5 6.3 1.3 6 29.51x5.33 10002312
K15 045-034 45 34 4.2 1 4.5 32.92x3.53 10002313
K15 048-037 48 37 4.2 1 4.5 36.1x3.53 10002314
K15 049-038 49 38 4.2 1 4.5 37.69x3.53 10002315
K15 050-034.5 50 34.5 6.3 1.3 6 32.69x5.33 10002316
K15 050-039 50 39 4.2 1 4.5 37.69x3.53 10002317
K15 052-036.5 52 36.5 6.3 1.3 6 34.29x5.33 10002318
K15 054-043 54 43 4.2 1 4.5 42.86x3.53 10002319
K15 055-039.5 55 39.5 6.3 1.3 6 37.47x5.33 10002320
K15 055-044 55 44 4.2 1 4.5 42.86x3.53 10002321
K15 057.15-046.15 57.15 46.15 4.2 1 4.5 46.04x3.53 10002322
K15 060-044.5 60 44.5 6.3 1.3 6 43.82x5.33 10002323
K15 060-049 60 49 4.2 1 4.5 47.63x3.53 10002324
K15 063-047.5 63 47.5 6.3 1.3 6 47x5.33 10002326
K15 063-052 63 52 4.2 1 4.5 50.8x3.53 10002327
K15 063.5-052.5 63.5 52.5 4.2 1 4.5 50.8x3.53 10002325
K15 065-049.5 65 49.5 6.3 1.3 6 47x5.33 10002329
K15 065-054 65 54 4.2 1 4.5 52.39x3.53 10002330
K15 070-054.5 70 54.5 6.3 1.3 6 53.34x5.33 10002331
K15 070-059 70 59 4.2 1 4.5 57.15x3.53 10002332
K15 075-059.5 75 59.5 6.3 1.3 6 56.52x5.33 10002333
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KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K15 075-064 75 64 4.2 1 4.5 63.09x3.53 10002334
K15 080-059 80 59 8.1 1.3 8 58x6.99 10002335
K15 080-064.5 80 64.5 6.3 1.3 6 62.87x5.33 10002336
K15 080-069 80 69 4.2 1 4.5 68.26x3.53 10002337
K15 085-069.5 85 69.5 6.3 1.3 6 69.22x5.33 10002338
K15 090-074.5 90 74.5 6.3 1.3 6 72.4x5.33 10002339
K15 095-079.5 95 79.5 6.3 1.3 6 78.74x5.33 10002340
K15 100-084.5 100 84.5 6.3 1.3 6 81.92x5.33 10002341
K15 100-089 100 89 4.2 1 4.5 85.32x3.53 10002342
K15 105-089.5 105 89.5 6.3 1.3 6 88.27x5.33 10002343
K15 110-094.5 110 94.5 6.3 1.3 6 91.44x5.33 10002344
K15 115-094 115 94 8.1 1.3 8 92x6.99 10002345
K15 115-099.5 115 99.5 6.3 1.3 6 97.80x5.33 10002346
K15 120-104.5 120 104.5 6.3 1.3 6 104.14x5.33 10002348
K15 125-104 125 104 8.1 1.3 8 102x6.99 10002349
K15 125-109.5 125 109.5 6.3 1.3 6 107.32x5.33 10002350
K15 130-114.5 130 114.5 6.3 1.3 6 110.49x5.33 10002351
K15 135-114 135 114 8.1 - 8 113.67x6.99 10002352
K15 140-119 140 119 8.1 = 8 116.84x6.99 10002353
K15 150-129 150 129 8.1 - 8 126.37x6.99 10002355
K15 160-139 160 139 8.1 = 8 135.9x6.99 10002356
K15 170-149 170 149 8.1 - 8 145.42x6.99 10002357
K15 180-159 180 159 8.1 = 8 155.6x6.99 10002358
K15 200-179 200 179 8.1 - 8 177.17x6.99 10002360
K15 250-229 250 229 8.1 = 8 227.97x6.99 10002361
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~K16

Kompakt Set

K16 bir adet dinamik calisma ylzeyi bez ile gugclendiriimis
elastomer ring ve iki adet kesimli termoplastik yataklamadan
olusan U¢ pargali kompakt piston sizdirmazlik setidir. Cift etkili
silindirlerde sizdirmazhik elemani olarak kullanilabilmektedir.
Asinmis ve bozuk yuzeylerde yiksek dayanim ve sizdirmazhk
6zelligine sahiptir.

Avantajlan
* Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik
+ Zorlu kosullarda iyi sizdirmazlik saglayan tasarim
* Uzun hizmet 6mri
* Yuksek aginma dayanimi
+ Uzun statik duruslarda yuzeye yapismama 6zelligi

Uygulama Alanlari

» Maden sektoéri + Demir gelik sektoru
» Marin sektéru * Presler
Calisma Kosullari Yiizey Purazlalugi
HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+50 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.
1 (boru) 2 (kanal dibj) | ° (kanalyan
yiz()
Malzeme Bilgisi Ra 0.1-0.4 pym <1.6 ym <3.2um
Rmaks <3.2 ym <6.3um <16 ym
Sizdirmazhk Yataklamalar Aciklama Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
Ringi Rmr %5 olarak alindiginda caligan ylizey temas alani yaklagik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.
Elastomer-
NB8001 Termoplastik- Standart olarak uretilen
Bezli Elastomer- PM9901 malzeme kodudur.
FB8001 Montaj Bilgisi
Yuksek sicaklik
Elastomer-
FK8001(FKM) uygulamalarinda sizdirmazlk
: PTFE-PT6003 ringi FKM olarak, yataklama
Bezli Elastomer- .
FK8005 ise PTFE malzemelerden
Uretilebilmektedir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gecgebilirsiniz.

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi
tavsiye edilir. Sizdirmazlik elemanlari montaj éncesi sistem
yagi veya uygun gresler ile yaglanmaldir. @50 mm'den
kucuk boru caplar icin yataklama kanallari bir sonraki
sayfada gosterilen D<50 mm piston tasarimina uygun olarak
Uretilmelidir. Kesimli yataklama elemanlari ile tek parca piston
basina montaj yapilabilmektedir. Bkz. syf 49

w2 | { KASTAS



K16 Kompakt Set

D=50 D<50
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KASTASNO D (H10) d (h11) L (+0.2-0)  ds (h8) d1(01)  d2(+0/-0.1) A (+0.1/-0) L1 r1 r2 c SAP KODU
51 025 25 17 13.5 21 24.4 14 21 32 04 0.2 4 10002482
Sehies 30 21 13.5 27 29.4 21 2.2 21 04 02 4 10002484
tao 030" 30 22 135 26 29.4 19 21 32 04 0.2 4 10002485
o032 32 24 15.5 28 314 21 3.1 32 04 02 4 10002486
oo 0% 35 27 15.5 31 34.4 24 3.1 32 04 02 4 10002487
g;g 040- 40 32 155 36 39.4 29 31 32 04 0.2 4 10002488
g;s e 45 37 15.5 41 44.4 34 31 32 04 0.2 4 10002490
o 050 50 38 205 46 49.4 - - 42 04 02 4 10002491
o 060" 60 48 205 56 59.4 - - 42 04 02 4 10002493
hao 063 63 51 205 59 62.4 - - 42 04 02 4 10002495
N 65 53 205 61 64.4 - - 485 04 02 4 10002497
NSRIES 70 58 205 66 69.4 - - 42 04 02 4 10002499
pao o7e- 75 63 205 71 69.4 - - 42 04 02 4 10002501
s 080- 80 65 20 76 78.50 - - 5 04 02 5 10002502
pao 080- 80 66 225 76 79.4 - - 52 04 02 45 10002504
K10 085- 85 71 225 81 84.4 - - 52 04 02 45 10002506
K19.090- 90 76 225 86 89.4 - - 52 04 02 45 10002508
oo 0% 95 81 225 91 94.4 - - 52 04 02 45 10002509
bao 100 100 86 225 96 99.4 - - 52 04 02 45 10002510
oo 110 96 225 106 109.4 - - 52 04 02 45 10002512
et 115 101 225 111 114.4 - - 52 04 02 45 10002514
o 120- 120 106 225 116 119.4 - - 52 04 02 45 10002515
Mo 1ze 125 103 26.5 121 124.4 - - 52 04 0.2 6 10002517
o 12 125 108 26.5 121 124.4 - - 72 04 02 5 10002518
e 140" 140 123 26.5 136 139.4 - - 72 04 0.2 5 10002520
o 180 150 133 26.5 146 149.4 - - 72 04 02 5 10002522
o 160 160 140 25 155 158 - - 63 04 02 6 10002523
e 100 160 143 26.5 156 159.4 - - 72 04 02 5 10002524
e 170- 170 153 26.5 166 169.4 - - 72 04 02 5 10002526
0 180- 180 163 26.5 176 179.4 - - 72 04 02 5 10002527
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~K17

Piston Kecesi

K17 PTFE sizdirmazlik ringi ile itici gbrevi yapan elastomer
o-ring parcalardan olugmaktadir. Birgok uygulamada ISO kanal
tipine uygun olmasi nedeniyle yaygin olarak kullanilabilmektedir.
Farkli  dolgulara sahip PTFE malzemelerden (retim
gerceklestirilebilmektedir.

Avantajlar

Dislk slrtlinme, yizeye yapismama 6zelligi
Muakemmel statik ve dinamik sizdirmazhk
Uzun hizmet édmri

Yiksek akma dayanimi

Hidrodinamik basinci engelleyen tasarim
Yiksek hiz ve frekanslarda ¢alisabilme

ISO 7425-1 kanala uygun tasarim

Uygulama Alanlari

* Vingler + Servo silindirler
» Enjeksiyon Tezgahlari + Hidrolik kiricilar
+ Hidrolik Pres Silindirleri + Ruzgar turbinleri
« Forkliftler + Otomotiv sektori

is makineleri sektérii

Yiizey Piirazliligt

Calisma Kosullari - PTFE

HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C ‘ +5/+50 °C ‘ -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar ‘ HFA /HFB ‘ HFC @D
" 3 (kanal yan
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (boru) 2 (kanal dibi) ( yUz[])y
degerlerde kullanilamaz.
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 um <6.3 ym <15 pym
Dinamik galisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
A —Ff Rmr %5 olarak alindiginda ¢alisan ylizey temas alani yaklasik olarak
Malzeme Bilgisi %60-%90 arasinda olmalidir.
Sizdirmazlik itici ring Aciklama
ringi
) Elastomer- | Standart olarak Uretilen malzeme Montaj Bilgisi
PTFE-PT6003 NB7001 kodudur.
Elastomer o-ring malzemeleri Montaj esnasinda keskin koéseli aparatlarin kullanilmamasina
PTFE/ yilksek sicaklik uygulamalarinda 6nemle dikkat edilmelidir. Montaj yapilirken piston montaj
Termoplastik | Elastomer veya farkl akigkanlarla temas aparatlarinin kullanilmasi ve PTFE ringin montaj 6ncesinde
elastomer eden “Vgu'ama_:ar‘;'lj‘ FKM olarak isitiimasi islemi kolaylastiracaktir. Sizdirmazlik elemani dis
segilebilir yiizeyinin deforme olmamasina ozellikle dikkat edilmelidir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden ?fO'tan kl']?:l']k t.’oru ?apla':' I¢in .3.’2 ve 2,2 kanal ylksekliginde
tretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir Granler tercih edilmesi tavsiye edilir. Bkz. syf 48-49
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K17 Piston Kecesi
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Yuvarlatiimis
Parlatiimis

ad @D
L (mm) = ?;I:;Igl K17 igin Maksimum Akma Boglugu “Smas” (mm) Burada verilen Smaxs degeri syf 60'daki
160 bar | 250bar | 320bar | 400 bar akma boglugu formdlinden

T — ———— s S

S m em en | om | om  scomwwyecah

8.1 105 0.50 0.35 0.30 0.25 *400 bar ve Uzeri sistemler igin satis

8.1 12.25 0.50 0.35 0.30 0.25 ekibine basvurunuz.

9.5 14 0.70 0.60 0.55 0.45
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU
K17 008-003.1 8 3.1 22 0.4 3 2.90x1.78 10002539
K17 010-005.1 10 5.1 2.2 0.4 3 4.76x1.78 10002541
K17 012-007.1 12 71 2.2 0.4 3 6.75x1.78 10002542
K17 014-009.1 14 9.1 2.2 0.4 3 8.73x1.78 10002544
K17 015-007.5 15 7.5 3.2 0.6 4.5 7.60x2.62 10002547
K17 016-008.5 16 8.5 3.2 0.6 4.5 7.60x2.62 10002549
K17 018-010.5 18 10.5 3.2 0.6 45 9.92x2.62 10002556
K17 018-013.1 18 13.1 2.2 0.6 3 12.42x1.78 10002557
K17 020-012.5 20 12.5 3.2 0.6 4.5 12.37x2.62 10002559
K17 020-015.1 20 15.1 2.2 0.6 3 14.00x1.78 10002562
K17 022-014.5 22 14.5 3.2 0.6 4.5 13.95x2.62 10002565
K17 024-016.5 24 16.5 3.2 0.6 4.5 15.88x2.62 10002570
K17 025-014 25 14 4.2 1 6 13.87x3.53 10002573
K17 025-017.5 25 17.5 3.2 0.6 4.5 17.13x2.62 10002575
K17 025-020.1 25 20.1 2.2 0.6 3 20.35x1.78 10002579
K17 028-020.5 28 20.5 3.2 0.6 4.5 20.29x2.62 10002583
K17 030-022.5 30 225 3.2 0.6 4.5 21.89x2.62 10002587
K17 032-021 32 21 4.2 1 6 20.22x3.53 10002591
K17 032-024.5 32 24.5 3.2 0.6 4.5 23.81x2.62 10002593
K17 032-027.1 32 271 2.2 0.6 3 26.70x1.78 10002596
K17 035-024 35 24 4.2 1 6 23.40x3.53 10002599
K17 035-027.5 35 27.5 3.2 0.6 4.5 26.64x2.62 10002600
K17 035-030.1 35 30.1 2.2 0.6 3 29.87x1.78 10002602
K17 036-028.5 36 28.5 3.2 0.6 4.5 28.25x2.62 10002603
K17 038-030.5 38 30.5 3.2 1 4.5 26.58x3.53 10002605
K17 040-024.5 40 24.5 6.3 1.3 8 23.17x5.33 10002608
K17 040-029 40 29 4.2 1 6 28.17x3.53 10002610
K17 040-032.5 40 32.5 3.2 0.6 4.5 31.42x2.62 10002617
K17 042-031 42 31 4.2 1 6 29.75x3.53 10002621
K17 045-034 45 34 4.2 1 6 32.92x3.53 10002625
K17 048-037 48 37 4.2 1 6 36.1x3.53 10002630
K17 050-034.5/1 50 345 6.3 1 8 34.29x5.33 10002635
K17 050-039 50 39 4.2 1 6 37.69x3.53 10002636
K17 050-042.5 50 42.5 3.2 0.6 4.5 42.52x2.62 10002643
K17 050.8-039.8 50.8 39.8 4.2 1 6 39.69x3.53 10002632
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r C 0O-Ring SAP KODU
K17 052-041 52 41 4.2 1 6 39.69x3.53 10002648
K17 055-044 55 44 4.2 1 6 42.86x3.53 10002653
K17 057-046 57 46 4.2 1 6 44.45x3.53 10002659
K17 058-047 58 47 4.2 1 6 46.04x3.53 10002660
K17 060-044.5 60 44.5 6.3 1 8 43.82x5.33 10002662
K17 060-049 60 49 4.2 1 6 47.63x3.53 10002665
K17 063-047.5 63 47.5 6.3 1.3 8 47.00x5.33 10002673
K17 063-052 63 52 4.2 1 6 50.80x3.53 10002676
K17 063-055.5 63 55.5 3.2 0.6 4.5 55.25x2.62 10002678
K17 065-049.5 65 49.5 6.3 1.3 8 47.00x5.33 10002681
K17 065-054 65 54 4.2 1 6 52.39x3.53 10002685
K17 068-057 68 57 4.2 1 6 55.56x3.53 10002690
K17 070-054.5 70 54.5 6.3 1.3 8 53.34x5.33 10002691
K17 070-059 70 59 4.2 1 6 57.15x3.53 10002694
K17 075-059.5 75 59.5 6.3 1.3 8 56.62x5.33 10002700
K17 075-064 75 64 4.2 1 6 63.09x3.53 10002701
K17 080-059 80 59 8.1 1.8 10.5 58.00x6.99 10002706
K17 080-064.5 80 64.5 6.3 1.3 8 62.87x5.33 10002708
K17 080-069 80 69 4.2 1 6 68.26x3.53 10002711
K17 082.5-067 82.5 67 6.3 1.3 8 66.04x5.33 10002714
K17 085-064 85 64 8.1 1.8 10.5 63.00x6.99 10002716
K17 085-069.5 85 69.5 6.3 1.3 8 69.22x5.33 10002718
K17 085-074 85 74 4.2 1 6 73.03x3.53 10002720
K17 090-069 90 69 8.1 1.8 10.5 68x6.99 10002723
K17 090-074.5 90 74.5 6.3 1.3 8 72.40x5.33 10002725
K17 090-079 90 79 4.2 1 6 78.97x3.53 10002729
K17 095-074 95 74 8.1 1.8 10.5 73.00x6.99 10002731
K17 095-079.5 95 79.5 6.3 1.3 8 78.74x5.33 10002732
K17 095-084 95 84 4.2 1 6 82.14x3.53 10002734
K17 100-079 100 79 8.1 1.8 10.5 77.00x6.99 10002736
K17 100-084.5 100 84.5 6.3 1.3 8 81.92x5.33 10002738
K17 100-089 100 89 4.2 1 6 88.50x3.53 10002740
K17 101.6-086.1 101.6 86.1 6.3 1.3 8 85.09x5.33 10002742
K17 105-089.5 105 89.5 6.3 1.3 8 88.27x5.33 10002747
K17 105-094 105 94 4.2 1 6 91.67x3.53 10002749
K17 108-092.5 108 92.5 6.3 1.3 8 91.44x5.33 10002750
K17 110-089 110 89 8.1 1.8 10.5 88.00x6.99 10002751
K17 110-094.5 110 94.5 6.3 1.3 8 91.44x5.33 10002753
K17 110-099 110 99 4.2 1 6 98.02x3.53 10002755
K17 115-094 115 94 8.1 1.8 10.5 92.00x7 10002759
K17 115-099.5 115 99.5 6.3 1.3 8 97.80X5.33 10002761
K17 120-099 120 99 8.1 1.8 10.5 97.00x7 10002766
K17 120-104.5 120 104.5 6.3 1.3 8 100.97x5.33 10002769
K17 120-109 120 109 4.2 1 6 107.54x3.53 10002771
K17 125-104 125 104 8.1 1.8 10.5 102.00x6.99 10002775
K17 125-109.5 125 109.5 6.3 1.3 8 107.32x5.33 10002777
K17 125-114 125 114 4.2 1 6 110.72x3.53 10002780
K17 127-111.50 127 111.5 6.3 1.3 8 109.54x5.33 10002784
K17 130-109 130 109 8.1 1.8 10.5 107.00x6.99 10002786
K17 130-114.5 130 114.5 6.3 1.3 8 113.67x5.33 10002788
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K17 135-114 135 114 8.1 1.8 10.5 113.67x6.99 10002791
K17 140-119 140 119 8.1 1.8 10.5 116.84x6.99 10002796
K17 140-124.5 140 124.5 6.3 1.3 8 123.19x5.33 10002798
K17 140-129 140 129 4.2 1 6 126.60x3.53 10002800
K17 145-124 145 124 8.1 1.8 10.5 123.20x6.99 10002803
K17 150-129 150 129 8.1 1.8 10.5 126.37x6.99 10002807
K17 150-134.5 150 134.5 6.3 1.3 8 130.20x5.33 10002810
K17 155-134 155 134 8.1 1.8 10.5 132.72x6.99 10002817
K17 160-139 160 139 8.1 1.8 10.5 135.90x6.99 10002822
K17 160-144.5 160 144.5 6.3 1.3 8 142.24x5.33 10002825
K17 165-144 165 144 8.1 1.8 10.5 142.24x6.99 10002829
K17 170-149 170 149 8.1 1.8 10.5 145.42X6.99 10002834
K17 175-154 175 154 8.1 1.8 10.5 151.77x6.99 10002838
K17 180-159 180 159 8.1 1.8 10.5 158.12x6.99 10002841
K17 185-164 185 164 8.1 1.8 10.5 161.90X6. 99 10002846
K17 185-169.5 185 169.5 6.3 1.3 8 164.47X5.33 10002847
K17 190-169 190 169 8.1 1.8 10.5 168.30x6.99 10002849
K17 195-174 195 174 8.1 1.8 10.5 170.82x6.99 10002857
K17 195-179.5 195 179.5 6.3 1.3 8 177.17x5.33 10002858
K17 200-179 200 179 8.1 1.8 10.5 177.17x6.99 10002859
K17 200-184.5 200 184.5 6.3 1.3 8 183.52x5.33 10002863
K17 205-184 205 184 8.1 1.8 10.5 183.52X6.99 10002871
K17 210-189 210 189 8.1 1.8 10.5 187.3X6.99 10002872
K17 215-194 215 194 8.1 1.8 10.5 189.87x6.99 10002875
K17 220-199 220 199 8.1 1.8 10.5 196.22x6.99 10002877
K17 225-204 225 204 8.1 1.8 10.5 202.57x6.99 10002881
K17 230-209 230 209 8.1 1.8 10.5 202.57x6.99 10002887
K17 240-219 240 219 8.1 1.8 10.5 215.27X6.99 10002891
K17 245-224 245 224 8.1 1.8 10.5 221.62X6.99 10002894
K17 250-229 250 229 8.1 1.8 10.5 227.97X6. 99 10002895
K17 254-233 254 233 8.1 1.8 10.5 227.97X6.99 10002900
K17 255-234 255 234 8.1 1.8 10.5 227.97X6. 99 10002901
K17 260-239 260 239 8.1 1.8 10.5 234.32X6.99 10002904
K17 265-244 265 244 8.1 1.8 10.5 240.67X6.99 10002906
K17 270-249 270 249 8.1 1.8 10.5 247.00x6.99 10002907
K17 275-254 275 254 8.1 1.8 10.5 247.00x6.99 10002910
K17 280-259 280 259 8.1 1.8 10.5 253.57x6.99 10002913
K17 290-269 290 269 8.1 1.8 10.5 266.07x6.99 10002919
K17 300-275.5 300 275.5 8.1 1.8 12 272.40x6.99 10002922
K17 300-275.5 300 275.5 8.1 1.8 12 278.77x6.99 10002922
K17 305-284 305 284 8.1 1.8 10.5 278.77x6.99 10002927
K17 310-289 310 289 8.1 1.8 10.5 285.1x6.99 10002930
K17 315-294 315 294 8.1 1.8 10.5 291.47x6.99 10002935
K17 320-295.5 320 295.5 8.1 1.8 12 291.47x6.99 10002936
K17 320-299 320 299 8.1 1.8 10.5 297.88x6.99 10002937
K17 325-300.5 325 300.5 8.1 1.8 12 297.88x6.99 10002939
K17 325-304 325 304 8.1 1.8 10.5 297.88x6.99 10002940
K17 330-305.5 330 305.5 8.1 1.8 12 304.17x6.99 10002942
K17 340-315.5 340 315.5 8.1 1.8 12 310.50x6.99 10002947
K17 350-325.5 350 325.5 8.1 1.8 12 323.20x6.99 10002951
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K17 360-335.5 360 335.5 8.1 1.8 12 329.57x6.99 10002959
K17 365-340.5 365 340.5 8.1 1.8 12 335.90x6.99 10002961
K17 370-345.5 370 345.5 8.1 1.8 12 342.27x6.99 10002962
K17 375-350.5 375 350.5 8.1 1.8 12 342.27X6.99 10002963
K17 380-355.5 380 355.5 8.1 1.8 12 354.90x6.99 10002964
K17 390-365.5 390 365.5 8.1 1.8 12 354.90x6.99 10002967
K17 400-375.5 400 375.5 8.1 1.8 12 367.67x6.99 10002970
K17 415-390.5 415 390.5 8.1 1.8 12 380.37x6.99 10002984
K17 420-395.5 420 395.5 8.1 1.8 12 393.07x6.99 10002985
K17 430-405.5 430 405.5 8.1 1.8 12 393.07x6.99 10002987
K17 440-415.5 440 415.5 8.1 1.8 12 405.26x6.99 10002990
K17 450-425.5 450 4255 8.1 1.8 12 417.96x6.99 10002992
K17 460-435.5 460 435.5 8.1 1.8 12 430.66x6.99 10002997
K17 470-445.5 470 445.5 8.1 1.8 12 443.36x6.99 10003000
K17 475-450.5 475 450.5 8.1 1.8 12 443.36x6.99 10003001
K17 480-455.5 480 455.5 8.1 1.8 12 443.36x6.99 10003002
K17 485-460.5 485 460.5 8.1 1.8 12 456.06x6.99 10003004
K17 495-470.5 495 470.5 8.1 1.8 12 468.76x6.99 10003006
K17 500-475.5 500 475.5 8.1 1.8 12 468.76x6.99 10003007
K17 520-495.5 520 495.5 8.1 1.8 12 494.16x6.99 10003009
K17 530-505.5 530 505.5 8.1 1.8 12 494.16x6.99 10003011
K17 540-515.5 540 515.5 8.1 1.8 12 506.86x6.99 10003012
K17 550-525.5 550 525.5 8.1 1.8 12 506.86x6.99 10003014
K17 560-535.5 560 535.5 8.1 1.8 12 532.26x6.99 10003015
K17 565-540.5 565 540.5 8.1 1.8 12 532.26x6.99 10003016
K17 580-555.5 580 555.5 8.1 1.8 12 557.66x6.99 10003018
K17 600-575.5 600 575.5 8.1 1.8 12 557.66x6.99 10003019
K17 640-615.5 640 615.5 8.1 1.8 12 608.08x6.99 10003025
K17 660-635.5 660 635.5 8.1 1.8 12 622.00x6.99 10003027
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*K17X

Yiuksek Performans Piston Kegesi

K17X’in acih profil tasarimi; sizdirmazlik yizeyine dogru daralan
bir tasarima, blyluk kése pahlarina sahiptir. Bu 6zel profil ¢ift
etkili silindirlerde, piston kecgesinin; ani basin¢ artiglarinda ve
basin¢ yonu degisimlerinde akigkanin kanal icerisine daha hizl
dolmasini saglar. Béylece hizli bir sekilde aktif olan sizdirmazlik
elemani ile kesintisiz ve sorunsuz calisma elde edilir. Blow-by
riskini minimize eden bu tasarnm ile yuksek basinglarda ve genis
akma bogluklarinda, akma dayanimini artirmakta ve sistem
Omrinu uzatmaktadir. PTFE ring ile cok genis &lct arahiginda ve
hizli olarak talagl imalat yontemi ile iiretiimektedir. Ustiin tasarim
Ozellikleri ile bir cok hidrolik sistemde kullanima uygundur.

¢ Yiksek akma dayanimi

® DUsUk temas yUzeyi

 Ozel profil tasarimi

* Yilksek akma dayanimi
- Dusiik temas ylizeyi
- Ozel profil tasarimi

Tasarim Ozellikleri

Malzeme (PT6003) Ozellikleri

+ Acili profil tasarimi + DugUk surtiinme katsayisi
+ Ylksek akma dayanimi * Yuksek agsinma dayanimi
+ Blow-by etkisine karsi gelistiriimis tasarim * Yuksek akma dayanimi

+ Kilitteme durumunda iyi performans * Yuksek basin¢ dayanimi

+ Genis akma bosluklarinda ¢alisabilme

K17X Sonlu Elemanlar Analizi Basing: 400 bar Akma @400 bar

0.10
0.05 0.13 0-18

Akma Miktari (mm)

K17X Rakip
Urin
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*K17X

Yiuksek Performans Piston Kegesi

K17X PTFE sizdirmazlk ringi ile itici gbrevi yapan elastomer
o-ring parcalardan olugmaktadir. Birgok uygulamada ISO kanal
tipine uygun olmasi nedeniyle yaygin olarak kullanilabilmektedir.
Farklh  dolgulara sahip PTFE malzemelerden Uretimi
gerceklestirilebilmektedir.

Avantajlari

Blow-by etkisini 6nleyen tasarim

Duslk sirtinme, yizeye yapismama &zelligi
Mukemmel statik ve dinamik sizdirmazlik
Uzun hizmet émri

Yuksek akma dayanimi

Hidrodinamik basinci engelleyen tasarim
Yuksek hiz ve frekanslarda ¢alisabilme

ISO 7425-1 kanala uygun tasarim

Uygulama Alanlar

* Vincler + Servo silindirler

» Enjeksiyon Tezgahlari + Hidrolik kiricilar

+ Hidrolik Pres Silindirleri * Ruzgar tarbinleri

+ Forkliftler + Otomotiv endustrisi

is makineleri sektéri

Calisma Kosullari

&

HAREKET: Dogrusal Yizey Piiriizlalagi
BASINC (bar): 400 bar (maks) ‘ )
HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105°C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA /HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum @D
degerlerde kullanilamaz.
1 (boru) 2 (kanal dibiy | ° (kanalyan
ylza)
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 ym
Malzeme Bilgisi
Rmaks <2 um <6.3 ym <15 pym
Sizdirmazlik itici ring Aciklama o ) o
ringi Dinamik calisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Ce
Rmr %5 olarak alindiginda calisan ylzey temas alani yaklasik olarak
Elastomer- | Standart olarak Uretilen malzeme %60-%90 arasinda olmalidir.

PTFE-PT6003 NB7001 kodudur.

Elastomer o-ring malzemeleri
yuksek sicaklik uygulamalarinda
PTFE Elastomer veya farkl akigkanlarla temas
eden uygulamalarda FKM olarak
secilebilir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi NOTLAR: Adir hizmet uygulamalarinda piston basinda kompozit
yataklamalar ile birlikte yag icindeki yabanci partiktillerden
ana sizdirmazlik elemanin korunmasi icin PTFE yataklamalarin

Montaj esnasinda keskin kogeli aparatlann kullanimamasina piston basinda iki tarafa eklenmesi tavsiye edilir. Su bazli akiskan tipleri,

6nemle dikkat edilmelidir. Montaj Y_ap|!|rken pis_ton mqntaj hava ve gaz uygulamalari, yksek frekansta calisma, farkl calisma
aparatlarinin  kullanilmasi ve PTFE ringin montaj &ncesinde yuzeyleri (aliminyum, distk sertlikte metal malzemeler, seramik yiizey
isitiimasi iglemi kolaylastiracaktir. Sizdirmazlik elemani dig vb.)igin farkli dolguya sahip PTFE kullanimi ve elastomer malzemesi degisimi

gerekmektedir. Satis ekibine basvurulmasi tavsiye edilir.

ylzeyinin deforme olmamasina 6zellikle dikkat edilmelidir.
@40'tan kiguk boru gaplari igin 3,2 kanal yiksekliginde Grlnler
tercih edilmesi tavsiye edilir. Bkz. syf. 48-49
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K17X Yiksek Performans Piston Kecesi

Yuvarlatiimis
Parlatiimig

B S oo ety i

42 55 035 0.30 025 020 bulunmalidir. Smaks degerlerinin altinda

6.3 7.75 0.50 0.35 0.30 0.25 akma boslugu secimi tavsiye edilir.

8.1 10.5 0.60 0.45 0.40 0.35 *400 bar ve tzeri sistemler icin satis ekibine

8.1 12.25 0.60 0.45 0.40 0.35 basvurunuz.

9.5 14 0.80 0.70 0.65 0.55
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU
K17X 025-017.5 25 17.5 3.2 0.6 4.5 17.13x2.62 10003040
K17X 028-020.5 28 20.5 3.2 0.6 4.5 20.29x2.62 10003041
K17X 030-022.5 30 22.5 3.2 0.6 4.5 21.89x2.62 10003042
K17X 032-024.5 32 24.5 3.2 1 4.5 36.1x3.53 10003043
K17X 035-027.5 35 275 3.2 0.6 4.5 26.64x2.62 10003045
K17X 040-029 40 29 4.2 1 6 28.17x3.53 10003046
K17X 045-034 45 34 4.2 1 6 32.92x3.53 10003047
K17X 048-037 48 37 4.2 1 6 36.10x3.53 10003048
K17X 050-039 50 39 4.2 1 6 37.69x3.53 10003050
K17X 055-044 55 44 4.2 1 6 42.86x3.53 10003052
K17X 060-049 60 49 4.2 1 6 47.63x3.53 10003053
K17X 063-052 63 52 4.2 1 6 50.80x3.53 10003054
K17X 065-054 65 54 4.2 1 6 53.57x3.53 10003055
K17X 070-054.5 70 54.5 6.3 1.3 8 53.34x5.33 10003056
K17X 070-059 70 59 4.2 1 6 58.74x3.53 10003057
K17X 075-064 75 64 4.2 1 6 63.09x3.53 10003058
K17X 080-064.5 80 64.5 6.3 1.3 8 62.87x5.33 10003059
K17X 085-069.5 85 69.5 6.3 1.3 8 69.22x5.33 10003060
K17X 090-074.5 90 74.5 6.3 1.3 8 72.40x5.33 10003061
K17X 095-079.5 95 79.5 6.3 1.3 8 78.74x5.33 10003062
K17X 100-084.5 100 84.5 6.3 1.3 8 81.92x5.33 10003063
K17X 105-089.5 105 89.5 6.3 1.3 8 88.27x5.33 10003065
K17X 110-094.5 110 94.5 6.3 1.3 8 91.44x5.33 10003066
K17X 115-099.5 115 99.5 6.3 1.3 8 97.80x5.33 10003068
K17X 120-104.5 120 104.5 6.3 1.3 8 104.14x5.33 10003069
K17X 125-109.5 125 109.5 6.3 1.3 8 107.32x5.33 10003071
K17X 127-111.50 127 111.5 6.3 1.3 8 109.54x5.33 10003072
K17X 130-114.5 130 114.5 6.3 1.3 8 113.67x5.33 10003073
K17X 140-124.5 140 124.5 6.3 1.3 8 123.80x5.33 10003074
K17X 150-129 150 129 8.1 1.8 10.5 126.37x6.99 10003075
K17X 155-134 155 134 8.1 1.8 10.5 132.72x6.99 10003076
K17X 160-139 160 139 8.1 1.8 10.5 135.90x6.99 10003077
K17X 165-144 165 144 8.1 1.8 10.5 142.24x6.99 10003078
K17X 170-149 170 149 8.1 1.8 10.5 145.42X6.99 10003079
K17X 175-154 175 154 8.1 1.8 10.5 151.77x6.99 10003080
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU

K17X 180-159 180 159 8.1 1.8 10.5 155.60x6.99 10003081
K17X 185-164 185 164 8.1 1.8 10.5 161.90x6.99 10003082
K17X 190-169 190 169 8.1 1.8 10.5 168.30x6.99 10003083
K17X 195-174 195 174 8.1 1.8 10.5 170.82x6.99 10003084
K17X 200-179 200 179 8.1 1.8 10.5 177.17x6.99 10003085
K17X 205-184 205 184 8.1 1.8 10.5 183.52X6.99 10003086
K17X 210-189 210 189 8.1 1.8 10.5 187.3X6.99 10003087
K17X 215-194 215 194 8.1 1.8 10.5 189.87x6.99 10003088
K17X 220-199 220 199 8.1 1.8 10.5 196.22x6.99 10003089
K17X 225-204 225 204 8.1 1.8 10.5 199.80x6.99 10003090
K17X 230-209 230 209 8.1 1.8 10.5 202.57x6.99 10003091
K17X 240-219 240 219 8.1 1.8 10.5 215.27X6.99 10003092
K17X 245-224 245 224 8.1 1.8 10.5 221.62X6.99 10003093
K17X 250-229 250 229 8.1 1.8 10.5 227.97x6.99 10003094
K17X 255-234 255 234 8.1 1.8 10.5 227.97X6.99 10003095
K17X 260-239 260 239 8.1 1.8 10.5 234.32x6.99 10003096
K17X 265-244 265 244 8.1 1.8 10.5 240.67x6.99 10003097
K17X 270-249 270 249 8.1 1.8 10.5 247.00x6.99 10003098
K17X 275-254 275 254 8.1 1.8 10.5 247.00x6.99 10003099
K17X 280-259 280 259 8.1 1.8 10.5 253.57x6.99 10003100
K17X 290-269 290 269 8.1 1.8 10.5 266.07x6.99 10003101
K17X 300-279 300 279 8.1 1.8 10.5 272.40x6.99 10003102
K17X 305-284 305 284 8.1 1.8 10.5 278.77x6.99 10003103
K17X 310-289 310 289 8.1 1.8 10.5 285.1x6.99 10003104
K17X 315-294 315 294 8.1 1.8 10.5 291.47x6.99 10003105
K17X 320-299 320 299 8.1 1.8 10.5 291.47x6.99 10003106
K17X 325-304 325 304 8.1 1.8 10.5 297.88x6.99 10003107
K17X 330-305.5 330 305.5 8.1 1.8 12 304.17x6.99 10003108
K17X 340-315.5 340 315.5 8.1 1.8 12 310.50x6.99 10003109
K17X 350-325.5 350 325.5 8.1 1.8 12 323.20x6.99 10003110
K17X 360-335.5 360 335.5 8.1 1.8 12 329.57x6.99 10003111
K17X 365-340.5 365 340.5 8.1 1.8 12 335.90x6.99 10003112
K17X 370-345.5 370 345.5 8.1 1.8 12 342.27x6.99 10003113
K17X 375-350.5 375 350.5 8.1 1.8 12 342.27X6.99 10003114
K17X 380-355.5 380 355.5 8.1 1.8 12 354.90x6.99 10003115
K17X 390-365.5 390 365.5 8.1 1.8 12 354.90x6.99 10003116
K17X 400-375.5 400 375.5 8.1 1.8 12 367.67x6.99 10003117
K17X 420-395.5 420 395.5 8.1 1.8 12 393.07x6.99 10003118
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~K18

Kompakt Piston Seti

K18, elastomer ana sizdirmazlik ringi, termoplastik elastomer
destek ringleri ve termoplastik yataklamalardan olugan bes parcal,
cift etkili kompakt piston sizdirmazlik setidir. DUsuk sdrtinmeli,
Ustln statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelliklerine sahip tasarimi ile
bir cok cift etkili hidrolik silindirde ¢alismaya uygundur.

Avantajlari

- Ozel tasarimi sayesinde Ustiin sizdirmazlik ve disiik strtinme
Ozelligi

+ Kompakt tasarimi sayesinde hafif ve orta hizmet kullanimlarinda
ilave yataklama elemani ihtiyaci bulunmamasi

+ Ekonomik sizdirmazlk ¢ézimi sunmasi

+ Tek parcali pistonda basit kanal tasarimi

+ Uzun calisma émru

+ Kesimli yataklama ve destek ringleri sayesinde tek parca
pistona kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari
+ Tarim sektori
+ Is makineleri sektér
+ Arag Ustl sektori

- Liftler
« Forkliftler

Calisma Kosullari

Yiizey Puriizlilagi

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+50 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz. 1 (boru) 2 (kanal dibi) 3 (kanal yan
ylizii)
Ra 0.1-0.4 pym <1.6 ym <3.2um
Malzeme Bilgisi Rmaks <3.2 ym <6.3um <16 pm
Dinamik galisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
S'Zd'rma_Z“k De_Ste_k Yataklama Aciklama Rmr %5 olarak alindiginda galisan yiizey temas alani yaklasik olarak
Ringi Ringi %B50-%70 arasinda olmalidir.
Elastomer- Tglr;?grlr?es:k Termoplastik | Standart olarak Uretilen
NB8001 -PM9901 malzeme kodudur.
TP7301  ili:
Montaj Bilgisi
Yiksek sicaklik
uygulamalarinda
Elastomer- PTFE- pTFE. | Sqrmazikiing PV
FK8001 PT5501 PT6003 , yataxama
ve destek ringleri
PTFE malzemelerden
Uretilebilmektedir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden - -
Uil vt ieel, Diisiiar o Vi 206 10 27 v 1o 218 Yataklama elemanlari ve destek ringleri kesik olarak tretildikleri
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz. .. . . - .
icin tek parca piston basina kolay montaj yapilabilir. Montaj

esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina énemle
dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlk elemanlari
sistem vyagiyla veya gres ile yaglanmahldir. Yataklama
elemanlarinin deforme olmadan montajlanabilmesi icin boru
agizlatma pahlari katalogta verilen degerlerde olmasina dikkat
edilmelidir. Detayh bilgi i¢cin bkz. syf. 49

NOT: Uzun stroklu eksenel ytklerin fazla oldugu silindirlerde K518 veya
K518X kullaniimasi tavsiye edlilir.
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K18 Kompakt Piston Seti

u c
Paratimis — /_ ''''''''''' _x
\ 20°
30°|
‘ paratime rso.
\ /
\. /
Ll R ~_ .-
@it gds |@d @D
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) ds (h8) d1 (20.1) L1 (+0.2/-0) c SAP KODU
K18 020-011 20 11 13.5 17 19 21 4 10003121
K18 022-013 22 13 13.5 19 21 21 4 10003123
K18 025-015 25 15 16.4 21.45 23.5 6.35 4 10003124
K18 025-015/1 25 15 12 21 23 4 4 10003125
K18 025-015/2 25 15 12.5 22 24 4 4 10003126
K18 025-016 25 16 13.5 22 24 21 4 10003127
K18 025-017/1 25 17 13.5 21 24.4 3.2 4 10003130
K18 025-017/2 25 17 10 22 24 4 4 10003131
K18 028-019 28 19 13.5 25 27 241 4 10003133
K18 030-017 30 17 15.4 26.5 28.5 6.35 4 10003134
K18 030-021 30 21 13.5 27 29 241 4 10003136
K18 030-022 30 22 13.5 26 29.4 3.2 4 10003137
K18 032-019 32 19 15.4 28.5 30.7 6.35 4 10003138
K18 032-022 32 22 16.4 28.5 30.5 6.35 4 10003139
K18 032-022/1 32 22 15.5 28 31 2.6 4 10003140
K18 032-022/2 32 22 12.5 29 31 4 4 10003143
K18 032-024 32 24 15.5 28 31 3.1 4 10003145
K18 032-024/1 32 24 10 29 31 4 4 10003147
K18 035-025 35 25 16.4 31.4 33.5 6.35 4 10003149
K18 035-027 35 27 15.5 31 34.4 3.2 4 10003151
K18 038.1-025.4 38.1 25.4 15.87 34.54 37.08 6.35 4 10003153
K18 040-024 40 24 18.4 35.4 38.5 6.35 5 10003155
K18 040-026 40 26 15.5 36 39 2.6 4.5 10003158
K18 040-030 40 30 16.4 35.4 38.5 6.35 4 10003161
K18 040-030/1 40 30 12.5 37 39 4 4 10003164
K18 040-032 40 32 15.5 36 39.4 3.2 4 10003169
K18 040-032/1 40 32 10 37 39 4 4 10003171
K18 042-028 42 28 15.5 38 41 2.6 4.5 10003173
g;g.g§4.45- 44.45 28.57 19.05 39.85 43.12 6.35 5 10003174
K18 045-029 45 29 18.4 40.4 43.5 6.35 5 10003175
K18 045-031 45 31 15.5 41 44 2.6 4.5 10003177
K18 045-035 45 35 16.4 40.4 43.5 6.35 4 10003179
K18 045-037 45 37 15.5 41 44.4 3.2 4 10003182
K18 050-034 50 34 20.5 46 49 3.1 5 10003185
K18 050-034/1 50 34 18.4 45.41 48.66 6.35 5 10003188
K18 050-035 50 35 20 46 48.5 5 5 10003192
K18 050-038 50 38 20.5 46 49.4 4.2 4 10003194
K18 050-040 50 40 12.5 47 49 4 4 10003197
5;3.820.8- 50.8 34.92 19.05 46.23 49.48 6.35 5 10003183
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) ds (h8) d1 (x0.1) L1 (+0.2/-0) C SAP KODU
o 0208 50.8 #1.27 14 46.27 49.19 3.81 4 10003184
K18 055-039 55 39 205 51 54 34 5 10003200
K18 055-039/1 55 39 18.4 50.37 53.65 6.35 5 10003202
K18 055-045 55 45 43597 52 54 4 4 10003205
K18 056-040 56 40 205 52 55 3.4 5 10003206
51?.3;37.15- 57.15 41.27 19.05 52.55 55.8 6.35 5 10003207
K18 060-044 60 44 205 56 59 34 B 10003209
K18 060-044/1 60 44 18.4 55.39 58.65 6.35 5 10003213
K18 060-048 60 48 205 56 58.98 4.2 4 10003217
o 00032 60.32 44.45 19.05 55.72 58.98 6.35 5 10003208
K18 063-047 63 47 205 59 62 3.4 5 10003222
K18 063-047/1 63 47 18.4 58.39 61.63 6.35 55 10003225
K18 063-047/2 63 47 19.4 58.47 615 6.35 5 10003228
K18 063-048 63 48 20 59 615 5 5 10003231
K18 063-051 63 51 205 59 62.4 4.2 4 10003234
K18 063-053 63 53 12,5 60 62 4 4 10003237
o3 63.5 4762 19.05 58.9 62.12 6.35 5 10003219
NS 63.5 53.97 114 59.12 62.12 3.81 4 10003220
LSS 63.5 53.97 114 58.92 61.9 3.81 4 10003221
K18 065-049 65 49 205 61 64 3.4 5 10003239
K18 065-050 65 50 18.4 60.41 63.64 6.35 5 10003242
N 66.67 50.8 19.05 62.1 65.27 6.35 5 10003245
K18 067-051 67 51 18.4 62.4 65.6 6.35 5 10003246
5;3_269'85' 69.85 50.8 23.79 64.07 68.85 6.35 5 10003247
K18 070-050 70 50 22.4 64.18 68.34 6.35 6 10003248
K18 070-054 70 54 20.5 66 69 34 5 10003252
K18 070-055 70 55 20 66 68.5 5 5 10003257
K18 070-058 70 58 205 66 69.4 4.2 4 10003258
K18 075-055 75 55 22.4 69.2 73.3 6.35 6 10003261
K18 075-059 75 59 205 71 74 3.4 5 10003265
ggg_fg 6.2- 76.2 57.15 23.81 70.38 745 6.35 5 10003267
o702 76.2 60.32 19.05 70.96 74.16 6.35 5 10003268
gég.gze.z- 76.2 66.67 111 71.62 746 3.81 4 10003269
K18 080-060 80 60 22.4 7415 78.3 6.35 6 10003271
K18 080-060/1 80 60 35 72.62 77.54 9.52 6 10003275
K18 080-060/2 80 60 25 75 78 6.35 6 10003277
K18 080-062 80 62 22.4 76 79 3.6 5 10003280
K18 080-065 80 65 20 76 78.5 5 5 10003283
K18 080-066 80 66 22.4 76 79.4 5.2 45 10003285
gég_gaz.ss- 82.55 63.5 24.21 76.73 80.9 6.35 5 10003287
K18 085-065 85 65 224 79.15 83.3 6.35 6 10003288
K18 085-065/1 85 65 21.4 79.15 83.3 6.35 6 10003291
K18 085-075 85 75 20 81 83.35 4 4 10003293
o 0889 88.9 69.85 24.21 83.08 87.22 6.35 5 10003294
b e 88.9 69.85 30.15 82.16 87.29 6.35 5 10003295
K18 088.9-076.2  88.9 76.2 14.27 82.93 87.3 5.33 4 10003296
K18 090-070 90 70 224 84.15 88.3 6.35 6 10003297
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) ds (h8) d1 (x0.1) L1 (+0.2/-0) c SAP KODU

K18 090-076 90 76 204 86 89.4 5.2 45 10003305
K18 095-075 95 75 224 89.15 93.31 6.5 6 10003308
K18 095-081 95 81 224 91 94.4 5.2 45 10003309
K18 100-075 100 75 224 93.13 98 6.35 6 10003310
K18 100-080 100 80 224 95 98 6.35 6 10003314
K18 100-080/1 100 80 35 92.61 97.51 9.52 6 10003316
K18 100-080/2 100 80 25 95 98 6.35 6 10003318
K18 100-082 100 82 224 96 99 3.6 5 10003319
K18 100-085 100 85 20 96 98.5 5 5 10003322
K18 100-086 100 86 224 96 99.4 5.2 45 10003324
b Aot6 1016 82.55 23.81 95.76 100.07 6.35 s 10003327
K18 105-080 105 80 224 98.1 103 6.5 6 10003329
K18 105-080/1 105 80 224 98.1 103 6.35 & 10003331
he 1T9s 107.95 88.9 2381 102.08 106.23 6.35 5 10003332
K18 110-085 110 85 204 103.1 108 6.35 3 10003333
K18 110-085/1 110 85 224 103.1 108 6.35 6 10003337
K18 110-090 110 90 35 102.6 107.51 9.52 3 10003338
K18 110-090/1 110 90 25.3 104.1 108.3 6.4 6 10003339
K18 110-092 110 92 225 106 109 3.6 5 10003340
K18 110-095 110 95 20 105 108 5 5 10003342
K18 110-096 110 96 224 106 109.4 5.2 45 10003343
K18 114.3-088.9  114.3 88.9 31.75 107.42 112.33 6.35 6 10003345
K18 115-090 115 90 224 108.1 113.02 6.35 6 10003346
K18 115-097 115 o7 224 111 114 4.2 5 10003348
K18 115-097/1 115 o7 22,5 111 114 3.6 5 10003350
K18 115-101 115 101 224 111 114.4 5.2 45 10003351
K18 120-095 120 95 224 1134 118 6.35 6 10003353
K18 120-100 120 100 35 112.8 175 9.5 6 10003357
K18 120-106 120 106 224 116 119.4 5.2 45 10003358
K18 125-100 125 100 25.4 118.4 123 6.35 6 10003360
K18 125-100/1 125 100 45 116.82 122.33 12.7 6 10003363
K18 125-103 125 103 26.5 121 124 5.1 6 10003366
K18 125-105 125 105 25.4 120 123 6.35 6 10003368
K18 125-105/1 125 105 25 120 123 6.35 6 10003370
K18 125-108 125 108 26.5 121 124.4 7.2 5 10003372
K18 127-101.6 127 1016 3215 120.09 124.98 9.52 6 10003374
K18 130-105 130 105 25.4 123.1 128 6.35 6 10003376
K18 130-105/1 130 105 25.4 123.1 128 9.52 6 10003379
K18 130-105/2 130 105 25.4 122.6 118.4 3.998 6 10003381
18 o095 133.35 107.95 31.75 126.42 131.3 6.35 6 10003383
K18 135-110 135 110 25.4 1276 132.5 9.52 6 10003384
K18 135-110/1 135 110 25.4 128.1 133 6.35 6 10003385
K18 139.7-114.3 1397 114.3 3175 132.4 137.2 9.5 6 10003386
K18 oo 139.7 114.3 31.75 132.4 137.2 6.5 6 10003387
K18 140-115 140 115 25.4 132.6 137.5 6.35 6 10003388
K18 140-115/1 140 115 25.4 132.6 137.5 9.52 6 10003390
K18 140-115/2 140 115 25.4 133 138 6.35 & 10003393
K18 140-115/4 140 115 45 1317 137.36 12.7 6 10003396
K18 140-115/5 140 115 32 134 138 10 3 10003397
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) ds (h8) d1 (x0.1) L1 (+0.2/-0) C SAP KODU
K18 140-120 140 120 25 135 138 6.35 6 10003402
K18 140-123 140 123 26.5 136 139.4 7.2 5 10003404
K18 145-120 145 120 25.4 1376 142.5 9.52 5 10003406
K18 150-125 150 125 25.4 142.6 1475 9.5 6 10003408
K18 150-125/1 150 125 25.4 143 148 6.35 & 10003410
K18 150-128 150 128 26.5 146 149 5.4 6 10003413
K18 150-130 150 130 25.4 144.1 148.3 6.35 & 10003415
K18 150-133 150 133 26.5 146 149.4 7.2 5 10003416
K18 152.4-127 152.4 127 3175 145 149.91 9.52 6 10003417
K18 152.4-1271  152.4 127 38.4 145.69 150.79 9.52 6 10003419
K18 155-130 155 130 25.4 148 153 6.35 6 10003420
K18 155-130/1 155 130 25.4 1476 152.5 9.52 6 10003422
K18 160-130 160 130 25.4 153 157.5 6.35 6 10003424
K18 160-130/1 160 130 25.4 152.6 157.5 9.52 6 10003427
K18 160-130/2 160 130 25.4 153 157.5 9.52 6 10003428
K18 160-135 160 135 25.4 152.6 157.5 9.52 6 10003429
K18 160-135/1 160 135 45 151.72 1571 12.7 6 10003431
K18 160-135/2 160 135 32 154 158 10 6 10003433
K18 160-138 160 138 26.5 156 159 5.4 6 10003434
K18 160-140 160 140 25 155 158 6.35 6 10003437
K18 160-143 160 143 26.5 156 159.4 7.2 B 10003439
K18 165-140 165 140 25.4 157.6 162.5 9.52 6 10003443
K18 165-143 165 143 26.5 161 163.5 5.25 6 10003444
K18 165.1-139.62  165.1 139.62 325 158.14 163 6.45 6 10003441
K18 165.1-139.7  165.1 139.7 31.9 157.82 162.6 6.45 6 10003442
K18 170-140 170 140 25.4 163 168 6.4 6 10003446
K18 170-145 170 145 25.4 161.72 1674 12.7 6 10003447
K18 170-148 170 148 26.5 166 169 5.4 6 10003448
K18 175-150 175 150 25.4 166.72 1724 12.7 6 10003449
K18 177.8-152.4  177.8 152.4 3175 170.51 175.52 9.52 6 10003450
5;2_1/717'8' 177.8 152.4 3175 170.52 175.52 6.45 6 10003451
K18 180-150 180 150 35.4 172.95 177.87 6.35 6 10003452
K18 180-150/1 180 150 36 172 177.87 12,5 6 10003454
K18 180-155 180 155 25.4 171.72 1774 12.7 6 10003455
K18 180-158 180 158 26.5 176 179 5.4 6 10003457
K18 180-163 180 163 26.5 176 179.4 7.2 5 10003459
K18 185-160 185 160 25.4 176.72 182.1 12.7 6 10003461
K18 190-165 190 165 25.4 18172 187.05 12.7 6 10003462
K18 195-170 195 170 25.4 1871 192.05 12.7 6 10003464
K18 200-170 200 170 35.4 193 198 6.35 6 10003466
K18 200-170/1 200 170 36 192 197 12,5 6 10003469
K18 200-175 200 175 315 196 199 6.6 6 10003471
K18 200-175/1 200 175 25.4 191.62 197 12.7 6 10003474
K18 200-180 200 180 315 196 199.4 9.2 6 10003476
f;? 523'2' 203.2 171.45 38.1 195.09 20117 8 8 10003479
K18203.2177.8  203.2 177.8 3175 196.16 201.18 9.52 6 10003480
g 2002 203.2 177.8 3175 196.16 2011 6.35 6 10003481
K18 210-185 210 185 25.4 201.62 207 12.7 6 10003482
K18 220-190 220 190 35.4 212.7 217.9 6.35 5 10003483
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) ds (h8) d1 (x0.1) L1 (+0.2/-0) C SAP KODU
K18 220-195 220 195 25.4 211.62 217 12.7 6 10003486
K18 220-200 220 200 315 216 219.4 9.2 6 10003487
K18 225-195 225 195 35.5 218 223 6.35 6 10003489
K18 225-200 225 200 315 221 224 6.6 6 10003490
K18 225-200/1 225 200 25.4 216.6 223 12.7 6 10003491
K18 230-205 230 205 25.4 221.62 227 12.7 6 10003492
K18 240-215 240 215 25.4 231.62 237 12.7 6 10003493
K18 250-220 250 220 35.4 242.9 247.85 6.35 6 10003494
K18 250-225 250 225 25.4 241.62 247 12.7 6 10003496
K18 250-230 250 230 31.5 246 249.4 9.2 6 10003500
K18 260-235 260 235 35.4 252.9 257 12.7 6 10003502
K18 280-250 280 250 36.4 273 278 10 6 10003504
K18 280-250/1 280 250 35.4 272.9 277.85 9.52 6 10003506
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*K518X

Yiksek Performans Kompakt Piston Seti

K518X, elastomer ana sizdirmazlik ringi, termoplastik elastomer - Yiiksek sizdirmazlik

destek ringleri ve cam elyaf katkili yUk tasima kapasitesi performansina sahip NBR ringi
arttinlmis termoplastik yataklamalardan olusan; bes parcali, ¢ift
etkili kompakt piston sizdirmazlik setidir. Gelistirilmis geometrisi - Yilk tagima kapasitesi * Yiksek akma dayanimi
ve Ozel malzemeye sahip yataklamalari ile eksenel yiiklerin fazla artinlmis cam elyaf katkili -T-T:géagan 6zel geometrili
oldugu, uzun stroklu sistemlerde giivenli galisma saglamaktadir. PA yataklama estek ringi

Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelliklerine sahip tasarimi
ile birgok cift etkili hidrolik silindirde ¢alismaya uygundur.

Yataklama elemani ve destek ringlerinde mevcut olan bosaltma
kanallar ile akigkanin kanal icine dolmasi ve bosalmasi
saglanarak hizli ¢galismalarda Ustiin sizdirmazlik saglanmaktadir.
Kesimli yataklama ve destek ringi parcalari sayesinde tek
parca piston basina montaji rahatlikla gergeklestirilebilmektedir.
Gelistiriimis yeni termoplastik yataklama malzemesi sayesinde
standart termoplastik yataklamalara gbre %45 oraninda yuk
tasima kapasitesi arttirlmistir. Elastomer malzemenin yuksek
zeka 0Ozelligi sayesinde uzun sire kilitleme yapan sistemlerde
mekanik 6zelliklerini kaybetmeden calisabilmektedir.

K518X Sonlu Elemanlar Analizi Basing: 250 bar Toplam Sizint1 400 Bar 60°C

0 100

@ K518X @ Rakip 3 Rakip2 @ Rakip 1

1.8 MPa Yiik Altinda Egilme Sicakligi Elastisite Modiili

400 16.000
300 12.000
200 8.000
100 - 4.000
] m B
0 POM POM GF PA GF 0 PM9901 PM9905 PA9904
@» POM @ POM GF @B PAGF
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>K518X-K518

Kompakt Piston Setleri

Avantajlari

Ozel tasarimi sayesinde (istiin sizdirmazlik ve diisik siirtinme
performansi

Ozel dolgulu yataklama malzemesi ile Ustiin yiik tasima ézelligi
Kompakt tasarimi sayesinde ilave yataklama elemani ihtiyaci
bulunmamasi

K518X + Tek pargall pistonda basit kanal tasarimi
+ Uzun calisma 6émrl ve kolay montaj yapilabilmesi
K518X
« Ozel tasarima sahip TPE destek ringleri ile tistiin akma dayanimi
« Gelistiriimis elastomer tasarimi ile yiiksek basinglarda ince yag
filmi ve Ustin dayanim
+ Uzun stroklu silindirlerde ve ince cidarli boru kullanilan mobil
uygulamalarda Ustiin performans
K518 Uygulama"A"IanIarl _
» Tanm sektéri - Liftler
« Is makineleri sektori « Forkliftler

Arag Ustl sektoru

Calisma Kosullari Yiizey PirizIGltgu

HAREKET: Dogrusal ‘ L )
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+50 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
@D
IC\IIO]': Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum o 3 (kanal yan
egerlerde kullanilamaz. 1 (boru) 2 (kanal dibi) yiizil)
Ra 0.1-0.4 ym <1.6 ym <3.2um

Dinamik ¢alisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Crer

Sizdirmazhik L. Rmr %5 olarak alindiginda ¢alisan ylzey temas alani yaklasik olarak
Ringi Destek Ringi| Yataklama Aciklama %50-%70 arasinda olmalidir.
Termoplastik . Standart olarak
Elastomer- P Termoplastik-

elastomer- Uretilen malzeme
NB800! TP7301 PA9904 kodudur. Montaj Bilgisi

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.7'ye bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Ornek Tasarim

K518X K518
' — Yataklama elemani ve destek ringleri kesik olarak Uretildikleri igin

tek parca piston basina kolay montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin késeli aparatlarin kullanilmamasina &énemle dikkat

l edilmelidir. Montajdan Once sizdirmazlik elemanlari sistem

: yagiyla veya gres ile yaglanmalidir. Yataklama elemanlarinin
NOT: Uzun stroklu silindirlerde et kalinligi yiksek dizaynlarin secilmesi deforme olmadan moma!lanab”m,eSI icin  boru agIZIe}tma
tavsiye edilir. Eksenel ylke bagl olarak kompozit yataklama ile piston basi pa.hl"’lr"."r.1 katalogc?a. .v.erllen degerlerde olmasina dikkat
guclendirilebilir. edilmelidir. Detayli bilgi icin bkz. syf. 49
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K518X-K518 Kompakt Piston Setleri

K518X K518
L1 L
_C_
‘200
\ Paranime®
@d1 @ds ad [%]D]
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2) ds (h8) d1 (£0.1) L1 (+0.2) c SAP KODU
K518 025-016 25 16 13.5 22 24 24 4 10021614
K518 030-021 30 21 13.5 27 29 24 4 10021616
K518 032-022 32 22 16.4 28.5 30.5 6.35 4 10021618
K518 032-024 32 24 15.5 28 31 34 4 10021620
K518 035-025 35 25 16.4 31.4 335 6.35 4 10021621
K518 X 040-024 40 24 18.4 35.4 38.5 6.35 5 10039024
K518 X 040-030 40 30 16.4 35.4 38.5 6.35 4 10039025
K518 040-030/1 40 30 12,5 37 39 4 4 10021625
K518 040-032 40 32 15.5 36 39.4 3.2 4 10021626
K518 040-032/1 40 32 10 37 39 4 4 10021627
52;2344'45' 44.45 28.57 19.05 39.85 4312 6.35 5 10021628
K518 045-029 45 29 18.4 40.4 435 6.35 5 10021629
K518 045-035 45 35 16.4 40.4 435 6.35 4 10021630
K518 X 050-034 50 34 205 46 49 34 5 10036574
K518 X 050-034/1 50 34 18.4 45.41 48.66 6.35 5 10039026
K518 050-038 50 38 20.5 46 49.4 4.2 4 10021634
K518 050.8-034.92  50.8 34.92 19.05 46.23 49.48 6.35 5 10021631
K518 X 055-039 55 39 20.5 51 54 3.4 5 10039028
K518 055-039/1 55 39 18.4 50.37 53.65 6.35 5 10021637
K518 055-045 55 45 12,5 52 54 4 4 10021638
K518 X 060-044 60 44 205 56 59 3.1 5 10039029
K518 X 060-044/1 60 44 18.4 55.39 58.65 6.35 5 10038423
K518 060-048 60 48 205 56 59.4 4.2 4 10021642
521?4260'32' 60.32 44.45 19.05 55.72 58.98 6.35 5 10021639
K518 063-047 63 47 20.5 59 62 3.4 5 10021643
K518 X 063-047/1 63 47 18.4 58.39 61.63 6.35 5 10039030
K518 063-047/2 63 47 19.4 58.4 615 6.35 5 10021646
K518 063-051 63 51 20.5 59 62.4 42 4 10021648
K518 063-053 63 53 12,5 60 62 4 4 10021650
K518 065-049 65 49 20.5 61 64 3.4 5 10021651
K518 X 065-050 65 50 18.4 60.41 63.64 6.35 B 10039031
5581866'67' 66.67 50.8 19.05 62.1 65.27 6.35 5 10021653
K518 X 070-050 70 50 22.4 64.18 68.34 6.35 6 10039032
K518 070-054 70 54 20.5 66 69 3.4 5 10021655
K518 070-058 70 58 20.5 66 69.4 4.2 5 10021657
K518 X 075-055 75 55 22.4 69.2 73.3 6.35 6 10039033
K518 075-059 75 59 20.5 71 74 3.4 5 10021660
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2) ds (h8) d1 (£0.1) L1 (+0.2) c SAP KODU
K518 110-092 110 92 224 106 109 3.6 5 10021690
K518 110-096 110 96 224 106 109.4 5.2 5 10021691
K518 X 115-090 115 90 22.4 108.1 113.02 6.35 6 10039037
K518 115-101 115 101 22.4 111 114.4 5.2 5 10021694
K518 X 120-095 120 95 22.4 113.1 118 6.35 6 10039038
K518 120-106 120 106 22.4 116 119.4 5.2 5 10021697
K518 X 125-100 125 100 25.4 118.1 123 6.35 6 10039039
K518 125-108 125 108 26.5 121 124.4 7.2 6 10021701
K518 130-105 130 105 25.4 123.1 128 6.35 6 10021702
K518 130-105/1 130 105 25.4 123.1 128 9.52 6 10021704
K518 X 130-105/2 130 105 25.4 122.6 127.5 9.52 6 10039040
K518 135-110 135 110 25.4 127.6 132.5 9.52 6 10021706
K518 135-110/1 135 110 25.4 1281 133 6.35 6 10021707
K518 140-115 140 115 25.4 132.6 137.5 6.35 6 10021708
K518 X 140-115/2 140 115 25.4 132.6 137.5 9.52 6 10039041
K518 140-115/1 140 115 25.4 133 138 6.35 6 10021711
K518 X 140-118 140 118 26.5 136 139 51 6 10039042
K518 140-123 140 123 26.5 136 139.4 7.2 6 10021714
K518 150-125 150 125 25.4 142.6 147.5 9.5 6 10021715
K518 X 150-128 150 128 26.5 146 149 5.1 6 10039043
K518 150-133 150 133 26.5 146 149.4 7.2 5 10021720
K518 155-130/1 155 130 25.4 147.6 152.5 9.52 6 10021721
K518 X 160-130 160 130 25.4 153 157.5 6.35 7 10039044
K518 160-130/1 160 130 25.4 152.6 157.5 9.52 7 10021723
K518 160-135 160 135 25.4 152.6 157.5 9.52 6 10021724
K518 160-143 160 143 26.5 156 159.4 7.2 5 10021726
K518 165-140 165 140 25.4 157.6 162.5 9.52 6 10021728
K518 X 165-143 165 143 26.5 161 163.5 5.25 4 10039045
K518 170-145 170 145 254 161.72 167.1 12.7 6 10021731
K518 170-148 170 148 26.5 166 169 51 6 10021732
K518 180-150 180 150 35.4 172.95 177.87 6.35 7 10021733
K518 X 180-155 180 155 25.4 171.72 1774 12.7 6 10039046
K518 X 180-158 180 158 26.5 176 179 51 6 10039047
K518 180-163 180 163 26.5 176 179.4 7.2 5 10021737
K518 X 190-165 190 165 25.4 181.72 187.05 12.7 6 10039048
K518 200-170 200 170 35.4 193 198 6.35 7 10021739
K518 X 200-175 200 175 31.5 196 199 6.6 6 10039049
K518 200-175/1 200 175 25.4 191.62 197 12.7 6 10021742
K518 200-180 200 180 31.5 196 199.4 9.2 6 10021744
K518 X 210-185 210 185 25.4 201.62 207 12.7 6 10039050
K518 X 220-195 220 195 25.4 211.62 217 12.7 6 10039051
K518 220-200 220 200 31.5 216 219.4 9.2 6 10021748
K518 X 230-205 230 205 25.4 221.62 227 12.7 6 10039052
K518 240-215 240 215 25.4 231.62 237 12.7 6 10021750
K518 X 250-225 250 225 25.4 241.62 247 12.7 6 10039053
K518 250-230 250 230 31.5 246 249.4 9.2 6 10021752
K518 260-235 260 235 35.4 252.9 257 12.7 6 10021753
K518 300-275 300 275 31.5 296 299 6.6 6 10021757
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~K19

Agir Hizmet Piston Kegesi

K19 agir hizmet uygulamalarinda glvenli ¢alisma saglamasi
amaciyla tasarlanmig, bir adet PTFE sizdirmazlik ringi, bir adet
elastomer itici ring ve iki adet termoplastik destek ringinden olusan
cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir. Yiuksek mukavemete
sahip destek ringleri ile yiksek basin¢ ve akma bosluklarinda
dahi glvenli calisma saglamaktadir. Destek ringi malzemeleri
sistem calisma kosullarina gére mekanik 6zellikleri gelistirilmisg.
farkli termoplastik malzemelerden Uretilebilir. Yiksek hiz-basing
ve sicaklik iceren uygulamalarda bronz ve MsO2 katkil PTFE ring
kullanilarak distk sirtinme ve verimli calisma saglanmaktadir.
Elastomer itici ringin yuksek malzeme zekasi ile sizdirmazlik igin
gerekli 6n yUkleme kuvveti zorlu ¢alisma sartlarinda uzun sureler
kayba ugramadan korunabilmektedir. Gelistiriimis elastomer
profili sayesinde, PTFE ring lzerinde en uygun kuvvet dagilimi
olusturulmaktadir. Bu tasarim sayesinde kanal icinde ddnmeyen
glvenli sistem galismasi saglanmaktadir.

+ Akmaya karsi yiiksek dayanim
* Dustik siirtinme, yiiksek asinma dayanimi
- itici elastomer profili ile yiiksek temas kuvveti

K19X Yiksek Sicaklik Piston Kegesi

e Genis calisma sicaklik araligi (-40/+150 °C)
® 600 bar basinca kadar calisabilme

HB8005 Dusuk sicaklik igin gelistiriimis HNBR itici ring
PT6023 Yiksek asinma dayanimina sahip karbon fiber
dolgulu PTFE sizdirmazlik ringi

PA9910 Yuksek sicaklik dayanimina sahip PA destek ringi

K19L Dusuk Sicaklik Piston Kegesi

¢ Genis calisma sicaklik araligi (-40/+120 °C)
® 600 bar basinca kadar ¢alisabilme

NB8010 Duslik sicaklik igin gelistiriimis NBR itici ring
PT6003 Yuksek performansa sahip bronz dolgulu PTFE
sizdirmazlik ringi

PA9910 Yuksek sicaklik dayanimina sahip PA destek ringi

* Akmaya karsi ylksek dayanim

» Dasuk surtuinme,
yuksek agsinma dayanimi

« itici NBR profili ile
yuksek temas kuvveti

Basing: 0 bar
akma boslugu «S»: 0.5 mm

Basing: 250 bar
akma boslugu «S»: 0.5 mm

SEA ile yapilan analizlerde ylksek akma bosluklari ve basinglarda dahi
K19'un gtivenilir tasarim ve malzeme yapisina sahip oldugu gérilmektedir.
Malzeme tipleri degistirilerek akma boslugunun ytiksek oldugu ve yiksek
sicakliktaki sistemlerde uzun calisma émrti saglanabilmektedir.
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~K19

Agir Hizmet Piston Kegesi

‘

Calisma Kosullari (PT6003)

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 1.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+105 °C

AKISKAN TiPi: Mineral Yaglar

NOT: Yiksek sicaklik uygulamalarinda K19X, dusik sicaklik uygulamalarinda
K19L secilmesi tavsiye edilmektedir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz.

Calisma Kosullari (PT5505)

HAREKET:

Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 1.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: HFA /HFB HFC

NOT: HFA-HFB-HFC tipi yaglarda PT 5505 kodlu PTFE (ir(in ve NB7001 kodlu
o-ring ile takim yapilan drdnlerin degerleridir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz. Sicakligin O
derece altinda oldugu ve basingsiz durumlarda satis ekibine basvurunuz..

Malzeme Bilgisi

Slzdlrma_zllk itici Ring | Destek Ringi Aciklama
Ringi
PTFE- Elastomer- POM Standart olarak uretilen
PT6003 NB8001 PM9901 malzeme kodudur.
PTFE- Elastomer- | Termoplastik K1SX I;ﬁg:‘;:sg:“k
PT6023 HB8005 PA9910 ygulam .
tavsiye edilmektedir.
PTFE- Elastomer- | Termoplastik KLQLB:ankI:r';?:'k
PT6003 NB8010 PA9910 ygulam: .
tavsiye edilmektedir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢cin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e
bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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Avantajlari

Dusglk surtinme katsayisi

iyi asinma dayanimi

Yiksek akma dayanimi

Degisken basinglarda calisabilen tasarm
Uzun calisma 6émri

Uygulama Alanlari
is makineleri sektéri
Ekskavatorler

+ Enjeksiyon tezgahlari
+ Agir hizmet hidrolik silindirleri

» Pres makineleri

Yiizey Piiriizliiligi

@D
1(boru) | 2 (kanaldibi) | S (kanalyan
ylizii)
Ra 0.1-0.3 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2um
Rmaks <2um <6.3um <15um

Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
Rmr %>5 olarak alindiginda calisan ylizey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

NOTLAR: Adir hizmet uygulamalarinda piston basindakompozityataklamalar
ile birlikte ve yag icindeki yabanci partikdllerden ana sizdirmazlik elemaninin
korunmasi icin PTFE yataklamalarin piston basinda iki tarafa eklenmesi
tavsiye edilmektedir.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
edilmektedir. Sizdirmazlik elemani PTFE ring dig ylzeyinin
deforme olmamasina &zellikle dikkat edilmesi gerekmektedir.
Montaj éncesi Uriinlerin sistem yagi ile yaglanmasi montaji
kolaylastiracaktir. Agizlatma konik aparati  kullaniimadigi
durumlarda boru pah élcilerinin katalogda verilen degerlere
uygun olmasi gerekmektedir. Bkz. syf. 48




K19 Agir Hizmet Piston Kegesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

ad @D
Et kalinhig1 (mm) K19 igin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) Smas degeri syf... formtile gére
160 bar 250 bar 320 bar 400 bar 600 bar  hesaplanmalidir ve Srews degeri
<=75 0.8 0.7 05 04 0.25  Uzerine gikilmamast tavsiye
<=11.5 1.2 1 0.6 05 0.3 edilmektedir.
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r1 c SAP KODU
K19 050-036 50 36 9 0.3 6.5 10003511
K19 055-041 55 4 9 0.3 6.5 10003513
K19 060-046 60 46 9 0.3 6.5 10003514
K19 060-050 60 50 8 0.3 5 10003518
K19 063-048 63 48 11 0.5 75 10003519
K19 065-050 65 50 1 0.5 75 10003520
K19 070-055 70 55 11 0.5 7.5 10003522
K19 075-060 75 60 11 0.5 75 10003525
K19 080-065 80 65 11 0.5 7.5 10003528
K19 085-070 85 70 1 0.5 75 10003532
K19 090-075 90 75 11 0.5 7.5 10003533
K19 095-080 95 80 11 0.5 75 10003537
K19 100-085 100 85 12.5 0.5 7.5 10003539
K19 105-090 105 90 12.5 0.5 75 10003544
K19 105-090/1 105 90 13.5 0.5 75 10003547
K19 105-090/2 105 90 14 0.5 75 10003548
K19 110-095 110 95 12.5 0.5 75 10003549
K19 115-100 115 100 12.5 0.5 7.5 10003553
K19 120-105 120 105 12.5 0.6 7.5 10003556
K19 125-102 125 102 16 0.6 11.5 10003560
K19 125-110 125 110 12.5 0.6 7.5 10003565
K19 130-107 130 107 16 0.6 11.5 10003566
K19 135-112 135 112 16 0.6 11.5 10003568
K19 140-117 140 117 16 0.6 11.5 10003570
K19 145-122 145 122 16 0.6 11.5 10003577
K19 150-127 150 127 16 0.6 11.5 10003579
K19 150-130 150 130 18 0.6 10.5 10003581
K19 150-135 150 135 12.5 0.6 75 10003582
K19 155-132 155 132 16 0.6 11.5 10003583
K19 160-137 160 137 16 0.6 11.5 10003584
K19 160-141.5 160 141.5 19 0.6 10.5 10003588
K19 160-145 160 145 12.5 0.6 75 10003589
K19 165-142 165 142 15.5 0.6 11.5 10003590
K19 165-145 165 145 17 0.6 10.5 10003592
K19 170-147 170 147 16 0.6 11.5 10003593
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r C SAP KODU

K19 170-155 170 155 16 0.6 75 10003594
K19 180-157 180 157 16 0.6 11.5 10003595
K19 180-160 180 160 18 0.6 10.5 10003597
K19 200-177 200 177 16 0.6 11.5 10003600
K19 225-202 225 202 16 0.6 11.5 10003605
K19 240-217 240 217 16 0.6 11.5 10003607
K19 260-232 260 232 17.5 0.6 10.5 10003610
K19 270-242 270 242 17.5 0.6 10.5 10003611
K19 280-252 280 252 17.5 0.6 10.5 10003612
K19 290-270 290 270 16 0.6 10.5 10003613
K19 360-332 360 332 17.5 0.6 10.5 10003614
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Piston Kecesi

K283 piston kecesi; hidrolik uygulamalarinda kullaniimak tzere
tasarlanmig, kesimli dudak yapisina sahip, disik yag filmi
kalnligi saglayan tek etkili piston kegesidir.

Avantajlar

« Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik 6zelligi

+ Genis dlcu yelpazesi

-+ Kapali kanala kolay montaj yapilabilmesi

+ Ekonomik ¢6zim

+ Birgok standart silindirde kullanilabilen basit yapi

Uygulama Alanlari

Tanm sektdru + Enjeksiyon makineleri
Presler + Forkliftler

is makineleri sektéri + Genel endustriyel silindirler
Liftler

Calisma Kosullari (PU9201) Yiizey Pirazliligi

L

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)*
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -40/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler PU9201 malzeme icin verilen degerlerdir ve (hiz,
basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz .
_ 3 (kanal yan
*250 bar ve Uzeri sistemler igin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir. 1 (boru) 2 (kanal dibi) yiizleri)
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Calisma Kosullari (NB9001) Rmaks <32 pym <63 ym <15 pm
Dinamik ¢aligma ylizeyinde ve referans gizgisi Crer %5 olarak
HAREKET: Dogrusal Rmr alindiginda calisan yiizey temas alani yaklasik olarak %50-%70

arasinda ve C=0,25xRz olmalidir.

BASINC (bar): 150 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

Montaj Bilgisi
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C

Tek parga pistona montaj yapilmasi durumunda Tablo 3.2'ye
gbre Urdn secimi tavsiye edilir. (bkz. syf. 47) Gerekli durumlarda
parcali piston imal edilmelidir. Uriinler sistem yag: ile yaglanarak

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler NB90O1 malzeme igin verilen degerlerdir ve (hiz,

basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullaniiamaz . montajlanmalidir. Boruya montaj edilirken rin sizdirmaziik

*250 bar ve (izeri sistemler icin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir. dudaklarinin zarar gérmemesi, uygun pah ve acilarin olmasi
O6nemlidir. Uygun montaj aparatlarinin kullaniimasi 6nerilir. Bkz.
syf. 48

Malzeme Bilgisi

Nutring Aciklama
Politiretan-PU9201

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.
Elastomer-NB9001

Yuksek sicaklik degerlerinde kullanim igin

Elastomer-FK9001 FKM malzemeden uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K23 Piston Kecesi

20°

Yuvarlatiimis

Parlatilmis
1<0.4
Et l((I:I':\)hgl K23 NBR icin !\‘IIS.':\"I‘(:si’r’n(l;‘m;\kma Boslugu Et I((:‘I':‘n)llgl K23 PU icin Maslf:::m:nn:"?)kma Boslugu S, akma boslugu dederleri
60°C sicakliga kadar olan ¢alisma
50 bar 100 bar 150 bar 150 bar 250 bar sartlarinda uygundur.
=5 0.40 0.20 0.10 =5 0.30 0.20 “S” hesaplama igin bkn. syf. 60
>5 0.45 0.25 0.15 >5 0.35 0.25

KASTAS NO D (H10) d (h11) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K23-012 12 7 3 2.55 25 10013522
K23-012/4 12 6 4.5 4 3 10013531
K23-014/1 14 8 5 4.5 3 10013537
K23-016/5 16 8 6.5 5.5 4 10013560
K23-019 19.05 12.7 3.7 317 3 10013569
K23-020/1 20 14 47 4.2 3 10013576
K23-020/3 20 12 6.5 55 4 10013581
K23-025/1 25 18 6 5 3.5 10013597
K23-025/6 25 17 6.5 5.5 4 10013613
K23-026/2 26 18 6.5 5.5 10013621
K23-030 30 22 7 6 10013630
K23-030/4 30 15 9 8 5.5 10013642
K23-032 32 24 6.5 5.5 4 10013648
K23-035 35 25 7.5 6.5 4.5 10013661
K23-040/2 40 30 8 7 4.5 10013698
K23-040/3 40 30 7 6 4.5 10013704
K23-040/5 40 28 10 9 5 10013712
K23-040/7 40 32 6.5 5.5 4 10013720
K23-040/8 40 32 3.75 3.25 4 10013723
K23-041 41.27 30.16 7.35 6.35 5 10013727
K23-045/4 45 35 8 7 45 10013751
K23-050/3 50 40 8 7 4.5 10013758
K23-050/6 50 42 11 10 4 10013773
K23-050/8 50 40 7 6 5 10013779
K23-055 55 45 8 7 45 10013792
K23-060/1 60 44 13 12 6 10013815
K23-060/3 60 50 8 7 4.5 10013820
K23-063 63 53 7 6 4.5 10013835
K23-063/1 63 53 4.75 4.25 45 10013842
K23-063/2 63 50 11 10 5 10013846
K23-063/3 63 53 8 7 4.5 10013848
K23-065 65 55 8 7 4.5 10013862
K23-070/3 70 58 9.5 8.5 5 10013883
K23-073 73.02 63.5 6.5 5.56 4 10013897
K23-075 75 65 8.5 7.5 4.5 10013901
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KASTAS NO D (H10) d (hi1) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K23-012/1 PU 12.5 4.5 4.5 4 4 10013527
K23-012/2 PU 12.7 6.35 5.3 4.76 3 10013529
K23-013 PU 13.8 8.6 3.3 2.8 2.5 10013533
K23-014 PU 14 6 9 8 4 10013535
K23-014/1 PU 14 8 5 4.5 3 10013539
K23-014/3 PU 14 6 7 6 4 10013544
K23-015 PU 15 9 9 8 3 10013546
K23-016 PU 16 6 1 10 4.5 10013548
K23-016/1 PU 16 10 4.5 4 3 10013552
K23-016/2 PU 16 10 6.5 5.5 3 10013554
K23-016/3 PU 16 9 6.5 55 3.5 10013557
K23-016/4 PU 16 10 9 8 3 10013559
K23-016/5 PU 16 8 6.5 55 4 10013562
K23-016/7 PU 16 1 4 3.5 3 10013564
K23-017 PU 17.46 12.05 3.7 3.17 3 10013568
K23-019 PU 19.05 12.7 3.7 3.17 3 10013570
K23-020 PU 20 14 6.5 55 3 10013575
K23-020/1 PU 20 14 4.7 4.2 3 10013578
K23-020/3 PU 20 12 6.5 55 4 10013582
K23-020/4 PU 20.63 14.28 7.35 6.23 3 10013584
K23-022 PU 22 13 8 7 4 10013586
K23-022/1 PU 22 10 9 8 5 10013588
K23-022/2 PU 22.22 12.7 7.35 6.35 4 10013590
K23-022/3 PU 22 16 6.5 55 3 10013592
K23-022/4 PU 22 16 4.5 4 3 10013594
K23-025/2 PU 25 19 3.5 3 3 10013602
K23-025/3 PU 25 19 7 6 3 10013605
K23-025/5 PU 25 15 6 5 4.5 10013611
K23-025/6 PU 25 17 6.5 55 4 10013616
K23-026 PU 26 18 8 7 4 10013619
K23-026/2 PU 26 18 6.5 55 4 10013623
K23-026/3 PU 26.99 17.46 7.35 6.35 4 10013625
K23-028 PU 28 16 10 9 5 10013627
K23-028/1 PU 28.57 19.05 7.3 6.35 4 10013629
K23-030 PU 30 22 7 6 4 10013634
K23-030/1 PU 30 20 8 7 4.5 10013636
K23-030/2 PU 30 15 1 10 55 10013639
K23-031/1 PU 31.75 19.05 7.35 6.35 6 10013644
K23-031/2 PU 31.75 19.05 8.95 7.93 10013646
K23-032 PU 32 24 6.5 55 4 10013651
K23-032/1 PU 32 22 8 7 4.5 10013656
K23-032/2 PU 32 22 6 5 4.5 10013658
K23-034 PU 34.92 22.22 7.35 6.35 6 10013660
K23-035 PU 35 25 7.5 6.5 4.5 10013664
K23-035/1 PU 35 25 8 7 4.5 10013667
K23-035/2 PU 35 27 1 10 4 10013671
K23-035/3 PU 35 25 9 8 4.5 10013673
K23-035/4 PU 35 20 1 10 5.5 10013675
K23-035/6 PU 35 27 6 5 10013676
K23-036 PU 36 28 8 7 4 10013680
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KASTAS NO D (H10) d (h11) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K23-036/2 PU 36 24 7 6 5 10013683
K23-036/3 PU 36.51 254 7.35 6.35 5 10013685
K23-038 PU 38.1 254 8.95 7.93 6 10013689
K23-038/1 PU 38 28 8 7 4.5 10013691
K23-039 PU 39 32 6 5 3.5 10013694
K23-039/2 PU 39.69 26.99 7.35 6.35 6 10013696
K23-040/2 PU 40 30 8 7 4.5 10013702
K23-040/3 PU 40 30 7 6 4.5 10013706
K23-040/4 PU 40 28 11 10 5 10013711
K23-040/5 PU 40 28 10 9 5 10013715
K23-040/6 PU 40 30 6 5 4.5 10013718
K23-040/7 PU 40 32 6 5.5 4 10013722
K23-040/8 PU 40 32 3.75 3.25 4 10013724
K23-041 PU 41.27 30.16 7.35 6.35 5 10013728
K23-042 PU 42.86 30.16 10.5 9.52 6 10013730
K23-043 PU 43 35 10 9 4 10013732
K23-043/1 PU 43 38 4.3 3.8 2.5 10013735
K23-044 PU 44.45 28.57 10.5 9.52 6 10013737
K23-044/1 PU 44.45 34.92 8 7 4 10013739
K23-045 PU 45 38 7 6 3.5 10013742
K23-045/1 PU 45 37 8 7 4 10013744
K23-045/2 PU 45 35 7 6 4.5 10013748
K23-045/3 PU 45 38 9 8 3.5 10013750
K23-047 PU 47.62 31.75 8.95 7.93 6 10013754
K23-049 PU 49.21 35.23 10.5 9.52 5.5 10013757
K23-050/3 PU 50 40 8 7 4.5 10013761
K23-050/4 PU 50 40 6 5 4.5 10013768
K23-050/5 PU 50 38 7 6 5 10013772
K23-050/6 PU 50 42 11 10 4 10013774
K23-050/7 PU 50.8 41.27 5.3 4.76 4 10013778
K23-050/8 PU 50 40 7 6 5) 10013781
K23-050/9 PU 50.8 41.27 8.15 714 4 10013785
K23-052 PU 52 42 6 5 4.5 10013787
K23-053/1 PU 53.97 38.1 10.5 9.52 6 10013789
K23-053/2 PU 53.97 41.27 10.5 9.52 6 10013791
K23-055 PU 55 45 8 7 4.5 10013795
K23-055/1 PU 55 45 11 10 4.5 10013797
K23-055/2 PU 55 45 8.5 7.5 4.5 10013799
K23-055/3 PU 55 45 7 6 4.5 10013800
K23-055/4 PU 55 47 9 8 4.5 10013802
K23-056 PU 56 46 8 7 4.5 10013807
K23-057/1 PU 5715 41.27 10.5 9.52 6 10013810
K23-057/2 PU 57.15 44.45 7.35 6.35 6 10013812
K23-060/1 PU 60 44 13 12 6 10013816
K23-060/2 PU 60 50 11 10 4.5 10013819
K23-060/3 PU 60 50 8 7 4.5 10013823
K23-060/4 PU 60 50 8.3 7.3 4.5 10013826
K23-060/5 PU 60.32 47.62 7.35 6.35 6 10013828
K23-060/6 PU 60 50 7 6 4.5 10013830
K23-062/1 PU 62 52 8 7 4.5 10013834

{KASTAS |



KASTAS NO D (H10) d (h11) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K23-063 PU 63 53 7 6 45 10013839
K23-063/1 PU 63 53 48 43 45 10013845
K23-063/3 PU 63 53 8 7 45 10013851
K23-063/4 PU 63 50 10 9 5 10013852
K23-063/5 PU 63.5 53.97 7.35 6.35 4 10013854
K23-063/6 PU 63.5 457 9.85 8.85 6 10013856
K23-063/7 PU 63.5 47,62 10.5 9.52 6 10013858
K23-063/8 PU 63 48 13.2 12 6 10013860
K23-063/9 PU 63.5 4763 13.7 12.7 6 10013861
K23-065 PU 65 55 3 7 45 10013864
K23-065/1 PU 65 55 7 6 45 10013865
K23-065/2 PU 65 57 9 8 4 10013868
K23-066 PU 8667 50.8 9.85 8.85 6 10013871
K23-069 PU 69.85 50.8 137 12.7 6 10013873
K23-069/1 PU 69.85 53.97 8.95 7.93 6 10013875
K23-070/1 PU 70 50 15 14 6 10013879
K23-070/2 PU 70 60 11 10 45 10013882
K23-070/4 PU 70 62 9 8 4 10013888
K23-070/5 PU 70 60 8 7 45 10013891
K23-070/6 PU 70 60 7 6 45 10013893
K23-073 PU 73.02 63.5 6.55 5.56 4 10013900
K23-075 PU 75 65 8.5 75 45 10013903
K23-075/1 PU 75 63 95 8.5 5 10013905
K23-075/2 PU 75 65 7 6 45 10013907
K23-076/1 PU 76.2 63.5 7.35 6.35 5.5 10013910
K23-076/2 PU 76.2 58.04 9.75 8.73 6 10013912
K23-080/3 PU 80 68 95 8.5 5 10013934
K23-080/4 PU 80 70 8 7 45 10013937
K23-080/5 PU 80 71 75 6.5 4 10013938
K23-080/6 PU 80 72 13 12 4 10013943
K23-080/9 PU 80 70 13 12 45 10013948
K2s-080110 80 65 11 10 6 10013919
';53'080/ 1 80 70 7 6 45 10013922
re-080/12 80 65 10 9 6 10013925
';63'080’ 13 80 60 13 12 6 10013928
K23-082 PU 82 70 9 8 5 10013949
K23-085/2 PU 85 75 7 6 45 10013956
K23-088 PU 88.9 76.2 7.35 6.35 5.5 10013959
K23-090/1 PU 90 80 7 6 45 10013963
K23-090/2 PU 90 80 8 7 45 10013966
K23-090/3 PU 90 75 10 9 6 10013967
K23-095 PU 95.25 76.2 10.5 9.52 6 10013971
K23-095/2 PU 95 80 10 9 6 10013973
K23-100 PU 100 85 10 9 55 10013979
K23-100/1 PU 100 90 9.5 8.5 45 10013985
K23-100/3 PU 100 88 9.5 8.5 5 10013992
K23-100/6 PU 100 90 8.2 7.2 45 10013999
K23-100/7 PU 100 85 13 12 5.5 10014004
K23-100/8 PU 100 90 75 6.5 45 10014008
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KASTAS NO D (H10) d (hi1) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
E63-1 el 100 80 13 12 6 10013987
K23-110 PU 110 95 1 10 5.5 10014022
K23-110/2 PU 110 100 8 7 4.5 10014025
K23-112 PU 112 98 10 9 5.5 10014027
K23-115 PU 115 100 7 6 55 10014029
K23-115/1 PU 115 95 13 12 6 10014030
K23-120/1 PU 120 110 13 12 4.5 10014033
K23-120/2 PU 120 100 13 12 6 10014034
K23-120/3 PU 120 105 10 9 6 10014036
K23-120/5 PU 120 95 16 15 7 10014039
K23-125 PU 125 105 13 12 6 10014045
K23-125/3 PU 125 110 1 10 5.5 10014054
K23-125/5 PU 125 115 8.2 7.2 4.5 10014059
K23-125/6 PU 125 105 16 15 6 10014062
K23-125/8 PU 125 110 10 9 6 10014064
K23-127 PU 127 113 1 10 5.5 10014068
K23-130 PU 130 110 13 12 6 10014073
K23-130/2 PU 130 115 10 9 6 10014075
K23-135 PU 135 120 10 9 6 10014076
K23-140 PU 140 120 17 16 6 10014079
K23-140/1 PU 140 125 16 15 5.5 10014081
K23-140/2 PU 140 120 16 15 6 10014082
K23-140/3 PU 140 125 10 9 5.5 10014085
K23-140/6 PU 140 120 13 12 6 10014093
K23-145 PU 145 130 11 10 55 10014095
K23-150 PU 150 135 9 8 55 10014101
K23-150/1 PU 150 135 10 9 5.5 10014102
K23-152 PU 152 130 16 15 7 10014105
K23-152/1 PU 152 130 11 10 7 10014106
K23-154 PU 154 138 9 8 6 10014110
K23-160 PU 160 140 15 14 6 10014118
K23-160/1 PU 160 145 15 14 5.5 10014122
K23-160/2 PU 160 145 10 9 55 10014124
K23-170 PU 170 148 16 15 7 10014129
K23-170/1 PU 170 145 20 19 7 10014130
K23-170/2 PU 170 150 16 15 6 10014131
K23-170/3 PU 170 155 10 9 6 10014132
K23-175 PU 175 155 15 14 6 10014135
K23-180 PU 180 160 10 9 6 10014139
K23-180/1 PU 180 160 15 14 6 10014143
K23-180/2 PU 180 165 10 9 55 10014144
K23-180/3 PU 180 160 13 12 6 10014146
K23-180/4 PU 180 160 17 16 5 10014148
K23-190/2 PU 190 170 17 16 6 10014153
K23-200 PU 200 175 17 16 7 10014156
K23-200/1 PU 200 180 15 14 6 10014161
K23-200/3 PU 200 170 19 18 8 10014167
K23-203 PU 203 184 16 15 6 10014169
K23-210 PU 210 185 17 16 7 10014170
K23-215 PU 215 197 8.3 7.3 6 10014175
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KASTAS NO D (H10) d (hi1) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K23-220 PU 220 195 17 16 7 10014177
K23-220/1 PU 220 200 16 15 6 10014178
K23-230 PU 230 205 17 16 7 10014184
K23-250 PU 250 230 15 14 6 10014195
K23-250/1 PU 250 238 15 14 5 10014196
K23-250/2 PU 250 230 16 15 6 10014197
K23-260 PU 260 240 17 16 6 10014200
K23-260/1 PU 260 235 17 16 7 10014201
K23-280 PU 280 250 19 18 8 10014203
K23-280/1 PU 280 245 21 19 8.5 10014204
K23-300 PU 300 270 13 12 8 10014210
K23-300/1 PU 300 288 15 14 5 10014212
K23-300/2 PU 300 270 16 15 8 10014213
K23-310 PU 310 278 20 18 8 10014214
K23-320 PU 320 290 21 20 8 10014215
K23-320/1 PU 320 295 19 18 7 10014217
K23-360 PU 360 330 21 20 8 10014223
K23-360/1 PU 360 320 24 23 10 10014224
K23-380 PU 380 345 21 20 9 10014227
K23-380/1 PU 380 350 27 26 8 10014228
K23-430 PU 430 400 27 26 8 10014230
K23-450 PU 450 420 23 22 8 10014233
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BASING (bar)
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~K26

Piston Kecesi

\YAVAVAV.V.V U SN N (G

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): Hidrolik:Diyagram ‘ Pnématik 16 bar

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+105 °C -30/+105 °C

AKISKAN TiPi: Mineral Yaglar Sartlandiriimig kuru hava
NOT: Basing ve ¢apa bagll calisma diyagrami asagidaki grafikte gérdlebilir.

K26 cift etkili olan ve dilsuk basinclarda calisabilen piston
sizdirmazlik elemanidir. Elastomer malzeme ile metal parcanin
birlikte vulkanize edilmesiyle Uretili. On ylkleme kuvvetinin
arttinlmasi amaci ile dudak i¢c kisimlarinda paslanmaz yay
kullaniimaktadir.

Avantaijlari

DusUk basinglarda yayli yapi sayesinde Ustln sizdirmazlik
Uzun hizmet édmri

Piston basina gerek duymayan rijit gévde yapsi

Pndmatik sistemlerde de kullanilabilme

Uygulama Alanlari

Hafif hizmet silindirleri

Tarim sektéri

Dusuk basingl endistriyel silindirler

Yiizey Purazlalagi

1 (boru)
Hidrolik:Diyagram
Ra 0.1-0.4 ym
70
60 Rmaks <3.2 ym
50 <
40 \ Dinamik galisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans ¢izgisi Cref
30 Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
20 \ %50-%70 arasinda olmalidir.
10 e ——
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
CAP (mm)
Malzeme Bilgisi Montaj Bilgisi
Sizdirmazhk . Montaj yapilirken uygun pul élgileri kullaniimahdir. Elastomer
ringi ylzeyin pul baski kuvveti ile kesilmemesine dikkat edilere
Elastomer- Celik- Paslanmaz | Standart olarak tretilen sikilmalidir. Sistem yagi ile yaglanarak, uygun agizlatma pahina
NB9001 FE9901 | Celik-CN9901 |  malzeme kodudur. sahip boruya montaj edilmelidir.
Yiksek sicaklik
Elastomer- Celik- Paslanmaz uygulamalarinda FKM
FK9001 FE9901 | Celik-CN9901 elastomer olarak
Uretilebilir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6'ya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.
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K26 Piston Kecesi

H =% Yuvarlauimss
Parlatilimig
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KASTAS NO D (H11) d (f9) H b k c SAP KODU
K26-025 25 8 22 3.5 3 5 10014496
K26-026 26 8 22 3.5 3 5 10014499
K26-030 30 8 22 3.5 3 5 10014501
K26-032 32 8 25 3.5 3 5 10014504
K26-035 35 8 26 3.5 3 5 10014506
K26-038 38 8 25 3.5 3 5 10014512
K26-040 40 10 25 3.5 3 5 10014516
K26-045 45 10 25 4.5 4 5 10014522
K26-050 50 10 25 4.5 4 5 10014527
K26-055 55 10 25 4.5 4 5 10014536
K26-060 60 12 26 4.5 4 5 10014541
K26-063 63 12 25 4.5 4 5 10014553
K26-065 65 12 25 4.5 4 5 10014556
K26-070 70 12 30 5.9 5 5 10014561
K26-075 75 12 30 5.9 5 5 10014565
K26-080 80 12 30 5.9 5 5 10014568
K26-085 85 12 35 71 6 15.5 10014573
K26-090 90 12 35 71 6 15.5 10014579
K26-095 95 12 35 7 6 15.5 10014581
K26-100 100 12 35 74 6 15.5 10014583
K26-110 110 12 40 7 6 15.5 10014589
K26-115 115 20 30 7 6 15.5 10014591
K26-120 120 20 40 9 8 15.5 10014597
K26-125 125 20 40 9 8 15.5 10014601
K26-130 130 20 40 9 8 15.5 10014611
K26-140 140 20 40 11 10 15.5 10014617
K26-145 145 20 40 11 10 15.5 10014620
K26-150 150 20 40 1 10 15.5 10014625
K26-160 160 20 40 11 10 15.5 10014631
K26-175 175 20 40 11 10 15.5 10014637
K26-180 180 20 40 11 10 15.5 10014640
K26-200 200 20 40 11 10 15.5 10014643
K26-230 230 30 40 13 12 15.5 10014650
K26-250 250 30 40 13 12 15.5 10014652
K26-300 300 60 40 13 12 15.5 10014662
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~K40

Piston Kecesi

Calisma Kosullari

4

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Nutring Destek ringi Aciklama
Politretan- Termoplastik- Standart olarak uretilen

PU9401 PM9901 malzeme kodudur.
Politretan- Termoplastik- Yuksek sicakliklarda

PU9411 PA9910 kullanilan malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicakiik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.7 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi
tavsiye edilmektedir. Sizdirmazlik elemanlarinin boruya montaiji
sirasinda sistem yagi veya uygun gresler ile yaglanmasi montaji
kolaylastiracaktir. Boru agizlatma pahinin uygun olmasina dikkat
edilmelidir, gerekli durumlarda boruya montaj i¢in konik agizlatma
aparatlan kullaniimahdir. Bkz. syf. 48
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K40 Hidrodinamik basing¢ birikimini engelleyen notchlu yapiya
sahip termoplastik poliiretan nutring ve termoplastik POM destek
ringinden olusan tek etkili piston sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlan

Yiksek statik ve dinamik sizdirmazlk

Cift etkili silindirlerde sirt sirta kullanilabilme

iki nutring arasinda olusan Hidrodinamik basing birikimini
engelleyen tasarim

Uzun hizmet émri

Ylksek akma dayanimi

Dusuk yag filmi ve ¢ok iyi kilitleme 6zelligi

Uygulama Alanlari
Agir hizmet silindirleri
Arag Ustl sektori

» Hurda ve metal sektéri
* Uzun stroklu silindirler

Yiizey Pirizluligi

1(boru) | 2 (kanaldibi) | ©(kanalyan
yuzii)
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <15 pym
Dinamik ¢alisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cref
Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklagik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.

NOTLAR: K40 piston sizdirmazlik elemanlari sirt sirta cift etkili sistemlerde
kullanilabilmektedir. Gelistirilmis tasarimi sayesinde iki nutring arasinda
Hidrodinamik basing birikimini engellemekte ve glvenli ¢alisma
saglamaktadir.




K40 Piston Kecesi

20°
!

Yuvarlatiimis
Parlatiimig

@D

EtKalinligi | K40 icin Maksi Akma Boslugu “Smaks” . .
(mm) 9 fein Ma s'mu"(‘mm;na 0glUgU “Smaks Burada verilen Smaxs degeri syf. 60'ta yer alan akma boslugu

160 bar | 250 bar | 320 bar | 400 bar formL‘i/L’Jndenv hesap/a_narak_ bu/u‘n_ma/'/d/r. Shaks devgjerlerini? a/f{nda
akma boglugu secimi tavsiye edilir. Sistem sicakligi 60 °C Uzerinde

=7.5 0.80 0.70 0.50 0.40 oldugu durumlarda akma bosluklarinin azaltiimasi tavsiye edilir.
>7.5 1.00 0.85 0.75 0.65
KASTAS NO D (H8) d (h11) L (+0.2/-0) dimin c SAP KODU
K40-014 PU 14 8 6 10 2 10018961
K40-036 PU 36 27 6 32 3 10018963
K40-040 PU 40 25 11 35 4 10018964
K40-045 PU 45 30 1 40 4 10018965
K40-045/1 PU 45 30 9.5 40 4 10018966
K40-050 PU 50 35 1 45 4 10018968
K40-050/1 PU 50 35 9.5 45 4 10018969
K40-050/2 PU 50 30 12 45 5 10018970
K40-055 PU 55 40 11 50 4 10018971
K40-055/1 PU 55 40 9.5 50 4 10018972
K40-060 PU 60 45 11 55) 4 10018973
K40-060/1 PU 60 45 9.5 55 4 10018974
K40-063 PU 63 48 10 58 4 10018975
K40-063/1 PU 63 50 10 58 4 10018976
K40-063/2 PU 63 48 9.5 58 4 10018977
K40-063/3 PU 63.5 50.8 10.49 58 4 10018978
K40-065 PU 65 50 11 60 4 10018980
K40-065/1 PU 65 45 13 60 5 10018981
K40-070 PU 70 50 13 64 5) 10018982
K40-070/2 PU 70 55 10 64 4 10018984
K40-070/3 PU 70 50 16.5 64 5 10018985
K40-075 PU 75 55 13 69 5 10018986
K40-080 PU 80 60 13 74 5) 10018987
K40-080/1 PU 80 60 12.5 74 5 10018988
K40-085 PU 85 70 9.3 79 4 10018989
K40-090 PU 90 70 13 84 5 10018990
K40-100 PU 100 80 13 94 5) 10018991
K40-100/1 PU 100 88 8.5 94 4 10018993
K40-110 PU 110 90 13 104 5 10018994
K40-120 PU 120 100 13 114 5 10018996
K40-125 PU 125 100 16.2 119 6.5 10018997
K40-140 PU 140 115 15 134 6.5 10018998
K40-140/1 PU 140 120 12.5 134 5 10019000
K40-150 PU 150 120 19 144 7.5 10019001
K40-170 PU 170 150 12.5 164 5 10019002
K40-180 PU 180 150 19 174 7.5 10019003
K40-220 PU 220 190 17 212 7.5 10019004
K40-240 PU 240 210 17 232 7.5 10019005
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- K41

Piston Kecesi

Calisma Kosullari

L

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC*

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazl yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagh uygun sicaklik
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik | ;. ring Aciklama
ringi
Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme
PTFE-PT6003 | ~NB7001 kodudur.
Elastomer o-ring malzemeleri
PTFE Elastomer/ ylksek sicaklik uygulamalarinda
FKM veya farkli akigkanlarla temas eden
uygulamalarda FKM olarak segilebilir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi ve
PTFE ringin montaj 6ncesinde 1sitiimasi islemi kolaylastiracaktir.
Sizdirmazlik elemani dis ylzeyinin deforme olmamasina 6zellikle
dikkat edilmelidir. @40'tan kiiguk boru ¢aplari igin 2,2 ve 3,2 kanal
yuksekliginde Urlnler tercih edilmesi tavsiye edilir. Bkz. syf. 48
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K41 PTFE sizdirmazlik ringi ile itici gérevi yapan elastomer o-ring
parcalardan olusan tek etkili piston sizdirmazlik elemanidir. Cift
etkili silindirlerde sirt sirta iki adet kullanilabilir.

Avantajlar

Dusik sirtinme, yiuzeye yapismama 6zelligi
Mukemmel statik ve dinamik sizdirmazlik

Uzun hizmet 6mri

Yuksek akma dayanimi

Hidrodinamik basing birikmesini engelleyen tasarim
Yuksek hiz ve frekanslarda ¢alisabilme

ISO 7425-1 kanala uygun tasarim

Uygulama Alanlari

+ Vingler + Servo silindirler

+ Enjeksiyon Tezgahlari + Hidrolik kiricilar

+ Hidrolik Pres Silindirleri + Ruzgar turbinleri

+ Forkliftler + Otomotiv endustrisi

is makineleri sektéri

Yiizey Piriazluligi

@D
1 (boru) 2 (kanal dibiy | ° (kanalyan
yizl)
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 pm <6.3 ym <15 pym

Dinamik ¢aligma yizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cref
Rmr %5 olarak alindiginda galisan yiizey temas alani yaklagik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

nek Tasarim

NOTLAR: K41 piston sizdirmazlik elemanlari cift etkili silindirlerde sirt sirta
kullanilarak ytiksek hizlarda ve basinglarda gtivenle kullanilabilir. Sizdirmazlik
elemanlari arasinda biriken Hidrodinamik basinci bosaltabilen geometrik
yapilari sayesinde glivenle c¢alisabilmektedirler. Agir hizmet tipi olarak
kullanilacak silindirlerde et kalinligi yliksek rtinlerin tercih edilmesi tavsiye edilir.




K41 Piston Kecesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

ad @D
L(mm) |Etkalinhgi(mm)| K41 icin Maksimum Akma Boglugu “Smaks” (mm)
160 bar 250 bar 320 bar 400 bar

2.2 2.45 0.25 0.20 - - Burada verilen Smaxs degeri syf. 60'ta yer alan

3.2 3.75 0.30 0.20 - - akma boslugu formdilinden hesaplanarak

4.2 5.5 0.30 0.25 0.20 0.15 bulunmalidir. Smaks degerlerinin altinda akma

6.3 7.75 0.45 0.30 0.25 0.20 boslugu secimi tavsiye edilir.

8.1 10.5 0.50 0.35 0.30 0.25 *400 bar ve (zeri sistemler i¢in satis ekibine

8.1 12.25 0.50 0.35 0.30 0.25 basvurunuz.

9.5 14 0.70 0.60 0.55 0.45
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c O-Ring SAP KODU
K41-009 9 4.1 2.2 0.4 3 3.68x1.78 10020410
K41-012 12 71 2.2 0.4 3 6.75x1.78 10020412
K41-016 16 111 2.2 0.4 3 10.82x1.78 10020413
K41-018 18 10.7 3.2 0.6 4,5 9.92x2.62 10020414
K41-022 22 14.7 3.2 0.6 4,5 13.95x2.62 10020416
K41-025 25 17.7 3.2 0.6 4,5 17.13x2.62 10020417
K41-028 28 17.3 4.2 1 6 15.47x3.53 10020419
K41-030 30 19.3 4.2 1 6 18.64x3.53 10020421
K41-030/1 30 227 3.2 0.6 4,5 21.89x2.62 10020422
K41-032 32 21.3 4.2 1 6 20.22x3.53 10020423
K41-035 35 24.3 4.2 1 6 23.40x3.53 10020426
K41-040 40 29.3 4.2 1 6 28.17x3.53 10020428
K41-045 45 34.3 4.2 1 6 32.92x3.53 10020431
K41-050 50 39.3 4.2 1 6 37.69x3.53 10020433
K41-050/1 50 34.9 6.3 1.3 9 34.29x5.33 10020435
K41-052 52 4.3 4.2 1 6 40.87x3.53 10020436
K41-055 55) 443 4.2 1 6 44.04x3.53 10020437
K41-060 60 44.9 6.3 1.3 9 43.82x5.33 10020439
K41-060/1 60 49.3 4.2 1 6 49.21x3.53 10020441
K41-063 63 47.9 6.3 1.3 9 46.99x5.33 10020442
K41-063/1 63 52.3 4.2 1.3 6 52.39x3.53 10020444
K41-065 65 49.9 6.3 1.3 9 46.99x5.33 10020445
K41-070 70 59.3 4.2 1 6 57.15x3.53 10020449
K41-070/1 70 54.9 6.3 1.3 9 53.34x5.33 10020450
K41-075 75 59.9 6.3 1.3 9 56.52x5.33 10020451
K41-080 80 64.9 6.3 1.3 9 62.87x5.33 10020454
K41-085 85 69.9 6.3 1.3 9 69.22x5.33 10020460
K41-090 90 74.9 6.3 1.3 9 72.40x5.33 10020462
K41-090/1 90 69.5 8.1 1.8 12 68.00x6.99 10020464
K41-095 95 79.9 6.3 1.3 9 78.74x5.33 10020466
K41-100 100 84.9 6.3 1.3 9 81.92x5.33 10020468
K41-110 110 94.9 6.3 1.3 9 91.44x5.33 10020470
K41-115 115 99.9 6.3 1.3 9 97.80x5.33 10020472
K41-120 120 104.9 6.3 1.3 9 104.14x5.33 10020474
K41-125 125 109.9 6.3 1.3 9 107.32x5.33 10020477
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring SAP KODU
K41-130 130 109.5 8.1 1.8 12 108.00x6.99 10020479
K41-130/1 130 114.9 6.3 1.3 9 113.67x5.33 10020481
K41-135 135 114.5 8.1 1.8 12 113.67x6.99 10020483
K41-135/1 135 119.9 6.3 1.3 9 117.48x5.33 10020484
K41-140 140 124.9 6.3 1.3 9 123.80x5.33 10020485
K41-150 150 134.9 6.3 1.3 9 133.35x5.33 10020487
K41-160 160 144.9 6.3 1.3 9 142.24x5.33 10020491
K41-160/1 160 139.5 8.1 1.8 12 135.90x6.99 10020493
K41-165 165 149.9 6.3 1.3 9 146.05x5.33 10020495
K41-170 170 154.9 6.3 1.3 9 151.77x5.33 10020497
K41-175 175 159.9 6.3 1.3 9 158.12x5.33 10020499
K41-180 180 164.9 6.3 1.3 9 164.47x5.33 10020500
K41-180/1 180 159.5 8.1 1.8 12 158.12x6.99 10020502
K41-190 190 174.9 6.3 1.3 9 170.82x5.33 10020506
K41-200 200 179.5 8.1 1.8 12 177.17x6.99 10020509
K41-205 205 184.5 8.1 1.8 12 183.52x6.99 10020512
K41-210 210 189.5 8.1 1.8 12 187.30x6.99 10020513
K41-215 215 194.5 8.1 1.8 12 193.70x6.99 10020515
K41-220 220 199.5 8.1 1.8 12 196.22x6.99 10020516
K41-225 225 204.5 8.1 1.8 12 202.57x6.99 10020519
K41-230 230 209.5 8.1 1.8 12 208.92x6.99 10020521
K41-240 240 219.5 8.1 1.8 12 215.27x6.99 10020524
K41-250 250 229.5 8.1 1.8 12 227.97x6.99 10020528
K41-260 260 236 8.1 1.8 14 234.32x6.99 10020532
K41-270 270 246 8.1 1.8 14 240.67x6.99 10020536
K41-280 280 256 8.1 1.8 14 253.57x6.99 10020537
K41-290 290 266 8.1 1.8 14 259.70x6.99 10020540
K41-300 300 276 8.1 1.8 14 272.40x6.99 10020541
K41-320 320 296 8.1 1.8 14 291.47x6.99 10020543
K41-330 330 306 8.1 1.8 14 304.17x6.99 10020545
K41-340 340 316 8.1 1.8 14 310.50x6.99 10020548
K41-350 350 326 8.1 1.8 14 316.87x6.99 10020549
K41-360 360 336 8.1 1.8 14 329.57x6.99 10020551
K41-370 370 346 8.1 1.8 14 342.27x6.99 10020552
K41-380 380 356 8.1 1.8 14 354.90x6.99 10020554
K41-400 400 376 8.1 1.8 14 367.67x6.99 10020556
K41-420 420 396 8.1 1.8 14 393.07x6.99 10020561
K41-450 450 426 8.1 1.8 14 417.96x6.99 10020566
K41-460 460 436 8.1 1.8 14 456.06x6.99 10020567
K41-480 480 456 8.1 1.8 14 456.06x6.99 10020568
K41-500 500 476 8.1 1.8 14 468.76x6.99 10020570
K41-520 520 496 8.1 1.8 14 494.16x6.99 10020572
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Kompakt Piston Kecesi

K42 elastomer ana sizdirmazlik ringi, termoplastik elastomer
destek ringleri ile termoplastik yataklama elemanlarindan olugan
bes parcall, cift etkili kompakt piston sizdirmazlik setidir. Yiuksek
ve degisken basinglarda iyi sizdirmazlik saglayan agir hizmet
uygulamalari i¢in tasarlanmigs bir sizdirmazlik Grunddur.

Avantajlar

+ Sok basinglarin olustugu ve titresimli sistemlerde Ustin
sizdirmazhk

» Yiksek basinglarda yiksek akma dayanimi

Kilittemeli sistemlerde yuksek sizdirmazlk 6zelligi

Uygulama Alanlari

« Is makineleri sektérii + Kaldirma platformlari
+ Ekskavatorler + Agir hizmet sektori
Calisma Kosullari Yiizey PuraziGlaga
HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 700 bar (maks) ‘
/
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks) 1/
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+50 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.
1(boru) | 2 (kanaldibi) | ° (kanalyan
yuzii)
Malzeme Bilgisi Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 um <6.3pum <15 pym
SIZdI!'ma_th Destek Ringi| Yataklama Aciklama Dinamik ¢aligma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Crer
Ringi Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklagik olarak
. %60-%90 arasinda olmalidir.
Termoplastik . Standart olarak
Elastomer- clastomer- | rermoplastik- | oo malzeme
NB80O1 TP7301 PM9905 kodudur.
Yiksek sicaklik Montaj Bilgisi
uygulamalarinda
Elastomer- PTFE- PTFE- S(')T:r';fa;:t‘;;';%'g'\fe'\"
FK8001 PT5501 PT6003 destek ringleri PTFE
malzemelerden
Uretilebilmektedir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6, Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e
bakabili tis depart ile iletisi bilirsiniz. A . .
eI Rl G PR MM e oee Destek ringi amaciyla konulan TPE malzemelerin kesik

olmamasi nedeniyle mutlaka parcali kanalda kullaniimasi
gerekmektedir. Tasarim geregi tek parca kanalda kullaniimasi
gerektiginde destek ringleri parca eksilmeyecek sekilde 45°
aclyla kesilip montaj yapilabilir. Bu durumda piston basina
montaj yapildiktan sonra mutlaka destek ringinde "K" boslugu
kalip kalmadigi kontrol edilmelidir ve sistem basinci 320
bar Uzerine ¢ikmamalidir. Montaj esnasinda keskin késeli
aparatlarin  kullaniimamasina &énemle dikkat edilmelidir.
Montajdan &nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla
yaglanmalidir. Bkz. syf. 48

NOT: Yiksek eksenel kuvvetlerin oldugu sistemlerde kompozit yataklama
elemanlari ile sistemin gticlendiriimesi tavsiye edilir.
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K42 Kompakt Piston Kecesi

Yuvarlatiimis L ___L__ -
Parlatiimis _—F S
L ™~ 20°
30’ — ,: /
\\\ /,/ Yuvarlatimis 4]
m— - — Parlatiimis (
@d1 @ds ad @D
KASTAS NO D (H11) d (h11) L (+0.2) ds (h8) d1 (0.1) L1 (+0.2) c SAP KODU
K42 050-034 50 34 32 43.77 49 6.35 5 10020575
K42 060-044 60 44 32 53.8 57.8 6.35 5 10020577
K42 063-047 63 47 32 56.74 60.8 6.35 5 10020579
K42 070-050 70 50 35 62.62 68.5 9.52 5 10020580
K42 080-060 80 60 35 72.62 77.5 9.52 5 10020581
K42 085-065 85 65 35 77.62 82.5 9.52 5 10020582
K42 090-070 90 70 35 82.58 87.8 9.52 5 10020583
K42 095-075 95 75 35 87.6 92.5 9.52 5 10020584
K42 100-080 100 80 35 92.6 97.5 9.52 7 10020585
K42 110-090 110 90 35 102.7 107.5 9.52 7 10020587
K42 120-100 120 100 35 112.8 117.5 9.52 7 10020588
K42 125-100 125 100 45 116.82 124 12.7 7 10020589
K42 130-110 130 110 35 122.7 127.3 9.52 7 10020590
K42 140-120 140 120 35 132.7 137.3 9.52 7 10020591
K42 150-120 150 120 44 143.85 148 9.5 7 10020593
K42 150-125 150 125 45 141.72 147.3 12.7 7 10020594
K42 160-135 160 135 45 151.72 1571 12.7 7 10020595
K42 170-140 170 140 45 163 167.8 12.7 7 10020598
K42 180-155 180 155 45 171.6 1774 12.7 7 10020599
K42 190-165 190 165 45 181.72 1871 12.7 7 10020600
K42 200-175 200 175 45 191.72 1971 12.7 10 10020601
K42 210-185 210 185 45 201.6 2071 12.7 10 10020602
K42 220-195 220 195 45 211.6 217.6 12.7 10 10020603
K42 250-225 250 225 45 241.72 2471 12.7 10 10020604
K42 280-255 280 255 45 271.72 2771 12.7 10 10020608
K42 300-275 300 275 45 291.72 2971 12.7 10 10020610
K42 320-295 320 295 45 311.72 3171 12.7 10 10020612
K42 350-325 350 325 45 341.72 3471 12.7 10 10020613
K42 360-335 360 335 45 351.76 357.33 12.7 10 10020615
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Agir Hizmet Piston Kegesi

Caligsma Kosullari

| 4

HAREKET:
BASINC (bar):

Dogrusal

700 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.3 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/4+105 °C +5/+60 °C | -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: Mineral Yaglar HFA/ HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazhk
Ringi

‘ itici Ring ‘ Destek Ringi Aciklama

Standart olarak
Uretilen
malzeme kodudur.

Termoplastik
elastomer-
TP5501

Elastomer-
NB8001

Termoplastik
PM9901

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.7'ye bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
edilmektedir. Sizdirmazlik elemani TPE ring disg ylzeyinin
deforme olmamasina Ozellikle dikkat edilmesi gerekmektedir.
Montaj éncesi Urlnlerin sistem yagi ile yaglanmasi montaji
kolaylastiracaktir. Agizlatma konik aparati  kullaniimadig
durumlarda boru pah o6lgllerinin katalogda verilen degerlere
uygun olmasi gerekmektedir. Bkz. syf. 48

w2 | { KASTAS

K48 agir sartlarda guvenli c¢alisma saglamasi amaciyla
tasarlanmisg, bir adet termoplastik elastomer sizdirmazlik ringi, bir
adet elastomer itici ring ve iki adet termoplastik destek ringinden
olusan cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

Yuksek aginma dayanimi

Yiksek akma dayanimi

Yuksek ve degisken basinclarda calisabilen tasarim

Uzun calisma 6mri

Asinmis ylzeyler ve su bazli yaglarda ylksek performans
Uzun sureli kilitleme olan uygulamalara uygun tasarim

Uygulama Alanlari
Maden sektori
Agir hizmet silindirleri

Yiizey Piriizltilagi

@D
I 3 (kanal yan
1 (boru) 2 (kanal dibi) ( na’y
yiizii)
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2um <6.3um <15um
Dinamik g¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans ¢izgisi Cref
Rmr %>5 olarak alindiginda calisan ylizey temas alani yaklasik olarak
650-%70 arasinda olmafidir.

Ozel formlu destek ringi ile kullanim statik durumda 1500 bar'a kadar
basing dayanimi saglamaktadir. Parcali piston basi imal edilmelidir.

NOT: "L" él¢iisiine "a” él¢iisii eklenmelidir.

oD a
<200 4 mm
> 200 5mm




K48 Agir Hizmet Piston Kecgesi

~ -
- .2 0.2
o0 r=0. , \ . r<(

I\

Yuvarlatimis !

Parlatiimis
\
n N // r1
~ ___-
K48 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) Smaxs degeri syf. 60'ta yer alan formtle gére
160 bar | 250bar | 400 bar 700 bar giffﬁ;ﬁa";lai’:é; I‘;Z‘Z’;/k/m ‘Li‘?gg}fze’ ine
1,00 0,80 0,40 0,25
KASTAS NO D (H10) d (h9) L (+0.2/-0) r c SAP KODU
K48 063-050 63 50 14.5 0.2 8 10020993
K48 075-055 75 55 23 0.4 10 10020994
K48 080-066 80 66 17 0.2 8 10020995
K48 090-075 90 75 13.5 0.2 8 10020997
K48 090-076 90 76 16 0.2 8 10020998
K48 100-082 100 82 22.5 0.4 8 10020999
K48 100-085 100 85 13.5 0.2 8 10021000
K48 110-095 110 95 16 0.2 8 10021001
K48 110-095/1 110 95 12.5 0.2 8 10021002
K48 120-105 120 105 16 0.2 8 10021003
K48 125-110 125 110 15.8 0.2 8 10021004
K48 130-105 130 105 30 0.8 13 10021005
K48 130-113 130 113 12.5 0.4 8 10021006
K48 135-118 135 118 20.5 0.4 8 10021007
K48 135-120 135 120 16 0.2 8 10021008
K48 140-123 140 123 16 0.4 8 10021009
K48 140-125 140 125 16 0.2 8 10021011
K48 150-133 150 133 20 0.4 8 10021012
K48 160-143 160 143 20 0.4 8 10021013
K48 160-145 160 145 16 0.2 8 10021014
K48 165-145 165 145 20 0.4 10 10021015
K48 170-145 170 145 25 0.8 13 10021016
K48 170-150 170 150 16 0.2 10 10021017
K48 170-150/1 170 150 20 0.4 10 10021018
K48 180-160 180 160 16 0.2 10 10021019
K48 180-163 180 163 20 0.4 8 10021020
K48 185-165 185 165 20 0.4 10 10021022
K48 186-166 186 166 16 0.2 10 10021024
K48 190-170 190 170 16 0.4 10 10021025
K48 200-175 200 175 28 0.8 13 10021026
K48 200-180/1 200 180 16 0.4 10 10021028
K48 200-180 200 180 20 0.4 10 10021027
K48 200-183 200 183 20 0.4 8 10021029
K48 220-195 220 195 25 0.8 13 10021031
K48 220-200 220 200 20.5 0.4 10 10021032
K48 230-205 230 205 25 0.8 13 10021034
K48 230-210 230 210 20 0.4 10 10021035
K48 240-215 240 215 25 0.8 13 10021037
K48 250-225 250 225 25 0.8 13 10021039
K48 260-235 260 235 25 0.8 13 10021040
K48 290-265 290 265 25 0.8 13 10021042
has 290 290 265 27 0.8 13 10021043
5;1;1300- 300 275 25 0.8 13 10021045
K48 300-275 300 275 33 0.8 13 10021044
K48 320-290 320 290 30 1 15 10021046
K48 360-330 360 330 31.5 1 15 10021047
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Piston Kecesi

K49 piston sizdirmazlik elemani bir adet yilksek sertlige
sahip termoplastik poliliretan ring ile bir adet elastomer NBR
malzemeden olusan takim urindir. Yan yuzeylerdeki bogaltma
kanallarinasahip yapi, akigkaninkanalahizlidolmasive bosalmasi
saglanmaktadir. Yiiksek asinma, ylksek akma dayanimina sahip
PU ring, NBR malzemenin zekalandirmasi ile agir kosullarda
Ustin sizdirmaziik 6zelligine sahiptir. PU ring acili geometrisi ile
dislk sdrtinme, yiksek performans saglar. Dikdortgen kesitli
NBR eleman kanal icinde dénme riskini ortadan kaldirirken, PU
ringe en uygun baski yizeyi ile sizdirmazlik kabiliyetini en Gst
seviyeye cikarmaktadir.

* Akma dayanimi
+ Diisiik siirtinme
+ Asinma dayanimi

K49 Sonlu Elemanlar Analizi Basing: 250 bar

* YlUksek akma dayanimina
sahip tasarim

+ Duslk surtinme saglayan
tasarim

+ Dikdortgen kesitli
NBR ring

* Acili galisma yizeyi

+ Bosaltma kanallari

Toplam sizinti tablosu gelecek

{ KASTAS | s
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Piston Kecesi

Calisma Kosullari

L

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik Ringi Aciklama

itici Ring ‘

Standart olarak Uretilen

Politretan-PU6001 malzeme kodudur.

Elastomer-NB8001

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
edilir. Sistem yagi veya uygun greslerin kullaniimasi montaj
kolaylagtiracaktir. Tek pargca piston basina montaj yapilabilir.
Urlin montaji sirasinda sizdirmazlik saglayan ylzeylere zarar
verilmemesi, ¢entik etkisi olusturuimamasina dikkat edilmelidir.
Bkz. syf. 48

s | { KASTAS

Avantaijlari

Statik ve dinamik durumlarda yuksek sizdirmazlik

Basit ve az yer kaplayan, ISO 7425-1'e uygun kanal tasarimi
Dustlk ilerleme hizlarinda dahi titresimsiz hareket kabiliyeti
Dikdértgen profili sayesinde kanal icinde dénmemesi

Kolay montaj yapilabilmesi

PTFE piston kecelerine kiyasla ylzey purizIlGligu daha yiksek
ve zorlu kosullarda daha iyi performans

Uygulama Alanlan

is makineleri sektéri
Enjeksiyon tezgahlar
Arag Usti sektori

« Forkliftler
» Tarim sektéru
+ Genel endustriyel silindirler

Yiizey Puriizltlagi

@D
1(boru) | 2 (kanaldibi) | S (kanalyan
ylizii)
Ra 0.1-0.4 um 0.2-1.6 um 0.2-3.2 ym
Rmaks <2.5pum <6.3um <15um

Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
Rmr %>5 olarak alindiginda calisan ylizey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.

nek Tasarim

NOTLAR: Adir hizmet uygulamalarinda piston basinda kompozit
yataklamalar ile birlikte yag icindeki yabanci partikdillerden ana
sizdirmazlik elemanin korunmasi icin PTFE yataklamalarin piston basinda
iki tarafa eklenmesi tavsiye edilir.




K49 Piston Kecesi

L Yuvarlatiimig C
Parlatiimis D

Et Kalinhgi (mm) | K49 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) Burada verilen Sma degeri syf. 60'ta

160 bar 250 bar | 320 bar 400 bar yer alan akma boglugu formdlinden

3.2 0.30 0.20 - - hesaplanarak bulunmalidir. Smaxs

4.2 0.40 0.30 0.20 - degerlerinin altinda akma boslugu

6.3 0.50 0.40 0.30 0.25 secimi tavsiye edilir.

8.1 0.60 0.45 0.40 0.35
KASTAS NO D(H9) d(h9) L (+0.2/-0) c r1 SAP KODU
K49 025-017.5 25 17.5 3.2 2 0.5 10021121
K49 028-020.5 28 20.5 3.2 2 0.5 10021122
K49 032-021 32 21 4.2 2.5 0.5 10021123
K49 032-024.5 32 245 3.2 2 0.5 10021124
K49 035-024 35 24 4.2 2.5 0.5 10021125
K49 040-029 40 29 4.2 2.5 0.5 10021126
K49 045-034 45 34 4.2 2.5 0.5 10021127
K49 050-039 50 39 4.2 2.5 0.5 10021130
K49 055-039.5 55 39.5 6.3 3 0.5 10021132
K49 055-044 55 44 4.2 25 0.5 10021133
K49 060-044.5 60 445 6.3 3 0.5 10021135
K49 060-049 60 49 4.2 2.5 0.5 10021136
K49 063-047.5 63 475 6.3 3 0.5 10021138
K49 063-052 63 52 4.2 2.5 0.5 10021139
K49 065-049.5 65 49.5 6.3 4 0.9 10021140
K49 065-054 65 54 4.2 2.5 0.9 10021141
K49 070-054.5 70 54.5 6.3 4 0.9 10021142
K49 070-059 70 59 4.2 2.5 0.9 10021143
K49 075-059.5 75 59.5 6.3 4 0.9 10021144
K49 075-064 75 64 4.2 2.5 0.9 10021145
K49 080-064.5 80 64.5 6.3 4 0.9 10021146
K49 085-069.5 85 69.5 6.3 4 0.9 10021148
K49 090-069 90 69 10.5 7 0.9 10021149
K49 090-074.5 90 74.5 6.3 4 0.9 10021150
K49 095-079.5 95 79.5 6.3 4 0.9 10021151
K49 100-079 100 79 8.1 5 0.9 10021152
K49 100-084.5 100 84.5 6.3 4 0.9 10021154
K49 105-89.5 105 89.5 6.3 4 0.9 10021156
K49 110-089 110 89 8.1 5 0.9 10021157
K49 110-094.5 110 94.5 6.3 4 0.9 10021158
K49 115-094 115 94 8.1 5 0.9 10021159
K49 120-099 120 99 8.1 5 0.9 10021160
K49 120-099/1 120 99 10.5 7 0.9 10021161
K49 125-104 125 104 8.1 5 0.9 10021162
K49 125-104/1 125 104 10.5 7 0.9 10021163
K49 130-109 130 109 8.1 5 0.9 10021164
K49 140-119 140 119 8.1 5 0.9 10021165
K49 150-129 150 129 8.1 5 0.9 10021167
K49 150-129/1 150 129 10.5 7 0.9 10021168
K49 160-139 160 139 8.1 5 0.9 10021169
K49 180-159 180 159 8.1 5 0.9 10021170
K49 200-179 200 179 8.1 5 0.9 10021171
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~ K501

Piston Kecesi

K501 «Z» kesime sahip termoplastik sizdirmazlik ringi ile dikdértgen
kesite sahip elastomer itici ringten olugsmaktadir. Dikdértgen kesitli
elastomer sayesinde duslk basinglarda dahi Ustin sizdirmazlik
saglanmaktadir. Yiksek basinglar ve sok basinglarin olustugu
sistemlerde «Z» kesimli ring boru ylizeyi ile temasi kaybetmeden
Ustlin sizdirmazlik saglamaktadir. Yiksek basing degerlerinde PTFE
malzemeye gore daha blyik akma boslugunda calisabilir. Cam
elyaf katkili termoplastik malzeme sayesinde yiiksek mukavemet ve
asinma dayanimina sahiptir. Ayrica kesimli tasarim ile tek pargall
kanallara rahatlikla montaj yapilabilir.

Avantajlar

ISO 7425-1 kanala uygun tasarim

Ozel aparat gerektirmeyen kolay montaj

Tek parca, basit ve klglk kanal él¢lstne sahip pistonbasi
PTFE ve PU piston sizdirmazlik Griinlere gore yiuksek akma
boslugunda calisabilme

Yiksek aginma dayanimi, uzun émdir

Sok basinglara dayanim

Zorlu kosullarda calisabilme

Uygulama Alanlari
is makineleri sektori + Agir hizmet silindirleri
Forkliftler

#

Calisma Kosullari

Yiizey Piiriizliligi

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 500 bar (maks)
HIZ (m/s): 1 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
@b
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 3 (kanal yan
degerlerde kullaniamaz. 1 (boru) 2 (kanal dibi) yi.izt'])y
Ra 0.1-0.4 um 0.2-1.6 um 0.2-3.2 ym
Malzeme Bilgisi Rmaks <3.2um <6.3um <15um
P it Ri Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
Sizdirmazlik Ringi ltici Ring ‘ Agiklama Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklagik olarak
Termoplastik- Elastomer- Standart olarak (retilen 7650-%70 arasinda olmalidr
PA9904 NB7001 malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.7'ye bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken boru adzindaki pahlarin katalogda verilen
degerlere uygun olmasi 6nemlidir, aksi halde montaj
yapilamayabilir. Boruya montaji sirasinda yuksek kuvvet
gerekebilir, sizdirmazlik elemanlarinin montaj yagr veya uygun
gres ile yaglanmasi tavsiye edilir.

Ornek Tasarim

’/ - \\
// \ "Z" kesimli yapisi sayesinde kapali
/ . kanallara kolaylikla montaj edilebilir.
| )
NOTLAR: Adir hizmet uygulamalarinda piston basinda kompozit \ ! !
yataklamalar ile birlikte yad icindeki yabanci partiktillerden ana \ /
sizdirmazlik elemanin korunmasi icin PTFE yataklamalarin piston basinda \ /
iki tarafa eklenmesi tavsiye edilir. “~— 7
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K501 Piston Kecesi

Yuvarlatiimis !
Parlatiimis (

L (mm) |K501 igin Maksimum Akma Boslugu “Sma” (mm)  Burada verilen Smas degeri syf. 60'ta
yer alanakma boglugu formdlinden

4.2 0.35 hesaplanarak bulunmalidir. Smaxs

6.3 0.50 degerlerinin altinda akma boslugu

8.1 0.60 segimi tavsiye edilir.
KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) r c SAP KODU
K501-040 40 29 4.2 1 6 10021395
K501-050 50 39 4.2 1 6 10021397
K501-060 60 44.5 6.3 1.3 8 10021399
K501-060/1 60 49 4.2 1 6 10021400
K501-063 63 47.5 6.3 1.3 8 10021401
K501-063/1 63 42 8.1 1.8 10.5 10021402
K501-063/2 63 52 4.2 1 6 10021403
K501-070/1 70 59 4.2 1 6 10021405
K501-075 75 54 8.1 1.8 10.5 10021408
K501-080 80 64.5 6.3 1.3 6 10021410
K501-080/1 80 59 8.1 1.8 10.5 10021412
K501-085 85 69.5 6.3 1.3 6 10021414
K501-090 90 74.5 6.3 1.3 10.5 10021415
K501-090/1 90 69 8.1 1.8 6 10021416
K501-095 95 74 8.1 1.8 10.5 10021417
K501-100 100 84.5 6.3 1.3 6 10021418
K501-100/1 100 79 8.1 1.8 10.5 10021419
K501-105 105 84 8.1 1.8 10.5 10021420
K501-105/1 105 89.5 6.3 1.3 6 10021421
K501-110 110 94.5 6.3 1.3 6 10021422
K501-110/1 110 89 8.1 1.8 10.5 10021423
K501-115 115 94 8.1 1.8 10.5 10021424
K501-120 120 99 8.1 1.8 10.5 10021425
K501-125 125 104 8.1 1.8 10.5 10021426
K501-125/1 125 110 6.3 1.3 10.5 10021427
K501-126 126 105 8.1 1.8 10.5 10021428
K501-130 130 109 8.1 1.8 10.5 10021429
K501-135 135 114 8.1 1.8 10.5 10021430
K501-135/1 135 119.5 6.3 1.3 10.5 10021431
K501-140 140 119 8.1 1.8 10.5 10021432
K501-145 145 124 8.1 1.8 10.5 10021433
K501-147 147 126 8.1 1.8 10.5 10021434
K501-150 150 129 8.1 1.8 10.5 10021436
K501-160 160 139 8.1 1.8 10.5 10021437
K501-165 165 144 8.1 1.8 10.5 10021438
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KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) r1 c SAP KODU
K501-170 170 149 8.1 1.8 10.5 10021439
K501-175 175 154 8.1 1.8 10.5 10021441
K501-180 180 159 8.1 1.8 10.5 10021442
K501-185 185 164 8.1 1.8 10.5 10021443
K501-190 190 169 8.1 1.8 10.5 10021444
K501-200 200 179 8.1 1.8 10.5 10021445
K501-210 210 189 8.1 1.8 10.5 10021447
K501-215 215 194 8.1 1.8 10.5 10021448
K501-220 220 199 8.1 1.8 10.5 10021449
K501-225 225 204 8.1 1.8 10.5 10021450
K501-230 230 209 8.1 1.8 10.5 10021451
K501-250 250 229 8.1 1.8 10.5 10021462
K501-280 280 255.5 8.1 1.8 10.5 10021465
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» K751

Piston Kecesi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal/Déner
BASINC (bar): 350 bar (maks)
HIZ (m/s): 5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C):

-70/+250 °C

AKISKAN TiPi:

Tum akigkanlar

NOT :Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz. Dogrusal olarak 100 bar (zeri sistemlerde
kullarimlar ve déner sistem uygulamalarinda satis departmanina basvurunuz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazhk
ringi

itici ring Aciklama

PTFE-PT6003

Standart olarak dretilen
malzeme kodudur.

Paslanmaz yay-
CN9902

PTFE/
Termoplastik

Farkh uygulamalar i¢in
farkl tipteki PTFE ve
paslanmaz yaylardan Uretim
yapilabilmektedir.

Paslanmaz yay

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya salis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

NOT: Déner (rotary) uygulamalarda asadidaki
ornek tasarimda goérilen yerli PTFE drdnler
kullaniimasi ve satis ekibimizle iletisime gecilmesi
tavsiye edilir.

22 | 4 KASTAS

K751 bir adet PTFE sizdirmazlik nutringi ve bir adet «V» seklinde
itici paslanmaz yaydan olusan tek etkili piston sizdirmaziik
elemanidir.

Avantajlan

DugUk strtiinme katsayisi

Kimyasallara ve yuksek sicakliklara dayanim

Degisken basinglarda calisabilme

Yuksek asinma direnci

Uzun calisma émri

Gida ve kimya sektdriine uygun hammaddelerden Uretilebilme

Uygulama Alanlari

+ Valfler + Gida sektori
» Pompalar + Kimya sektori
* Dolum silindirleri + Pnématik silindirler

Yagsiz kuru galisan sistemler - Hidrolik silindirler
Dozajlama makineleri

Yizey Piirazliligi

1(boru) | 2 (kanaldibi) | ° (kanalyan
yiizii)
Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <2 um <6.3 ym <15 ym

Dinamik galisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cret
Rmr %>5 olarak alindiginda c¢alisan ylizey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

Montaj Bilgisi

Yayh PTFE dranler i¢in pargall kanal kullaniimasi uygun montaj
yapilabilmesi ve 0riin performansi agisindan énemlidir. Montaj
yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye edilir..
Agizlatma konik aparati kullaniimadigi durumlarda boru pah élguleri
katalog verilerine mutlaka uyulmasi énemlidir. PTFE nutringin
deforme edilmemesine ve sekil form bozuklugu olusmamasina,
dudak yapilarinin ¢izik, ¢entik vb. etkilerden kourunarak montaj
edilmesine 6nemle dikkat edilmelidir. Bkz. syf. 48



K751 Piston Kecesi

20°

I

Yuvarlatiimis
Parlatiimig

r<0.2

- T r1<0.4

o) k]

Q S

L (mm) | K751 igin Maksimum Akma Boglugu "Su,” (mm) Burada verilen S, dederi syf. 60'ta yer alan
maks -
50 bar 150 bar 250 bar 350 bar akma boslugu formdiliinden hesaplanarak
2.4-3.6 0.10 0.075 0.07 0.05 bulunmalidir. S, degerlerinin altinda akma
‘;? 8§g 811 50 061 1255 883 boslugu secimi tavsiye edilir. 250 bar ve
95 0.30 015 0.20 010 lizerinde dinamik ¢alisma tavsiye edilmez.

KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) c SAP KODU
K751-006 6 3.1 2.4 2 10028199
K751-010 10 74 2.4 10028201
K751-014 14 9.5 3.6 2.5 10028202
K751-020 20 15.5 3.6 2.5 10028205
K751-025 25 18.8 4.8 3.5 10028208
K751-030 30 23.8 4.8 3.5 10028210
K751-032 32 25.8 4.8 3.5 10028212
K751-040 40 33.8 4.8 3.5 10028214
K751-045 45 38.8 4.8 3.5 10028216
K751-050 50 40.6 74 5 10028218
K751-060 60 50.6 71 5 10028219
K751-063 63 53.6 74 5 10028221
K751-065 65 55.6 71 5) 10028222
K751-070 70 60.6 74 5 10028224
K751-075 75 65.6 74 5 10028225
K751-080 80 70.6 71 5 10028228
K751-085 85 75.6 74 5 10028230
K751-090 90 80.6 74 5 10028231
K751-095 95 85.6 74 5 10028232
K751-100 100 90.6 74 5 10028233
K751-110 110 100.6 71 5 10028234
K751-115 115 105.6 71 5 10028236
K751-120 120 110.6 74 5 10028237
K751-125 125 112.8 9.5 6.5 10028238
K751-130 130 117.8 9.5 6.5 10028239
K751-140 140 127.8 9.5 6.5 10028240
K751-150 150 137.8 9.5 6.5 10028241
K751-160 160 147.8 9.5 6.5 10028248
K751-170 170 157.8 9.5 6.5 10028249
K751-200 200 187.8 9.5 6.5 10028250
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~K753

Piston Kecesi

K753 bir adet PTFE sizdirmazlk ringi icine yerlestiriimig
elastomer x-ring ve bir adet itici elastomer o-ringten olusan c¢ift
etkili piston sizdirmazlik elemanidir. X-ring ile medya tipi gaz olan
ve dinamik ¢alisan sistemlerde ¢alismasi uygun hale getirilmigtir.

Avantajlan

Farkli akiskan tipinde olan sivi-sivi veya sivi-gaz olan
sistemlerde ¢alisabilme

ISO 7425/1 kanal él¢ulerine uygun tasarm

Elastomer yapisina bagli olarak farkli kimyasallarda ve ylksek
sicaklikta calisabilme

Yiksek basin¢ dayanimi

Degisken basinclarda iyi sizdirmazlik saglayan tasarim
Yiksek asinma direnci

Uzun caligsma 6mri

Uygulama Alanlari
Piston akimulatorleri * Presler
Hidropndématik silindirler « Liftler

Yizey Puriizlilagi

¢

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

BASINC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 2 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC
NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu 3 (kanal yan
malzemeden kullanilimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagl uygun sicaklik 1 (boru) 2 (kanal dibi) ijzij)y
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing, y
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz. Ra 0.1-0.2 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym

Rmaks <2 pm <6.3 ym <15 pym

Malzeme Bilgisi
Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans cizgisi C,

. Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
Sizdirmazhk X-Ring ve Acikl %60-%90 arasinda olmalidir.
A X ciklama
ringi o-ring
PTFE- Elastomer- Standart olarak uretilen malzeme
PT6003 NB7001 kodudur.

Elastomer o-ring ve x-ring
Elastomer/ malzemeleri yiksek sicaklik
PTFE uygulamalarinda veya farkl
FKM
akigkanlarla temas eden
durumlarda FKM olarak segilebilir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasina ve
dis yuzeyinin deforme olmamasina Ozellikle dikkat edilmelidir.
X-ringin kanal igerisinde burulma kontrollniin yapiimasi 6nemlidir.
Sizdirmazlik elemanlarinin montaj dncesi sistem yagi veya uygun
gresler ile yaglanmasi tavsiye edilir. Bkz. syf. 48
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K753 Piston Kecesi

L c r<0.2
_ [
- ) 20°
Yuvarlatiimis
Parlatilimis
8 8
L K753 igin‘Maksimum Akma
Boslugu “Smaks” (mm)
160 bar 250 bar 400 bar

4.20 0.20 0.125 0.10 Smaks degeri syf. 60'ta yer alan formule

6.30 0.25 0.15 015 gbre hesaplanmalidir ve Smaks degeri

810 0.25 015 015 uzerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.

8.10 0.35 0.20 0.15

9.50 0.45 0.30 0.25
KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) r c 0-Ring X-Ring SAP KODU
K753-016 16 5 4.2 1 6 4.34x3.53 12.42x1.78 10028332
K753-022 22 1 4.2 1 6 10.69x3.53 1717x1.78 10028333
K753-025 25 14 4.2 1 6 13.87x3.53 20.35x1.78 10028334
K753-028 28 17 4.2 1 6 15.47x3.53 23.52x1.78 10028335
K753-030 30 19 4.2 1 6 18.64x3.53 25.12x1.78 10028336
K753-032 32 21 4.2 1 6 20.22x3.53 26.70x1.78 10028337
K753-035 35 24 4.2 1 6 23.40x3.53 29.87x1.78 10028338
K753-040 40 29 4.2 1.3 6 28.17x3.53 34.65x1.78 10028339
K753-042 42 31 4.2 1.3 6 29.75x3.53 37.82x1.78 10028343
K753-045 45 34 4.2 1.3 6 32.92x3.53 37.82x1.78 10028344
K753-050 50 39 4.2 1.3 6 37.69x3.53 44.17x1.78 10028345
K753-050/1 50 34.5 6.3 1.3 8 32.69x5.33 44.17x1.78 10028347
K753-052 52 41 4.2 1.3 6 40.87x3.53 47.35x1.78 10028351
K753-055 55 44 4.2 1.3 6 44.04x3.53 50.52x1.78 10028352
K753-060 60 49 4.2 1.3 6 47.22x3.53 53.70x1.78 10028353
K753-063 63 52 4.2 1.3 6 50.39x3.53 56.87x1.78 10028354
K753-063/1 63 47.5 6.3 1.3 8 47.00x5.33 56.87x1.78 10028355
K753-065 65 54 4.2 1.3 6 53.57x3.53 60.05x1.78 10028358
K753-070 70 59 4.2 1.3 6 56.74x3.53 63.22x1.78 10028359
K753-070/1 70 54.5 6.3 1.3 8 53.34x5.33 63.22x1.78 10028360
K753-075 75 64 4.2 1.3 6 63.09x3.53 69.57x1.78 10028362
K753-080 80 64.5 6.3 1.8 8 62.87x5.33 72.75x1.78 10028364
K753-080/1 80 59 8.1 1.8 10.5 58.00x6.99 71.12x2.62 10028365
K753-085 85 69.5 6.3 1.8 8 69.22x5.33 75.92x1.78 10028367
K753-090 90 74.5 6.3 1.8 8 72.40x5.33 82.27x1.78 10028368
K753-095 95 79.5 6.3 1.8 8 78.74x5.33 88.62x1.78 10028369
K753-100 100 84.5 6.3 1.8 8 81.92x5.33 88.62x1.78 10028370
K753-100/1 100 79 8.1 1.8 10.5 77.00x6.99 88.57x2.62 10028372
K753-105 105 89.5 6.3 1.8 8 88.27x5.33 94.97x1.78 10028375
K753-110 110 94.5 6.3 1.8 8 91.44x5.33 101.32x1.78 10028376
K753-115 115 99.5 6.3 1.8 8 97.80x5.33 107.67x1.78 10028377
K753-120 120 104.5 6.3 1.8 8 100.97x5.33 114.02x1.78 10028378
K753-125 125 109.5 6.3 1.8 8 107.32x5.33 114.02x1.78 10028379
K753-130 130 114.5 6.3 1.8 8 113.67x5.33 120.37x1.78 10028381
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KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) rl Cc 0-Ring X-Ring SAP KODU
K753-130/1 130 109 8.1 1.8 10.5 104.14x6.99 120.32x2.62 10028382
K753-135 135 114 8.1 1.8 10.5 113.67x6.99 126.67x2.62 10028383
K753-140 140 119 8.1 1.8 10.5 116.84x6.99 126.67x2.62 10028384
K753-150 150 129 8.1 1.8 10.5 126.37x6.99 139.37x2.62 10028386
K753-160 160 139 8.1 1.8 10.5 135.90x6.99 145.72x2.62 10028387
K753-170 170 149 8.1 1.8 10.5 148.60x6.99 158.42x2.62 10028389
K753-180 180 159 8.1 1.8 10.5 158.12x6.99 171.11x2.62 10028390
K753-190 190 169 8.1 1.8 10.5 168.30x6.99 177.47x2.62 10028391
K753-200 200 179 8.1 1.8 10.5 177.17x6.99 190.17x2.62 10028392
K753-210 210 189 8.1 1.8 10.5 187.30x6.99 202.87x2.62 10028393
K753-220 220 199 8.1 1.8 10.5 196.22x6.99 202.87x2.62 10028394
K753-240 240 219 8.1 1.8 10.5 215.27x6.99 234.62x2.62 10028395
K753-250 250 229 8.1 1.8 10.5 227.97x6.99 234.62x2.62 10028396
K753-250/1 250 225.5 8.1 1.8 12 221.62x6.99 234.62x2.62 10028398
K753-300 300 272 9.5 2.5 13 269.50x8.4 278.99x3.53 10028400
K753-310 310 282 9.5 2.5 13 279.00x8.4 291.70x3.53 10028401
K753-350 350 322 9.5 25 13 319.50x8.4 329.80x3.53 10028403
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~K755

Piston Kecesi

L

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

BASINGC (bar): 400 bar (maks)

HIZ (m/s): 15 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA /HFB HFC

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagl uygun sicaklik
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazhk T
Ringi Itici Ring Aciklama
Elastomer- Standart olarak uretilen
PTFE-PT6003 NB8001 malzeme kodudur.
) Su bazl yanmaz yaglarda
PTFE-PT5505 Elastomer kullaniimasi gereken malzeme
NB8001
kodlaridir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj esnasinda keskin koéseli aparatlarin kullanilmamasina
6nemle dikkat edilmelidir. Montaj yapilirken piston montaj
tekniklerinin kullanilmasi tavsiye edilir. (bkz. syf. 48) Piston
basina montaj yapildiktan sonra PTFE ring ¢apinda bir miktar
blyime olacag! icin blylk caph silindirlerde konstriiksiyon
sartlarinin uygun olmasi durumunda, boru pahinin katalogda
verilen degerlerden blylk yapiimasi montaj islemini daha
da kolaylastiracaktir. Piston basi montaji i¢in blylk caplarda
yuksek kuvvet gerekebilir ve hidrolik itici ile dizgin merkezleme
saglanarak yapilmasi tavsiye edilir.
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K755 bir adet PTFE sizdirmazlik ringi ile itici olarak kullanilan
6zel formlu elastomer pargadan olusan takim Grindir. K755
blyuk caplh silindirlerde 6zel elastomer profili ve genis dlctdeki
PTFE ile yUksek temas saglayarak statik ve dinamik kosullarda
Ustin sizdirmazlik saglamaktadir. Agir hizmet uygulamalari
icin gelistirilen bu tasarim ile uzun é6murli ve guvenli calisma
saglanmaktadir. Galisma kosullarina gére farkh PTFE ve
elastomer malzemelerden imal edilebilirler.

Avantajlari
+ Dusuk surtinme, ylzeye yapismama
+ Basinca karsi yuksek dayanim
+ Kanal icinde ddnmeyen tasarim
+ Blyuk ¢apli silindirler ve agir hizmete uygun tasarim
+ Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik
» Uzun hizmet é6mri
+ Ylksek akma dayanimi

Uygulama Alanlari
» Demir gelik sektori
+ Hidrolik pres silindirleri
+ Blyuk ¢apli silindirler

+ Enjeksiyon makineleri
+ Marin sektori

Yiizey Puriizltlagi

1 (boru) 2 (kanal dibi) 3 (kanal yan yuzii)
Ra 0.1-0.3 pym 0.2-1.6 um 0.2-3.2 um
Rmaks <2 pym <6.3um <15pum

Dinamik galisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Crer
Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklagik olarak
%50-%70 arasinda olmaldir.

NOTLAR: Adir hizmet uygulamalarinda piston basinda kompozit
yataklamalar ile birlikte yad icindeki yabanci partiktllerden ana
sizdirmazlik elemanin korunmasi icin PTFE yataklamalarin piston bagsinda
iki tarafa eklenmesi énerilir. Su bazli akiskan tipleri kullanildiginda, cam
elyafli dolguya sahip PTFE (PT5505) ring kullanimi gerekmektedir. Bu
durumlarda satis ekibine basvurulmasi tavsiye edilir.




K755 Piston Kecesi

| 20°

Yuvarlatiimis
/ Parlatilimis

— ;
«‘» [ N ”\\\__//&
2d 2D

L (mm) K755 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks" (mm)

160 bar 250 bar 320 bar 400 bar Burada verilen Sraxs degeri syf. 60'ta
10 0.60 0.50 0.45 0.40 yer alan akma boslugu formdltinden
1172 g;g 822 822 005550 uygulanmasi tavsiye edilir.
20 0.80 0.70 0.60 0.55

KASTAS NO D (H8) d (h8) L (+0.2/-0) r1 c SAP KODU

K755 200-175 200 175 12.5 0.4 10 10028427
K755 220-195 220 195 12.5 0.4 10 10028428
K755 225-200 225 200 12.5 0.4 10 10028430
K755 240-215 240 215 12.5 0.4 10 10028431
K755 250-220 250 220 15 0.8 12 10028433
K755 260-230 260 230 15 0.8 12 10028435
K755 320-290 320 290 15 0.8 12 10028440
K755 325-295 325 295 15 0.8 12 10028442
NG 3275 2075 15 0.8 12 10028443
K755 340-310 340 310 15 0.8 12 10028445
K755 350-320 350 320 15 0.8 12 10028446
K755 355-325 355 325 15 0.8 12 10028449
K755 360-330 360 330 15 0.8 12 10028450
K755 430-400 430 400 15 0.8 12 10028452
K755 460-430 460 430 15 0.8 12 10028454
K755 490-460 490 460 15 0.8 12 10028455
K755 540-505 540 505 17.5 1.2 12 10028459
K755 590-555 590 555 17.5 1.2 12 10028461
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»K757

Piston Kecesi

K757 bir adet PTFE sizdirmazlik ringiigine yerlestiriimis elastomer
x-ring ve iki adet itici elastomer o-ringten olusan cift etkili piston
sizdirmazlik elemanidir. iki adet o-ring kullanimi ile PTFE ring
Uzerindeki 6n yilkleme kuvveti en uygun hale getiriimektedir.
Ayrica statik gaz sizdirmazhg arttinimaktadir. X-ring sayesinde
dinamik uygulamalarda sizdirmazlik kabiliyeti arttirimaktadir.

Avantajlari

Farkli medya olan sivi-sivi veya sivi-gaz olan sistemlerde
calisabilme

Duisguk surtinme

Dusuk gaz gecirgenligi

Elastomer yapisina bagli olarak farkli kimyasllarda ve yuksek
sicaklikta ¢caligsabilme

Degisken basinglarda iyi sizdirmazlik saglayan tasarim
Yizeye yapismama 6zelligi

Uzun caligsma 6mri

Yuksek frekansta calisabilme ézelligi

Uygulama Alanlari

- Presler » Haddeleme silindirleri
+ Hidropnématik silindirler + Marin sektori

» Servo hidrolik sistemler « Liftler

+ Mobil vingler

Yiizey Pirazluligi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 2 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
[4]n)

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu

) e 8 L 3 (kanal yan
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagh uygun sicaklik 1 (boru) 2 (kanal dibi) yiizil)
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz. Ra 0.1-0.2 pm 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 pm

Rmaks <2 um <6.3 ym <15 pym
Malzeme Bilgisi Dinamik galigma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C
Rmr %5 olarak alindiginda galisan ylizey temas alani yaklasik olarak
Sizdirmazhk X-Ring ve %60-%90 arasinda olmalidir.
Aciklama

ringi o-ring

Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme
PTFE-PT6003 NB7001 kodudur. Montai B||g|s|

Elastomer o-ring ve x-ring

PTFE/ malzemeleri yiiksek sicaklik Montaj yapilirken piston montaj aparatlarinin kullaniimasi tavsiye
Politiretan Elastomer uygulamalarinda veya farkli edilir. Montaj 6ncesi Urlnlerin sistem yagi ile yaglanmasi tavsiye
akigkanlarla temas eden durumlarda edilir. Agizlatma konik aparati kullanilmadigi durumlarda boru pah

FKM olarak segilsbili. olgiileri katalog verilerine mutlaka uyulmasi tavsiye edilir. PTFE

. ringin deforme edilmemesine dikkat edilmelidir. Bkz. syf. 48
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden 9 Y

tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K757 Piston Kecesi

20°

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

K757 icin Maksimum Akma

L (mm) | Et kalinligi (mm) BosIUGU “Smaxs” (mm)

100 bar 200 bar 300 bar Smaks degeri syf. 60'ta yer alan

6.3 5 0.30 0.20 015 formdle gére hesaplanmalidir

8.3 6.5 0.40 0.30 015 ve Snas degeri Uzerine

12.3 9 0.40 0.30 0.20 cikilmamasi tavsiye edlilir.

16.3 15.5 0.50 0.40 0.30
KASTAS NO D (H9) d (h9) L (+0.2/-0) c r O-Ring X-Ring SAP KODU
K757-040 40 30 6.3 3 0.6 28.25x2.62 34.65x1.78 10028470
K757-045 45 35 6.3 3 0.6 34.59x2.62 41.00x1.78 10028472
K757-050 50 40 6.3 3 0.6 39.34x2.62 44.17x1.78 10028473
K757-055 55 45 6.3 3 0.6 44.12x2.62 50.52x1.78 10028475
K757-060 60 50 6.3 3 0.6 48.90x2.62 56.87x1.78 10028476
K757-063 63 53 6.3 3 0.6 52.07x2.62 56.87x1.78 10028477
K757-070 70 60 6.3 3 0.6 58.42x2.62 63.22x1.78 10028479
K757-080 80 67 8.3 6 1 63.09x3.53 72.69x2.62 10028480
K757-085 85 72 8.3 6 1 69.85x3.53 75.87x2.62 10028482
K757-090 90 77 8.3 6 1 75.80x3.53 82.22x2.62 10028483
K757-100 100 87 8.3 6 1 85.32x3.53 94.92x2.62 10028484
K757-105 105 92 8.3 6 1 91.67x3.53 94.92x2.62 10028486
K757-110 110 97 8.3 6 1 94.84x3.53 101.27x2.62 10028487
K757-125 125 112 8.3 6 1 110.72x3.53 120.32x2.62 10028490
K757-130 130 117 8.3 6 1 113.90x3.53 126.67x2.62 10028493
K757-150 150 132 12.3 8 1.3 130.20x5.33 145.65x3.53 10028495
K757-160 160 142 12.3 8 1.3 139.07x5.33 145.65x3.53 10028496
K757-180 180 162 12.3 8 1.3 158.12x5.33 164.70x3.53 10028498
K757-210 210 192 12.3 8 1.3 189.87x5.33 200.00x3.53 10028501
K757-220 220 202 12.3 8 1.3 202.57x5.33 209.15x3.53 10028503
K757-250 250 232 12.3 8 1.3 227.97x5.33 234.54x3.53 10028504
K757-280 280 262 12.3 8 1.3 253.57x5.33 266.30x3.53 10028506
K757-300 300 282 12.3 8 1.3 278.77x5.33 278.99x3.53 10028507
K757-320 320 302 12.3 8 1.3 291.47x5.33 304.39x3.53 10028508
K757-450 450 432 12.3 8 1.3 425.00x5.33 430.66x3.53 10028510
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~K46

Kompakt Piston Kegesi

K46 piston kompakt setleri, sizdirmazlik gérevini yapan politretan
ring, itici ring olarak kullanilan elastomer o-ring ve iki adet

termoplastik yataklamadan olusan 4 parcali ¢ift etkili sizdirmazlik - 120°
elemanlaridir. Kesimli yataklamalari sayesinde tek parca piston |
basina montajlanabilmektedir.

o MALZEME
BASING (bar) ‘ HIZ (m/s) ‘ SICAKLIK (°C) ‘ KODU
PU9201 o T ol T
400 bar (maks) | =0.5m/s -30/+100 °C NB7001 8 8
PM9901
»K502
Kompakt Piston Kegesi
S L c
K502 bir adet dinamik calisma ylizeyi bezli elastomer ile
guclendirilmig NBR ring ve iki adet kesimli termoplastik yataklama 200
elemanlarindan olusan ug¢ parcali kompakt piston setidir. Maden
sektorinde kullanimi yaygindir. r0s /]
o MALZEME
BASING (bar) ‘ HIZ (m/s) ‘ SICAKLIK (°C) ‘ KODU
NB8001 S -
500 bar (statik) <0.5m/s -30/+105 °C FB8001 g é 8
PM9901
»K503
Kompakt Piston Kegesi
K503 kompakt setleri, sizdirmazlk gérevini yapan elastomer ring, S - c
her iki tarafinda akma boslugunu azaltmak amaci ile kullanilan
termoplastik elastomer destek ringi ve bunlarin yaninda 6zel
formlu iki adet yataklama elemanindan olusan bes parcal cift
etkili piston sizdirmazlik elemanlaridir.
ro.4
o MALZEME
BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s) ‘ SICAKLIK (°C) KODU
NB8001 1 T R
500 bar (statik) <0.5m/s -30/+105 °C TP7301 g g
PM9901

212 ‘ ( KASTAS Not: Bu sayfadaki (rlinler hakkinda detayl bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com )




~K504

Kompakt Piston Kegesi

K504 bir adet dinamik calisma yuzeyi bezli elastomer ile
guclendirilmis NBR ring ve iki adet termoplastik destek ringinden
olusan Ug¢ parcall kompakt piston kecesidir.

BASING (bar) | HIZ (m/s) ‘ SICAKLIK (°C) ‘ M»‘I\(%ZDELIJVIE
NB8001
500 bar <0.5m/s -30/+105 °C FB8001
PM9901

~K505

Kompakt Piston Kegesi

K505 bir adet dinamik calisma ylzeyi bezli elastomer ile
glclendirilmis NBR ring ve iki adet termoplastik destek ringinden
olusan U¢ parcali kompakt piston kegesidir. Yuksek basin¢larda

kilitteme ve bozuk ylzeylerde iyi sizdirmazlik ézelligine sahiptir.

Kesimsiz destek ringleri oldugu icin agik kanal piston tasarimi
kullaniimahdir.

. MALZEME
BASING (bar) | HIZ (m/s) ‘ SICAKLIK (°C) ‘ KODU
NB8001

500 bar <0.5 m/s -30/+105 °C FB8001
PM9901

| 20°

@D

o

120°

ad
@D

Not: Bu sayfadaki triinler hakkinda detayl bilgi igin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com ) ( KASTAS ‘ 213
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S . Kullanim Basing Sicakhk Kayma Hizi
Kastas N rin Ismi Resim .. . Malzem Kodu
astas No = s es Bolgesi alzeme o8 (maks) bar (maks) °C (maks)-m/s
TOZ KECELERI
K05 Toz Kegesi ‘ Bogaz PU PU9401 -30/+110 1.0
K06 Toz Kegesi ‘ Bogaz PU PU9201 -30/+100 1.0
Sacli o NBR NB9001
Ko7 Toz Kegesi d Bogaz SAC FE9901 ~30/+100 10
Sacli - PU PU9201
K07 Toz Kegesi d Bogaz SAC FE9901 -30/+100 1.0
K09 Toz Kegesi ‘ Bogaz PU PU9201 -30/+100 1.0
Nutring
K10 Dudakli Bogaz NBR NB9001 -30/+100 1.0
Toz Kegesi
K11 Toz Kegesi ’ Bogaz TPE TP5501 -40/+120 2.0
Sacl o PU PU9501
K12 Toz Kegesi M Bogaz SAC FE9901 -30/+110 10
Sacli o PU PU9501
K13 Toz Kegesi [u Bogaz SAC FE901 -30/4110 10
Nutring
K27 Dudakli Bogaz PU PU9201 -30/+100 1.0
Toz Kegesi
K94 Toz Kegesi 1 Bogaz PU PU9401 -30/+100 1.0
Nutring
K103 Dudakl Bogaz PU PU9201 -30/+100 1.0
Toz Kegesi
K107 Toz Kegesi ﬂ Bogaz PU PU9201 -40/+100 1.0
. o PTFE PT6003
K703 Toz Kegesi ' Bogaz NBR NB7001 -30/+105 5.0
: . PTFE PT6003
K716 Toz Kegesi j Bogaz NBR NB7001 -30/+105 5.0
Ters .
K101 Toz Kegesi _ Piston PU PU9201 -30/+100 1.0
) o PU PU9401
K102 Toz Kegesi u Bogaz SAC FE9901 -30/+100 1.0
K105 Toz Kegesi M Bogaz POM PM9901 -40/+100 1.0
) . PTFE PT6003
K705 Toz Kegesi u Bogaz NBR NB7001 -30/+105 5.0
. o PTFE PT6003
K706 Toz Kegesi ' Bogaz NBR NB7001 -30/+105 5.0
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~K05

Toz Kecesi

KO5 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dig ortamdan gelebilecek
yabanci partikillerin silindir icine girmesini engelleyen, ¢ift dudakh
tasarima sahip poliiretan siyirici elemanlandir. Ozel takimlar
kullanilarak kesim islemi ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil
Uzerinde cok iyi siyirma 6zelligine sahiptir.

Avantajlari

Ustiin siyirma 6zelligi

ikinci sizdirmazlik dudagi sayesinde, dis ortamdan sistem
icine toz, su vb. gibi yabanci partikullerin girigini Snemli
derecede engelleyen tasarim

Basit kanal tasarimi

Hidrodinamik basing birikimini engelleyen tasarim
Kanal icinde dénmeme 6zelligi

PU malzemenin ylksek yirtiima ve kopma mukavemeti
nedeniyle agir sartlarda kullanilabilmesi.

Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari

+ Tarim sekt6ri * Vingler
- Is makineleri sektéri + Genel endstriyel silindirler
* Teleskobik silindirler + Maden sektéri

Calisma Kosullari Yiizey Piriizliiligi

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
yuzi)
Malzeme Bilgisi Ra pm 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 pym
Toz Kegesi ‘ Agiklama Rmaks T pm <6.3 ym <16 um

*kk

pm olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

Politretan-PU9401 ‘ Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.
ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkii malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj éncesi kanallarin temizligine, mil Uzerindeki pah &lgusi
ile agisina dikkat edilmelidir. Bkz. syf. 50
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K05 Toz Kecesi

Yuvarlatimis
Parlatimis

@d @D D1
KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU
K05-014 PU 14 22 20 4 5 7 10000709
K05-016 PU 16 24 22 4 5 7 10000710
K05-018 PU 18 26 24 4 5 7 10000711
K05-020 PU 20 28 26 4 5 7 10000713
K05-022 PU 22 30 28 4 5 7 10000714
K05-025 PU 25 33 31 4 5 7 10000716
K05-028 PU 28 36 34 4 5 7 10000717
K05-030 PU 30 38 36 4 5 7 10000718
K05-032 PU 32 40 38 4 5 7 10000719
K05-032/1 PU 32 40 38 5 6 7 10000721
K05-035 PU 35 43 4 4 5 7 10000722
K05-036 PU 36 44 42 4 5 7 10000723
K05-040 PU 40 48 46 4 5 7 10000725
K05-040/1 PU 40 48 46 5 6 7 10000726
K05-040/2 PU 40 48 46 5 6 7.8 10000727
K05-045 PU 45 53 51 4 5 7 10000728
K05-045/1 PU 45 53 51 5 6 7.8 10000729
K05-050 PU 50 58 56 4 5 7 10000731
K05-050/1 PU 50 58 56 5 6 7 10000734
K05-050/2 PU 50 58 56 5 6 7.8 10000735
K05-055 PU 55) 63 61 4 5 7 10000736
K05-056 PU 56 66 63 6.3 8 9 10000737
K05-060 PU 60 68 66 4 5 7 10000738
K05-063 PU 63 71 69 4 5 7 10000741
K05-065 PU 65 73 71 4 5 7 10000742
K05-065/1 PU 65 75 72 7 8 9.5 10000743
K05-070 PU 70 78 76 4 5 7 10000744
K05-070/1 PU 70 80 78 4 5 7 10000746
K05-070/2 PU 70 80 78 6.3 8 8.3 10000747
K05-070/3 PU 70 80 78 6.3 8 9 10000748
K05-075 PU 75 83 81 4 5 7 10000749
K05-080 PU 80 88 86 4 5 7 10000750
K05-080/1 PU 80 90 88 6.3 7 9 10000753
K05-085 PU 85 93 91 4 5 7 10000754
K05-090 PU 90 98 96 4 5 7 10000755
K05-095 PU 95 103 101 4 5 7 10000756
K05-100 PU 100 108 106 4 5 7 10000757
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KASTAS NO
K05-100/1 PU
K05-105 PU
K05-110 PU
K05-110/1 PU
K05-115 PU
K05-120 PU
K05-125 PU
K05-125/1 PU
K05-125/3 PU
K05-130 PU
K05-140 PU
K05-150 PU
K05-160 PU
K05-170 PU
K05-180 PU
K05-180/1 PU
K05-185 PU
K05-190 PU
K05-200 PU
K05-230 PU
K05-260 PU

20 | { KASTAS

d (f8)
100
105
110
110
115
120
125
125
125
130
140
150
160
170
180
180
185
190
200
230
260

D (H10)
115
113
122
125
127
132
140
137
133
142
152
162
172
182
192
195
197
202
212
242
272

D1 (H10)
110
111
119
120
124
129
135
134
131
139
149
159
169
179
189
190
194
199
209
239
269

L (+0.2/-0)
9.5
4
55
9.5
5.5
5.5
9.5
5.5
4
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
9.5
5.5
5.5
5.5
55
5.5

-
o Y

N NN N NN o N

—
N

NN NN~

SAP KODU
10000758
10000759
10000760
10000761
10000763
10000764
10000765
10000766
10000767
10000768
10000769
10000772
10000773
10000775
10000776
10000777
10000778
10000779
10000780
10000781
10000782



{ KASTAS | =



~K06

Toz Kecesi

K06 toz keceleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
yabanci partikillerin silindir icine girmesini engelleyen, politiretan
veya elastomer olarak Uretilebilen sizdirmazlik elemanlaridir.
Ozel takimlar kullanilarak kesim islemi ile iretilen dudak yapisi
sayesinde mil Uzerinde ¢ok iyi siyirma 6zelligine sahiptir.

Avantajlari

Ustiin siyirma 6zelligi

Basit kanal tasarimi

Hidrodinamik basing birikimini engelleyen tasarim
Kanal icinde dénmeme 6zelligi

PU malzemenin ylksek yirtiima ve kopma mukavemeti
nedeniyle agir sartlarda kullanilabilmesi.

Montaj kolayhgi

Uygulama Alanlari

Tarim sektoéri * Vingler
is makineleri sektérii + Genel endstriyel silindirler
Teleskobik silindirler + Maden sektoru

JJ

Calisma Kosullari (PU9201)

Yiizey Pirazlilagi

HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): 1 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC o
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum ad @D
degerlerde kullanilamaz.
1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
ylizii)
Ra ***um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Calisma Kosullari (NB9001) H H H
Rmaks *** um <6.3 ym <16 ym
HAREKET: Dogrusal
*** ym olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
HIZ (m/s): 1 m/s (maks) ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC ..
Montaj Bilgisi

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

dederlerde kullaniamaz. Kapalli tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda

keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj dncesi kanallarin temizligine, mil Gzerindeki pah él¢lsu
ile acisina dikkat edilmelidir. Bkz. syf. 50

Malzeme Bilgisi

Toz Kecgesi Aciklama

Politretan-PU9201 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Elastomer-NB9001 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer-FKI001 malzemeden Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.
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K06 Toz Kecesi

Yuvarlatimis

Parlatiimis r<0.2 r<0.2

@d @D @D1

yeni Olcu listesi gelecek

KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) H r SAP KODU
K06-008/2 8 14.6 11 3.8 4.5 1 10000790
K06-010 10 14.2 12.2 2.3 3 1 10000794
K06-012/3 12 16.2 14.2 3.3 4.5 1 10000807
K06-012/4 12 18.6 15.2 3.8 5 1 10000810
K06-015/4 15 18.5 17.5 2 2.8 1 10000830
K06-016/1 16 22.6 19.2 3.7 55 1 10000834
K06-016/2 16 22.6 19 3.9 5 1 10000837
K06-018 18 26.6 21 5.3 7 1 10000844
K06-020 20 28.6 23 5.3 7 1 10000858
K06-020/1 20 25 23 4.3 6 1 10000861

K06-022 22 30.6 25 5.3 7 1 10000869
K06-024 24 32.6 27 5.3 7 1 10000882
K06-025 25 33.6 28.2 5.3 7 1 10000887
K06-027 27 35 29.6 5.3 7 1 10000905
K06-028 28 36.6 31 5.3 7 1 10000908
K06-028/1 28 38.2 31 5.3 7 1 10000912
K06-030 30 38.6 33.2 5.3 7 1 10000917
K06-032 32 40.6 35.2 5.3 7 1 10000935
K06-035 35 43.6 38 5.3 7 1 10000951

K06-036 36 44.6 39 5.3 7 1 10000961

K06-038/1 38 46.6 41.2 5.3 7 1 10000968
K06-040 40 48.6 43 5.3 7 1 10000974
K06-040/3 40 50.6 43.2 5.3 7 1 10000986
K06-042 42 50.6 452 5.3 7 1 10000992
K06-045 45 55.6 48.2 5.3 7 1 10001002
K06-045/1 45 53.6 48.2 5.3 7 1 10001007
K06-050 50 60.6 53.2 5.3 7 1 10001020
K06-050/1 50 58.6 53 5.3 7 1 10001025
K06-050/4 50 58.6 53 4.3 6 1 10001032
K06-050/6 50 62 55 5.3 7 1 10001036
K06-055 55 65.6 58.2 5.3 7 1 10001045
K06-055/2 55 63.6 58.2 5.3 7 1 10001053
K06-056 56 66.6 59.2 5.3 7 1 10001057
K06-060 60 70.6 63 5.3 7 1 10001069
K06-060/1 60 68.6 63.2 5.3 7 1 10001073
K06-063 63 73.6 66.2 5.3 7 1 10001090
K06-063/1 63 71.6 66 5.3 7 1 10001093
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU

K06-065 65 75.6 68.2 5.3 7 1 10001101
K06-070 70 80.6 73.2 5.3 7 1 10001114
K06-070/1 70 78.6 73 5.3 7 1 10001119
K06-070/3 70 82.6 76 7.3 12 1 10001123
K06-075/1 75 83.2 78 5.3 7 1 10001139
K06-075/2 75 85.6 78.2 5.3 7 1 10001142
K06-080 80 92.2 86 7.3 12 1 10001153
K06-080/1 80 88.6 83.2 5.3 7 1 10001158
K06-085 85 97.2 90.8 7.3 12 1 10001169
K06-090 920 102.2 96 7.3 12 1 10001182
K06-090/3 90 98 92.6 5.3 7 1 10001191
K06-095 95 107.2 101 7.3 12 1 10001199
K06-100 100 112.2 106 7.3 12 1 10001210
K06-100/1 100 108.6 103 5.3 7 1 10001214
K06-105 105 117.2 111 7.3 12 1 10001226
K06-110 110 122.2 115.8 7.3 12 1 10001237
K06-110/1 110 118.6 113 5.3 7 1 10001240
K06-115 115 127.2 120.8 7.3 12 1 10001250
K06-115/1 115 123.2 118 5.3 7 1 10001254
K06-120 120 132.2 126 7.3 12 1 10001264
K06-120/2 120 130 122.6 5.3 7 1 10001268
K06-125/1 125 133.6 128 5.3 7 1 10001278
K06-130/1 130 142.6 136.2 7.3 12 1 10001296
K06-135 135 147 140.6 7.3 12 1 10001300
K06-140 140 155.6 147.5 10.3 16 1.5 10001308
K06-140/2 140 152.2 145.8 7.3 12 1 10001314
K06-145/1 145 160.2 152.6 9.3 16 1.5 10001329
K06-150 150 165 157.5 10.3 16 1.5 10001334
K06-155 155 167 161 7.3 12 1 10001340
K06-160 160 175 167.5 10.3 16 1.5 10001344
K06-170/2 170 182.2 176 7.3 12 1 10001367
K06-180 180 200 190 10.3 18 3 10001376
K06-180/5 180 195.2 187.8 10.3 16 1.5 10001383
K06-200 200 220 210 10.3 18 3 10001397
K06-210 210 230 220 10.3 18 3 10001406
k06-220 220 235 227.6 10.3 18 1.5 10001413
K06-220/2 220 240 230 10.3 18 3 10001418
K06-225 225 245 234.8 10.3 18 3 10001424
K06-230 230 250 240 10.3 18 3 10001425
K06-240 240 160.2 250 10.3 18 3 10001428
K06-250 250 270 260 10.3 18 3 10001433
K06-260 260 280 270 10.3 18 3 10001436
K06-270 270 290 280 10.3 18 3 10001438
K06-280 280 300 290 10.3 18 3 10001442
K06-300 300 320 310 10.3 18 3 10001446
K06-320 320 335 327.4 8.3 12 1.5 10001450
K06-330 330 354 339.4 8.3 15 3 10001451
K06-008/3 PU 8 1.2 10 1.8 2.25 1 10000793
K06-010/2 PU 10 16 13 3.8 5 1 10000800
K06-012/1 PU 12 18.6 15.2 3.7 5.5 1 10000804
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KASTAS NO
K06-014 PU
K06-016 PU
K06-016/1 PU
K06-016/2 PU
K06-016/3 PU
K06-018 PU
K06-018/3 PU
K06-020 PU
K06-022 PU
K06-025 PU
K06-025/1 PU
K06-025/2 PU
K06-028 PU
K06-030 PU
K06-031/1 PU
K06-032 PU
K06-035 PU
K06-036 PU
K06-038 PU
K06-038/1 PU
K06-040 PU
K06-040/3 PU
K06-044 PU
K06-045 PU
K06-045/1 PU
K06-050 PU
K06-050/1 PU
K06-050/3 PU
K06-055 PU
K06-055/1 PU
K06-055/2 PU
K06-056 PU
K06-056/1 PU
K06-057 PU
K06-060 PU
K06-060/1 PU
K06-060/2 PU
K06-063 PU
K06-063/1 PU
K06-063/2 PU
K06-065 PU
K06-065/1 PU
K06-070 PU
K06-070/1 PU
K06-070/3 PU
K06-075 PU
K06-075/1 PU
K06-075/3 PU
K06-076 PU
K06-080 PU

d (f8)
14
16
16
16
16
18
18
20
22
25
25.4
25
28
30
31.75
32
35
36
38.1
38
40
40
44.45
45
45
50
50
50.8
55
55
55
56
56
57.15
60
60
60
63
63
63.5
65
65
70
70
70
75
75
75
76.2

D (H10)
18.6
24.6
226
226
2238
26.6
24
28.6
30.6
336
34.93
30
36.6
38.6
4.27
406
436
446
47,62
46.6
48.6
50.6
53.97
55.6
53.6
60.6
58.6
63.5
65.6
67.2
63.6
66.6
64.6
69.85
70.6
68.6
70.3
73.6
71.16
76.12
75.6
736
80.6
78.6
82.6
87.2
83.2
85
88.9
92.2

D1 (H10)
16.5
19
19.2
19
19.2
21
20.6
23
25
28.2
31.74
274
31
33.2
37.18
35
38
39
43.85
41.2
43
43.2
50.17
48.2
48.2
53.2
53
57
58.2
61
58.2
59
59.2
63.85
63.2
63
63.1
66.2
66
70.2
68.2
68.2
73.2
73
76
80.8
78
80
84.5
86

L (+0.2/-0)
2.3
5.3
3.7
3.9
3.1
5.3
3.9
5.3
5.3
5.3
4.76
4.8
5.3
5.3
4.8
5.3
5.3
5.3
4.76
5.3
5.3
5.3
4.76
5.3
5.3
5.3
5.3
6.35
5.3
7.3
5.3
5.3
5.3
6.35
5.3
5.3
7.3
5.3
5.3
6.35
5.3
5.3
5.3
5.3
7.3
7.3
5.3
6.8
6.35
7.3

L1

3.3

N N o N A~ oo

7.15

12
12

9.52
12

SAP KODU
10000819
10000833
10000836
10000839
10000842
10000846
10000852
10000860
10000872
10000889
10000894
10000897
10000910
10000920
10000933
10000937
10000954
10000963
10000967
10000970
10000977
10000988
10001000
10001005
10001009
10001023
10001027
10001031
10001047
10001052
10001055
10001059
10001062
10001065
10001071
10001075
10001078
10001092
10001095
10001098
10001103
10001108
10001117
10001121
10001125
10001137
10001141
10001144
10001146
10001155
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU

K06-080/1 PU 80 88.6 83.2 5.3 7 1 10001160
K06-080/2 PU 80 90.2 83.4 6.3 9 1 10001163
K06-080/3 PU 80 90 85 6.8 8 1 10001164
K06-085 PU 85 97.2 91 7.3 12 1 10001171
K06-088 PU 88.9 101.6 97.21 6.35 9.52 1 10001178
K06-090 PU 920 102.2 96 7.3 12 1 10001184
K06-090/3 PU 90 98 92.6 5.3 7 1 10001193
K06-090/4 PU 920 100 96 6.3 9 1 10001194
K06-090/7 PU 90 100.6 94.8 5.3 7 10001197
K06-095 PU 95 107.2 101 7.3 12 1 10001201
K06-100 PU 100 112.2 106 7.3 12 1 10001212
K06-100/2 PU 100 115.2 108 9.5 13 1.5 10001216
K06-100/4 PU 100 110 105 6.8 8 1 10001219
K06-105 PU 105 117.2 111 7.3 12 1 10001228
K06-105/1 PU 105 113.6 108.2 5.3 7 1 10001230
K06-110 PU 110 122.2 115.8 7.3 12 1 10001239
K06-115 PU 115 127.2 121 7.3 12 1 10001252
K06-120 PU 120 132.2 126 7.3 12 1 10001266
K06-125 PU 125 140 132.5 10.3 16 1.5 10001277
K06-125/1 PU 125 133.6 128.2 5.3 7 1 10001280
K06-125/2 PU 125 137.6 131.2 7.3 12 1 10001283
K06-130/1 PU 130 142.6 136.2 7.3 12 1 10001298
K06-135 PU 135 147 140.6 7.3 12 1 10001302
K06-140 PU 140 155 147.6 10.3 16 1.5 10001310
K06-140/6 PU 140 152.2 146 7.3 12 1 10001319
K06-145/1 PU 145 160.2 152.6 9.3 16 1.5 10001330
K06-145/3 PU 145 157.2 151.2 7.3 12 1 10001333
K06-150/2 PU 150 162 155.6 7.3 12 1 10001338
K06-160 PU 160 175 167.6 10.3 16 1.5 10001346
K06-160/1 PU 160 172 166 7.3 12 1 10001349
K06-170 PU 170 185 178 10.3 16 1.5 10001365
K06-170/2 PU 170 182.2 176 7.3 12 1 10001369
K06-180 PU 180 200 190 10.3 18 3 10001378
K06-180/3 PU 180 195 190 9.5 14 1.5 10001381
K06-185 PU 185 197 191 7.3 12 1 10001387
K06-190 PU 190 210 199.2 10.3 18 3 10001391
K06-200 PU 200 220 210 10.3 18 3 10001399
K06-212 PU 212 224 219 7.3 12 1 10001411
K06-220 PU 220 235 227.6 10.3 18 1.5 10001415
K06-220/1 PU 220 240 227.6 10.3 16 3 10001416
K06-250/1 PU 250 268.5 258 6.3 12.5 1 10001435
K06-280 PU 280 300 290 10.3 18 3 10001444
K06-300/1 PU 300 318.5 308 6.3 12.5 1 10001449
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~K07

Sach Toz Kecesi

Calisma Kosullari (PU9201)

1)

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Calisma Kosullari (NB9001)

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Toz Kecesi Aciklama

Politretan-PU9201 +
Metal-FE9901

Elastomer-NB9001 +
Metal-FE9901

Elastomer-FK9001 +
Metal-FE9901

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

Yuksek sicaklik uygulamalari icin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K07 sacli toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan
gelebilecek yabanci partikillerin silindir igine girmesini engelleyen
sizdirmazlik elemanlaridir. Metal gévde icerisinde termoplastik
polilretan veya elastomer malzemelerden Uretilebilmektedir. Agik
kanal tasarimina sahip bogaz takozlarinda kullanilabilmektedir.
Ozel takimlar kullanilarak kesme iglemi ile Uretilen dudak yapisi
sayesinde mil Uzerinde ¢ok iyi siyirma ézelligine sahiptir.

Avantaijlari

Ekonomik ¢6zim

Basit kanal tasarimi

iyi styirma 6zelligi

PU malzemenin yiksek yirtilma ve kopma mukavemeti
nedeniyle agir sartlarda kullanima uygun olmasi

Uygulama Alanlari
Tarim sektdri

is makineleri sektérii
Vincler

+ Genel endustriyel silindirler
+ Forkliftler

Yiizey Piriizltlagi

@d @D
1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
yizii)
Ra T um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks T um <6.3 ym <16 ym

*** um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Montaj Bilgisi

Acik tip kanallari cakma yodntemi ile montaj yapilabilir. Montaj
sirasinda eksen kacikligi olmamasina dikkat edilerek metal parca
ylzeyine zarar vermeyecek aparatlar ile montaj yapilmasi tavsiye
edilmektedir. Bkz. syf. 50

Notlar

Politiretan ve Elastomer malzemelerin metal parcalari birbirinden
farkli formda tretilmektedir. Uriin calismasina ve kanal iciilerine
herhangi bir etkisi bulunmamaktadir.



K07 Sacl Toz Kecesi

g Yuvarlatiimig
a Parlatilmig
T
/
- J20°
C
@d @D

KASTAS NO d (f8) D (H8) L H a SAP KODU
K07-012 12 20 4 6 1 20000003
K07-020 20 30 7 10 1.4 20000011

K07-022/1 22 30 5 8 1 20000016
K07-022/2 22 32 7 10 1.4 20000017
K07-025 25 35 7 10 1.4 20000019
KO07-030 30 40 5 7 0.8 20000024
K07-030/1 30 40 7 10 1.4 20000025
K07-032 32 40 7 10 1.4 20000027
K07-032/1 32 45 7 10 1.4 20000028
K07-035 35 45 7 10 1.4 20000032
K07-036 36 46 7 10 1.4 20000034
K07-036/1 36 45 7 10 1.4 20000035
K07-040 40 50 7 10 1.4 20000036
K07-040/1 40 50 5 8 1 20000038
K07-045 45 55 7 10 1.4 20000039
K07-050 50 60 7 10 1.4 20000041

K07-050/1 50 56 5 7 0.8 20000043
K07-055 55 65 7 10 14 20000045
K07-056 56 66 7 10 1.4 20000047
K07-060 60 70 7 10 14 20000048
K07-060/1 60 80 7 10 1.4 20000050
K07-063 63 75 7 10 1.4 20000053
KO07-065 65 75 7 10 1.4 20000055
K07-070 70 80 7 10 1.4 20000057
K07-070/1 70 80 5 7 0.8 20000059
K07-075 75 85 7 10 1.4 20000061

K07-080 80 90 7 10 1.4 20000063
K07-090 90 100 7 10 1.4 20000068
K07-100 100 110 7 10 1.4 20000072
K07-105 105 115 7 10 1.4 20000076
K07-125 125 140 9 12 1.8 20000078
K07-130 130 145 9 12 1.8 20000079
K07-180 180 195 10 14 1.8 20000083
K07-020 PU 20 30 7 10 1.4 20000012
K07-022 PU 22 32 5 8 1 20000015
K07-025 PU 25 35 7 10 14 20000020
K07-028 PU 28 38 7 10 1.4 20000022
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L H a SAP KODU
K07-030/1 PU 30 40 7 10 1.4 20000026
K07-032/2 PU 32 42 7 10 1.4 20000029
K07-035 PU 35 45 7 10 1.4 20000033
K07-040 PU 40 50 7 10 1.4 20000037
K07-045 PU 45 55 7 10 1.4 20000040
K07-050 PU 50 60 7 10 1.4 20000042
K07-055 PU 55) 65 7 10 1.4 20000046
K07-060 PU 60 70 7 10 1.4 20000049
K07-065 PU 65 75 7 10 1.4 20000056
K07-070 PU 70 80 7 10 1.4 20000058
K07-075 PU 75 85 7 10 1.4 20000062
K07-080 PU 80 90 7 10 1.4 20000064
K07-080/1 PU 80 94 8 11 1.4 20000065
K07-085 PU 85 99 8 1 1.4 20000066
K07-085/1 PU 85 95 7 10 1.4 20000067
K07-090 PU 90 100 7 10 1.4 20000069
K07-090/1 PU 90 104 8 1 1.4 20000070
K07-095 PU 95 105 7 10 1.4 20000071
K07-100 PU 100 110 7 10 1.4 20000073
K07-130/1 PU 130 146 9 12 1.8 20000080
K07-160 PU 160 175 9 12 1.8 20000082
K07-180 PU 180 195 10 14 1.8 20000084
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Toz Kecesi

Calisma Kosullari (PU9201)

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50°C -30/+40°C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar | HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Calisma Kosullari (NB9001)

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Aciklama

Toz Kegesi

Standart olarak uretilen malzeme

Politretan-PU9201 kodudur.

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

Elastomer-NB9001

Elastomer-FK9001

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.
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K09 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
yabanci partikillerin  silindir icine girmesini  engelleyen,
termoplastik politretan veya elastomer olarak Uretilebilen
sizdirmazlik elemanlaridir. Ozel takimlar kullanilarak kesme iglemi
ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil Gzerinde ¢ok iyi siyirma
Ozelligine sahiptir. Dis ¢capindaki kademeli yapi ile dengeli baski
kuvveti saglamaktadir.

Avantaijlari

Ustiin siyirma 6zelligi

Basit kanal tasarimi

Kanal icinde dénmeme o¢zelligi

Poliiretan malzemenin yuksek yirtiima ve kopma mukavemeti
sayesinde agir sartlarda kullanima uygun olmasi

Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari
Tarnm sektoru

is makineleri sektéri
Vingler

 Forkliftler
+ Genel endistriyel silindirler
» Maden sektéru

Yiizey Puriazlialugi

1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
yizii)
Ra T um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks T um <6.3 ym <16 ym

*** um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj éncesi kanallarin temizligine, mil Gzerindeki pah él¢lsu
ile acisina dikkat edilmelidir. Bkz. syf. 50




K09 Toz Kecesi

Yuvarlatimis
Parlatiimis

yeni o|9u listesi ge|ecek L1 (+0.2/-0) degistir bu sekilde

KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 (+0.2/-0) H SAP KODU
K09-003 3 7 5.55 2.2 3.2 4 10001501
K09-004 4 12 10 4 5 7 10001502
K09-005 5 8 6 2.2 3.2 4 10001503
K09-006 6 10 8 2.2 3.2 4 10001505
K09-008 8 16 14 4 5 7 10001508
K09-010 10 18 16 4 5 7 10001512
K09-012 12 20 18 4 5 7 10001516
K09-012/2 12 18 16 2.6 3.6 5 10001519
K09-014 14 22 20 4 5 7 10001525
K09-014/2 14 20 18 3.1 41 5 10001529
K09-015 15 23 21 4 5 7 10001531
K09-016 16 24 22 4 5 7 10001534
K09-016/1 16 22 20 5 6 5 10001537
K09-017 17 25 23 4 5 7 10001538
K09-018 18 26 24 4 5 7 10001540
K09-020 20 28 26 4 5 7 10001544
K09-022 22 30 28 4 5 7 10001549
K09-022/1 22 32 30 4 5 7 10001554
K09-022/2 22 28 26 5 6 5 10001555
K09-023 23 31 29 4 5 7 10001557
K09-024 24 32 30 4 5 7 10001558
K09-025 25 33 31 4 5 7 10001562
K09-025/1 25 35 33 4 5 7 10001566
K09-025/2 25 34 32 55 6.5 8.5 10001569
K09-026 26 34 21 4 5 7 10001572
K09-028 28 36 34 4 5 7 10001575
K09-030 30 38 36 4 5 7 10001581
K09-030/1 30 40 38 4 5 7 10001584
K09-030/2 30 36 34 3.1 41 5 10001585
K09-032 32 40 38 4 5 7 10001587
K09-033 33 4 39 4 5 7 10001590
K09-034 34 42 40 4 5 7 10001591
K09-035 35 43 41 4 5 7 10001594
K09-035/1 35 45 43 4 5 7 10001597
K09-036 36 44 42 4 5 7 10001600
K09-038 38 46 44 4 5 7 10001607
K09-040 40 48 46 4 5 7 10001610
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KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 (-0/+0.2) H SAP KODU
K09-040/1 40 50 48 4 5 7 10001615
K09-042 42 50 48 4 5 7 10001617
K09-044 44 52 50 4 5 7 10001619
K09-045 45 53 51 4 5 7 10001620
K09-045/1 45 56 54 5 6 8 10001626
K09-048 48 56 54 4 5 7 10001627
K09-050 50 58 56 4 5 7 10001630
K09-050/1 50 62 59 55 7 10 10001636
K09-052 52 60 58 4 5 7 10001638
K09-054 54 62 60 4 5 7 10001640
K09-055 55 63 61 4 5 7 10001642
K09-056 56 64 62 4 5 7 10001645
K09-057 57 65 63 4 5 7 10001650
K09-060 60 68 66 4 5 7 10001652
K09-060/1 60 72 66.8 5.5 7 10 10001656
K09-062 62 70 68 4 5 7 10001657
K09-063 63 71 69 4 5 7 10001659
K09-065 65 73 7 4 5 7 10001662
K09-068 68 76 74 4 5 7 10001666
K09-070 70 78 76 4 5 7 10001668
K09-075 75 83 81 4 5 7 10001672
K09-078 78 86 84 4 5 7 10001676
K09-080 80 88 86 4 5 7 10001678
K09-085 85 93 91 4 5 7 10001681
K09-088 88 96 91 4 5 7 10001684
K09-090 90 98 96 4 5 7 10001685
K09-092 92 100 98 4 5 7 10001689
K09-095 95 103 101 4 5 7 10001690
K09-100 100 108 106 4 5 7 10001692
K09-102 102 114 11 5.5 7 10 10001695
K09-110 110 118 116 4 5 7 10001697
K09-110/1 110 122 119 55 7 10 10001700
K09-115 115 127 124 55 7 10 10001702
K09-120 120 132 129 55 7 10 10001707
K09-125 125 137 134 55 7 10 10001709
K09-128 128 140 137 5.5 7 10 10001711
K09-130 130 142 139 5.5 7 10 10001712
K09-135 135 147 144 55 7 10 10001714
K09-140 140 152 149 5.5 7 10 10001717
K09-150 150 162 159 5.5 7 10 10001720
K09-152 152 164 161 55 7 10 10001722
K09-155 155 167 164 55 7 10 10001723
K09-160 160 172 169 55 7 10 10001725
K09-165 165 177 174 5.5 7 10 10001728
K09-180 180 192 189 5.5 7 10 10001731
K09-190 190 202 199 55 7 10 10001733
K09-200 200 212 209 5.5 7 10 10001734
K09-210 210 225 222 6.5 8 13 10001736
K09-210/1 210 218 216 4 5 7 10001737
K09-220 220 235 232 6.5 8 13 10001738
K09-250 250 265 262 6.5 8 13 10001740
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KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) L1 (+0.2/-0) H SAP KODU
K09-006 PU 6 10 8 2.2 3.2 4 10001507
K09-008 PU 8 16 14 4 5 7 10001510
K09-010 PU 10 18 16 4 5 7 10001514
K09-012 PU 12 20 18 4 5 7 10001518
K09-012/2 PU 12 18 16 2.6 3.6 5 10001521
K09-014 PU 14 22 20 4 5 7 10001527
K09-014/1 PU 14 20 18 2.6 3.6 5 10001528
K09-015 PU 15 23 21 4 5 7 10001533
K09-016 PU 16 24 22 4 5 7 10001536
K09-018 PU 18 26 24 4 5 7 10001542
K09-020 PU 20 28 26 4 5 7 10001546
K09-022 PU 22 30 28 4 5 7 10001551
K09-024 PU 24 32 30 4 5 7 10001560
K09-025 PU 25 33 31 4 5 7 10001564
K09-025/1 PU 25 35 33 4 5 7 10001568
K09-025/2 PU 25 34 32 55 6.5 8.5 10001570
K09-026 PU 26 34 32 4 5 7 10001574
K09-028 PU 28 36 34 4 5 7 10001577
K09-030 PU 30 38 36 4 5 7 10001583
K09-032 PU 32 40 38 4 5 7 10001589
K09-034 PU 34 42 40 4 5 7 10001593
K09-035 PU 35 43 41 4 5 7 10001596
K09-035/1 PU 35 45 43 4 5 7 10001599
K09-036 PU 36 44 42 4 5 7 10001602
K09-036/1 PU 36 42 40 5 6 5 10001605
K09-038 PU 38 46 44 4 5 7 10001609
K09-040 PU 40 48 46 4 5 7 10001612
K09-042 PU 42 50 48 4 5 7 10001618
K09-045 PU 45 53 51 4 5 7 10001623
K09-048 PU 48 56 54 4 5 7 10001629
K09-050 PU 50 58 56 4 5 7 10001633
K09-050/1 PU 50 62 59 55 7 10 10001637
K09-052 PU 52 60 58 4 5 7 10001639
K09-054 PU 54 62 60 4 5 7 10001641
K09-055 PU 55 63 61 4 5 7 10001644
K09-056 PU 56 64 62 4 5 7 10001649
K09-057 PU 57 65 63 4 5 7 10001651
K09-060 PU 60 68 66 4 5 7 10001654
K09-063 PU 63 71 69 4 5 7 10001661
K09-065 PU 65 73 71 4 5 7 10001664
K09-070 PU 70 78 76 4 5 7 10001670
K09-075 PU 75 83 81 4 5 7 10001674
K09-080 PU 80 88 86 4 5 7 10001680
K09-085 PU 85 93 91 4 5 7 10001683
K09-090 PU 90 98 96 4 5 7 10001687
K09-095 PU 95 103 101 4 5 7 10001691
K09-100 PU 100 108 106 4 5 7 10001694
K09-106 PU 106 118 115 5 6.5 10 10001696
K09-110/1 PU 110 122 119 5.5 7 10 10001701
K09-115 PU 115 127 124 5.5 7 10 10001703
K09-117/1 PU 117 129 126 5 6.5 10 10001706
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 (-0/+0.2) H SAP KODU

K09-120 PU 120 132 129 5.5 7 10 10001708
K09-130 PU 130 142 139 5.5 7 10 10001713
K09-135 PU 135 147 144 5.5 7 10 10001715
K09-148 PU 148 156 154 4 5 7 10001719
K09-150 PU 150 162 159 5.5 7 10 10001721
K09-155 PU 155 167 164 5.5 7 10 10001724
K09-160 PU 160 172 169 5.5 7 10 10001726
K09-175 PU 175 187 184 5.5 7 10 10001730
K09-180 PU 180 192 189 5.5 7 10 10001732
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~K10

Nutring Dudakli Toz Kegesi

K10 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dig ortamdan gelebilecek
yabanci partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen, elastomer
malzemeden (retilen sizdirmaziik elemanlaridir. Ozel takimlar
kullanilarak kesim iglemi ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil
Uzerinde cok iyi styirma 6zelligine sahiptir. Nutring dudakli yapisi
ile ince yag filmi istenen sistemlerde kullanima uygundur.

Avantaijlari

Ozel tasarimi sayesinde olumsuz partikiillere karsi Gstin
koruma saglamasi

Nutring dudakli tasarimi ile mil tzerindeki yag filmini siyirma
ozelligi

Kanal icinde ddnmeme &zelligi

Yag filmi kalinhiginin incelmesini saglayan kesimli nutring
dudagi

Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari
Presler

Enjeksiyon makineleri

+ Genel endistriyel silindirler

| J

Calisma Kosullari

Yiizey Purazlilagi

HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): 1 m/s (maks)
SICAKLIK (°C):| -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC of l
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum ad @b
degerlerde kullanilamaz. K |
1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
ylizii)
Ra **um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Malzeme Bilgisi
Rmaks = um <6.3 ym <16 ym
Toz kecesi Aciklama
*** ym olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
Elastomer-NB9001 Standart olarak uretilen malzeme kodudur. ana sizdirmazlik elemanina uygun olmaldir.

Yuksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer-FK9001 malzemeden Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.6'ya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilmektedir. Montaj
esnasinda keskin késeli aparatlarin kullaniimamasina dikkat
edilmelidir. Montaj 6ncesi kanallarin temizligine dikkat edilmelidir.

NOT: Bosaltma ¢ézelligi olmayan nutring tipi sizdirmaziik elemanlar

ile birlikte kullanimda, bosaltma deligi nutring ve toz kegesi arasina
aclimalidir.
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K10 Nutring Dudakli Toz Kecesi

L1 (*) L L2
Yuvarlatimig Yuvarlatimig
L L | Parlatimis LL_ Parlatiimis
/ F_ Lt
© Zé Y :§
ad oD lobi @d oD IgD1 lgD2
* Tavsiye edilen tasarm
Tabloyu diizenle
KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H9) D2 (H10) L (+0.2/-0) L1 (+0.2/-0) L222 H r SAP KODU
K10-010 10 18 16 13.5 4 6 2 8 0.5 10001744
K10-012 12 20 18 15.5 4 6 2 8 0.5 10001749
K10-014 14 22 20 17.5 4 6 2 8 0.5 10001752
K10-015 15 23 21 18.5 4 6 2 8 0.5 10001756
K10-016 16 24 22 19.5 4 6 2 8 0.5 10001757
K10-018 18 26 24 21.5 4 6 2 8 0.5 10001764
K10-020 20 28 26 23.5 4 6 2 8 0.5 10001767
K10-022 22 30 28 25.5 4 6 2 8 0.5 10001769
K10-024 24 32 30 27.5 4 6 2 8 0.5 10001771
K10-025 25 33 31 28.5 4 6 2 8 0.5 10001772
K10-026 26 34 32 29.5 4 6 2 8 0.5 10001775
K10-028 28 36 34 31.5 4 6 2 8 0.5 10001776
K10-030 30 38 36 33.5 4 6 2 8 0.5 10001778
K10-032 32 40 38 35.5 4 6 2 8 0.5 10001780
K10-035 35 43 41 38.5 4 6 2 8 0.5 10001782
K10-036 36 44 42 39.5 4 6 2 8 0.5 10001785
K10-037 37 45 43 40.5 4 6 2 8 0.5 10001787
K10-038 38 46 44 415 4 6 2 8 0.5 10001788
K10-040 40 48 46 43.5 4 6 2 8 0.5 10001789
K10-042 42 50 48 45.5 4 6 2 8 0.5 10001792
K10-045 45 53 51 48.5 4 6 2 8 0.5 10001793
K10-046 46 54 52 49.5 4 6 2 8 0.5 10001796
K10-048 48 56 54 51.5 4 6 2 8 0.5 10001797
K10-050 50 58 56 53.5 4 6 2 8 0.5 10001798
K10-052 52 60 58 55.5 4 6 2 8 0.5 10001800
K10-055 55 63 61 58.5 4 6 2 8 0.5 10001801
K10-056 56 64 62 59.5 4 6 2 8 0.5 10001803
K10-060 60 68 66 63.5 4 6 2 8 0.5 10001805
K10-063 63 71 69 66.5 4 6 2 8 0.5 10001808
K10-065 65 73 71 68.5 4 6 2 8 0.5 10001810
K10-068 68 76 74 71.5 4 6 2 8 0.5 10001812
K10-070 70 78 76 73.5 4 6 2 8 0.5 10001813
K10-075 75 83 81 78.5 4 6 2 8 0.5 10001815
K10-080 80 88 86 83.5 4 6 2 8 0.5 10001817
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KASTAS NO
K10-085
K10-090
K10-095
K10-100
K10-105
K10-110
K10-113
K10-115
K10-120
K10-125
K10-130
K10-135
K10-140
K10-145
K10-150
K10-155
K10-160
K10-165
K10-170
K10-175
K10-180
K10-185
K10-190
K10-192
K10-195
K10-200
K10-205
K10-210
K10-215
K10-220
K10-225
K10-230
K10-235
K10-240
K10-245
K10-250
K10-255
K10-260
K10-265
K10-270
K10-275
K10-280
K10-285
K10-290
K10-295
K10-300
K10-310

d (f8)
85
90
95
100
105
110
113
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
192
195
200
205
210
215
220
225
230
235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
285
290
295
300
310
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D (H10)
93
98
103
108
117
122
125
127
132
137
142
147
152
157
162
167
172
177
182
187
192
197
202
204
207
212
220
225
230
235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
285
290
295
300
305
310
315
325

D1 (H9)
91
96
101
106
114
119
122
124
129
134
139
144
149
154
159
164
169
174
179
184
189
194
199
201
204
209
216
221
227
231
236
241
247
251
257
261
266
271
277
282
286
291
297
301
306
311
321

D2 (H10)
88.5
93.5
98.5
1038.5

110
115
118
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
197
200
205
212
217
222
227
232
237
242
247
252
257
262
267
272
277
282
287
292
297
302
307
317

L (+0.2/-0)

L1 (+0.2/-0)

L2=2

N

W W W W W w wWwwoww owowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowwowwowowowowwwwwNnnnDD

r
0.5
0.5
0.5
0.5

SAP KODU
10001819
10001821
10001823
10001825
10001828
10001834
10001841
10001842
10001844
10001846
10001848
10001850
10001852
10001855
10001856
10001859
10001861
10001864
10001865
10001867
10001868
10001869
10001872
10001873
10001874
10001875
10001878
10001886
10001889
10001891
10001892
10001893
10001895
10001896
10001897
10001898
10001899
10001901
10001902
10001903
10001904
10001906
10001907
10001908
10001909
10001910
10001969



KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H9) D2 (H10) L (+0.2/-0) L1 (+0.2/-0) L222 H I SAP KODU

K10-320 320 335 331 327 6.4 9.5 3 13 1 10001980
K10-325 325 340 337 332 6.4 9.5 3 13 1 10001984
K10-330 330 345 342 337 6.4 9.5 3 13 1 10001985
K10-340 340 355 352 347 6.4 9.5 3 13 1 10001987
K10-345 345 360 357 352 6.4 Ol5 3 13 1 10001988
K10-350 350 365 361 357 6.4 9.5 3 13 1 10001989
K10-355 355 370 367 362 6.4 9.5 3 13 1 10001990
K10-360 360 375 371 367 6.4 9.5 3 13 1 10001991
K10-370 370 385 381 377 6.4 9.5 3 13 1 10001992
K10-400 400 415 412 407 6.4 9.5 3 13 1 10001993
K10-410 410 425 422 417 6.4 9.5 3 13 1 10001995
K10-420 420 435 432 427 6.4 9.5 3 13 1 10001998
K10-450 450 465 462 457 6.4 9.5 3 13 1 10002000
K10-460 460 475 472 467 6.4 9.5 3 13 1 10002001
K10-500 500 515 512 507 6.4 9.5 3 13 1 10002002
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-K11

Toz Kecesi

K11 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda zorlu ve agir kosullar
icin gelistiriimis kaziyici 6zellige sahip termoplastik elastomer
malzemeden uretilen Urdnlerdir.

Avantajlar

Buz, camur, yapigkan ve tozlu ortamlar i¢in kullanima uygun
kaziyici tasarim

Termoplastik elastomer malzeme ile yirtilmalara ve kesilmelere
karsi yuksek direnc

Kapali kanala montaj yapilabilmesi

Dis capindaki 6zel yapisi sayesinde yabanci partikillerin
statik ylzeyden giriginin engellenmesi

Uygulama Alanlari
Maden sektori » Acik ortamda calisan silindirler
Presler » Arac Ustl sektorl

K

Yiizey Piiriizliligii

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 4 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -40/+120 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanal yan
yizii)
Ra **um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Malzeme Bilgisi Rmaks *** ym <6.3 pym <16 pm
Toz kegesi ‘ Agiklama *** um olarak gésterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
Termoplastik Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.
TP5501 kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.7'ye bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj Oncesi kanallarin temizligine dikkat edilmelidir. Mil
capl P40 mm ve altinda olan Urlinlerde parcali kanal tavsiye
edilmektedir.
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K11 Toz Kecgesi

Yuvarlatimis
Parlatiimis

Jel”
ad @D D1
KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) L1 H r1 SAP KODU
K11-020 20 28 25.5 5 8 8 0.2 10002125
K11-022 22 30 27.5 5 8 8 0.2 10002126
K11-025 25 33 30.5 5 8 8 0.2 10002127
K11-028 28 36 33.5 5 8 8 0.2 10002129
K11-030 30 38 35.5 5 8 8 0.2 10002130
K11-032 32 40 375 5 8 8 0.2 10002131
K11-035 35 43 40.5 5 8 8 0.2 10002132
K11-036 36 44 415 5 8 8 0.2 10002133
K11-038 38.1 47.54 44.45 4.76 715 715 0.2 10002134
K11-040 40 48 45.5 5 8 8 0.2 10002136
K11-040/1 40 50.6 43.6 5.3 7 7 0.2 10002137
K11-044 44.45 53.97 50.67 4.76 715 715 0.2 10002138
K11-045 45 55.6 48 5.3 7 7 0.2 10002139
K11-045/1 45 53 50.5 5 8 8 0.2 10002140
K11-048 48 60 55 5 10 10 0.2 10002141
K11-050 50 60.6 53.9 7 7 0.2 10002142
K11-050/1 50 58.6 53 5.3 7 7 0.2 10002143
K11-050/2 50 58 55.5 5 8 8 0.2 10002144
K11-055 55 65.6 58 5.3 7 7 0.4 10002145
K11-056 56 66 62 6 9 9 0.4 10002146
K11-060/1 60 70.6 65.2 5.3 9 9 0.4 10002149
K11-060/3 60 70 66 5.3 7 7 0.4 10002151
K11-060/4 60 70 67 6.3 10 10 0.4 10002152
K11-063 63 73.6 66 5 7 7 0.4 10002153
K11-063/1 63.5 76.12 70.2 6.35 9.52 9.52 0.4 10002154
K11-063/2 63 73 70 6.3 10 10 0.4 10002155
K11-065 65 75 75 6.3 10 10 0.4 10002156
K11-065/1 65 75.6 68 5.3 7 7 0.4 10002157
K11-070 70 80 76 6 9 9 0.4 10002158
K11-070/1 70 80.6 73.6 5.3 7 7 0.4 10002159
K11-070/3 70 82.2 76 7.2 12 12 0.4 10002160
K11-075 75 87.2 81 7.2 12 12 0.4 10002161
K11-080 80 90 86 6 9 9 0.4 10002162
K11-080/1 80 92.2 86 7.2 12 12 0.4 10002163
K11-080/2 80 90 86 6.3 10 10 0.4 10002164
K11-085 85 98 92 7.5 11.5 11.5 0.4 10002165
K11-090 90 100 96 6 9 9 0.6 10002166
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) L1 H r SAP KODU

K11-090/1 90 102.2 96 7.2 12 12 0.6 10002167
K11-090/2 90 100 96 6.3 10 10 0.6 10002168
K11-095 95 107.2 101 7.2 12 12 0.6 10002169
K11-100 100 112.2 106 7.2 12 12 0.6 10002170
K11-100/1 100 115 110 9.5 14 14 0.6 10002171
K11-105 105 120 112 7.2 12 12 0.6 10002172
K11-110 110 125 120 9.5 14 14 0.6 10002174
K11-110/1 110 122.2 116 7.2 12 12 0.6 10002175
K11-114 114.3 133.35 123.45 9.52 14.27 14.27 0.6 10002176
K11-115 115 127.2 121 7.2 12 12 0.6 10002177
K11-120 120 132.2 126 7.2 12 12 0.6 10002178
K11-125 125 140 135 9.5 14 14 0.6 10002180
K11-125/1 125 140 135 10.2 16 16 0.6 10002181
K11-130 130 142.2 136 7.2 12 12 0.6 10002182
K11-135 135 150 144.3 9.5 14 14 0.6 10002184
K11-140 140 155 150 9.5 14 14 0.6 10002185
K11-140/1 140 155 147.5 10.2 16 16 0.6 10002186
K11-145 145 153.6 148 5.2 7 7 0.6 10002188
K11-150 150 165 158.6 10.2 12 12 0.6 10002189
K11-150/1 150 166 161 8 12 12 0.6 10002190
K11-150/2 150 165 158.6 7.2 12 12 0.6 10002191
K11-150/3 150 162.2 156 7.7 12 12 0.6 10002192
K11-160 160 175 167 10.2 16 16 0.6 10002194
K11-160/1 160 172 166 7.7 12 12 0.6 10002195
K11-160/2 160 175 170 9.5 14 14 0.6 10002196
K11-170 170 182.2 176 7.7 12 12 0.6 10002197
K11-170/1 170 185 178 9.5 14 14 0.6 10002198
K11-180 180 200 190 10.2 18 18 0.6 10002199
K11-180/2 180 195 190 9.5 14 14 0.6 10002201
K11-185 185 205 195 10.2 18 18 0.6 10002202
K11-185/2 185 200 192.6 10.2 16 16 0.6 10002204
K11-190 190 205 200 9.5 14 14 0.6 10002205
K11-190/1 190 210 200 10.2 18 18 0.6 10002206
K11-195 195 210 202.5 10.2 16 16 0.6 10002207
K11-200 200 220 210 10.2 18 18 0.8 10002208
K11-200/1 200 208.6 203 5.3 7 7 0.8 10002209
K11-200/2 200 215 206 9.5 14 14 0.8 10002210
K11-210 210 230 220 10.2 18 18 0.8 10002211
K11-210/1 210 225 216 9.5 14 14 0.8 10002212
K11-215 215 237 225.4 10 18 18 0.8 10002214
K11-220 220 240 230 12.5 18 18 0.8 10002215
K11-220/1 220 235 227.6 10.2 16 16 0.8 10002216
K11-230 230 250 240 10.2 18 18 0.8 10002218
K11-230/1 230 245 237 9.5 14 14 0.8 10002219
K11-235 235 255 245 10.2 18 18 0.8 10002220
K11-240 240 260 250 10.2 18 18 0.8 10002221
K11-240/1 240 255 246 9.5 14 14 0.8 10002222
K11-245 245 265 258.5 12.5 18 18 0.8 10002223
K11-250 250 270 263.5 12.5 18 18 0.8 10002224
K11-260 260 280 270.5 10.2 18 18 0.8 10002225
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KASTAS NO d (8) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) L1 H r1 SAP KODU
K11-270 270 286 280.7 7.5 12 12 0.8 10002228
K11-280 280 300 290 10.2 15 15 0.8 10002229
K11-280/1 280 295 288 9.5 14 14 0.8 10002230
K11-285 285 305 298.5 12.5 18 18 0.8 10002231
K11-290 290 310 300 10.2 18 18 0.8 10002232
K11-295 295 315 305 12.5 18 18 0.8 10002234
K11-300 300 316 308 7.5 12 12 0.8 10002235
K11-320 320 340 330 10.2 18 18 0.8 10002236
K11-340 340 360 350 10.2 18 18 0.8 10002237
K11-345 345 365 355 10.2 18 18 0.8 10002238
K11-400 400 420 410 10.2 18 18 0.8 10002239
K11-450 450 470 460 10.2 18 18 0.8 10002259
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~K12

Sacli Toz Kegesi

K12 nutring dudakl sacli toz keceleri, 6zel tasarimi sayesinde dig
ortamdan sistem igine girebilecek olumsuz partikdilleri engelleyen
toz keceleridir. Agik kanal tasarimina sahip bogaz takozlarinda
kullanilabilmektedir. Ozel takimlar kullanilarak kesme islemi
ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil lizerinde ¢ok iyi siyirma

Ozelligine sahiptir.
Avantaijlari

« Ustiin styirma 6zelligi

« Politiretan malzemenin yiksek yirtiima ve kopma mukavemeti
sayesinde zor sartlarda kullanilabilmesi

» Tasariminda bulunan Ust ve alt dudaklar sayesinde, olumsuz
partikillere kargi Gstun koruma saglamasi
Uygulama Alanlari

+ Is makineleri sektéri + Enjeksiyon tezgahlari
* Forkliftler » Genel endustriyel silindirler

Calisma Kosullari Yiizey Purazltligi

HAREKET: Dogrusal
T
HIZ (m/s): 1 m/s (maks) J
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
oo yiizi)
Malzeme Bilgisi
Ra **um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Toz kecesi ‘ Aciklama Rmaks ***um <6.3 pym <16 um
Politretan-PU9501 + Standart olarak uretilen malzeme
Metal-FE9901 kodudur. *** um olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Acik tip kanallara cakma ydntemi ile montaj yapilabilir. Montaj
sirasinda eksen kacikligi olmamasini dikkat edilerek metal parca
ylzeyine zarar vermeyecek aparatlar ile montaj yapiimasi tavsiye
edilir.

NOT: K12 sacli toz kecesi bosaltma ézelligi olmayan bogaz
sizdirmazlik elemanlari ile kullanildiginda, ana sizdirmaziik
elemani ile K12 arasina Hidrodinamik basing olusumunu
engellemek icin bosaltma deligi aciimalidir.
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K12 Sach Toz Kecesi

Yuvarlatiimis
Parlatiimis

4 ><;]\30°

@D ad
KASTAS NO d (f8) D (H8) H L (+0.3/-0) a SAP KODU
K12-020 PU 20 32 9 6 0.6 20000087
K12-025 PU 25 37 9 6 0.6 20000088
K12-030 PU 30 42 9 6 0.6 20000089
K12-032 PU 32 44 10 7 0.6 20000090
K12-035 PU 35 47 10 7 0.6 20000092
K12-040 PU 40 52 10 7 0.6 20000094
K12-045 PU 45 57 10 7 0.6 20000095
K12-050 PU 50 62 10 7 0.6 20000096
K12-055 PU 55) 69 1 8 0.8 20000097
K12-060 PU 60 74 1 8 0.8 20000098
K12-065 PU 65 79 11 8 0.8 20000100
K12-070 PU 70 84 1 8 0.8 20000102
K12-075 PU 75 89 11 8 0.8 20000104
K12-080 PU 80 94 1 8 0.8 20000106
K12-085 PU 85 99 1 8 0.8 20000108
K12-090 PU 90 104 1 8 0.8 20000110
K12-095 PU 95 109 11 8 0.8 20000114
K12-100 PU 100 114 1 8 0.8 20000116
K12-105 PU 105 121 12 9 1 20000118
K12-110 PU 110 126 12 9 1 20000120
K12-115 PU 115 131 12 9 1 20000122
K12-120 PU 120 136 12 9 1 20000124
K12-130 PU 130 146 12 9 1 20000128
K12-140 PU 140 160 14 10 1.2 20000132
K12-145 PU 145 165 14 10 1.2 20000134
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K13

Sacli Toz Kegesi

K13 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
yabanci partikillerin  silindir icine girmesini engelleyen,
metal goévde icerisinde polilretan olarak Uretilebilen siyirici
elemanlardir. Acik kanal tasarimina sahip bodaz takozlarinda
kullanilabilmektedir. Ozel takimlar kullanilarak kesme islemi ile

Uretilen dudak yapisi ve nutring gévdesi sayesinde mil tizerinde
cok iyi styirma 6zelligine sahiptir.
Avantaijlari
* Poliiretan malzemenin yuksek yirtiima ve kopma mukavemeti
sayesinde agir sartlarda kullanima uygun olmasi
* Basit kanal tasarimi

+ Nutring dudakh tasarimi ile mil Gzerinde iyi styirma ézelligi
« is makinelerinde pin koruyucu toz kegesi olarak kullanilabilir

Uygulama Alanlari

+ Tarim sektori + Genel endistriyel silindirler
+ Is makineleri sektéri « Forkliftler
* Vingler
Calisma Kosullari Yizey Pirizialagi
HAREKET: Dogrusal
—]
HIZ (m/s): 1 m/s (maks) J
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum \

degerlerde kullanilamaz.

@d loo
— 1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
Malzeme Bilgisi yiizi)
Ra T um 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 ym
Toz kecesi ‘ Aciklama
Standart olarak Uretilen Rmaks km <6.3 pm <16 pm

Politretan-PU9501 + Metal-FE9901
malzeme kodudur.

*kk

pm olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicakiik, akiskan vb.) farkli malzemelerden ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Acik tip kanallara ¢gakma yéntemi ile montaj yapilabilir. Montaj
sirasinda eksen kagikligi olmamasini dikkat edilerek metal parga
yuzeyine zarar vermeyecek aparatlar ile montaj yapiimasi tavsiye
edilir.
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K13 Sacli Toz Kecesi

Yuvarlatiimis
- Parlatiimis
»\30°
) -1 20
— c —
@D ad
KASTAS NO d (h9) D (H8) L (+0.3) a SAP KODU
K13-030 PU 30 40 4 0.6 20000142
K13-035 PU 35 45 4 0.6 20000143
K13-040 PU 40 50 4 0.6 20000144
K13-045 PU 45 55 4 0.6 20000145
K13-045/1 PU 45 55 5 0.6 20000146
K13-045/2 PU 45 55 7 0.6 20000147
K13-050 PU 50 60 5 0.6 20000148
K13-050/1 PU 50 60 7 0.6 20000149
K13-050/2 PU 50 65 7.5 0.6 20000150
K13-050/3 PU 50 62 7 0.6 20000151
K13-050/4 PU 50 60 4 0.6 20000152
K13-055 PU 55 65 3.2 0.8 20000153
K13-055/1 PU 55 70 7.5 0.8 20000154
K13-055/2 PU 55 68 4 0.8 20000155
K13-060 PU 60 70 5 0.8 20000157
K13-060/1 PU 60 75 7.5 0.8 20000158
K13-060/2 PU 60 75 4 0.8 20000159
K13-065 PU 65 75 7 0.8 20000160
K13-065/1 PU 65 80 7.5 0.8 20000161
K13-070 PU 70 80 7 0.8 20000162
K13-070/1 PU 70 85 7.5 0.8 20000163
K13-080 PU 80 90 7 0.8 20000164
K13-080/1 PU 80 95 5 0.8 20000165
K13-085 PU 85 100 4 0.8 20000166
K13-085/1 PU 85 95 7 0.8 20000167
K13-085/2 PU 85 100 8 0.8 20000168
K13-090 PU 90 100 7 0.8 20000169
K13-090/1 PU 90 105 8 0.8 20000170
K13-090/2 PU 90 110 10 0.8 20000171
K13-095 PU 95 110 8 0.8 20000172
K13-100 PU 100 115 8 1 20000173
K13-100/1 PU 100 120 10 1 20000174
K13-100/2 PU 100 115 4 1 20000175
K13-100/3 PU 100 120 8 1 20000176
K13-100/4 PU 100 110 7 1 20000177
K13-110 PU 110 125 8 1 20000178
K13-110/1 PU 110 130 8 1 20000179
K13-120 PU 120 135 8 1 20000180
K13-120/1 PU 120 140 8 1 20000181
K13-130 PU 130 145 75 1 20000183
K13-130/1 PU 130 150 8 1 20000184
K13-140 PU 140 160 10 1.2 20000185
K13-150 PU 150 175 9 1.2 20000186
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~K27

Nutring Dudakli Toz Kegesi

Calisma Kosullari (PU9201)

)

degerlerde kullanilamaz.

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

Calisma Kosullari (NB9001)

degerlerde kullanilamaz.

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+60°C -30/+60°C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

Malzeme Bilgisi

Toz Kecgesi

Aciklama

Politiretan-PU9201

Standart olarak Uretilen
malzeme kodudur.

Elastomer-NB9001

Standart olarak Uretilen
malzeme kodudur.

Elastomer-FK9001

ile iletisime gegebilirsiniz.

Yiksek sicaklik uygulamalari
icin FKM malzemeden
Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden dretim
yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve 2.10'a bakabilir veya satis departmanimiz
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K27 nutring dudakli toz kecgeleri, 6zel tasarimi sayesinde hidrolik
uygulamalarda dig ortamdan gelebilecek olumsuz partikillerin
silindir icine girmesini engelleyen siyirict Grtnlerdir. Nutring
dudakh tasarimi ile mil Gzerindeki yag filmini siyirma o&zelligi
bulunmaktadir. Ozel takimlar kullanilarak kesme islemi ile iiretilen
dudak yapisi sayesinde mil Gizerinde c¢ok iyi siyirma &zelligine
sahiptir.

Avantajlari

Ozel tasarimi sayesinde olumsuz partikiillere kars! Gstiin
koruma saglamasi

Nutring dudakli tasarimi ile mil Gzerindeki yag filmini siyirma
ozelligi

Kanal icinde dénmeme &zelligi

Yag filmi kalinh@inin incelmesini saglayan kesimli nutring dudagi
Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari
Forkliftler

is makineleri sektéri
Enjeksiyon tezgahlar

+ Tarim sekt6ri
+ Genel endstriyel silindirler

Yiizey Piriizltlagi

o4 oD
1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
ylizii)
Ra **um 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 um
Rmaks T um <6.3 ym <16 ym

*** um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
ana sizdirmazlik elemanina uygun olmaldir.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylkla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj éncesi kanallarin temizligine dikkat edilmelidir.

NOT: Bosaltma ézelligi olmayan nutring tasarimindaki sizdirmaziik
elemanlari ile birlikte kullanildiginda nutring ve toz kecesi arasina
bosaltma deligi aciimalidir.



K27 Nutring Dudakli Toz Kegesi

Yuvarlatiimis
Parlatiimis
/]
Cl-
ad @D D1
KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU
K27-008 8 14 11.2 4.3 6.3 58 10014689
K27-012 12 18 14.6 3.6 5.6 4.8 10014693
K27-012/1 12.76 20.42 15.62 5.07 7.07 6 10014695
K27-013 13 20 16 5.8 7.8 7.3 10014697
K27-014 14 20 16.5 3.6 5.6 4.8 10014698
K27-015 15.93 23.59 18.79 5.07 7.07 6 10014702
K27-015/1 15.87 23.8 19.1 5.1 71 6 10014704
K27-016 16 22 19 3.8 5.8 5.5 10014706
K27-016/1 16 24 19 4.3 6.3 6 10014709
K27-018/2 18 24.6 21 3.8 5.8 4.8 10014715
K27-020 20 28.6 23 5.3 7.3 7 10014720
K27-022 22 28 25 3.9 5.9 5 10014727
K27-022/1 22 30 25.2 5.3 7.3 7 10014730
K27-025 25 33.6 28 5.3 7.3 7 10014735
K27-025/1 25.46 34.72 28.72 5.45 7.45 6.7 10014738
K27-028 28 36.6 31 5.3 7.3 7 10014742
K27-028/1 28 36 31.2 4.8 6.8 5.8 10014745
K27-030 30 38.6 33 5.3 7.3 5.8 10014749
K27-034 34.92 44.45 38.15 5.45 7.45 6.7 10014757
K27-035 35 43.6 38 5.3 7.3 7 10014760
K27-036 36 44.6 39 5.3 7.3 7 10014764
K27-038 38 48 41.6 4.3 6.3 5.8 10014770
K27-040 40 48.6 43 5.3 7.3 7 10014772
K27-042 42 50 45 5.3 7.3 7 10014778
K27-044 44.51 53.77 47.77 5.4 74 6.7 10014779
K27-045 45 55.6 48 5.3 7.3 7 10014783
K27-045/1 45 53.6 48 5.3 7.3 7 10014786
K27-045/2 45 53 48 4.5 6.5 5.8 10014789
K27-047 47.63 56.9 51.05 5.24 7.24 7 10014794
K27-050 50 60.6 53 5.3 7.3 7 10014795
K27-050/2 50 58.6 53 5.3 7.3 7 10014799
K27-050/3 50 58 53.2 4.8 6.8 5.8 10014802
K27-050/4 50.86 60.12 54.12 5.45 7.45 6.7 10014805
K27-053 53.97 63.5 57.7 5.65 7.65 7.45 10014809
K27-055 55 65.6 58 5.3 7.3 7 10014811
K27-056 56 64 59.2 5.3 7.3 7 10014817
K27-060 60 70.6 63 5.3 7.3 7 10014823
K27-063 63 71.6 66 5.3 7.3 7 10014829
K27-063/1 63 73.6 66 5.3 7.3 7 10014831
K27-063/2 63.57 7612 66.92 7 9 8.65 10014834
K27-065 65 75.6 68 5.3 7.3 7 10014837
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU

K27-070 70 80.6 73 5.3 7.3 7 10014839
K27-075 75 87.2 81 71 9.1 12 10014845
K27-076 76.2 88.9 82.5 7.05 9.05 8.65 10014850
K27-080 80 92.2 86 71 9.1 12 10014851
K27-085 85 97.2 91 71 9.1 12 10014856
K27-088 88.97 101.52 92.2 7 9 8.65 10014858
K27-090 90 102.2 96 74 9.1 12 10014859
K27-090/1 90 100 93.2 6.3 8.3 8 10014862
K27-095 95 107.2 101 71 9.1 12 10014865
K27-101 101.67 114.22 105.02 7.05 9.05 8.65 10014873
K27-110 110 125.2 117 7.8 9.8 9.5 10014875
K27-115 115 127.2 121 71 9.1 12 10014880
K27-125 125 140 129.2 7.6 9.6 9.5 10014883
K27-127 127 139.7 132.3 7.05 9.05 8.65 10014887
K27-135 135 147.2 141 71 9.1 12 10014889
K27-139 139.7 152.4 145 7.05 9.05 8.65 10014892
K27-155 155 167 161 71 9.1 12 10014894
K27-160 160 172.2 166 71 9.1 12 10014896
K27-160/1 160 175 166.8 8 10 11.5 10014898
K27-185 185 197.2 191 7.1 9.1 12 10014904
K27-215 215 227 221 71 9.1 12 10014908
K27-240 240 255 247 71 9.1 12 10014911
K27-280 280 305 292 15.8 17.8 225 10014914
K27-010 PU 10 16.1 12.7 3.9 5.9 4.8 10014691
K27-010/1 PU 10 15 12 5 7 6 10014692
K27-012/1 PU 12.76 20.42 15.62 5.07 7.07 6 10014696
K27-014/1 PU 14 20 16.5 4 6 6 10014700
K27-015 PU 15.96 23.59 18.79 5.07 7.07 6 10014703
K27-015/1 PU 15.87 23.8 191 5.1 74 6 10014705
K27-016 PU 16 22 19 3.8 5.8 5.5 10014708
K27-016/2 PU 16 22 18.5 3.9 5.9 5 10014712
K27-018/4 PU 18 26.6 21 5.3 7.3 7 10014719
K27-020 PU 20 28.6 23 5.3 7.3 7 10014722
K27-020/2 PU 20 26 22.5 4 6 5.2 10014725
K27-022 PU 22 28 25 3.9 5.9 5 10014729
K27-022/1 PU 22 30 25.2 5.3 7.3 7 10014732
K27-022/3 PU 22 28 24.5 4 6 5.7 10014734
K27-025 PU 25 33.6 28 5.3 7.3 7 10014737
K27-025/1 PU 25.46 34.72 28.72 5.45 7.45 6.75 10014739
K27-025/2 PU 25 31 275 3.9 5.9 4.8 10014741
K27-028 PU 28 36.6 31 5.3 7.3 7 10014744
K27-030 PU 30 38.6 33 5.3 7.3 7 10014751
K27-031.5 PU 31.5 41.5 34.7 5.3 7.3 7 10014754
K27-032 PU 32 40 35.2 5.3 7.3 7 10014755
K27-032/1 PU 32 40 35.2 4.8 6.8 5.8 10014756
K27-034 PU 34.92 44.45 38.15 5.45 7.45 6.75 10014759
K27-035 PU 35 43.6 38 5.3 7.3 7 10014762
K27-035/1 PU 35 45 38.2 6.3 8.3 8 10014763
K27-036 PU 36 44.6 39 5.3 7.3 7 10014766
K27-038 PU 38 48 41.6 4.3 6.3 5.8 10014771
K27-040 PU 40 48.6 43 5.3 7.3 7 10014775
K27-040/1 PU 40 50 43.75 5 7 6.5 10014776
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KASTAS NO
K27-044 PU
K27-045 PU
K27-045/1 PU
K27-045/2 PU
K27-045/3 PU
K27-045/4 PU
K27-050 PU
K27-050/2 PU
K27-050/3 PU
K27-050/4 PU
K27-050/5 PU
K27-055 PU
K27-055/1 PU
K27-056 PU
K27-056/1 PU
K27-060 PU
K27-060/4 PU
K27-063 PU
K27-063/1 PU
K27-065 PU
K27-070 PU
K27-070/3 PU
K27-075 PU
K27-075/1 PU
K27-075/2 PU
K27-080 PU
K27-080/1 PU
K27-080/2 PU
K27-085 PU
K27-090 PU
K27-095 PU
K27-100 PU
K27-100/1 PU
K27-105 PU
K27-110/1 PU
K27-110/2 PU
K27-110/3 PU
K27-115 PU
K27-120 PU
K27-125 PU
K27-125/1 PU
K27-132 PU
K27-135 PU
K27-135/1 PU
K27-140 PU
K27-155 PU
K27-160 PU
K27-160/2 PU
K27-185 PU
K27-200 PU
K27-215 PU
K27-220 PU
K27-240 PU

d (f8)
44.51
45
45
45
45
45
50
50
50
50.86
50
55
55
56
56
60
60
63
63
65
70
70
75
75
75
80
80
80
85
920
95
100
100
105
110
110
110
115
120
125
125
132
135
135
140
155
160
160
185
200
215
220
240

D (H10)
53.77
55.6
53.6
53
53
53
60.6
58.6
58
60.12
58
65.6
63
64
66
70.6
68.6
71.6
73.6
75.6
80.6
78.6
87.2
85
83.6
92
90
88
97.2
102.2
107.2
110.2
110.2
117.2
120.2
125.2
122.2
127.2
132.2
140.2
138
145
147.2
150
155
167
172.2
175
197.2
212.2
227
232.2
255

D1 (H10)
4777
48
48
48
48.2
49
53
53
53.2
5412
54
58
58.2
59.2
59
63
63
66
66
68
73
7341
81
7841
78
86
83.5
88.6
91
96
101
105
103
111
115
114
116
121
126
129.2
132
139
141
141.8
147.5
161
166
167.6
191
206
221
226
247

L (+0.2/-0)
5.4
5.3
5.3
4.5
5.3
5.3
5.3
5.3
4.8
5.45
5.3
5.3
5.3
5.3
5.6
5.3
5.3
5.3
5.3
5.3
5.3

5
74
5.3
5.3
74
7.3

5
71
74
74

7

6
7.2

7
8.5
7.2
74
7.2
7.6
7.3
7.3
74
7.3

10.2
74
71

10.2
71
71
71
71
71

L1

7.4
7.3
7.3
6.5
7.3
6.3
7.3
7.3
6.8
7.45
7.3
7.3
7.3
7.3
7.6
7.3
7.3
7.3
7.3
7.3
7.3

9.1
7.3
7.3
9.1
9.3

9.1
9.1
9.1

9.2

10.5
9.2
9.1
9.2
9.6
9.3
9.3
9.1
9.3
12.2
9.1
9.1
12.2
9.1
9.1
9.1
9.1
9.1

6.75

5.8
6.5
6.5

5.8
6.75
6.5

SAP KODU

10014782
10014785
10014788
10014791
10014792
10014793
10014797
10014801
10014804
10014807
10014808
10014813
10014815
10014819
10014821
10014825
10014828
10014830
10014833
10014838
10014841
10014844
10014846
10014847
10014848
10014853
10014854
10014855
10014857
10014861
10014866
10014870
10014871
10014874
10014877
10014878
10014879
10014881
10014882
10014884
10014885
10014888
10014890
10014891
10014893
10014895
10014897
10014899
10014905
10014907
10014909
10014910
10014912
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KASTAS NO d (f8) D (H10) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU

K27-063/1 63 73.6 66 5.3 7.3 7 10014831
K27-063/2 63.57 76.12 66.92 7 9 8.65 10014834
K27-065 65 75.6 68 5.3 7.3 7 10014837
K27-070 70 80.6 73 5.3 7.3 7 10014839
K27-075 75 87.2 81 741 9.1 12 10014845
K27-076 76.2 88.9 82.5 7.05 9.05 8.65 10014850
K27-080 80 92.2 86 7.1 9.1 12 10014851
K27-085 85 97.2 91 71 9.1 12 10014856
K27-088 88.97 101.52 92.2 7 9 8.65 10014858
K27-090 90 102.2 96 7.1 9.1 12 10014859
K27-090/1 90 100 93.2 6.3 8.3 8 10014862
K27-095 95 107.2 101 71 9.1 12 10014865
K27-101 101.67 114.22 105.02 7.05 9.05 8.65 10014873
K27-110 110 125.2 117 7.8 9.8 9.5 10014875
K27-115 115 127.2 121 71 9.1 12 10014880
K27-125 125 140 129.2 7.6 9.6 9.5 10014883
K27-127 127 139.7 132.3 7.05 9.05 8.65 10014887
K27-135 135 147.2 14 71 9.1 12 10014889
K27-139 139.7 152.4 145 7.05 9.05 8.65 10014892
K27-155 155 167 161 71 9.1 12 10014894
K27-160 160 172.2 166 71 9.1 12 10014896
K27-160/1 160 175 166.8 8 10 11.5 10014898
K27-185 185 197.2 191 71 9.1 12 10014904
K27-215 215 227 221 71 9.1 12 10014908
K27-240 240 255 247 71 9.1 12 10014911
K27-280 280 305 292 15.8 17.8 22.5 10014914
K27-010 PU 10 16.1 12.7 3.9 5.9 4.8 10014691
K27-010/1 PU 10 15 12 5 7 6 10014692
K27-012/1 PU 12.76 20.42 15.62 5.07 7.07 6 10014696
K27-014/1 PU 14 20 16.5 4 6 6 10014700
K27-015 PU 15.96 23.59 18.79 5.07 7.07 6 10014703
K27-015/1 PU 15.87 23.8 191 5.1 71 6 10014705
K27-016 PU 16 22 19 3.8 5.8 8.5 10014708
K27-016/2 PU 16 22 18.5 3.9 5.9 5 10014712
K27-018/4 PU 18 26.6 21 5.3 7.3 7 10014719
K27-020 PU 20 28.6 23 5.3 7.3 7 10014722
K27-020/2 PU 20 26 225 4 6 5.2 10014725
K27-022 PU 22 28 25 3.9 5.9 5 10014729
K27-022/1 PU 22 30 25.2 5.3 7.3 7 10014732
K27-022/3 PU 22 28 24.5 4 6 5.7 10014734
K27-025 PU 25 33.6 28 5.3 7.3 7 10014737
K27-025/1 PU 25.46 34.72 28.72 5.45 7.45 6.75 10014739
K27-025/2 PU 25 31 275 3.9 5.9 4.8 10014741
K27-028 PU 28 36.6 31 5.3 7.3 7 10014744
K27-030 PU 30 38.6 33 5.3 7.3 7 10014751
K27-031.5 PU 31.5 41.5 34.7 5.3 7.3 7 10014754
K27-032 PU 32 40 35.2 5.3 7.3 7 10014755
K27-032/1 PU 32 40 35.2 4.8 6.8 5.8 10014756
K27-034 PU 34.92 44.45 38.15 5.45 7.45 6.75 10014759
K27-035 PU 35 43.6 38 5.3 7.3 7 10014762
K27-035/1 PU 35 45 38.2 6.3 8.3 8 10014763

s | { KASTAS



{ KASTAS | @



~K94

Toz Kecesi

K94 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikullerin silindir icine girmesini engelleyen 6zel
tasarima sahip Uriinlerdir. Bogaz takozu Uzerini 6rten dis dudak
tasarimi sayesinde agir kosullarda (su, gamur vb.) Ustiin koruma
saglamaktadir.

Avantaijlari

+ Ozel tasarimi sayesinde dis ortamdaki yabanci partikiiller,
nem ve suya kargi milkemmel koruma saglamasi

- Ozel tasarimi sayesinde olugan dengeli basma kuvveti ile
astun siyirma 6zelligi

+ Poliiretan malzemenin yuksek yirtiima ve kopma mukavemeti
sayesinde agir sartlarda kullanima uygun olmasi

Uygulama Alanlari
+ Maden sektori « is makineleri sektérii
+ Agir hizmet silindirleri * Tarim sektori

L

Calisma Kosullari Yiizey Purazltligi

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum ad @b

degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
yuizii)

Malzeme Bilgisi Ra um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym

‘ Rmaks *um <6.3 ym <16 ym

Toz kecesi Aciklama

*** ym olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

Politretan-PU9401 ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

malzeme kodudur.

‘ Standart olarak uretilen

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi
Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda

keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj 6ncesi kanallarin temizlenmesi énemlidir.
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K94 Toz Kecgesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

r<0.2

@d @D D1
KASTAS NO d (f8) D (H11) D1 (+0.1/-0.1) L (+0.2/-0.0) a (+0.1/-0.0) SAP KODU
K94-040 40 48 45.5 5 1.5 10029545
K94-050 50 58 55,0 5 1.5 10029547
K94-060 60 70 67,0 6.3 1.5 10029548
K94-070 70 82.6 78.4 8,0 2 10029549
K94-080 80 90 87,0 6.7 1.8 10029550
K94-080/1 80 90 87,0 6.3 1.5 10029551
K94-090 90 102.2 96,0 7.1 2.8 10029552
K94-100 100.00 112.20 106.00 71 2.8 10029553
K94-110 110.00 125.00 120.00 9.5 2 10029554
K94-120 120.00 135.00 130.00 9.5 2 10029555
K94-125 125.00 140.00 135.00 9.5 2 10029556
K94-130 130.00 145.00 140.00 9.5 2.25 10029557
K94-140 140.00 155.00 150.00 9.5 2 10029558
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*K103

Nutring Dudakli Toz Kegesi

K103 nutring dudakli toz kegeleri tasariminda bulunan st ve
alt dudaklar sayesinde hidrolik uygulamalarda dis ortamdan
gelebilecek olumsuz partikullerin silindirigine girmesiniengelleyen
styirici Grlnlerdir. Nutring dudakli tasarimi ile mil tGzerindeki yag
filminin siyirma 6zelligi bulunmaktadir. Ozel takimlar kullanilarak
kesme iglemi ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil Gzerinde ¢ok
iyi styirma ézelligine sahiptir.

Avantaijlari

Mil iizerinde yag filmini optimize eden radyuslu dudak yapisi
Kanal icinde ddnmeme &zelligi

Politretan malzemenin ylksek yirtilma ve kopma mukavemeti
sayesinde agir sartlarda kullanima uygun olmasi

Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari
Forkliftler + Endustriyel silindirler
Arag Usti sektori » Enjeksiyon makineleri

Calisma Kosullari (PU9201) Yiizey Piirazliligi

)

HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): 1 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC :
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum d @D
degerlerde kullanilamaz. 3 (kanal yan
1 (mil) 2 (kanal dibi) na’ y
yuzii)
Ra *** um 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 ym
Calisma Kosullari (NB9001)
Rmaks *** um <6.3 ym <16 pym
HAREKET: Dogrusal
*** um olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
HIZ (m/s): 1 m/s (maks) ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.
SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC Montaj Bilgisi

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

degerlerde kullaniiamaz. Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda

keskin koseli aparatlarin kullanilmamasina dikkat edilmelidir.
Montaj 6ncesi kanallarin temizlenmesi énemlidir.

Malzeme Bilgisi NOT: Bogaltma 6zelligi olmayan nutring tasarimindaki sizdirmaziik
elemanlari ile birlikte kullanimda nutring ve toz kegesi arasina
Toz Kegesi Aciklama bogaltma deligi agiimalidir.

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

Yiiksek sicaklik uygulamalari igin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

Politretan-PU9201

Elastomer-NB9001

Elastomer-FK9001

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicakiik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K103 Nutring Dudakli Toz Kegesi

Yuvarlatimis

. Parlatimis

Vi

: 7

@

KASTAS NO d (f8) D (+0/-0.2) D1 (H10) L (+0.2/-0) L1 H SAP KODU
K103-018 PU 18 26 22.3 5 7 6 10001916
K103-020 PU 20 28 24.3 5 7 6 10001919
K103-025 PU 25 33 29.3 5 7 6 10001925
K103-028 PU 28 36 32.3 5 7 6 10001929
K103-030 PU 30 38 34 6 8 6.5 10001931
K103-031 PU 31.5 395 35.5 6 8 6.5 10001932
K103-032 PU 32 40 36 6 8 6.5 10001933
K103-035 PU 35 43 39 6 8 6.5 10001936
K103-040 PU 40 48 44 6 8 6.5 10001941
K103-045 PU 45 53 49 6 8 6.5 10001945
K103-050 PU 50 58 54 6 8 6.5 10001948
K103-055 PU 55 63 59 6 8 6.5 10001951
K103-060 PU 60 68 64 6 8 6.5 10001953
K103-070 PU 70 80 75 7 10 8 10001959
K103-075 PU 75 85 80 7 10 8 10001962
K103-080 PU 80 90 85 7 10 8 10001964
K103-085 PU 85 95 90 7 10 8 10001965
K103-090 PU 90 100 95 7 10 8 10001967
K103-095 PU 95 105 100 7 10 8 10001968
K103-100 PU 100 110 105 7 10 8 10001971
K103-110 PU 110 120 115 7 10 8 10001972
K103-125 PU 125 138 132 8 11 9.5 10001974
K103-140 PU 140 153 147 8 11 9.5 10001976
K103-150 PU 150 163 157 8 11 9.5 10001978
K103-180 PU 180 193 187 8 11 9.5 10001979
K103-200 PU 200 213 207 8 11 9.5 10001983
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~K107

Toz Kecesi

K107 toz kegeleri, hidrolik uygulamalarda dig ortamdan gelebilecek
yabanci partiklllerin silindir icine girmesini engelleyen, statik
tarafta dis dudakh yapiya sahip termoplastik poliliretan siyirici
dranlerdir. Nutring dudakh tasarimi ile mil Gzerindeki yag filminin
styirma 6zelligi bulunmaktadir. Ozel takimlar kullanilarak kesme
islemi ile Uretilen dudak yapisi sayesinde mil Gzerinde cok iyi
styirma ¢zelligine sahiptir.

Avantaijlari

Ustiin siyirma ézelligi

Tasariminda bulunan notch yapilari sayesinde Hidrodinamik

basing birikimini engelleyebilmesi

Nutring dudakh yapi ile ince yag filmini siyirabilmesi

Kanal i¢cinde dénmeyen tasarim

Politretan malzemenin ylksek yirtilma ve kopma mukavemeti

sayesinde agir sartlarda kullanima uygun olmasi

* Dig ylzey tasariminda bulunan sizintiyi énleyen ikinci tirnak
yapisi

* Kolay montaj yapilabilmesi

Uygulama Alanlari

« Is makineleri sektérii + Endstriyel silindirler
» Arac Ustl sektori + Forkliftler
* Vingler + Acik ortamda galigan silindirler

Calisma Kosullari

Yiizey Pirazliiligi

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
ylizi)
Malzeme Bilgisi Ra pm 0.2-1.6 pym 0.2-3.2 pym
***um <6.3 ym <16 pym

Toz Kegesi Aciklama

‘ *** um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

‘ Rmaks

Standart olarak Uretilen
ana sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Polilretan-PU9201 malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden

tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis M i Bilaisi
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz. ontaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Montaj esnasinda
keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir.
Montaj 6ncesi kanallarin temizlenmesi 6nemlidir.

NOT: Nutring tip drtinler ile kullanildiginda bosaltma deligi
ihtiyaci olmadan giivenli kullanim saglamaktadir.
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K107 Toz Kecgesi

Yuvarlatimig
Parlatiimis

ad @D @D1
KASTAS NO ad (f7) @D (H9) @D1 (H10) L L1 H SAP KODU
K107-020 20 26 22.5 4 6 7 10002046
K107-020/1 20 28 26 4 6 7 10002048
K107-025 25 33 31 4 6 7 10002050
K107-030 30 38 36 4 6 7 10002052
K107-032 32 40 38 4 6 7 10002054
K107-035 35 43 M 4 6 7 10002055
K107-040 40 48 46 4 6 7 10002058
K107-040/1 40 50 48 6.3 8.3 9 10002060
K107-045 45 53 51 4 6 7 10002061
K107-046 46 54 52 7 10002063
K107-048 48 58 55] 6.3 8.3 9 10002064
K107-050 50 60 57 6.3 8.3 9 10002065
K107-055 55 65 62 6.3 8.3 9 10002067
K107-060 60 70 67 6.3 8.3 9 10002068
K107-060/1 60 68 66 4 6 7 10002069
K107-065 65 75 73 6.3 8.3 9 10002070
K107-070 70 80 77 6.3 8.3 9 10002071
K107-075 75 85 82 6.3 8.3 9 10002072
K107-080 80 90 87 6.3 8.3 9 10002073
K107-085 85 95 92 6.3 8.3 9 10002074
K107-090 90 100 97 6.3 8.3 9 10002075
K107-100 100 110 107 6.3 8.3 9 10002076
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~K703

Toz Kecesi

K703 toz keceleri, hidrolik uygulamalarda dig ortamdan
gelebilecek yabanci partikillerin silindir icine girmesini engelleyen
PTFE siyirici ring ile elastomer o-ringten olusan drdnlerdir. Hizli
sistemlerde, diisik surtiinme ile calisan uzun dmurli elemanlardir.

Avantaijlari
+ Dlsuk surtinme
- Statik duruslarda yapismama 6zelligi
+» Mil Gzerindeki yag filmini siyirabilen tasarim
+ Genis 6lcl yelpazesi
+ Hizli sistemlerde kullanilabilme
+ Basit kanal tasarimi

Uygulama Alanlari
« Genel endustriyel silindirler ~ + Enjeksiyon makineleri
* Demir gelik sektoru * Presler

Calisma Kosullari Yiizey Pirizliligi

HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): 5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC —
NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda PTFE ringin PT5505 kodlu
malzemeden kullaniimasi gerekmektedir. Akiskan tipine bagl uygun sicaklik o @(; - lep
degerleri yukaridaki tabloda verilmistir. Yukaridaki degerler (hiz, basing,
sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni anda kullanilamaz.
1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
yuzii)
Malzeme Bilgisi Ra *um 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Toz Kecesi itici O-ring Aciklama Rmaks Hm <6.3 pm <16 pm
PTFE-PT6003 Elastomer- Standart olarak uretilen malzeme *** pm olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan
NB7001 kodudur. ana sizdirmazlik elemanina uygun olmahdir.

Elastomer o-ring malzemeleri
yuksek sicaklik uygulamalarinda,

PTFE/ . Elastomer veya farkl akigkanlarla temas
Termoplastik
eden uygulamalarda FKM olarak o ..
secilebilir. Montaj Bilgisi
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden Kf:lpa!l tip kanallara montaj yapilabilir. Montaj es.nasmc.la keskin
tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir koseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir. PTFE
veya satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz. Urdnlerin bogaz takozuna montaji yéntemi icin bkz. syf. 50
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K703 Toz Kecesi

(@)
S
n
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@D1 a1

KASTAS NO d (8) oD (H9) oD1 (H11) L (+0.2/-0) L1 r1 O’RING
K703-020 20 27.6 21.5 4.2 7.2 0.8 23.47X2.62
K703-022 22 29.6 23.5 4.2 7.2 0.8 25.07X2.62
K703-025 25 32.6 26.5 4.2 7.2 0.8 28.25X2.62
K703-028 28 35.6 29.5 4.2 7.2 0.8 31.42X2.62
K703-030 30 37.6 31.5 4.2 7.2 0.8 33.00X2.62
K703-032 32 39.6 33.5 4.2 7.2 0.8 34.59X2.62
K703-036/1 36 43.6 375 4.2 7.2 0.8 39.34X2.62
K703-040 40 48.8 415 6.3 9.3 0.8 4412X2.62
K703-042 42 49.6 43.5 4.2 7.2 0.8 45.69X2.62
K703-045 45 53.8 46.5 6.3 9.3 0.8 48.90X2.62
K703-050 50 58.8 51.5 6.3 9.3 0.8 55.25X2.62
K703-055 55 63.8 56.5 6.3 9.3 0.8 60.00X2.62
K703-056 56 64.8 57.5 6.3 9.3 0.8 60.00X2.62
K703-060 60 68.8 61.5 6.3 9.3 0.8 64.77X2.62
K703-063 63 71.8 64.5 6.3 9.3 0.8 67.95X2.62
K703-065 65 73.8 66.5 6.3 9.3 0.8 69.52X2.62
K703-070 70 82.2 72 8.1 121 1 75.80X3.53
K703-075 75 87.2 77 8.1 121 1 82.14X3.53
K703-080 80 92.2 82 8.1 121 1 85.32X3.53
K703-085 85 97.2 87 8.1 1241 1 91.67X3.53
K703-090 90 102.2 92 8.1 121 1 94.84X3.53
K703-090/1 90 98.8 92 6.3 9.3 0.8 94.92x2.62
K703-100 100 112.2 102 8.1 1241 1 107.54X3.53
K703-105 105 117.2 107 8.1 1241 1 110.72X3.53
K703-110 110 122.2 112 8.1 1241 1 117.07X3.53
K703-110/1 110 118.8 112 6.3 9.3 0.8 113.98X2.62
K703-115 115 127.2 117 8.1 121 1 120.25X3.53
K703-120 120 132.2 122 8.1 121 1 126.60X3.53
K703-125 125 137.2 127 8.1 121 1 132.94X3.53
K703-130 130 142.2 132 8.1 121 1 136.12X3.53
K703-135 135 147.2 137 8.1 121 1 142.47X3.53
K703-140 140 156 142.5 9.5 14.5 1.5 146.05X3.53
K703-150 150 166 152.5 9.5 14.5 1.5 151.77X5.33
K703-153 153 169 155.5 9.5 14.5 1.5 161.30X5.33
K703-155 155 171 157.5 9.5 14.5 1.5 158.34X3.53
K703-160 160 176 162.5 9.5 14.5 1.5 170.82X5.33
K703-160/1 160 172.2 162.5 8.1 121 1 164.70X3.53
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KASTAS NO d (8) oD (H9) oD1 (H11) L (+0.2/-0) L1 r1 O’RING
K703-165 165 181 167.5 9.5 14.5 1.5 170.82X5.33
K703-170 170 186 172.5 9.5 14.5 1.5 177.17X5.33
K703-175 175 191 177.5 9.5 14.5 1.5 183.52X5.33
K703-180 180 196 182.5 9.5 14.5 1.5 189.87X5.33
K703-190 190 206 192.5 9.5 14.5 1.5 196.22X5.33
K703-195 195 211 197.5 9.5 14.5 1.5 202.57X5.33
K703-200 200 216 202.5 9.5 14.5 1.5 208.92X5.33
K703-212 212 228 214.5 9.5 14.5 1.5 221.62x5.33
K703-220 220 236 222.5 9.5 14.5 1.5 227.97X5.33
K703-220/1 220 232.2 222.5 8.1 121 1 221.84X3.53
K703-240 240 256 2425 9.5 14.5 1.5 247.02X5.33
K703-250 250 266 252.5 9.5 14.5 1.5 253.57X5.33
K703-260 260 276 262.5 9.5 14.5 1.5 266.07X5.33
K703-270 270 286 272.5 9.5 14.5 1.5 278.77X5.33
K703-280 280 296 282.5 9.5 14.5 1.5 291.47X5.33
K703-285 285 301 2875 9.5 14.5 1.5 291.47X5.33
K703-295 295 311 2975 9.5 14.5 1.5 297.88X6.99
K703-300 300 316 302.5 9.5 14.5 1.5 304.17X5.33
K703-320 320 336 322.5 9.5 14.5 1.5 329.57X5.33
K703-330 330 346 332.5 9.5 14.5 1.5 335.00X5.33
K703-350 350 366 352.5 9.5 14.5 1.5 354.97x5.33
K703-360 360 376 362.5 9.5 14.5 1.5 367.50X5.33
K703-380 380 396 382.5 9.5 14.5 1.5 380.37X5.33
K703-390 390 406 492.5 9.5 14.5 1.5 380.37X5.33
K703-400 400 416 402.5 9.5 14.5 1.5 405.26X5.33
K703-400/1 400 424 402.5 14 22 1.5 417.96X6.99
K703-405 405 429 407.5 14 22 1.5 417.96x6.99
K703-430 430 454 432.5 14 22 1.5 443.36x6.99
K703-440 440 464 442.5 14 22 1.5 456.06X6.99
K703-445 445 469 447.5 14 22 1.5 456.06X6.99
K703-460 460 484 462.5 14 22 1.5 468.76x6.99
K703-480 480 504 482.5 14 22 1.5 494.16X6.99
K703-490 490 514 492.5 14 22 1.5 506.86x6.99
K703-500 500 524 502.5 14 22 1.5 515.00X6.99
K703-510 510 534 412.5 14 22 1.5 515.00X6.99
K703-515 515 539 517.5 14 22 1.5 532.26X6.99
K703-520 520 544 522.5 14 22 1.5 532.26x6.99
K703-530 530 554 532.5 14 22 1.5 542X7

K703-540 540 564 542.5 14 22 1.5 557.66x6.99
K703-560 560 584 562.5 14 22 1.5 557.66x6.99
K703-570 570 594 572.5 14 22 1.5 582.86x6.99
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~K716

Toz Kecesi

K716tozkegeleri, hidrolik uygulamalardadigortamdangelebilecek
yabanci partikillerin silindir icine girmesini engellerken, yag filmi
kalnhgini da azaltmaktadir. Yiksek kirlilige sahip sistemlerde dis
ortamdan gelebilecek tim etkileri (su, camur, toz vb.) 6zel sapkali
tasarimi sayesinde engelleyebilmektedir. Akma boslugu buyik
olan agir hizmet uygulamalarinda kullanilan K716 stin koruma
6zelligine sahiptir.

Avantajlari

+ Calisma sirasinda, mikemmel pozisyonlama ve regilasyon
kabiliyeti

+ Dis ortamdaki partikillere karsi Gstlin koruma 6zelligi

+ DUgUk sirtinme ve yapismama 6zelligi

+ Farkli PTFE malzemeleri ile yiksek frekans ve dlsuk strokta
calisabilme

+ Blyuk ¢aplarda kullanima uygun tasarim

Uygulama Alanlari
* Demir gelik sektoru
+ Enjeksiyon makineleri

* Presler
Calisma Kosullan Yiizey Pirazltligi
HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): 5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): | -30/+105 °C +5/+50 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC —~

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

degerlerde kullanilamaz. ) @Z q T ep
1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
yiizii)
Malzeme Bilgisi
Ra *oum 0.2-1.6 uym 0.2-3.2 ym
Toz Kecesi itici O-ring Aciklama Rmaks = m <6.3 ym <16 pm

Elastomer- Standart olarak Uretilen malzeme
PTFE-PT6003 NB7001 kodudur. “** 1im olarak gésterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan

ana sizdirmazlik elemanina uygun olmahdir.

Elastomer o-ring malzemeleri
PTFE/ yuksek sicaklik uygulamalarinda,
Elastomer veya farkli akiskanlarla temas

Termoplastik eden uygulamalarda FKM olarak Montaj Bilgisi
secilebilir.

Kapali tip kanallara montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin
kdseli aparatlarin kullaniimamasina dikkat edilmelidir. PTFE
drinlerin bogaz takozuna montaji ydntemi icin bkz. syf. 50

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icinTablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

NOT: @300 ve Uzeri mila sahip silindir tasarimlarinda K716
toz kecesinin, K704 bogaz kecesi ile birlikte kullaniimasi ve iki
sizdirmazlik elemani arasina bogaltma deligi aciimalisi tavsiye edilir.
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K716 Toz Kecesi

@D1

KASTAS NO d (8) D1 (H9) D (H9) L (+0.2/-0) L1 (+0.2/-0) r1
K716-100 100 110.7 122.2 6.3 4.2 1.2
K716-110 110 120.7 132.2 6.3 4.2 1.2
K716-120 120 130.7 142.2 6.3 4.2 1.2
K716-130 130 140.7 152.2 6.3 4.2 1.2
K716-140 140 150.7 162.2 6.3 4.2 1.2
K716-150 150 160.7 172.2 6.3 4.2 1.2
K716-160 160 170.7 182.2 6.3 4.2 1.2
K716-170 170 180.7 192.2 6.3 4.2 1.2
K716-180 180 190.7 202.2 6.3 4.2 1.2
K716-190 190 200.7 212.2 6.3 4.2 1.2
K716-200 200 210.7 222.2 6.3 4.2 1.2
K716-220 220 230.7 242.2 6.3 4.2 1.2
K716-380 380 395.1 413 8.1 6.3 1.2
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~K101

Ters Toz Kegesi

K101 ters toz keceleri boru ylzeyinde olusabilecek yabanci
partikilleri siyirmasi igin piston basina montajlanan Grinlerdir. QOK /’ \\
Borunun dis ortama acik oldugu sistemlerde calisma &mrlni {
arttirmak ve ana sizdirmazlik elemanin zarar gbérmeden
calismasini saglamaktadir.

HIZ (m/s): | SICAKLIK (°C): | Malzeme
<1 mis -30/+100 °C PU9201 -

~K102

Toz Kecgesi
L
K102 toz kegeleri is makinelerinde pin koruyucu sizdirmazlik
elemanlaridir. Déner uygulamalarda acgik kanala c¢akilarak i Vuvarlatimis
kullanilabilir ve gres yagina yabanci partikillerin karigmasini Parlatiimis :
engeller. \E \s0°
HIZ (m/s): | SICAKLIK (°C): | Malzeme A
N
o PU9401
<t m/s ‘ -30/+100 °C ‘ FEQ9O{ | R
@D 2d
*K105
Toz Kecesi
L
Yuvarlatimis
Parlatiimis

K105 toz kegeleri POM malzemeden Uretilen ve kaziyici 6zellige

sahip Urunlerdir. Buz, gamur vb. gibi zorlu calisma ortamlarinda =

mil ylizeyinin kazinmasinda etkili tasarima sahiptir. 7 CE]/
— i
N
HIZ (m/s): | SICAKLIK (°C): | Malzeme ol
<1 mis | -40mt00°C | PM9901
ad @D @D1

268 ‘ ( K ASTAS Not: Bu sayfadaki (rtinler hakkinda detayli bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilir veya satis ekibimizle iletisime gecebilirsiniz. ( www.kastas.com )



~K705

Toz Kecesi

K705 PTFE siyirici ve itici ring olarak kullanilan iki adet o-ringe
sahip toz kegeleridir. O-ring malzemesine bagh calisma sicaklik
degerleri degisebilir.

HIZ (m/s): | SICAKLIK (°C): | Malzeme
] , PT6003
<5 mis ‘ 30/+105 °C ‘ NBaoo;

*K706

Toz Kecgesi

K706 PTFE siyirici ve itici ring olarak kullanilan o-ringe sahip
toz keceleridir. Kuglik kanal genigligi istenen kisa bogazlarda
kullanima uygundur. O-ring malzemesine bagli ¢calisma sicaklhk
degerleri degisebilir.

HIZ (m/s): | SICAKLIK (°C): | Malzeme
] , PT6003
<5 m/s ‘ 30/+105 °C ‘ NB7001

Yuvarlatimis
Parlatimis
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Hidrolik Piston-Bogaz
Sizdirmazlik Elemanlari
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Kastas No Uriin ismi Resim KBucI»:Z:IsT Malzeme Kodu (mBaakssl)ngar (:1':::;2:: :(n?er(‘S-:/zsl
HiDROLIK PiSTON-BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K21 BOQZiZStlgggesi " g;sgfgz PU PU9201 400 -40/+100 05
9wl B el SR m | owes | os
o aom. B me B e wew e
K95 Bogzi:t}fggesi u BP(LZ,‘Z;‘ NBR NB9OO1 150 -30/+105 05
o BB W RS e s o
KX X-Ring . g(i)sg,‘;’: NBR NB7001 50 -30/+105 0.5
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~K21

Piston Bogaz Kecesi

K21 polilretan veya elastomer malzemeden Uretilebilen, tek etkili
piston veya bogazda kullanilabilen sizdirmazlk elemanidir. Hafif
hizmet silindirlerinde kullaniimasi tavsiye edilir.

Avantajlan
+ Genis dlcu yelpazesi
+ Ekonomik ¢ézim
+ Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik
* Yiksek kilitteme 6zelligi

Uygulama Alanlari
« Genel endistriyel silindirler
+ Tarim silindirleri

dd

Calisma Kosullari (PU9201)

Yiizey Pirizluligi

HAREKET: Dogrusal

BASING (bar):

400 bar (maks)*

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): -40/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C W

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

ad @D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil) 2 (kanal dibi) Lizﬁ)y
*250 bar ve Ulizeri sistemler igin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir. y
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Calisma Kosullari (NB9001) Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
. o Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans cizgisi C
HAREKET: Dogrusal Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olar:;k
%50-%70 arasinda olmalidir.

BASINC (bar):

150 bar (maks)

HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
Montaj Bilgisi
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HEA/HEB HFC Montaj yapilirken tek parca pistona montaj edilecek ise Tablo

3.2'ye gore secim yapilimalidir. (bkz. syf. 47) Bu deger disindaki
durumlarda pargali piston basi veya bogaz takozu imal edilmelidir.
Uriinler sistem yagi ile yaglanarak montajlanmalidir. Boruya
montaj yapilirken Urtin sizdirmazlik dudaklarinin zarar gérmemesi
icin, katalogda verilen pah ve aci degerlerine uyulmasina dikkat
edilmelidir. Uygun montaj aparatlarn kullaniimasi tavsiye edilir..
(bkz. syf. 48)

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.
*150 bar ve lizeri sistemler igin destek ringi ile beraber kullanimi tavsiye edilir.

Malzeme Bilgisi

Nutring Aciklama

Politretan-PU9201

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.
Elastomer-NB9001

100 °C Uzeri sicaklik degerlerinde kullanim
Elastomer-FK9001 icin
FKM malzemeden Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.
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K21 Piston Bogaz Kecesi

- C Yuvarlatimis
Parlatimis
20 T ( )
Yuvarlatimis N / w[ 3
Parlatiimis _|C v
@Db
Et Kalinhgi | K21 NBR i¢cin Maksimum Akma Et Kalinhgi | K21 PU i¢cin Maksimum Akma ggi*&‘:’;;if;;ﬁf;gi?::eri
(mm) boslugu “S,,.” (mm) (mm) boslugu “S,,.” (mm) calisma sartlarinda uygundur.
50 bar 100 bar 150 bar 150 bar 250 bar Smas degeri syf. 60'ta yer alan

=5 0.40 0.20 0.10 =5 0.30 0.20 g’:’kwc’; ggffleu’z’zf;i;’zmg’a‘fxa"s‘j

>5 0.45 0.25 0.15 >5 0.35 0.25 tavsiye edilir
KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-003/5 3 8 5 4.5 3 10010062
K21-004 4 10 6 5 3.5 10010075
K21-004/2 4 12 4.5 4 4.5 10010079
K21-004/3 4 10 4.5 4 3.5 10010082
K21-004/4 4 7.5 35 3 2.5 10010086
K21-005/2 5 1 6 5 3.5 10010109
K21-005/4 5 10 6 B 3 10010114
K21-005/5 5 9 2.9 2.4 2.5 10010117
K21-005/6 5 12 6 5 4 10010118
K21-005/8 5 12 4.5 4 10010125
K21-006 6 9 2.5 2 2 10010138
K21-006/2 6 12 8 7 3.5 10010159
K21-006/3 6 10 3.5 3 2.5 10010162
K21-006/6 6 12 4.5 4 3.5 10010174
K21-006/9 6 13 6.5 5.5 4 10010183
K21-006/12 6 14 4.5 4 4.5 10010148
K21-006/14 6 12 6 5 3.5 10010153
K21-007/5 7 12 4.5 4 3 10010205
K21-008 8 18 9 8 5.5 10010220
K21-008/1 8 14 7 6 3.5 10010224
K21-008/2 8 16 7 6 4.5 10010249
K21-008/3 8 16 9 8 4.5 10010255
K21-008/5 8 14 4.5 4 3.5 10010258
K21-008/8 8 12 6 5 2.5 10010265
K21-008/10 8 15 7 6 4 10010228
K21-008/16 8 12 4.5 4 2.5 10010243
K21-008/19 8 19 7 6 5.5 10010248
K21-009/2 9 16 4.5 4 4 10010283
K21-009/5 9 14 4 3.5 10010292
K21-010 10 20 9 8 5.5 10010308
K21-010/4 10 18 7 6 4.5 10010357
K21-010/6 10 16 4.5 4 3.5 10010366
K21-010/7 10 25 9 8 6 10010371
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K21-010/10 10 15 4.5 4 3 10010313
K21-010/11 10 16 7 6 3.5 10010317
K21-010/12 10 16 6 5 3.5 10010320
K21-010/16 10 14 4 3.5 2.5 10010330
K21-010/22 10 18 6.5 5.5 4.5 10010350
K21-012 12 22 9 8 5.5 10010399
K21-012/2 12 22 7 6 5.5 10010431
K21-012/3 12 24 8 7 5.5 10010454
K21-012/5 12 18 7 6 3.5 10010458
K21-012/6 12 22 6 5 5.5 10010463
K21-012/7 12 18 4.5 4 3.5 10010466
K21-012/8 12 18 6 5 3.5 10010472
k21-012/9 12 20 6.5 5.5 4.5 10010475
K21-012/10 12 18 3.5 3 3.5 10010407
K21-012/11 12 20 6 5 4.5 10010410
K21-012/14 12 24 7 6 5.5 10010416
K21-012/16 12 16 3.5 3 2.5 10010421
K21-012/17 12 22 8 7 5.5 10010425
K21-012/20 12 17 3.5 3 10010434
K21-012/27 12 19.05 3.6 3.18 4 10010449
K21-014 14 24 9 8 5.5 10010503
K21-014/1 14 22 6 5 4.5 10010508
K21-014/3 14 24 7 6 5.5 10010526
K21-014/6 14 20 6 5 3.5 10010535
K21-014/7 14 20 7 6 3.5 10010538
K21-014/8 14 20 45 4 3.5 10010541
K21-014/11 14 22 7 6 4.5 10010513
K21-014/13 14 24 6 5 5.5 10010518
K21-015/4 15 25 6 5 5.5 10010590
K21-015/5 15 22 4.5 4 4 10010594
K21-015/11 15 22 6 5 4 10010563
K21-015/15 15 30 9 8 6 10010574
K21-015/16 15 25 7 6 5.5 10010578
K21-015/17 15 22 6.5 5.5 4 10010580
K21-016 16 26 9 8 5.5 10010618
K21-016/1 16 22 6 5 3.5 10010623
K21-016/2 16 26 7 6 5.5 10010655
K21-016/4 16 32 11 10 6 10010662
K21-016/5 16 24 4.5 4 4.5 10010664
K21-016/6 16 22 3.5 3 3.5 10010665
K21-016/8 16 26 6 5 5.5 10010671
K21-016/9 16 22 4.5 4 3.5 10010674
K21-016/10 16 25 6 5 5 10010630
K21-016/11 16 24 6.5 5.5 4.5 10010634
K21-016/13 16 24 7 6 4.5 10010636
K21-016/16 16 28 7 6 5.5 10010645
K21-016/18 16 22 6 3.5 10010650
K21-017/2 17 25 4.5 4 4.5 10010691
k21-018 18 28 9 8 5.5 10010703
K21-018/5 18 25 6.5 5.5 4 10010734
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K21-018/7 18 25 6 5 4 10010737
K21-018/8 18 24 4.5 4 3.5 10010741
K21-018/9 18 26 6 5 4.5 10010743
K21-018/10 18 28 7 6 5.5 10010709
K21-018/12 18 26 4.5 4 4.5 10010713
K21-018/13 18 26 7 6 4.5 10010716
K21-018/15 18 26 6.5 5.5 4.5 10010721
K21-020 20 30 9 8 5.5 10010775
K21-020/1 20 28 6 5 4.5 10010780
K21-020/2 20 30 7 6 5.5 10010811
k21-020/3 20 30 11 10 5.5 10010839
K21-020/4 20 35 1 10 10010845
K21-020/7 20 36 9 8 6 10010852
K21-020/8 20 28 4.5 4 4.5 10010855
K21-020/9 20 25 3.5 3 10010860
K21-020/10 20 25 4 3.5 3 10010785
K21-020/12 20 26 7 6 3.5 10010790
K21-020/17 20 32 8.5 7.5 5.5 10010802
K21-020/21 20 28 9 8 4.5 10010816
k21-020/23 20 28 7 6 4.5 10010822
K21-020/25 20 30 6 5 5.5 10010826
K21-020/26 20 27 6 5 4 10010828
K21-020/29 20 26 6 5 3.5 10010836
K21-022 22 32 9 8 5.5 10010885
K21-022/1 22 32 8 7 5.5 10010888
K21-022/4 22 34 7 6 5.5 10010911
K21-022/5 22 30 7 6 4.5 10010914
K21-022/8 22 32 7 6 5.5 10010925
K21-022/9 22 40 1 10 6 10010928
K21-022/11 22 30 6 5 4.5 10010891
K21-022/14 22 32 6 5 5.5 10010898
K21-024 24 34 6 5 5.5 10010953
K21-024/1 24 32 4.5 4 4.5 10010956
K21-025 25 40 11 10 6 10010975
K21-025/2 25 33 6 5 4.5 10011008
K21-025/3 25 35 6 5 5.5 10011038
K21-025/4 25 35 8 7 5.5 10011046
K21-025/5 25 35 9 8 5.5 10011049
K21-025/6 25 37 8 7 5.5 10011055
K21-025/8 25 45 11 10 6.5 10011061
K21-025/9 25 32 8 7 4 10011064
K21-025/11 25 33 4.5 4 4.5 10010980
K21-025/12 25 38 8 7 5.5 10010983
K21-025/16 25 32 4.5 4 4 10010993
K21-025/17 25 33 8 7 4.5 10010998
K21-025/19 25 35 7 6 5.5 10011004
K21-025/20 25 40 8.5 75 10011013
K21-025/22 25 32 6 5 4 10011017
K21-025/26 25 36 7.9 6.9 5.5 10011027
K21-026/2 26 35 9 8 5 10011079
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KASTAS NO d (7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-027 27 35 4.5 4 4.5 10011096
K21-028/1 28 40 1 10 55 10011123
K21-028/4 28 35 7 6 4 10011148
K21-028/5 28 36 7 6 4.5 10011151
K21-028/6 28 36 6 5 4.5 10011157
K21-028/7 28 35.5 6 5 4.5 10011160
K21-028/9 28 44 9 8 6 10011166
K21-028/10 28 38 6 5 5.5 10011128
K21-028/14 28 40 7 6 5.5 10011139
K21-030 30 45 1 10 6 10011187
K21-030/1 30 40 1 10 55 10011195
K21-030/2 30 42 1 10 55 10011223
K21-030/3 30 50 1 10 6.5 10011235
K21-030/5 30 40 6 5 55 10011242
K21-030/6 30 40 8 7 55 10011245
K21-030/7 30 38 4.5 4 4.5 10011250
K21-030/8 30 38 6.5 5.5 4.5 10011255
K21-030/9 30 40 7 6 5.5 10011258
K21-030/12 30 47 11 10 6 10011203
K21-030/15 30 40 9 8 5.5 10011211
K21-032 32 47 11 10 6 10011284
K21-032/1 32 40 9 8 4.5 10011287
K21-032/3 32 42 7 6 5.5 10011306
K21-032/4 32 45 1 10 5.5 10011312
K21-032/6 32 40 4.5 4 4.5 10011318
K21-032/7 32 40 6 5 4.5 10011322
K21-032/9 32 40 6.7 57 4.5 10011327
K21-032/10 32 52 1 10 6.5 10011291
K21-035 35 50 1 10 6 10011356
K21-035/2 35 45 11 10 55 10011370
K21-035/5 35 43 7 6 4.5 10011380
K21-035/7 35 45 7 6 55 10011386
K21-035/9 35 50 8.5 7.5 6 10011393
K21-035/12 35 45 9 8 55 10011364
K21-036/2 36 45 9 8 5 10011402
K21-038/1 38 55 11 10 6 10011431
K21-038/2 38 58 1 10 6.5 10011441
K21-038/3 38 50 7 6 55 10011445
K21-038/4 38 50 1 10 5.5 10011449
K21-038/9 38 48 8.5 75 55 10011462
K21-040 40 55 11 10 6 10011466
K21-040/1 40 50 7 6 55 10011471
K21-040/2 40 50 " 10 55 10011499
K21-040/4 40 60 " 10 6.5 10011513
K21-040/5 40 60 13 12 6.5 10011516
K21-040/6 40 50 10 9 55 10011519
K21-040/7 40 50 8 7 55 10011523
K21-040/10 40 50 6 5 55 10011474
K21-040/11 40 50 9 8 55 10011477
K21-040/15 40 55 8 7 6 10011488
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-040/16 40 52 7 6 55 10011491
K21-042/1 42 50 6 5 4.5 10011536
K21-042/4 42 55 9 8 5.5 10011546
k21-042/5 42 50 9 8 4.5 10011547
K21-042/8 42 50 7 6 4.5 10011554
K21-045 45 60 1 10 6 10011565
K21-045/1 45 55 1 10 5.5 10011569
K21-045/3 45 63 13 12 6 10011597
K21-045/4 45 65 1 10 6.5 10011600
K21-045/7 45 55 7 6 5.5 10011610
K21-045/10 45 63 1 10 6 10011575
K21-045/15 45 56 8 7 55 10011587
K21-048 48 63 13 12 6 10011630
K21-048/6 48 63 1 10 6 10011648
K21-048/7 48 60 8.5 75 55 10011651
K21-050 50 65 1 10 6 10011652
K21-050/1 50 60 1 10 55 10011657
K21-050/2 50 62 10 9 5.5 10011687
K21-050/3 50 63 9 8 5.5 10011707
K21-050/4 50 63 10 9 5.5 10011713
K21-050/7 50 70 9 8 6.5 10011723
K21-050/8 50 70 1 10 6.5 10011726
K21-050/9 50 70 13 12 6.5 10011729
K21-050/11 50 60 9 8 55 10011663
K21-050/13 50 60 7 6 5.5 10011669
K21-050/15 50 60 8 7 55 10011674
K21-050/20 50 60 6 5 5.5 10011690
K21-053/3 53 63 8.5 7.5 55 10011742
K21-053/5 53 63 7 6 55 10011746
K21-053/6 53 63 11 10 55 10011749
K21-054 54 63 9 8 5 10011754
K21-055 55 75 13 12 6.5 10011756
K21-055/1 55 70 11 10 6 10011759
K21-055/5 55 65 13 12 5.5 10011771
K21-055/6 55 80 13 12 8 10011774
K21-055/7 55 65 6 5 55 10011776
K21-055/8 55 70 8.5 7.5 6 10011780
K21-055/9 55 65 7 6 55 10011783
K21-058/4 58 68 7 6 5.5 10011815
K21-060 60 80 13 12 6.5 10011819
K21-060/1 60 80 11 10 6.5 10011824
K21-060/2 60 70 13 12 55 10011836
K21-060/4 60 75 13 12 6 10011840
K21-060/6 60 70 7 6 55 10011845
K21-060/7 60 70 8 7 55 10011851
K21-063/2 63 72 7 6 5 10011867
K21-063/4 63 78 9 8 6 10011871
K21-065 65 85 13 12 6.5 10011879
K21-065/1 65 80 13 12 6 10011882
K21-065/5 65 75 11 10 55 10011896
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K21-065/6 65 75 7 6 5.5 10011899
K21-065/9 65 80 1 10 6 10011906
K21-065/10 65 75 8.3 7.3 5.5 10011887
K21-068 68 80 13 12 5.5 10011912
K21-068/2 68 80 11 10 5.5 10011915
K21-070 70 90 13 12 6.5 10011917
K21-070/1 70 80 13 12 5.5 10011921
K21-070/2 70 85 9 8 6 10011931
K21-070/4 70 85 13 12 6 10011936
K21-070/6 70 100 16 15 9.5 10011940
K21-070/7 70 90 11 10 6.5 10011942
K21-070/8 70 80 8 7 5.5 10011945
K21-070/9 70 80 7 6 5.5 10011948
K21-070/12 70 85 10.5 9.5 6 10011926
K21-072 72 80 1 10 4.5 10011955
K21-075 75 95 13 12 6.5 10011961
K21-075/5 75 95 11 10 6.5 10011973
K21-075/7 75 100 16 15 8 10011976
K21-075/8 75 85 7 6 5.5 10011977
K21-080 80 100 13 12 6.5 10011986
K21-080/1 80 95 9 8 6 10011990
K21-080/2 80 95 10 9 6 10012007
K21-080/3 80 95 13 12 6 10012010
K21-080/5 80 100 11 10 6.5 10012015
K21-080/7 80 90 8 7 5.5 10012020
K21-080/8 80 100 16 15 6.5 10012023
K21-080/10 80 90 7 6 5.5 10011994
K21-080/11 80 90 6 5 5.5 10011998
K21-084 84 103 15 14 6 10012038
K21-085 85 105 13 12 6.5 10012039
K21-085/2 85 100 13 12 6 10012047
K21-085/4 85 105 16 15 6.5 10012054
K21-085/5 85 105 11 10 6.5 10012055
K21-085/7 85 110 16 15 8 10012058
K21-085/8 85 100 10 9 6 10012060
K21-090 90 110 13 12 6.5 10012071
k21-090/2 90 100 9 8 5.5 10012086
K21-090/3 90 110 1 10 6.5 10012089
K21-090/4 90 110 16 15 6.5 10012092
K21-090/13 90 100 6 5 5.5 10012081
K21-095/5 95 125 16 15 9.5 10012114
K21-095/6 95 110 10 9 6 10012116
K21-100 100 125 16 15 8 10012123
K21-100/1 100 120 13 12 6.5 10012126
K21-100/2 100 120 16 15 6.5 10012134
K21-100/4 100 120 1 10 6.5 10012140
K21-100/5 100 110 6 5 5.5 10012143
K21-100/9 100 115 10 9 6 10012150
K21-110/1 110 140 19 18 9.5 10012173
K21-110/2 110 125 13 12 6 10012176
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-112 112 125 10 9 55 10012185
K21-115 115 140 19 18 8 10012191
K21-115/2 115 125 9 8 5.5 10012194
K21-115/3 115 135 16 15 6.5 10012197
K21-115/5 115 130 1 10 6 10012201
K21-120/1 120 150 16 15 9.5 10012210
K21-120/5 120 140 15 14 6.5 10012220
K21-125/1 125 150 19 18 8 10012228
K21-125/7 125 140 10 9 6 10012239
K21-130 130 150 16 15 6.5 10012252
K21-130/1 130 160 19 18 9.5 10012255
K21-130/3 130 160 16 15 9.5 10012258
K21-135/2 135 165 16 15 9.5 10012270
K21-135/3 135 160 19 18 8 10012273
K21-136 136 150 10 9 55 10012275
K21-140/2 140 160 9 8 6.5 10012285
K21-140/6 140 155 10 9 6 10012292
K21-145 145 160 9 8 6 10012294
K21-145/3 145 165 16 15 6.5 10012305
K21-145/4 145 160 10 9 6 10012307
K21-145/6 145 160 11 10 6 10012310
K21-150 150 180 19 18 9.5 10012312
K21-150/4 150 180 16 15 9.5 10012317
K21-150/5 150 170 1 10 6.5 10012319
K21-150/6 150 165 10 9 6 10012320
K21-160 160 190 23 22 9.5 10012329
K21-160/1 160 180 16 15 6.5 10012332
K21-160/7 160 180 11 10 6.5 10012342
K21-165/3 165 180 10 9 6 10012350
K21-170 170 200 16 15 9.5 10012354
K21-170/1 170 200 23 22 9.5 10012357
K21-170/4 170 195 16 15 8 10012362
K21-180/3 180 200 13 12 6.5 10012377
K21-185/1 185 200 10 9 6 10012384
K21-190/2 190 215 21 20 6.5 10012393
K21-200 200 230 23 22 9.5 10012403
K21-200/6 200 230 16 15 9.5 10012411
K21-210/2 210 250 21 20 12.5 10012422
K21-220 220 250 21 20 9.5 10012426
K21-225 225 250 19 18 8 10012431
K21-240 240 260 17 16 6.5 10012441
K21-270/1 270 300 23 22 9.5 10012464
K21-270/2 270 290 13 12 6.5 10012465
K21-280/2 280 300 15 14 6.5 10012470
K21-290/1 290 307 15 14 6 10012476
K21-300/1 300 320 16 15 6.5 10012484
K21-320 320 350 16 15 9.5 10012493
K21-320/1 320 340 13 12 6.5 10012497
K21-340/1 340 380 21 20 12.5 10012503
K21-360 360 420 31 30 15.5 10012507
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K21-360/3 360 400 21 20 12.5 10012510
K21-375 375 395 13 12 6.5 10012514
K21-390 390 406 15 14 6 10012518
K21-400 400 420 16 15 6.5 10012520
K21-450 450 480 16 15 9.5 10012526
K21-450/1 450 482 25 24 10 10012527
K21-475 475 507 25 24 10 10012529
K21-500 500 532 25 24 10 10012532
K21-004/3 PU 4 10 4.5 4 3.5 10010085
K21-004/6 PU 4 10 7 6 3.5 10010093
K21-005/6 PU 5 12 6 5 4 10010121
K21-006/1 PU 6 12 7 6 3.5 10010142
K21-006/2 PU 6 12 8 7 3.5 10010161
K21-006/3 PU 6 10 3.5 3 2.5 10010164
K21-006/6 PU 6 12 4.5 4 3.5 10010178
K21-008 PU 8 18 9 8 5.5 10010223
K21-008/1 PU 8 14 7 6 3.5 10010226
K21-008/2 PU 8 16 7 6 4.5 10010251
K21-008/5 PU 8 14 4.5 4 3.5 10010261
K21-009/1 PU 9 19 7 6 5.5 10010282
K21-010 PU 10 20 9 8 5.5 10010312
K21-010/4 PU 10 18 7 6 4.5 10010361
K21-010/6 PU 10 16 4.5 4 3.5 10010370
K21-010/10 PU 10 15 4.5 4 3 10010315
K21-010/11 PU 10 16 7 6 3.5 10010319
K21-010/12 PU 10 16 6 5 3.5 10010322
K21-010/13 PU 10 20 8 7 5.5 10010326
K21-012 PU 12 22 9 8 5.5 10010403
K21-012/1 PU 12 20 9 8 4.5 10010406
K21-012/5 PU 12 18 7 6 3.5 10010462
K21-012/7 PU 12 18 4.5 4 3.5 10010471
K21-012/8 PU 12 18 6 5 3.5 10010473
K21-012/9 PU 12 20 6.5 5.5 4.5 10010478
K21-012/11 PU 12 20 6 5 4.5 10010412
K21-012/14 PU 12 24 7 6 5.5 10010418
K21-014/1 PU 14 22 6 5 4.5 10010510
K21-014/6 PU 14 20 6 5 3.5 10010537
K21-014/8 PU 14 20 4.5 4 3.5 10010543
K21-014/11 PU 14 22 7 6 4.5 10010515
K21-015 PU 15 25 8 5.5 10010559
K21-015/7 PU 15 20 3.5 3 3 10010602
K21-015/10 PU 15 21 4 3.5 3.5 10010562
K21-015/17 PU 15 22 6.5 5.5 4 10010583
K21-016 PU 16 26 9 8 5.5 10010622
K21-016/1 PU 16 22 6 5 3.5 10010628
K21-016/2 PU 16 26 7 6 5.5 10010659
K21-016/6 PU 16 22 3.5 3 3.5 10010668
K21-016/9 PU 16 22 4.5 4 3.5 10010676
K21-016/10 PU 16 25 6 5 5 10010632
K21-016/13 PU 16 24 6 4.5 10010639

22 | { KASTAS



KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-018 PU 18 28 9 8 55 10010705
K21-018/7 PU 18 25 6 5 4 10010740
K21-018/9 PU 18 26 6 5 4.5 10010746
K21-018/11 PU 18 24 9 8 3.5 10010712
K21-018/13 PU 18 26 7 6 4.5 10010718
K21-020 PU 20 30 9 8 5.5 10010778
K21-020/1 PU 20 28 6 5 4.5 10010783
K21-020/2 PU 20 30 7 6 5.5 10010813
K21-020/3 PU 20 30 1 10 5.5 10010842
K21-020/4 PU 20 35 1 10 6 10010847
K21-020/5 PU 20 40 1 10 6.5 10010849
K21-020/8 PU 20 28 4.5 4 4.5 10010857
K21-020/9 PU 20 25 3.5 3 3 10010862
K21-020/10 PU 20 25 4 3.5 3 10010787
K21-020/15 PU 20 36 1 10 6 10010799
K21-020/17 PU 20 32 8.5 75 55 10010804
K21-020/21 PU 20 28 9 8 4.5 10010818
K21-020/23 PU 20 28 7 6 4.5 10010824
K21-020/29 PU 20 26 6 5 3.5 10010838
K21-022 PU 22 32 9 8 5.5 10010887
K21-022/1 PU 22 32 8 7 5.5 10010890
K21-022/5 PU 22 30 7 6 4.5 10010918
K21-022/8 PU 22 32 7 6 5.5 10010927
K21-022/11 PU 22 30 6 5 4.5 10010894
K21-022/13 PU 22 32 1 10 5.5 10010897
K21-024/1 PU 24 32 4.5 4 4.5 10010958
K21-024/2 PU 24 40 9 10010962
K21-025 PU 25 40 1 10 6 10010977
K21-025/2 PU 25 33 6 5 4.5 10011012
K21-025/3 PU 25 35 6 5 55 10011040
K21-025/4 PU 25 35 8 7 55 10011048
K21-025/5 PU 25 35 9 8 55 10011054
K21-025/8 PU 25 45 1 10 6.5 10011063
K21-025/9 PU 25 32 8 7 4 10011066
K21-025/12 PU 25 38 8 7 5.5 10010984
K21-025/14 PU 25 38 1 10 5.5 10010989
K21-025/16 PU 25 32 4.5 4 4 10010996
K21-025/17 PU 25 33 8 7 4.5 10011000
K21-025/19 PU 25 35 7 6 5.5 10011006
K21-025/22 PU 25 32 6 5 4 10011020
K21-025/23 PU 25 35 11 10 5.5 10011023
K21-025/29 PU 25 33 7 6 4.5 10011037
K21-027/1 PU 27 38 7 6 55 10011103
K21-028/1 PU 28 40 1 10 55 10011127
K21-028/5 PU 28 36 7 6 4.5 10011156
K21-028/6 PU 28 36 6 5 4.5 10011159
K21-028/7 PU 28 35.5 6 5 4.5 10011162
K21-028/13 PU 28 36 4.5 4 4.5 10011138
K21-030 PU 30 45 1 10 6 10011190
K21-030/1 PU 30 40 1 10 55 10011197
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KASTAS NO d (7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-030/2 PU 30 42 1 10 5.5 10011226
K21-030/3 PU 30 50 1 10 6.5 10011238
K21-030/4 PU 30 50 13 12 6.5 10011241
K21-030/6 PU 30 40 8 7 5.5 10011249
K21-030/8 PU 30 38 6.5 5.5 4.5 10011257
K21-030/9 PU 30 40 7 6 5.5 10011260
K21-030/15 PU 30 40 9 8 5.5 10011213
K21-030/21 PU 30 38 9 8 4.5 10011233
K21-030/22 PU 30 38 7 6 4.5 10011234
K21-031/2 PU 31.5 41.5 7 6 5.5 10011273
K21-032 PU 32 47 1 10 6 10011286
K21-032/1 PU 32 40 9 8 4.5 10011290
K21-032/3 PU 32 42 7 6 55 10011310
K21-032/4 PU 32 45 1 10 55 10011314
K21-032/6 PU 32 40 4.5 4 4.5 10011321
K21-032/7 PU 32 40 6 5 4.5 10011324
K21-032/9 PU 32 40 6.7 57 4.5 10011328
K21-032/12 PU 32 45 9 8 55 10011296
K21-032/13 PU 32 48 11 10 6 10011298
K21-032/14 PU 32 40 11 10 4.5 10011301
K21-035 PU 35 50 11 10 6 10011359
K21-035/2 PU 35 45 11 10 5.5 10011373
K21-035/3 PU 35 55 11 10 6.5 10011376
K21-035/5 PU 35 43 7 6 4.5 10011383
K21-035/7 PU 35 45 7 6 5.5 10011390
K21-035/9 PU 35 50 8.5 75 6 10011395
K21-035/12 PU 35 45 9 8 55 10011365
K21-036/3 PU 36 46 8 7 55 10011407
K21-036/5 PU 36 46 7 6 55 10011415
K21-038/1 PU 38 55 11 10 6 10011433
K21-038/2 PU 38 58 " 10 6.5 10011443
K21-038/4 PU 38 50 11 10 55 10011451
K21-038/7 PU 38 45 7 6 4 10011458
K21-038/9 PU 38 48 8.5 75 55 10011463
K21-038/12 PU 38 50 8 7 5.5 10011439
K21-040 PU 40 55 11 10 6 10011469
K21-040/1 PU 40 50 7 6 5.5 10011473
K21-040/2 PU 40 50 1 10 55 10011503
K21-040/4 PU 40 60 1 10 6.5 10011515
K21-040/5 PU 40 60 13 12 6.5 10011518
K21-040/6 PU 40 50 10 9 5.5 10011522
K21-040/7 PU 40 50 8 7 55 10011526
K21-040/10 PU 40 50 6 5 55 10011476
K21-040/11 PU 40 50 9 8 55 10011480
K21-040/14 PU 40 48 12 " 4.5 10011487
K21-040/16 PU 40 52 7 6 55 10011492
K21-040/19 PU 40 65 13 12 8 10011498
K21-042/5 PU 42 50 9 8 4.5 10011549
K21-042/7 PU 42 52 1 10 55 10011553
K21-042/8 PU 42 50 7 6 4.5 10011556

e | { KASTAS



KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-045 PU 45 60 1 10 6 10011567
K21-045/1 PU 45 55 1 10 5.5 10011573
K21-045/3 PU 45 63 13 12 6 10011599
K21-045/4 PU 45 65 11 10 6.5 10011604
K21-045/5 PU 45 65 13 12 6.5 10011607
K21-045/7 PU 45 55 7 6 5.5 10011612
K21-045/8 PU 45 53 8 7 4.5 10011615
K21-045/9 PU 45 53 8 4.5 10011618
K21-045/10 PU 45 63 1 10 6 10011577
K21-045/11 PU 45 58 1 10 5.5 10011580
K21-045/13 PU 45 55 9 8 5.5 10011584
K21-045/15 PU 45 56 8 7 5.5 10011588
K21-048 PU 48 63 13 12 6 10011632
K21-048/3 PU 48 58 7.5 6.5 5.5 10011640
K21-048/6 PU 48 63 1 10 6 10011650
K21-050 PU 50 65 1 10 6 10011655
K21-050/1 PU 50 60 1 10 5.5 10011662
K21-050/2 PU 50 62 10 9 5.5 10011689
K21-050/3 PU 50 63 9 8 5.5 10011711
K21-050/4 PU 50 63 10 9 5.5 10011717
K21-050/5 PU 50 65 13 12 6 10011720
K21-050/8 PU 50 70 11 10 6.5 10011728
K21-050/9 PU 50 70 13 12 6.5 10011732
K21-050/11 PU 50 60 9 8 5.5 10011665
K21-050/12 PU 50 58 9 8 4.5 10011668
K21-050/13 PU 50 60 7 6 5.5 10011671
K21-050/14 PU 50 60 13 12 55 10011673
K21-050/15 PU 50 60 8 7 55 10011676
K21-050/17 PU 50.8 63.5 10.52 9.52 55 10011681
K21-050/18 PU 50 63 7 6 55 10011683
K21-050/20 PU 50 60 6 5 55 10011692
K21-050/26 PU 50 63 1 10 55 10011703
K21-053/2 PU 53 63 13 12 55 10011741
K21-053/3 PU 53 63 8.5 75 5.5 10011744
K21-053/5 PU 53 63 7 6 5.5 10011748
K21-055 PU 55 75 13 12 6.5 10011758
K21-055/1 PU 55 70 11 10 6 10011762
K21-055/3 PU 55 70 13 12 10011768
K21-055/5 PU 55 65 13 12 5.5 10011773
K21-055/6 PU 55 80 13 12 8 10011775
K21-055/7 PU 55 65 6 5 5.5 10011779
K21-055/8 PU 55 70 8.5 7.5 6 10011782
K21-055/9 PU 55 65 7 6 55 10011785
K21-056/3 PU 56 71 1 10 6 10011794
K21-056/6 PU 56 66 7 6 55 10011802
K21-060 PU 60 80 13 12 6.5 10011823
K21-060/1 PU 60 80 1 10 6.5 10011826
K21-060/2 PU 60 70 13 12 55 10011838
K21-060/4 PU 60 75 13 12 6 10011842
K21-060/6 PU 60 70 7 6 5.5 10011848
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU

K21-060/7 PU 60 70 8 7 5.5 10011855
K21-060/9 PU 60 75 11 10 6 10011857
K21-060/14 PU 60 70 11 10 5.5 10011833
K21-063/3 PU 63 75 1 10 5.5 10011870
K21-065 PU 65 85 13 12 6.5 10011881
K21-065/1 PU 65 80 13 12 6 10011886
K21-065/5 PU 65 75 11 10 5.5 10011898
K21-065/6 PU 65 75 7 6 5.5 10011901
K21-065/8 PU 65 75 13 12 5.5 10011905
K21-065/9 PU 65 80 11 10 6 10011908
K21-065/10 PU 65 75 8.3 7.3 5.5 10011888
K21-070 PU 70 90 13 12 6.5 10011920
K21-070/1 PU 70 80 13 12 5.5 10011923
K21-070/4 PU 70 85 13 12 6 10011938
K21-070/5 PU 70 80 6.4 5.4 5.5 10011939
K21-070/7 PU 70 90 1 10 6.5 10011944
K21-070/8 PU 70 80 8 7 5.5 10011947
K21-070/9 PU 70 80 7 6 5.5 10011950
K21-070/10 PU 70 80 9 8 5.5 10011924
K21-070/14 PU 70 82 10 9 5.5 10011928
K21-075 PU 75 95 13 12 6.5 10011963
K21-075/1 PU 75 85 13 12 5.5 10011966
K21-075/2 PU 75 90 13 12 6 10011969
K21-075/3 PU 75 90 1 10 6 10011971
K21-075/6 PU 75 85 8 7 5.5 10011975
K21-075/8 PU 75 85 7 6 5.5 10011979
K21-075/9 PU 75 85 11 10 5.5 10011980
K21-080 PU 80 100 13 12 6.5 10011989
K21-080/2 PU 80 95 10 9 6 10012009
K21-080/3 PU 80 95 13 12 6 10012012
K21-080/5 PU 80 100 11 10 6.5 10012017
K21-080/9 PU 80 90 1 10 5.5 10012027
K21-080/10 PU 80 90 7 6 5.5 10011996
K21-080/11 PU 80 920 6 5 5.5 10012000
K21-080/14 PU 80 90 13 12 5.5 10012004
K21-085 PU 85 105 13 12 6.5 10012040
K21-085/2 PU 85 100 13 12 6 10012049
K21-085/3 PU 85 95 10 9 5.5 10012053
K21-085/6 PU 85 110 13 12 8 10012057
K21-085/8 PU 85 100 10 9 6 10012064
K21-090 PU 90 110 13 12 6.5 10012074
K21-090/2 PU 90 100 9 8 5.5 10012088
K21-090/3 PU 90 110 11 10 6.5 10012091
K21-090/4 PU 90 110 16 15 6.5 10012094
K21-090/6 PU 90 115 13 12 8 10012097
K21-090/7 PU 90 105 13 12 6 10012099
K21-090/10 PU 90 100 7.8 6.8 5.5 10012075
K21-090/12 PU 90 105 10 9 6 10012080
K21-090/14 PU 90 115 16 15 8 10012083
K21-095/1 PU 95 110 11 10 6 10012106
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H C SAP KODU
K21-095/2 PU 95 115 13 12 6.5 10012108
K21-095/4 PU 95 120 13 12 8 10012113
K21-095/6 PU 95 110 10 9 6 10012118
K21-095/7 PU 95 110 13 12 6 10012119
K21-100 PU 100 125 16 15 8 10012125
K21-100/1 PU 100 120 13 12 6.5 10012129
K21-100/2 PU 100 120 16 15 6.5 10012136
K21-100/5 PU 100 110 6 5 5.5 10012145
K21-100/7 PU 100 110 9 8 5.5 10012149
K21-100/9 PU 100 115 10 9 6 10012152
K21-100/10 PU 100 120 11 10 6.5 10012131
K21-105 PU 105 130 16 15 8 10012158
K21-105/1 PU 105 120 9 8 6 10012159
K21-105/3 PU 105 120 16 15 6 10012161
K21-110/1 PU 110 140 19 18 9.5 10012175
K21-110/2 PU 110 125 13 12 6 10012178
K21-110/3 PU 110 130 11 10 6.5 10012180
K21-110/4 PU 110 120 9 8 5.5 10012181
K21-110/5 PU 110 130 16 15 6.5 10012182
K21-110/6 PU 110 130 13 12 6.5 10012183
K21-112 PU 112 125 10 9 5.5 10012187
K21-115 PU 115 140 19 18 8 10012193
K21-115/3 PU 115 135 16 15 6.5 10012198
K21-115/5 PU 115 130 11 10 6 10012203
K21-120 PU 120 145 19 18 8 10012209
K21-120/1 PU 120 150 16 15 9.5 10012212
K21-120/4 PU 120 140 11 10 6.5 10012219
K21-120/7 PU 120 140 16 15 6.5 10012223
K21-120/8 PU 120 135 16 15 6 10012224
K21-120/10 PU 120 140 13 12 6.5 10012213
K21-125 PU 125 155 19 18 9.5 10012227
K21-125/1 PU 125 150 19 18 8 10012230
K21-125/3 PU 125 140 12 11 6 10012233
K21-125/4 PU 125 145 16 15 6.5 10012235
K21-125/7 PU 125 140 10 9 6 10012244
K21-130 PU 130 150 16 15 6.5 10012254
K21-130/1 PU 130 160 19 18 9.5 10012256
K21-135/1 PU 135 150 16 15 6 10012269
K21-140 PU 140 170 19 18 9.5 10012282
K21-140/1 PU 140 160 16 15 6.5 10012284
K21-140/3 PU 140 160 11 10 6.5 10012288
K21-140/4 PU 140 165 19 18 8 10012289
K21-140/6 PU 140 155 10 9 6 10012293
K21-145/3 PU 145 165 16 15 6.5 10012306
K21-145/4 PU 145 160 10 9 6 10012309
K21-150 PU 150 180 19 18 9.5 10012314
K21-150/3 PU 150 170 16 15 6.5 10012316
K21-150/4 PU 150 180 16 15 9.5 10012318
K21-150/6 PU 150 165 10 9 6 10012322
K21-155/1 PU 155 175 16 15 6.5 10012327
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KASTAS NO d (7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-155/2 PU 155 180 16 15 8 10012328
K21-160 PU 160 190 23 22 9.5 10012331
K21-160/1 PU 160 180 16 15 6.5 10012334
K21-165 PU 165 185 16 15 6.5 10012347
K21-165/2 PU 165 180 10.5 9.5 6 10012349
K21-170 PU 170 200 16 15 9.5 10012356
K21-170/1 PU 170 200 23 22 9.5 10012359
K21-170/2 PU 170 190 16 15 6.5 10012360
K21-175/1 PU 175 200 16 15 8 10012365
K21-175/2 PU 175 195 16 15 6.5 10012366
K21-180 PU 180 210 23 22 9.5 10012371
K21-180/1 PU 180 200 16 15 6.5 10012373
K21-180/2 PU 180 205 16 15 8 10012376
K21-180/3 PU 180 200 13 12 6.5 10012379
K21-185/1 PU 185 200 10 9 6 10012387
K21-190 PU 190 220 26 25 9.5 10012391
K21-190/1 PU 190 210 16 15 6.5 10012392
K21-190/4 PU 190 220 16 15 9.5 10012395
K21-190/5 PU 190 210 13 12 6.5 10012396
K21-200 PU 200 230 23 22 9.5 10012405
K21-200/2 PU 200 240 21 20 12.5 10012406
K21-200/3 PU 200 235 21 20 11 10012407
K21-200/4 PU 200 220 16 15 6.5 10012408
K21-200/5 PU 200 230 19 18 9.5 10012410
K21-200/7 PU 200 220 13 12 6.5 10012416
K21-200/8 PU 200 225 16 15 8 10012417
K21-210 PU 210 230 16 15 6.5 10012420
K21-210/1 PU 210 240 19 18 9.5 10012421
K21-215/1 PU 215 245 19 18 9.5 10012424
K21-220 PU 220 250 21 20 9.5 10012428
K21-220/2 PU 220 250 16 15 9.5 10012429
K21-220/3 PU 220 250 19 18 9.5 10012430
K21-225/1 PU 225 250 16 15 8 10012433
K21-225/4 PU 225 250 19.2 18.2 8 10012436
K21-230 PU 230 250 16 15 6.5 10012437
K21-230/1 PU 230 260 19 18 9.5 10012438
K21-230/2 PU 230 250 13 12 6.5 10012439
K21-235 PU 235 255 13 12 6.5 10012440
K21-240 PU 240 260 17 16 6.5 10012443
K21-240/1 PU 240 270 19 18 9.5 10012445
K21-240/3 PU 240 265 19 18 8 10012446
K21-250 PU 250 270 16 15 6.5 10012449
K21-250/1 PU 250 275 20 19 8 10012450
K21-250/2 PU 250 280 23 22 9.5 10012453
K21-250/3 PU 250 280 19 18 9.5 10012454
K21-260 PU 260 290 19 18 9.5 10012458
K21-260/1 PU 260 290 16 15 9.5 10012459
K21-270 PU 270 300 19 18 9.5 10012463
K21-270/3 PU 270 300 20 19 9.5 10012467
K21-280/1 PU 280 300 16 15 6.5 10012469
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KASTAS NO d (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c SAP KODU
K21-300 PU 300 330 18 17 9.5 10012483
K21-300/1 PU 300 320 16 15 6.5 10012485
K21-300/2 PU 300 330 20 19 9.5 10012486
K21-310 PU 310 330 16 15 6.5 10012489
K21-320 PU 320 350 16 15 9.5 10012496
K21-320/2 PU 320 350 20 19 9.5 10012498
K21-325 PU 325 360 21 20 11 10012500
K21-330 PU 330 360 21 20 9.5 10012501
K21-340 PU 340 360 16 15 6.5 10012502
K21-360/1 PU 360 380 17 16 6.5 10012508
K21-360/2 PU 360 390 21 20 9.5 10012509
K21-400/1 PU 400 425 20 19 8 10012521
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~K36

Piston Bogaz Kecesi

K36 hidrolik bogaz ve piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere
tasarlanmisg, alt kisminda basing¢ dayanimini arttirmak tzere bezli
elastomer ve (st kisminda sizdirmazlik gorevi yapan elastomer
malzemeden olusan tek etkili sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

» Dustk basinglarda ylksek 6n ylikleme ve elastomer malzeme
ile iyi sizdirmazlk

* Bezli elastomer sayesinde yuksek akma ve kopma dayanimi

* Zor sartlarda caligabilme

+ Basit kanal tasarimi

Uygulama Alanlari
+ Standart hidrolik silindirler
» Mobil hidrolik silindirleri
+ Endustriyel silindirler

4

Calisma Kosullari

Yiizey Pirtazluligi

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 250 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C +5/+60 °C -30/+60 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC ad @D
. o 3 (kanal yan
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil) 2 (kanal dibi) ( yijzt'.'l)y
degerlerde kullanilamaz.
Ra 0.1-0.4 ym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Malzeme Bilgisi Dinamik ¢alisma ylizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Cref
Rmr %5 olarak alindiginda Caligan ylzey temas alani yaklagik
Nutring Aciklama olarak %50-%70 arasinda olmalidr.
Bezli Elastomer-FB8001 Standart olarak uretilen malzeme
Elastomer-NB8001 kodudur.
Bezli Elastomer - FB8007 100 °C Ulzeri kullanimlarda FKM bazli
Elasomer-FK8001 olarak uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkii malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6'yva bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Mil veya boru capi 40 mm'den kiglk boJaz veya piston
uygulamalarinda pargali tip kanal tavsiye edilmektedir. Montajdan
dnce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir. Piston
uygulamalarinda montaj kapali kanala yapilacaksa mutlaka
piston montaj aparatlari kullaniimalidir. (bkz syf 48)
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K36 Piston Bogaz Kecesi

e o,
N e
)u,
6| 4 , e
ad @Db @dp
K36 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) f;‘i;;‘g’;:ggz;"rﬂé’ésm-'azot;ecgg‘;’e
150 bar 250 bar syf. 60'ta yer alan formlile gére
hesaplanmalidir ve Smaxs degeri
0.20 0.10 tizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO d(h9) dp(f8) Db(H10) D(H9) L (+0.2/-0) [¢ SAP KODU
K36-004 4.76 12.7 6.35 5 10017846
K36-010 10 17 6.3 5 10017847
K36-010/1 10 19 6.3 5 10017848
K36-012 12 20 6.3 5 10017849
K36-014 14 22 6.3 & 10017851
K36-014/1 14 22 7 5 10017853
K36-014/2 14 22 8.5 5 10017854
K36-015 15 23 6.3 5 10017856
K36-016 16 24 6.3 5 10017857
K36-016/1 16 24 6.5 5 10017859
K36-016/2 16 24 7 5 10017861
K36-018 18 26 6.3 5 10017862
K36-018/1 18 24 5.2 & 10017864
K36-019 19.5 275 8.3 5 10017865
K36-019/1 19.5 275 8 & 10017866
K36-020 20 28 6.3 5 10017867
K36-020/1 20 26 5.5 5 10017869
K36-020/2 20 27 6.5 5 10017870
K36-020/3 20 28 7 5 10017872
K36-020/4 20 30 8.5 5 10017873
K36-020/5 20 28 & 10017875
K36-020/6 20 30 5 10017876
K36-022 22 30 6.3 & 10017878
K36-022/1 22 30 6.5 5 10017880
K36-022/2 22 30 7 & 10017882
K36-022/3 22 32 7.3 5 10017883
K36-022/4 22 32 7 & 10017885
K36-022/5 22 28 5.3 5 10017886
K36-025 25 32 6.3 5 10017888
K36-025/1 25 33 6.3 5 10017889
K36-025/2 25 33 6 5 10017891
K36-025/3 25 35 8.3 5 10017894
K36-025/4 25 33 6.4 5 10017895
K36-025/5 25 35 9 5 10017897
K36-025/6 25 35 6 5 10017899
K36-025/7 25.4 31.75 4.76 5 10017900
K36-028 28 36 6.3 5 10017901
K36-028/1 28 43 1 5 10017903
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KASTAS NO d(h9) dp(f8) Db(H10) D(H9) L (+0.2/-0) Cc SAP KODU

K36-028/2 28 35 4.5 5 10017904
K36-028/3 28 36 6.4 5 10017905
K36-028/4 28.57 41.27 10 5 10017907
K36-028/5 28 36 6 5 10017908
K36-028/6 28.57 34.92 6.35 5 10017910
K36-030 30 38 6.3 5 10017912
K36-030/1 30 38 6 5 10017913
K36-030/2 30 40 6.3 5 10017915
K36-030/3 30 40 7.5 5 10017916
K36-030/4 30 40 7 5 10017918
K36-030/5 30 50 14.5 5 10017919
K36-030/6 30 38 6.4 5 10017920
K36-030/7 30 37.5 6.5 5 10017922
K36-030/8 30 40 6 5 10017923
K36-031 31.75 47.62 11.6 5 10017924
K36-032 32 40 6.3 5 10017925
K36-032/1 32 44 12.5 5 10017927
K36-035 35 43 6.3 5 10017928
K36-035/1 35 45 5 10017930
K36-035/2 35 43 5 10017932
K36-035/3 35 50 11.5 5 10017933
K36-035/4 35 43 6.5 5 10017934
K36-035/5 35 43 7.3 5 10017936
K36-035/6 35 45 7.5 5 10017937
K36-035/7 35 43 7 5 10017939
K36-036 36 44 6.3 5 10017940
K36-036/1 36 51 11 5 10017942
K36-038 38 50 9.5 5 10017943
K36-038/1 38.1 50.8 12.4 5 10017944
K36-040 40 48 6.3 5 10017946
K36-040/1 40 50 5 10017948
K36-040/2 40 48 5 10017950
K36-040/3 40 50 5 10017952
K36-040/4 40 48 6.5 5 10017954
K36-040/5 40 60 14.5 5 10017956
K36-040/6 40 50 1 5 10017958
K36-040/7 40 48 7.3 5 10017960
K36-040/8 40 48 7 5 10017961
K36-042 42 50 6.3 5 10017962
K36-044 44.45 60.33 111 5 10017963
K36-045 45 53 8.5 5 10017964
K36-045/1 45 55 8 5 10017966
K36-045/2 45 55 10.5 5 10017968
K36-045/3 45 60 11 5 10017969
K36-045/4 45 57 9.5 5 10017971
K36-045/5 45 65 14.5 5 10017972
K36-045/6 45 53 6.3 5 10017974
K36-045/7 45 53 6 5 10017976
K36-045/8 45 60 12 5 10017977
K36-046 46 56 8 5 10017978
K36-048 48 60 10 5 10017979
K36-048/1 48 63 11 5 10017980
K36-050 50 62 9.5 5 10017982
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KASTAS NO d(h9) dp(f8) Db(H10) D(H9) L (+0.2/-0) Cc SAP KODU

K36-050/1 50 60 7.5 5 10017983
K36-050/2 50 60 8 5 10017985
K36-050/3 50 60 10 5 10017987
K36-050/4 50 70 14.5 5 10017989
K36-050/5 50.8 69.85 11.11 5 10017991
K36-053 53.75 63.5 9.52 5 10017992
K36-055 55 65 8 5 10017993
K36-055/1 55 67 10.5 5 10017996
K36-055/2 55 70 10.5 5 10017997
K36-055/3 55 63 8.3 5 10017998
K36-056 56 66 8 5 10017999
K36-056/1 56 76 14 5 10018001
K36-060 60 70 8 5 10018004
K36-060/1 60 70 7.5 5 10018006
K36-060/2 60 72 9.5 5 10018008
K36-060/3 60 80 12.5 5 10018009
K36-060/4 60 72 10 5 10018011
K36-060/5 60 75 13 5 10018012
K36-060/6 60 80 14.5 5 10018014
K36-063 63.5 82.55 14.28 5 10018015
K36-065 65 73 9.6 5 10018016
K36-065/1 65 77 9.6 5 10018017
K36-065/2 65 85 14.5 5 10018018
K36-070 70 80 7.5 5 10018020
K36-070/1 70 82 9.6 5 10018022
K36-070/2 70 82 9 5 10018024
K36-070/3 70 90 14 5 10018026
K36-070/4 70 85 5 10018027
K36-070/5 70 80 5 10018028
K36-070/6 70 85 12 5 10018029
K36-075 75 87 9.3 5 10018031
K36-075/1 75 85 8 5 10018032
K36-076 76.2 95.25 12.7 5 10018033
K36-078 78 90 13.05 5 10018034
K36-080 80 92 9.6 5 10018036
K36-080/1 80 96 10 5 10018038
K36-080/2 80 92 5 10018039
K36-080/3 80 90 5 10018040
K36-080/4 80 100 14 5 10018042
K36-085 85 97 9.6 5 10018044
K36-085/1 85 110 13.5 5 10018045
K36-085/2 85 95 8.16 5 10018046
K36-088 88.9 101.6 10 5 10018047
K36-090 90 102 9.6 5 10018052
K36-090/1 90 110 12.5 5 10018054
K36-095 95 110 12.5 5 10018056
K36-100 100 115 12 7 10018058
K36-100/1 100 120 14 7 10018060
K36-110 110 125 12 7 10018062
K36-110/1 110 130 12 7 10018064
K36-113 113 128 13 7 10018065
K36-115 115 125 8.16 7 10018066
K36-123 123 133 8.16 7 10018069
K36-140 140 155 14 7 10018073
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~K98

Piston-Bogaz Kecesi

K98 bir adet poliiretan nutring ve bir adet elastomer o-ringden
olugsan tek etkili hidrolik sizdirmazlik elemanidir. Basing
degisimlerinin ve sok basinglarin olustugu sistemlerde, titresimli
calismalarda, uzun sure kilitleme vyapilan uygulamalarda
kullaniimasi igin tasarlanmigtir.

Avantaijlari

Ustiin statik ve dinamik sizdirmazlik ézelligi

Degisken basinglarda, sok basinglarda ve dusik basinglarda
iyi sizdirmazlik saglayan tasarim

Elastomer o-ring ile uzun sure kilitteme olan sistemlerde
guvenli calisma

Yiksek aginma dayanimi

Uygulama Alanlari

Maden sektdru + Arag Ustl sektoru
Demir celik sektori + Marin sektori
Hurda presleri

k

Calisma Kosullari

Yiizey Piirazliligi

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): 400 bar (maks)
HIZ (m/s): 0.5 m/s (maks)
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum ) L 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil) 2 (kanal dibi) yiizii)
Ra 0.1-0.4 pym 0.2-1.6 ym 0.2-3.2 ym
Malzeme Bilgisi Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Dinamik ¢alisma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi C
Nutring itici ring Aciklama Rmr %5 olarak alindiginda ¢aligan ylizey temas alani yaklasik olarak
%50-%70 arasinda olmalidir.
Politretan- Elastomer- Standart olarak uretilen
PU9201 NB7001 malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.10'a bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parca pistona montaj yapilacak ise Tablo 3.2'ye gére se¢im
yapilmalidir. (bkz syf 47) Bu deger disindaki durumlarda parcali
piston basi veya bogaz takozu imal edilmelidir. Urinler sistem
yag ile yaglanarak montajlanmalidir. Boruya montaj yapilirken
Urin sizdirmazlik dudaklarinin zarar gérmemesi i¢in, katalogda
verilen pah ve agi degerlerine uyulmasina dikkat edilmelidir.
Uygun montaj aparatlar kullaniimasi tavsiye edilir.. (bkz syf 48)
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K98 Piston-Bogaz Kecesi

Yuvarlatiimig

Parlatiimis . C
"\ 200°
foverauins
Et kalinligi (mm) K98 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) Soaks @kma boglugu degerleri 60 °C
sicakliga kadar olan ¢alisma sartlarinda
150 bar 250 bar 400 bar uygundur. Smaks degeri syf 60'ta yer alan
=5 0.30 0.20 0.15 formiile gére hesaplanmalidir ve Smaks
S5 0.35 0.25 0.20 degeri Uzerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO (f7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) H c O-Ring SAP KODU

K98-019 19.05 25.4 7.35 6.35 3 20.35x1.78 10029840
K98-022 22.23 28.58 3.68 3.18 3 23.53x1.78 10029842
K98-025 25.4 31.75 7.35 6.35 3 26.70x1.78 10029844
K98-025/1 25.4 34.93 5.26 4.76 4 28.30x1.78 10029845
K98-025/2 25.4 34.93 8.94 7.94 4 26.64x2.62 10029846
K98-025/3 25.4 38.1 7.35 6.35 4.5 28.25x2.62 10029847
K98-025/4 25 32 8 7 4.5 26.70x1.78 10029848
K98-030 30 40 7 6 5 33.05x1.78 10029851
K98-031 31.75 38.1 7.35 6.35 3 33.05x1.78 10029855
K98-031/1 31.75 41.28 8.94 7.94 4 33.00x2.62 10029856
K98-035 35 45 7 6 5 37.82x1.78 10029857
K98-035/1 35 50 10 9 5 37.69x3.53 10029859
K98-038 38.1 47.63 8.94 7.94 4 39.34x2.62 10029860
K98-038/1 38.1 47.63 10.53 9.53 4 39.34x2.62 10029861
K98-038/2 38.1 50 10.53 9.53 4.5 40.87x3.53 10029862
K98-040 40 50 7 6 5 44.17x1.78 10029863
K98-040/1 40 50 10 9 5 40.95x2.62 10029865
K98-044 44.45 53.98 10.53 9.58 4 45.69x2.62 10029866
K98-044/1 44.45 63.5 17.48 16.48 5 50.40x3.53 10029867
K98-045 45 53 9 8 5 47.37x1.78 10029868
K98-045/1 45 55 7 6 5 47.37x1.78 10029870
K98-045/2 45 65 11 10 5 50.80x3.53 10029872
K98-045/3 45 60 12 11 5) 49.21x3.53 10029874
K98-045/4 45 60 11 10 5 49.21x3.53 10029875
K98-045/5 45 55 11 10. 5 47.29x2.62 10029877
K98-047 47.62 63.5 12.5 1.5 5 50.80x3.53 10029878
K98-047/1 47.62 57.15 10.5 9.5 5 50.47x2.62 10029879
K98-050 50.8 60.33 10.53 9.53 4 52.07x2.62 10029880
K98-050/1 50.8 63.5 10.53 9.53 4.5 53.57x3.53 10029881
K98-050/2 50 58 9 8 5 53.67x1.78 10029883
K98-050/3 50 60 7 6 5 53.67x1.78 10029885
K98-050/4 50 63 10 9 5 52.39x3.53 10029887
K98-053 53 63 8.3 7.3 5 55.25x2.62 10029888
K98-055 55 65 7 6 5 56.87x1.78 10029889
K98-057 57.15 69.85 7.35 6.35 4.5 60.00x2.62 10029891
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KASTAS NO (7) dp (h11) Db (H10) D (H10) L (+0.2/-0) 0-Ring SAP KODU

K98-060 60 68 9 8 5 63.22x1.78 10029892
K98-060/1 60 70 7 6 5 63.22x1.78 10029894
K98-060/2 60 75 10 9 5 63.50x3.53 10029896
K98-060/3 60 70 10 9 5 61.60x2.62 10029898
K98-063 63.5 76.2 10.53 9.53 4.5 66.27x3.53 10029899
K98-069 69.85 82.55 10.52 9.52 5 72.62x3.53 10029900
K98-076 76.2 88.9 10.53 9.53 4.5 78.97x3.53 10029901
K98-076/2 76.2 92.08 13.7 12.7 5 78.97x3.53 10029903
K98-088 88.9 101.6 10.53 9.53 4.5 91.67x3.53 10029904
K98-090 90 103 11 10 5 91.67x3.53 10029906
K98-092 92.08 101.6 10.53 9.53 4 94.93x2.62 10029907
K98-105 105 120 10 9 7 107.54x3.53 10029908
K98-106 106 120 9.5 8.5 7 107.54x3.53 10029910
K98-107 107.95 127 16.88 15.88 7 110.49x5.33 10029912
K98-109 109 125 1.5 10.5 7 110.72x3.53 10029913
K98-139 139.7 165.1 20.5 19.5 7 145.42x6.99 10029915
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~K95

Piston-Bogaz Kecesi

K95 piston-bogaz kegesi diz kesimli ve simetrik dudak yapisi
sayesinde hem piston hem de bogaz uygulamarinda kullanima
uygun olarak tasarlanmig, elastomer malzemeden Uretilen tek
etkili bir sizdirmazlik elemanidir. 100 bar tzeri sistemlerde destek
ringi ile kullanimi tavsiye edilir.

BASING (bar) | HIZ(m/s) | SICAKLIK (°C) | MALZEME
150 bar (maks) | <0.5m/s | -30/+105°C |  NB90O1

-K114

Piston-Bogaz Kecesi

K114 piston - bodaz kegesi, simetrik tasarimi sayesinde hem
piston hem de bogaz uygulamalarinda kullaniimasi amaciyla
tasarlanmis tek etkili bir sizdirmazlik elemanidir. X-Ring
sayesinde dusUk basinglar ve sok basinglarda iyi sizdirmazlik
saglar.

BASING (bar) | HIZ(m/s) | SICAKLIK (°C) | MALZEME

PU9401 -
NB7001

400 bar ‘ <0.5m/s ‘ -30/+105°C ‘

»KX

X-ring

X-ringler elastomer malzemelerden Uretilebilen, bircok sistemde
statik veya dinamik olarak kullanilabilen c¢ift etkili sizdirmazlik
elemanlaridir.Ylksek sicaklik ve kimyasal dayanimi isteklerinde
FKM olarak Uretilebilmektedir.

BASING (bar) | HIZ(m/s) | SICAKLIK (°C) | MALZEME

50bar | <05m/s | -80/+105°C | NB700f

Yuvarlatiimis
Parlatiimis

Yuvarlatiimis
Parlatiimis

a0

Yuvarlatiimig
Parlatiimis

@ds S~ -
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Hidrolik Yataklama
Elemanlari
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S . Kullanim Basing Sicaklik Kayma Hizi
Kastas No Uriin Ismi Resim .. . Malzeme Kodu
$ Bolgesi gd (maks) bar | (maks) °C | (maks)-m/s
YATAKLAMA ELEMANLARI
Bogaz o
K68 Vataklamalar: I Bogaz POM PM9902 -30/+125 1.0
Piston '
K69 Yataklamalar: I Piston POM PM9902 -30/+125 1.0
SENTETIK
Piston-Bogaz Piston FIBER,
K73 Yataklamalari Bogaz POLYESTER PRESOT -40/+120 10
RESIN
PTFE KATKILI
Piston Piston SENTETIK
K75 Yataklamalari Bogaz FIBER, FENOLIK PHB501 -40/+120 10
RESIN
Piston-Bogaz Piston FENOLIK
K78 Yataklamalari Bogaz ARAMID PHE504 -40/+200 10
SENTETIK FIBER,
Piston-Bogaz Piston POLYESTER
K79 Yataklamalari Bogaz RESIN, PHB503 -40/+120 1.0
GRAFIT
Bronzlu Piston
KBT Teflon Bant Bodaz PTFE PT6003 -200/+200 15.0
Yataklamalari 9
Bronzlu Piston
KKT Teflon Bant Bodaz PTFE PT6002 -200/+200 15.0
Yataklamalari 9
Polyester Piston SENTETIK FiBER,
KPB Resin Bant Bodaz POLYESTER PR6501 -40/+120 1.0
Yataklamalari 9 RESIN
. o . POLYESTER
KSB Doton Bogaz Diston FIBER, PHE502 -40/+100 10
9 FENOLIK RESIN
Bogaz o
K71 Yataklamalar Bogaz POM PM9901 -40/+100 1.0
Bogaz o
K77 Vataklamalar: Bogaz POM PM9901 -40/+100 1.0
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Bogaz Yataklamalari

K68 bogaz vyataklamalar, hidrolik silindirlerin bogdaz
uygulamalarinda kullanilmak Uzere tasarlanmig yataklama
elemanlaridir. Cam elyafi katkisi ile ylik tasima kapasiteleri
arttinlmis termoplastik malzemeden Uretiimektedirler.

Avantaijlari

«K» araligi sayesinde Hidrodinamik basin¢ olusumunu
engellemesi

Kolay montaj yapilabilmesi

Calisma sicakligi arahiginda 6l¢i stabilitesinin yiksek olmasi
Pahli kenarlari sayesinde kanal kbse radyuslarina temas
etmemesi

Genis 6lcl yelpazesi

Ekonomik ¢6zim sunmasi

Uygulama Alanlari

is makineleri sektéri * Tarim sekt6ri

Vingler + Hafif ve orta hizmet silindirleri
Enjeksiyon tezgéhlar

|

Calisma Kosullari

Yiizey Pirizluligi

Mineral yaglar L
ORTAM (DIN 51524) | HFA ve HFB HFC ——]
SICAKLIK (°C): -30/+125 °C +5/+50 °C -30/+40 °C T - |3 ;,,L
DINAMIK TEMAS , v :
BASINCI (N/mm?) =40 N/mm
STATIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) SRVl = e
HIZ (m/s): <1.0m/s
1 (mil) 2 (kanal dibi) = 3 (":L?:i'j)"a“
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum o
degerlerde kullanilamaz. Ra Hm =2.54m =3.24m
Rmaks ***um <10 ym <16 ym
*** ym olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana sizdir-
Malzeme Bilgisi mazlik elemanina uygun olmalidir.

Standart olarak Uretilen mal-

Termoplastik-PM9902 zeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicakiik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.7'ye bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiigiik olan yataklamalarda parcali kanal
kullaniimasi tavsiye edilir. Mile montaj 6ncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmalidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Silindir tasarimi yapilirken K68 yataklamalarinin, akiskan
ile temas edecek konumda, kuru ¢alismaya neden olmayacak
sekilde yerlegtirilmesi tavsiye edilir. Artan sicakliklarda yiik tasima
kabiliyeti azalmaktadir. Hidrodinamik basinca engel olabilmek
icin, drdn dzerinde «K» araligi mevcuttur.
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K68 Bogaz Yataklamalari

Yuvarlatiimig
Parlatiimis

YENi OLCU LiSTESi GELECEK

KASTAS NO d (8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU
K68-008 8 11 3.3 3.1 8.4 10022438
K68-015 15 20 57 55 15.4 10022441
K68-016 16 20 9.6 9.4 16.4 10022442
K68-016/1 16 19 6 5.8 16.4 10022443
K68-018 18 22 9.6 9.4 18.4 10022448
K68-018/1 18 22 15 14.8 18.4 10022449
K68-020 20 24 9.6 9.4 20.4 10022451
K68-020/1 20 26 4 3.8 20.4 10022453
K68-020/2 20 26 9.7 9.5 20.4 10022454
K68-020/3 20 25 5.6 5.4 20.4 10022455
K68-020/5 20 23 25 2.3 20.4 10022457
K68-020/6 20 23 5.6 5.4 20.4 10022458
K68-022 22 26 9.6 9.4 22.5 10022460
K68-022/1 22 25 4.2 4 22.5 10022461
K68-022/2 22 27 9.7 9.5 225 10022462
K68-022/4 22 26 5.2 5 225 10022464
K68-025 25 31 9.6 9.4 255 10022466
K68-025/1 25 29 9.6 9.4 25.5 10022467
K68-025/2 25 30 5.6 5.4 25.5 10022469
K68-025/3 25 31 9.9 9.7 25.5 10022470
K68-025/4 25 29 6.4 6.2 25.5 10022471
K68-025/5 25 30 15.2 15 25.5 10022472
K68-025/7 25 28 5.5 5.3 25.5 10022474
K68-025/8 25 28 3.2 3 25.5 10022475
K68-025/10 25 29 5.6 5.4 25.5 10022468
K68-026 26 32 10 9.8 26.5 10022477
K68-027 27 32 5.6 5.4 275 10022478
K68-027/1 27 31 9.6 9.4 27.5 10022479
K68-028 28 32 9.7 9.5 28.8 10022480
K68-028/2 28 33 6.4 6.2 28.8 10022482
K68-028/3 28 33 5.7 5.5 28.8 10022483
K68-028/4 28 34 9.7 9.5 28.8 10022484
K68-028/5 28 33 9.7 9.5 28.8 10022485
K68-028/6 28 32 6.4 6.2 28.8 10022486
K68-028/7 28 32 10.2 10 28.8 10022487
K68-030 30 35 15.2 15 30.5 10022489
K68-030/1 30 34 9.7 9.5 30.5 10022490
K68-030/2 30 36 9.5 9.3 30.5 10022491
K68-030/3 30 35 9.7 9.5 30.5 10022493
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU
K68-030/4 30 35 8.2 8 30.5 10022495
K68-030/5 30 35 5.6 5.4 30.5 10022496
K68-032 32 36 9.7 9.5 32.5 10022501
K68-032/1 32 38 9.6 9.4 32.5 10022502
K68-032/2 32 37 11.2 1 32.5 10022503
K68-032/3 32 37 5.6 5.4 325 10022504
K68-032/4 32 35.1 4 3.8 32.5 10022505
K68-032/5 32 36 6.4 6.2 325 10022506
K68-033 33 36 4 3.8 33.5 10022508
K68-035 35 40 15.2 15 35.5 10022509
K68-035/1 35 39 9.7 9.5 35.5 10022510
K68-035/2 35 40 9.9 9.7 35.5 10022512
K68-035/3 35 41 9.6 9.4 35.5 10022513
K68-035/4 35 40 5.6 5.4 35.5 10022514
K68-035/5 35 40 6.3 6.1 35.5 10022515
K68-035/6 35 40 9.7 9.5 35.5 10022516
K68-035/7 35 41 20 19.8 35.5 10022518
K68-035/8 35 39 6.5 6.3 35.5 10022519
K68-035/10 35 41 13 12.8 35.5 10022511
K68-036 36 40 9.7 9.5 36.5 10022521
K68-036/1 36 42 9.8 9.6 36.5 10022522
K68-036/2 36 4 9.7 9.5 36.5 10022523
K68-036/3 36 41 5.6 5.4 36.5 10022524
K68-036/4 36 40 6.1 5.9 36.5 10022525
K68-036/5 36 40 6.3 6.2 36.5 10022526
K68-036/7 36 40 15.2 15 36.5 10022528
K68-038 38 42 9.6 9.4 38.5 10022530
K68-038/1 38 4 2141 20.8 38.5 10022532
K68-038/2 38 42 4.2 4 38.5 10022533
K68-039 39 44 15.4 15.2 39.5 10022534
K68-039/1 39 45 10 9.8 39.5 10022535
K68-040 40 45 15.2 15 40.5 10022536
K68-040/1 40 44 9.7 9.5 40.5 10022537
K68-040/2 40 46 9.8 9.6 40.5 10022541
K68-040/3 40 45 9.7 9.5 40.5 10022542
K68-040/4 40 45 20.2 20 40.5 10022543
K68-040/5 40 45 5 4.8 40.5 10022544
K68-040/6 40 45 5.6 5.4 40.5 10022545
K68-040/7 40 46 13 12.8 40.5 10022546
K68-040/8 40 44 6.5 6.3 40.5 10022547
K68-040/9 40 45 9.8 9.6 40.5 10022548
K68-040/10 40 46 9.7 9.5 40.5 10022538
K68-040/11 40 45 9.9 9.7 40.5 10022539
K68-040/12 40 45 8.2 8 40.5 10022540
K68-043 43 48 5.8 5.6 43.5 10022550
K68-044.45 44.45 50.8 19.25 19.05 44.95 10022551
K68-045 45 50 15.2 15 45.5 10022553
K68-045/1 45 51 9.7 9.5 45.5 10022554
K68-045/2 45 50 9.7 9.5 45.5 10022556
K68-045/3 45 51 12.7 12.5 455 10022557
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K68-045/4 45 49 20 19.8 45.5 10022559
K68-045/5 45 50 5.6 5.4 45.5 10022560
K68-045/6 45 50 9.9 9.7 45.5 10022561
K68-045/7 45 48 4 3.8 45.5 10022562
K68-045/8 45 51 20 19.8 45.5 10022563
K68-045/9 45 51 8.2 8 45.5 10022564
K68-045/10 45 50 8.2 8 45.5 10022555
K68-046 46 50 15.2 15 46.5 10022565
K68-046/1 46 50 4.2 4 46.5 10022566
K68-048 48 54 9.8 9.6 48.5 10022568
K68-048/1 48 53 9.6 9.4 48.5 10022569
K68-050 50 55 15.2 15 50.5 10022571
K68-050/1 50 56 9.7 9.5 50.5 10022575
K68-050/2 50 56 12.7 12.5 50.5 10022579
K68-050/3 50 55 8.2 8 50.5 10022580
K68-050/4 50 55 20.2 20 50.5 10022581
K68-050/5 50 55 9.7 9.5 50.5 10022582
K68-050/6 50 55 5.6 5.4 50.5 10022583
K68-050/8 50 55 9.9 9.7 50.5 10022584
K68-050/10 50 53 5.6 5.4 50.5 10022576
K68-050/11 50 56 20.2 20 50.5 10022577
K68-050/12 50 56 8.2 8 50.5 10022578
K68-050.8 50.8 57.15 19.25 19.05 51.3 10022572
K68-050.8/1 50.8 53.98 25.9 254 51.3 10022573
K68-050.8/2 50.8 57.15 12.8 12.6 51.3 10022574
K68-055 55 60 15.2 15 55.5 10022587
K68-055/1 b5) 61 9.7 9.5 55.5 10022588
K68-055/2 55 60 8.2 8 55.5 10022589
K68-055/3 55 60 20.2 20 55.5 10022590
K68-055/4 55 61 12.7 12.5 55.5 10022591
K68-055/5 55 60 9.7 9.5 55.5 10022592
K68-055/6 55 60 5.6 5.4 55.5 10022593
K68-055/7 55 60 5.8 5.6 55.5 10022594
K68-055/8 55 60 9.9 9.7 55.5 10022595
K68-056 56 62 12.7 12.5 56.5 10022596
K68-056/1 56 60 9.8 9.6 56.5 10022597
K68-056/2 56 61 9.7 9.5 56.5 10022598
K68-056/3 56 60 8.1 7.9 56.5 10022599
K68-056/4 56 62 20.2 20 56.5 10022600
K68-056/6 56 61 9.9 9.7 56.5 10022601
K68-056/7 56 62 8.2 8 56.5 10022602
K68-058 58 63 9.7 9.5 58.5 10022604
K68-058/1 58 63 5.6 5.4 58.5 10022605
K68-058/2 58 63 10 9.8 58.5 10022606
K68-058/3 58 63 15.2 15 58.5 10022607
K68-060 60 65 15.2 15 60.5 10022610
K68-060/1 60 66 12.7 12.5 60.5 10022611
K68-060/2 60 65 9.7 9.5 60.5 10022619
K68-060/3 60 65 20.2 20 60.5 10022620
K68-060/4 60 65 8.2 8 60.5 10022622
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU
K68-060/5 60 66 919 9.7 60.5 10022623
K68-060/6 60 65 5.5 5.3 60.5 10022624
K68-060/7 60 64 19.5 19.3 60.5 10022625
K68-060/8 60 64 10.2 10 60.5 10022626
K68-060/9 60 66 9.7 9.5 60.5 10022627
K68-060/10 60 65 9.5 9.3 60.5 10022612
K68-060/11 60 65 9.9 9.7 60.5 10022613
K68-060/12 60 65 25 24.5 60.5 10022614
K68-060/13 60.3 63.33 15 14.8 60.8 10022615
K68-060/14 60 65 4.2 4 60.5 10022616
K68-060/15 60 66 20.2 20 60.5 10022617
K68-060/16 60 66 8.2 8 60.5 10022618
K68-062 62 65 20 19.8 62.5 10022628
K68-063 63 69 12.7 12.5 63.5 10022629
K68-063/1 63 68 9.7 9.5 63.5 10022631
K68-063/2 63 67 6.5 6.3 63.5 10022632
K68-063/4 63 69 30.5 30 63.5 10022633
K68-063/5 63 68 30.5 30 63.5 10022634
K68-063/6 63 69 9.2 9 63.5 10022635
K68-063.5 63.4 66.68 25.5 25 63.9 10022630
K68-065 65 70 15.2 15 65.5 10022636
K68-065/1 65 71 12.7 12.5 65.5 10022638
K68-065/2 65 70 5.6 5.4 65.5 10022639
K68-065/3 65 70 7 6.8 65.5 10022640
K68-065/4 65 70 9.9 9.7 65.5 10022641
K68-065/5 65 70 9.7 9.5 65.5 10022642
K68-066 66 70 10 9.8 66.5 10022643
K68-067 67 72 5.6 5.4 67.5 10022644
K68-069.85 69.85 76.2 19.25 19.05 70.35 10022645
K68-070 70 75 15.2 15 70.5 10022646
K68-070/1 70 76 12.7 12.5 70.5 10022647
K68-070/2 70 75 5.6 5.4 70.5 10022653
K68-070/3 70 76 25.5 25 70.5 10022654
K68-070/4 70 76 10.2 10 70.5 10022655
K68-070/5 70 75 9.7 9.5 70.5 10022656
K68-070/7 70 75 30.5 30 70.5 10022658
K68-070/8 70 75 9.9 9.7 70.5 10022659
K68-070/9 70 75 40 39.5 70.5 10022660
K68-070/12 70 75 20.2 20 70.5 10022650
K68-072 72 80 6.2 6 72.5 10022662
K68-072/1 72 78 12.7 12.5 72.5 10022663
K68-075 75 80 15.2 15 75.5 10022667
K68-075/1 75 81 12.7 12.5 75.5 10022668
K68-075/2 75 80 8.2 8 75.5 10022669
K68-075/3 75 80 9.7 9.5 75.5 10022670
K68-075/4 75 80 5.6 5.4 75.5 10022671
K68-075/6 75 83 9.7 9.5 75.5 10022673
K68-075/7 75 81 19.2 19 75.5 10022674
K68-075/8 75 80 9.9 9.7 75.5 10022675
K68-075/9 75 80 255 25 75.5 10022677
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K68-080 80 85 15.2 15 80.5 10022679
K68-080/1 80 86 12.7 12.5 80.5 10022680
K68-080/2 80 84 9.5 9.3 80.5 10022684
K68-080/3 80 85 9.7 9.5 80.5 10022685
K68-080/4 80 86 25.3 24.8 80.5 10022686
K68-080/5 80 85 20 19.8 80.5 10022687
K68-080/6 80 84 8.3 8.1 80.5 10022688
K68-080/7 80 86 30.5 30 80.5 10022689
K68-080/8 80 85 9.9 9.7 80.5 10022690
K68-080/9 80 85 5.6 5.4 80.5 10022691
K68-080/10 80 84 15 14.8 80.5 10022681
K68-080/11 80 85 9.5 9.3 80.5 10022682
K68-080/12 80 85 25 24.5 80.5 10022683
K68-084 84 90 15.2 15 84.5 10022693
K68-085 85 90 15.2 15 85.5 10022694
K68-085/1 85 o1 12.7 12.5 85.5 10022695
K68-085/2 85 90 5.7 5.5 85.5 10022696
K68-085/3 85 90 9.9 9.7 85.5 10022697
K68-085/4 85 90 9.7 9.5 85.5 10022698
K68-086 86 92 12.7 12.5 86.5 10022701
K68-090 90 95 15.2 15 90.5 10022702
K68-090/1 90 96 12.7 12.5 90.5 10022704
K68-090/2 90 95 9.7 9.5 90.5 10022705
K68-090/3 90 95 5.8 5.6 90.5 10022706
K68-090/4 90 94 15.2 15 90.5 10022707
K68-090/6 90 96 40.3 39.8 90.5 10022709
K68-090/7 90 96 30.5 30 90.5 10022710
K68-090/8 90 95 9.9 9.7 90.5 10022711
K68-094 94 100 13 12.8 94.5 10022715
K68-094/1 94 100 15.2 15 94.5 10022716
K68-095 95 100 15.2 15 95.5 10022717
K68-095/1 95 101 12.7 12.5 95.5 10022718
K68-095/2 95 100 9.7 9.5 95.5 10022719
K68-095/3 95 100 5.6 5.4 95.5 10022720
K68-095/4 95 103 9.7 9.5 95.5 10022721
K68-095/6 95 100 8.2 8 95.5 10022722
K68-100 100 105 15.2 15 100.5 10022723
K68-100/1 100 106 12.7 12.5 100.5 10022724
K68-100/2 100 104 15.2 15 100.5 10022725
K68-100/3 100 105 9.9 9.7 100.5 10022726
K68-100/4 100 104 15 14.8 100.5 10022727
K68-100/5 100 105 15 14.8 100.5 10022728
K68-100/6 100 105 9.7 9.5 100.5 10022729
K68-104 104 110 10.2 10 104.6 10022731
K68-105 105 110 15.2 15 105.6 10022734
K68-105/1 105 110 8.2 8 105.6 10022736
K68-105/2 105 110 9.7 9.5 105.6 10022737
K68-105/4 105 115 17.2 17 105.6 10022739
K68-105/5 105 110 919 9.7 105.6 10022740
K68-110 110 116 12.7 12.5 110.6 10022742
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K68-110/1 110 115 9.7 9.5 110.6 10022743
K68-110/2 110 115 20.2 20 110.6 10022744
K68-110/3 110 116 7.7 7.5 110.6 10022745
K68-110/5 110 116 25.9 254 110.6 10022747
K68-115 115 120 15.2 15 115.6 10022750
K68-115/1 115 121 12.7 12.5 115.6 10022751
K68-115/2 115 120 9.7 9.5 115.6 10022752
K68-115/3 115 120 15 14.8 115.6 10022753
K68-120 120 125 15.2 15 120.6 10022756
K68-120/1 120 126 12.7 12.5 120.6 10022757
K68-120/2 120 125 9.7 9.5 120.6 10022758
K68-120/3 120 125 9.9 9.7 120.6 10022759
K68-125 125 131 12.7 12.5 125.6 10022760
K68-125/1 125 130 15.2 15 125.6 10022761
K68-125/2 125 130 7.2 7 125.6 10022762
K68-125/3 125 130 9.9 9.7 125.6 10022763
K68-125/4 125 130 15 14.8 125.6 10022764
K68-130 130 135 15.2 15 130.6 10022766
K68-130/1 130 136 12.7 12.5 130.6 10022767
K68-135 135 140 9.7 9.5 135.6 10022771
K68-135/1 135 140 15.2 15 135.6 10022772
K68-140 140 145 15.2 15 140.6 10022773
K68-140/1 140 146 12.7 12.5 140.6 10022774
K68-140/2 140 145 9.9 9.7 140.6 10022775
K68-140/3 140 145 25.3 24.8 140.6 10022776
K68-146 146 150 10.2 10 146.6 10022778
K68-150 150 155 15.2 15 150.6 10022779
K68-150/1 150 156 12.7 12.5 150.6 10022780
K68-150/2 150 154 15.2 15 150.6 10022781
K68-150/4 150 160 35.3 34.8 150.6 10022783
K68-150/5 150 155 25.3 24.8 150.6 10022784
K68-150/6 150 156 19.2 19 150.6 10022785
K68-155 155 160 15.2 15 155.6 10022787
K68-155/1 155 160 9.7 9.5 155.6 10022788
K68-160 160 165 15.2 15 160.6 10022789
K68-160/1 160 166 12.7 12.5 160.6 10022790
K68-160/2 160 166 1941 18.9 160.6 10022791
K68-170 170 175 15.2 15 170.6 10022792
K68-175 175 180 9.7 9.5 175.6 10022793
K68-180 180 185 15.2 15 180.6 10022794
K68-180/1 180 186 19.2 19 180.6 10022795
K68-190 190 195 15.2 15 190.6 10022797
K68-195 195 200 15.2 15 195.6 10022798
K68-200 200 206 19.2 19 200.6 10022800
K68-200/1 200 205 15.2 15 200.6 10022801
K68-210 210 216 19.2 19 210.6 10022802
K68-220/1 220 225 25.3 24.8 210.6 10022806
K68-220 220 226 19.2 19 220.6 10022805
K68-300 300 306 19.2 19 300.6 10022807

ws | { KASTAS



{ KASTAS | =



~K69

Piston Yataklamalari

K69 piston yataklamalari, hidrolik silindirlerin  piston
uygulamalarinda kullanilmak Uzere tasarlanmig yataklama
elemanlaridir. Cam elyaf katkisi ile yUk tasima kapasiteleri
arttinlmis termoplastik malzemeden Uretiimektedirler.

Avantaijlari

«K» araligi sayesinde Hidrodinamik basin¢ olusumunu
engellemesi

Kolay montaj yapilabilmesi

Calisma sicaklidi araliginda 6l¢i stabilitesinin yiksek olmasi
Pahli kenarlari sayesinde kanal kése radyuslarina temas
etmemesi

Genis 6lcl yelpazesi

Ekonomik ¢6zliim sunmasi

Uygulama Alanlari

is makineleri sektéri * Tarim sekt6ri

Vingler + Hafif ve orta hizmet silindirleri
Enjeksiyon tezgéhlar

Calisma Kosullari

Yiizey Piriizliiligii

|

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK (°C): -30/+125 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
DINAMIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) =40 N/mm
STATIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) S gd oD
HIZ (m/s): <1.0m/s
1(boru) | 2 (kanaldibi) | °(kanalyan
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum yuizi)
degerlerde kullanilamaz. Ra “ym <2.5um <3.2um
Malzeme Bilgisi Rmaks um <10 ym <16 ym
o *** um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana sizdir-
Termoplastik-PM9902 Standart olarak Gretilen mazlik elemanina uygun olmalidir.
malzeme kodudur.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.7'yve bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiiclik olan yataklamalarda parcali kanal
kullaniimasi tavsiye edilir. Mile montaj 6ncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmaldir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Silindir tasarimi yapilirken K69 yataklamalarinin, akiskan
ile temas edecek konumda, kuru g¢alismaya neden olmayacak
sekilde yerlegtirilmesi tavsiye edilir. Artan sicakliklarda yiik tasima
kabiliyeti azalmaktadir. Hidrodinamik basinca engel olabilmek

icin, drdn dzerinde «K» araligi mevcuttur.
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K69 Piston Yataklamalari

Yuvarlatiimis

Parlatiimis

L

20" /
c | —

@d| gdt @D YENI OLCU LiSTESi GELECEK
KASTAS NO D (H8) d (h8) L (-0/+0.2) H d1 (h9) SAP KODU
K69-020 20 16 9.6 9.4 19.5 10022809
K69-020/1 20 17 3.2 3 19.5 10022811
K69-022 22 18 9.6 9.4 21.5 10022812
K69-025 25 21 9.7 9.5 24.5 10022814
K69-025/1 25 21 8.2 8 24.5 10022815
K69-025/2 25 22 4.2 4 24.5 10022816
K69-025/3 25 21.9 4 3.8 24.5 10022817
K69-025/4 25 22 5.8 5.6 24.5 10022818
K69-030 30 26 9.7 9.5 29.5 10022820
K69-030/1 30 25 5.6 5.4 29.5 10022821
K69-030/2 30 27 10 9.8 29.5 10022822
K69-030/3 30 27 5 4.8 29.5 10022823
K69-032 32 28 9.7 9.5 31.5 10022827
K69-032/1 32 26 9.9 9.7 31.5 10022829
K69-032/2 32 28.9 4 3.8 31.5 10022831
K69-032/3 32 27 5.6 5.4 31.5 10022832
K69-033 33 28 57 55 32.5 10022833
K69-033/1 33 28 9.7 9.5 32.5 10022834
K69-034 34 28 9.7 9.5 33.5 10022835
K69-035 35 30 15.2 15 34.5 10022836
K69-035/1 35 31 9.7 9.5 34.5 10022837
K69-035/2 35 29 9.7 9.5 34.5 10022838
K69-035/3 35 29 10 9.8 34.5 10022839
K69-035/5 35 30 9.7 9.5 34.5 10022841
K69-035/6 35 30 5.6 5.4 34.5 10022842
K69-035/7 35 30 8.2 8 34.5 10022843
K69-036 36 33 4 3.8 35.5 10022844
K69-040 40 35 15.2 15 39.5 10022847
K69-040/1 40 36 9.7 9.5 39.5 10022848
K69-040/2 40 34 9.9 9.7 39.5 10022850
K69-040/3 40 35 5.6 5.4 39.5 10022851
K69-040/4 40 35 6.3 6.1 39.5 10022852
K69-040/5 40 35 9.7 9.5 39.5 10022854
K69-040/6 40 34 9.7 9.5 39.5 10022855
K69-040/7 40 36 6.4 6.2 39.5 10022856
K69-045 45 40 15.2 15 44.5 10022863
K69-045/1 45 41 9.7 9.5 44.5 10022864
K69-045/2 45 40 9.7 9.5 44.5 10022865
K69-045/3 45 41 10.2 10 44.5 10022866
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU
K69-045/4 45 39 10 9.8 44.5 10022867
K69-045/5 45 40 20.2 20 445 10022868
K69-045/6 45 40 10 9.8 44.5 10022869
K69-045/7 45 40 5.6 5.4 445 10022870
K69-045/8 45 40 9.8 9.6 44.5 10022871
K69-045/9 45 40 9.9 9.7 445 10022872
K69-046 46 4 5.6 5.4 45.5 10022873
K69-046/1 46 40 13 12.8 455 10022874
K69-050 50 45 15.2 15 49.5 10022876
K69-050/1 50 44 9.7 9.5 49.5 10022880
K69-050/2 50 45 9.7 9.5 49.5 10022882
K69-050/3 50 45 5.6 5.4 49.5 10022883
K69-050/4 50 46 15.2 15 49.5 10022884
K69-050/5 50 43.5 5.8 5.6 49.5 10022885
K69-050.8 50.8 44.45 19.25 19.05 50.3 10022878
K69-050.8/1 50.8 44.45 6.55 6.35 50.3 10022879
K69-053 53 47 13 12.8 52.5 10022886
K69-055 55 50 15.2 15 54.5 10022887
K69-055/1 55 49 12.7 12.5 54.5 10022888
K69-055/2 55 50 8.2 8 54.5 10022889
K69-055/3 55 50 20.2 20 54.5 10022890
K69-055/4 55 50 9.7 9.5 54.5 10022891
K69-055/5 55) 49 9.5 9.3 54.5 10022892
K69-055/6 55 49 9.9 9.7 545 10022893
K69-055/7 55) 51 10 9.8 54.5 10022894
K69-055/8 55 50 5.6 5.4 545 10022895
K69-055/9 55) 50 9.9 9.7 54.5 10022896
K69-057.15 5715 50.8 19.25 19.05 56.65 10022898
K69-060 60 55 15.2 15 59.5 10022900
K69-060/1 60 54 12.7 12.5 59.5 10022901
K69-060/2 60 51 9.5 9.3 59.5 10022906
K69-060/3 60 55 9.7 9.5 59.5 10022908
K69-060/4 60 56 9.8 9.6 59.5 10022909
K69-060/5 60 56 10.2 10 59.5 10022910
K69-060/6 60 54 5.6 5.4 59.5 10022911
K69-060/7 60 55 5.8 5.6 59.5 10022912
K69-060/8 60 55 9.9 9.7 59.5 10022913
K69-060/9 60 56 8.1 7.9 59.5 10022914
K69-060/10 60 55 7.2 7 59.5 10022902
K69-060/11 60 55 13.2 13 59.5 10022903
K69-060/12 60 55 20.2 20 59.5 10022904
K69-062 62 56 20.2 20 61.5 10022916
K69-062/1 62 56 9.7 9.5 61.5 10022917
K69-063 63 57 12.7 12.5 62.5 10022918
K69-063/1 63 58 10 9.8 62.5 10022919
K69-063/2 63 58 9.7 9.5 62.5 10022922
K69-063/3 63 59 9.7 9.5 62.5 10022923
K69-063/4 63 57 10 9.8 62.5 10022924
K69-063/5 63 58 5.6 5.4 62.5 10022925
K69-063/6 63 58 6.3 6.1 62.5 10022926
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K69-063/7 63 57 9.7 9.5 62.5 10022927
K69-065 65 60 15.2 15 64.5 10022931
K69-065/1 65 59 12.7 12.5 64.5 10022932
K69-065/2 65 60 9.7 9.5 64.5 10022936
K69-065/3 65 62 20 19.8 64.5 10022937
K69-065/4 65 60 5.5 5.3 64.5 10022938
K69-065/5 65 60 8.2 8 64.5 10022939
K69-065/7 65 60 9.9 9.7 64.5 10022941
K69-065/8 65 60 5.7 5.5 64.5 10022942
K69-065/9 65 60 9.5 9.3 64.5 10022943
K69-068 68 63 9.7 9.5 67.5 10022946
K69-070 70 65 15.2 15 69.5 10022949
K69-070/1 70 64 12.7 12.5 69.5 10022950
K69-070/2 70 65 9.7 9.5 69.5 10022954
K69-070/3 70 66 10 9.8 69.5 10022955
K69-070/4 70 65 5.6 5.4 69.5 10022956
K69-070/5 70 65 7 6.8 69.5 10022957
K69-070/7 70 64 10.2 10 69.5 10022959
K69-070/8 70 65 7.2 7 69.5 10022961
K69-070/9 70 65 9.9 9.7 69.5 10022962
K69-072 72 67 5.6 5.4 71.5 10022963
K69-075 75 70 15.2 15 74.5 10022964
K69-075/1 75 69 12.7 12.5 74.5 10022965
K69-075/2 75 70 9.7 9.5 74.5 10022967
K69-075/3 75 70 5.6 5.4 74.5 10022968
K69-075/4 75 70 30.2 30 74.5 10022969
K69-075/5 75 70 9.9 9.7 74.5 10022970
K69-075/6 75 70 20.2 20 74.5 10022971
K69-076.20 76.2 69.85 19.25 19.05 75.7 10022974
K69-080 80 75 15.2 15 79.5 10022977
K69-080/1 80 74 12.7 12.5 79.5 10022978
K69-080/2 80 75 8.2 8 79.5 10022987
K69-080/3 80 75 ©.7 9.5 79.5 10022989
K69-080/4 80 76 15.2 15 79.5 10022990
K69-080/5 80 72 6.2 6 79.5 10022991
K69-080/6 80 75 5.6 5.4 79.5 10022992
K69-080/7 80 74 12.2 12 79.5 10022993
K69-080/8 80 75 9.9 9.7 79.5 10022994
K69-080/9 80 75 25.2 25 79.5 10022995
K69-080/10 80 74 9.9 9.7 79.5 10022981
K69-080/11 80 75 15 14.8 79.5 10022982
K69-080/13 80 75 20 19.8 79.5 10022984
K69-080/15 80 76 9.7 9.5 79.5 10022986
K69-083 83 75 9.7 9.5 82.5 10022996
K69-085 85 80 15.2 15 84.5 10022998
K69-085/1 85 79 12.7 12.5 84.5 10022999
K69-085/2 85 80 9.7 9.5 84.5 10023000
K69-085/3 85 80 20 19.8 84.5 10023001
K69-085/4 85 80 5.6 5.4 84.5 10023002
K69-085/5 85 80 9.9 9.7 84.5 10023003
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU
K69-085/6 85 77 19.9 19.7 84.5 10023004
K69-090 90 85 15.2 15 89.5 10023007
K69-090/1 90 84 12.7 12.5 89.5 10023008
K69-090/2 90 85 5.7 5.5 89.5 10023011
K69-090/3 90 85 9.9 9.7 89.5 10023012
K69-090/4 90 85 9.7 9.5 89.5 10023013
K69-090/5 90 84 25 24.8 89.5 10023014
K69-090/6 90 85 15 14.8 89.5 10023015
K69-090/7 90 84 15.2 15 89.5 10023016
K69-090/8 90 84 19.7 19.5 89.5 10023017
K69-095 95 90 15.2 15 94.5 10023021
K69-095/1 95 89 12.7 12.5 94.5 10023022
K69-095/2 95 90 9.7 9.5 94.5 10023023
K69-095/3 95 90 9.9 9.7 94.5 10023024
K69-095/4 95 90 9.5 9.3 94.5 10023025
K69-096/3 95 90 12.8 12.6 94.5 10023030
K69-100 100 95 15.2 15 99.5 10023032
K69-100/1 100 94 12.7 12.5 99.5 10023033
K69-100/2 100 95 5.6 5.4 99.5 10023038
K69-100/3 100 96 10.2 10 99.5 10023040
K69-100/4 100 94 13 12.8 99.5 10023041
K69-100/5 100 95 9.7 9.5 99.5 10023042
K69-100/6 100 95 10.2 10 99.5 10023043
K69-100/7 100 95 15 14.8 99.5 10023044
K69-100/9 100 94 15 14.8 99.5 10023045
K69-100/10 100 95 9.5 9.3 99.5 10023035
K69-100/11 100 94 25 24.8 99.5 10023036
K69-105 105 100 15.2 15 104.4 10023048
K69-105/1 105 101 15.2 15 104.4 10023049
K69-105/2 105 100 9.9 9.7 104.4 10023050
K69-105/3 105 100 15 14.8 104.4 10023051
K69-105/4 105 100 9.5 9.3 104.4 10023052
K69-105/5 105 99 15 14.8 104.4 10023053
K69-110 110 104 12.7 12.5 109.4 10023055
K69-110/1 110 105 9.7 9.5 109.4 10023056
K69-110/2 110 106 14.9 14.7 109.4 10023060
K69-110/3 110 104 10.2 10 109.4 10023061
K69-110/6 110 105 15 14.8 109.4 10023063
K69-110/8 110 105 9.9 9.7 109.4 10023064
K69-110/9 110 104 15 14.8 109.4 10023065
K69-110/10 110 105 9.5 9.3 109.4 10023057
K69-110/12 110 104 247 24.5 109.4 10023059
K69-115 115 109 12.7 12.5 114.4 10023066
K69-115/1 115 110 9.7 9.5 114.4 10023067
K69-115/2 115 105 17 16.8 114.4 10023068
K69-115/4 115 110 20.2 20 114.4 10023070
K69-115/5 115 110 9.5 9.3 114.4 10023071
K69-115/6 115 110 15 14.8 114.4 10023072
K69-115/7 115 109 19.2 19 114.4 10023073
K69-120 120 114 12.7 12.5 119.4 10023076
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K69-120/1 120 115 15.2 15 119.4 10023077
K69-120/2 120 115 9.7 9.5 119.4 10023078
K69-120/3 120 115 15 14.8 119.4 10023079
K69-120/4 120 114 15 14.8 119.4 10023080
K69-120/5 120 115 9.5 9.3 119.4 10023081
K69-125 125 120 15.2 15 124.4 10023082
K69-125/1 125 119 12.7 12.5 124.4 10023083
K69-125/2 125 120 9.7 9.5 124.4 10023085
K69-125/4 125 119 15.2 15 124.4 10023086
K69-125/6 125 120 9.9 9.7 124.4 10023087
K69-125/7 125 119 15 14.8 124.4 10023088
K69-125/8 125 121 10 9.8 124.4 10023089
K69-125/9 125 120 9.5 9.3 124.4 10023090
K69-125/10 125 119 20.2 20 124.4 10023084
K69-130 130 124 12.7 12.5 129.4 10023091
K69-130/1 130 125 15.2 15 129.4 10023092
K69-130/2 130 125 7.2 7 129.4 10023093
K69-130/3 130 125 15 14.8 129.4 10023094
K69-130/5 130 123 15 14.8 129.4 10023096
K69-130/4 130 125 9.9 9.7 129.4 10023095
K69-135 135 130 15.2 15 134.4 10023098
K69-135/1 135 129 12.8 12.6 134.4 10023099
K69-135/2 135 130 12.5 12.3 134.4 10023100
K69-135/3 135 128 25 24.8 134.4 10023101
K69-135/4 135 129 19.2 19 134.4 10023102
K69-139 139.7 133.35 9.72 9.52 139.1 10023103
K69-140 140 134 12.7 12.5 139.4 10023104
K69-140/1 140 135 9.7 9.5 139.4 10023105
K69-140/2 140 135 15.2 15 139.4 10023106
K69-140/3 140 133 15.2 15 139.4 10023107
K69-140/4 140 133 20 19.8 139.4 10023108
K69-140/5 140 133 14.9 14.7 139.4 10023109
K69-140/6 140 135 9.5 9.3 139.4 10023110
K69-140/8 140 135 15 14.8 139.4 10023112
K69-145 145 140 15.2 15 144.4 10023113
K69-145/1 145 140 9.9 9.7 144.4 10023115
K69-145/2 145 140 25 24.8 144.4 10023116
K69-150 150 144 12.7 12.5 149.4 10023117
K69-150/1 150 144 19.2 19 149.4 10023118
K69-150/2 150 145 9.7 9.5 149.4 10023119
K69-150/3 150 146 10.2 10 149.4 10023120
K69-150/4 150 143 20 19.8 149.4 10023121
K69-150/5 150 145 9.5 9.3 149.4 10023122
K69-150/6 150 145 15.2 15 149.4 10023123
K69-160 160 155 15.2 15 159.4 10023129
K69-160/1 160 154 19.2 19 159.4 10023130
K69-160/2 160 155 9.7 9.5 159.4 10023131
K69-160/4 160 152 15.2 15 159.4 10023133
K69-160/5 160 153 19.7 19.5 159.4 10023134
K69-165 165 160 15.2 15 164.4 10023135
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KASTAS NO d (f8) D (H8) L (+0.2/-0) H D1 (H9) SAP KODU

K69-165/1 165 159 29.7 29.5 164.4 10023136
K69-170 170 165 15.2 15 169.4 10023139
K69-170/1 170 162 19.7 19.5 169.4 10023140
K69-175 175 170 15.2 15 174.4 10023141
K69-180 180 174 19.2 19 179.4 10023143
K69-180/1 180 175 9.7 9.5 179.4 10023144
K69-180/2 180 172 15 14.8 179.4 10023145
K69-185 185 180 15.2 15 184.4 10023146
K69-190 190 185 15.2 15 189.4 10023147
K69-190/1 190 182 24.7 24.5 189.4 10023148
K69-195 195 190 15.2 15 194.4 10023149
K69-200 200 194 19.2 19 199.4 10023150
K69-200/1 200 195 15.2 15 199.4 10023151
K69-200/2 200 192 15 14.8 199.4 10023152
K69-210 210 205 9.9 9.7 209.4 10023154
K69-220 220 214 19.2 19 219.4 10023155
K69-225 225 219 19.2 19 224.4 10023156
K69-250 250 244 19.2 19 249.4 10023159
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~K73

Piston - Bogaz Yataklamalari

K73 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bodaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmis, yiksek
yUk tagima kapasitesine sahip kompozit yataklama elemanlaridir.

Avantajlari

» DUglk surtinme katsayisi

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

» Calisma sicaklik araliginda él¢i stabilizasyonunun yiksek
olmasi

» Kolay montaj yapilabilmesi

+ Genis 6l¢l yelpazesi

» Kecge arkasinda kuru ortamda ¢alisabilmesi

Kullanim Alanlari

* Arag Ustl sektori * Presler
» Maden sektori + AJir hizmet silindirleri
» Ekskavatorler + Genel endustriyel silindirler

» Marin sektéri

Calisma Kosullan Yiizey Piruzltligi

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51e04, | HFAve HFB HFC .
SICAKLIK (°C): -40/+120°C | +5/+60°C | -40/+40 °C —, ‘ C
n n / -
DINAMIK TEMAS i~ i | |

STATIK TEMAS <330 N/mm2

BASINCI (N/mm?)

HIZ (m/s): <1.0m/s loa o od o0
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil-boru) 2 (kanal dibi) na’ y

yuzii)
Ra ***um <1.6ym <3.2um
Malzeme Bilgisi Rmaks **um <10 ym <16 ym

*kk

Sentetik Fiber+Polyester Resin+ ‘ Standart olarak uretilen

PTFE - PR6501 malzeme kodudur pm olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana sizdirma-

zlik elemanina uygun olmahdir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.11'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiiclik olan yataklamalarda parcali kanal
kullanilmas! tavsiye edilir. Mile montaj éncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmahldir. Montajdan &nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Silindir tasarimi yapilirken K73 yataklamalarinin, akiskan
ile temas edecek konumda, kuru c¢alismaya neden olmayacak
sekilde yerlestiriimesi tavsiye edilir. Artan sicakliklarda yik tasima
kabiliyeti azalmaktadir. Hidrodinamik basinca engel olabilmek

icin, Urdn dzerinde «K» araligi mevcuttur.
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K73 Piston - Bogaz Yataklamalari

Yuvarlatiimis

Parlatiimis .
L

‘ e = toie
20" / N

K w2 | - | r<0.2

- ' \:X\K ' .

\ ’ § / ——— —|Cl— v
~___ 7 N
D1 Db | @d

KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-020/2 20 24 97 95 23 21 15 20000538
K73-021 21 25 9.5 9.3 24 22 1.5 20000539
K73-022/1 22 25 56 5.4 24 23 15 20000543
K73-025/1 25 28 5.6 5.4 27 26 15 20000545
K73-025/4 25 30 5.6 54 28.2 26.8 15 20000548
K73-025/5 25 30 9.7 9.5 28.2 26.8 15 20000549
K73-026 26 32 5.6 54 29.6 28.4 2 20000550
K73-028/2 28 33 5.6 54 31.2 29.8 2 20000554
K73-028/3 28 32 97 95 31 29 2 20000555
K73-028/4 28 32 56 5.4 31 29 2 20000556
K73-030 30 35 97 95 33.2 318 2 20000559
K73-030/2 30 35 56 5.4 33.2 318 2 20000561
K73-082/1 32 37 97 95 35.2 33.8 2 20000564
K73-032/2 32 36 97 95 35 33 2 20000565
K73-035 35 40 15 14.8 38.2 36.8 2 20000566
K73-035/1 35 40 97 95 38.2 36.8 2 20000567
K73-035/2 35 40 5.6 5.4 38.2 36.8 2 20000568
K73-036 36 40 10 0.8 39 a7 2 20000570
K73-036/1 36 39 5.6 5.4 38 a7 2 20000571
K73-036/2 36 40 9.7 9.5 39 37 2 20000572
K73-036/3 36 41 5.6 54 39.2 37.8 2 20000573
K73-036/4 36 41 9.7 9.5 39.2 37.8 2 20000574
K73-040/1 40 45 9.7 9.5 43.2 41.8 2 20000576
K73-040/2 40 45 15 14.8 43.2 41.8 2 20000577
K73-040/3 40 43 56 5.4 42 a 2 20000578
K73-040/5 40 45 56 5.4 43.2 .8 2 20000580
K73-040/6 40 45 10 98 43.2 .8 2 20000581
K73-045 45 50 97 95 48.2 46.8 2 20000582
K73-045/1 45 50 15 14.8 48.2 46.8 2 20000583
K73-045/2 45 50 56 5.4 48.2 46.8 2 20000584
K73-045/5 45 50 20 19.8 48.2 46.8 2 20000587
K73-048 48 53 97 95 51.2 49.8 2 20000588
K73-048/1 48 53 15 14.8 51.2 498 2 20000589
K73-050 50 55 9.7 9.5 53.2 51.8 2 20000590
K73-050/1 50 55 15 14.8 53.2 51.8 2 20000591
K73-050/2 50 54 10 9.8 53 51 2 20000592
K73-050/3 50 55 5.6 54 53.2 51.8 2 20000593
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-050/7 50 55 20 19.8 53.2 51.8 2 20000597
K73-054 54 60 15 14.8 57.6 56.4 2 20000598
K73-055 55) 60 15 14.8 58.2 56.8 2 20000599
K73-055/1 55 60 9.7 9.5 58.2 56.8 2 20000600
K73-055/3 55) 60 5.6 5.4 58.2 56.8 2 20000602
K73-056/2 56 62 20 19.8 59.6 58.4 2 20000605
K73-056/3 56 61 9.7 9.5 59.2 57.8 2 20000606
K73-056/4 56 61 15 14.8 59.2 57.8 2 20000607
K73-058 58 63 9.7 9.5 61.2 59.8 2 20000608
K73-058/1 58 63 5.6 5.4 61.2 59.8 2 20000609
K73-058/2 58 63 15 14.8 61.2 59.8 2 20000610
K73-058/3 58 63 20 19.8 61.2 59.8 2 20000611
K73-060 60 65 15 14.8 63.2 61.8 2 20000614
K73-060/1 60 65 9.7 9.5 63.2 61.8 2 20000615
K73-060/2 60 65 20 19.8 63.2 61.8 2 20000616
K73-060/3 60 65 25 24.5 63.2 61.8 2 20000617
K73-060/5 60 66 30 29.5 63.6 62.4 2 20000619
K73-060/6 60 65 5.6 5.4 63.2 61.8 2 20000620
K73-063 63 68 9.7 9.5 66.2 64.8 2 20000621
K73-063/1 63 68 15 14.8 66.2 64.8 2 20000624
K73-063/3 63 68 20 19.8 66.2 64.8 2 20000626
K73-065 65 70 15 14.8 68.2 66.8 3 20000627
K73-065/1 65 70 9.7 9.5 68.2 66.8 3 20000628
K73-065/2 65 70 5.6 5.4 68.2 66.8 3 20000629
K73-070 70 75 9.7 9.5 73.2 71.8 3 20000631
K73-070/1 70 75 15 14.8 73.2 71.8 3 20000632
K73-070/2 70 75 25 24.5 73.2 71.8 3 20000633
K73-070/3 70 75 5.6 5.4 73.2 71.8 3 20000634
K73-070/4 70 75 20 19.8 73.2 71.8 3 20000635
K73-070/5 70 75 10 9.8 73.2 71.8 3 20000636
K73-071 71 75 15 14.8 74 72 3 20000637
K73-072/1 72 80 9.7 9.5 77 75 3 20000639
K73-072 72 80 15 14.8 77 75 3 20000638
K73-074 74 80 6.5 6.3 77.6 76.4 3 20000640
K73-075 75 80 9.7 9.5 78.2 76.8 3 20000641
K73-075/1 75 80 15 14.8 78.2 76.8 3 20000642
K73-075/2 75 80 5.6 5.4 78.2 76.8 3 20000643
K73-075/3 75 80 25 24.5 78.2 76.8 3 20000644
K73-078 78 83 15 14.8 81.2 79.8 3 20000646
K73-080 80 85 9.7 9.5 83.2 81.8 3 20000647
K73-080/1 80 85 15 14.8 83.2 81.8 3 20000648
K73-080/3 80 85 25 245 83.2 81.8 3 20000651
K73-080/6 80 85 30 29.5 83.2 81.8 3 20000654
K73-080/7 80 85 20 19.8 83.2 81.8 3 20000655
K73-080/8 80 88 15 14.8 85 83 3 20000656
K73-080/9 80 88 9.7 9.5 85 83 3 20000657
K73-080/10 80 88 20 19.8 85 83 3 20000649
K73-084 84 90 6.5 6.3 87.6 86.4 3 20000658
K73-085 85 90 9.7 9.5 88.2 86.8 3 20000659
K73-085/1 85 90 15 14.8 88.2 86.8 3 20000660
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-085/2 85 90 5.6 5.4 88.2 86.8 3 20000661
K73-085/3 85 90 20 19.8 88.2 86.8 3 20000662
K73-085/4 85 90 30 29.5 88.2 86.8 3 20000663
K73-086 86 90 30 29.5 89 87 3 20000664
K73-090 90 95 15 14.8 93.2 91.8 3 20000665
K73-090/1 90 95 9.7 9.5 93.2 91.8 3 20000666
K73-090/3 90 95 25 24.5 93.2 91.8 3 20000668
K73-090/4 90 98 15 14.8 95 93 3 20000669
K73-090/5 90 98 9.7 9.5 95 93 3 20000670
K73-094 94 100 6.5 6.3 97.6 96.4 3 20000671
K73-095 95 100 9.7 9.5 98.2 96.8 3 20000672
K73-095/1 95 100 15 14.8 98.2 96.8 3 20000673
K73-095/2 95 100 5.6 5.4 98.2 96.8 3 20000674
K73-095/3 95 100 20 19.8 98.2 96.8 3 20000675
K73-095/4 95 100 25 24.5 98.2 96.8 3 20000676
K73-100 100 105 15 14.8 103.2 101.8 3 20000678
K73-100/1 100 105 9.7 9.5 103.2 101.8 3 20000679
K73-100/2 100 105 25 24.5 103.2 101.8 3 20000680
K73-100/3 100 105 20 19.8 103.2 101.8 3 20000681
K73-100/4 100 108 15 14.8 105 103 3 20000682
K73-100/5 100 108 9.7 9.5 105 103 3 20000683
K73-104 104 110 15 14.8 107.6 106.4 4 20000684
K73-105 105 110 9.7 9.5 108.2 106.8 4 20000685
K73-105/1 105 110 15 14.8 108.2 106.8 4 20000686
K73-105/2 105 110 5.6 5.4 108.2 106.8 4 20000687
K73-105/3 105 110 25 24.5 108.2 106.8 4 20000688
K73-105/4 105 110 20 19.8 108.2 106.8 4 20000689
K73-109 109 115 6.5 6.3 112.6 111.4 4 20000690
K73-110 110 115 9.7 9.5 113.2 111.8 4 20000691
K73-110/1 110 115 15 14.8 113.2 111.8 4 20000692
K73-110/2 110 115 25 24.5 113.2 111.8 4 20000693
K73-110/4 110 118 15 14.8 115 113 4 20000695
K73-110/5 110 118 9.7 9.5 115 113 4 20000696
K73-112 112 117 15 14.8 115.2 113.8 4 20000697
K73-112/1 112 117 20 19.8 115.2 113.8 4 20000698
K73-113 113 118 15 14.8 116.2 114.8 4 20000699
K73-115 115 120 9.7 9.5 118.2 116.8 4 20000700
K73-115/1 115 120 15 14.8 118.2 116.8 4 20000701
K73-115/2 115 120 25 24.5 118.2 116.8 4 20000702
K73-115/3 115 120 20 19.8 118.2 116.8 4 20000703
K73-115/4 115 120 30 29.5 118.2 116.8 4 20000704
K73-117 117 125 15 14.8 122 120 4 20000705
K73-117/1 117 125 25 24.5 122 120 4 20000706
K73-117/2 117 125 9.7 9.5 122 120 4 20000707
K73-120 120 125 9.7 9.5 123.2 121.8 4 20000708
K73-120/1 120 125 15 14.8 123.2 121.8 4 20000709
K73-120/2 120 125 25 24.5 123.2 121.8 4 20000710
K73-120/3 120 125 35 34.5 123.2 121.8 4 20000711
K73-120/5 120 125 5.6 5.4 123.2 121.8 4 20000713
K73-120/6 120 125 20 19.8 123.2 121.8 4 20000714
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-120/7 120 126 20 19.8 123.6 122.4 4 20000715
K73-122 122 130 15 14.8 127 125 4 20000716
K73-122/1 122 130 25 24.5 127 125 4 20000717
K73-124 124 132 25 24.5 129 127 4 20000718
K73-125 125 130 9.7 9.5 128.2 126.8 4 20000719
K73-125/1 125 130 15 14.8 128.2 126.8 4 20000720
K73-125/2 125 133 9.7 9.5 130 128 4 20000721
K73-125/3 125 130 25 24.5 128.2 126.8 4 20000722
K73-125/5 125 133 15 14.8 130 128 4 20000724
K73-125/6 125 130 5.6 5.4 128.2 126.8 4 20000725
K73-130 130 135 9.7 9.5 133.2 131.8 4 20000726
K73-130/1 130 135 15 14.8 133.2 131.8 4 20000727
K73-130/2 130 135 25 24.5 133.2 131.8 4 20000728
K73-130/3 130 135 20 19.8 133.2 131.8 4 20000729
K73-130/4 130 138 25 24.5 135 133 4 20000730
K73-132 132 140 15 14.8 137 135 4 20000731
K73-132/1 132 140 9.7 9.5 137 135 4 20000732
K73-135 135 140 9.7 9.5 138.2 136.8 4 20000733
K73-135/1 135 140 15 14.8 138.2 136.8 4 20000734
K73-135/2 135 140 20 19.8 138.2 136.8 4 20000735
K73-135/3 135 140 25 24.5 138.2 136.8 4 20000736
K73-135/4 135 140 10 9.8 138.2 136.8 4 20000737
K73-135/5 135 140 5.6 5.4 138.2 136.8 4 20000738
K73-135/6 135 140 30 29.5 138.2 136.8 4 20000739
K73-136 136 140 20 19.8 139 137 4 20000740
K73-140 140 145 9.7 9.5 143.2 141.8 4 20000741
K73-140/1 140 145 15 14.8 143.2 141.8 4 20000742
K73-140/2 140 148 15 14.8 145 143 4 20000743
K73-140/3 140 145 25 24.5 143.2 141.8 4 20000744
K73-140/5 140 145 20 19.8 143.2 141.8 4 20000746
K73-140/6 140 145 30 2915 143.2 141.8 4 20000747
K73-142 142 147 15 14.8 145.2 143.8 4 20000748
K73-144 144 150 20 19.8 147.6 146.4 4 20000749
K73-145 145 150 9.7 9.5 148.2 146.8 4 20000750
K73-145/1 145 150 15 14.8 148.2 146.8 4 20000751
K73-150 150 155 15 14.8 153.2 151.8 4 20000753
K73-150/1 150 155 9.7 9.5 153.2 151.8 4 20000754
K73-150/3 150 155 20 19.8 153.2 151.8 4 20000756
K73-150/4 150 155 25 24.5 153.2 151.8 4 20000757
K73-152 152 160 15 14.8 157 155 5 20000758
K73-152/1 152 160 25 24.5 157 155 5 20000759
K73-155 155 160 9.7 9.5 158.2 156.8 5 20000760
K73-155/1 155 160 15 14.8 158.2 156.8 5 20000761
K73-155/2 155 160 25 245 158.2 156.8 5 20000762
K73-155/3 155 160 20 19.8 158.2 156.8 5 20000763
K73-160 160 168 25 24.5 165 163 5 20000764
K73-160/1 160 165 15 14.8 163.2 161.8 5 20000765
K73-160/2 160 165 9.7 9.5 163.2 161.8 5 20000766
K73-160/3 160 165 20 19.8 163.2 161.8 5 20000767
K73-160/4 160 165 25 24.5 163.2 161.8 5 20000768
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-164 164 170 9.5 9.3 167.2 166.8 5 20000769
K73-165 165 170 9.7 9.5 168.2 166.8 5 20000770
K73-165/1 165 170 25 24.5 168.2 166.8 5 20000771
K73-165/2 165 170 15 14.8 168.2 166.8 5 20000772
K73-165/3 165 170 30 29.5 168.2 166.8 5 20000773
K73-170 170 175 15 14.8 173.2 171.8 5 20000774
K73-174 174 180 20 19.8 177.6 176.4 5 20000775
K73-175 175 180 9.7 9.5 178.2 176.8 5 20000776
K73-175/1 175 180 15 14.8 178.2 176.8 5 20000777
K73-175/2 175 180 25 24.5 178.2 176.8 5 20000778
K73-175/3 175 180 20 19.8 178.2 176.8 5 20000779
K73-178 178 183 15 14.8 181.2 179.8 5 20000780
K73-180 180 185 15 14.8 183.2 181.8 5 20000781
K73-180/1 180 185 20 19.8 183.2 181.8 5 20000782
K73-180/2 180 185 25 24.5 183.2 181.8 5 20000783
K73-180/3 180 185 30 29.5 183.2 181.8 5 20000784
K73-185 185 190 9.7 9.5 188.2 186.8 5 20000785
K73-185/1 185 190 15 14.8 188.2 186.8 5 20000786
K73-185/2 185 191 20 19.8 188.6 187.4 5 20000787
K73-190/1 190 195 25 24.5 193.2 191.8 5 20000789
K73-190/2 190 195 15 14.8 193.2 191.8 5 20000790
K73-190/3 190 196 15 14.8 193.6 192.4 5 20000791
K73-192 192 200 15 14.8 195.2 196.8 5 20000792
K73-192/1 192 197 15 14.8 195.2 193.8 5 20000793
K73-194 194 200 20 19.8 197.6 196.4 5 20000794
K73-195 195 200 9.7 9.5 198.2 196.8 5 20000796
K73-195/1 195 200 15 14.8 198.2 196.8 5 20000797
K73-195/2 195 200 20 19.8 198.2 196.8 5 20000798
K73-195/3 195 200 25 24.5 198.2 196.8 5 20000799
K73-199 199 205 20 19.8 202.6 201.4 5 20000800
K73-200 200 205 15 14.8 203.2 201.8 5 20000801
K73-200/1 200 208 15 14.8 205 203 5 20000802
K73-200/2 200 208 25 24.5 205 203 5 20000803
K73-200/3 200 205 25 24.5 203.2 201.8 5 20000804
K73-205 205 210 15 14.8 208.2 206.8 7 20000805
K73-207/1 207 212 15 14.8 210.2 208.8 7 20000807
K73-210 210 215 15 14.8 213.2 211.8 7 20000808
K73-210/1 210 215 25 24.5 213.2 211.8 7 20000809
K73-212 212 220 15 14.8 217 215 7 20000810
K73-212/1 212 220 25 24.5 217 215 7 20000811
K73-212/2 212 217 15 14.8 215.2 213.8 7 20000812
K73-215 215 220 15 14.8 218.2 216.8 7 20000814
K73-215/1 215 220 9.7 9.5 218.2 216.8 7 20000815
K73-215/2 215 220 30 29.5 218.2 216.8 7 20000816
K73-215/3 215 220 25 24.5 218.2 216.8 7 20000817
K73-220 220 225 15 14.8 223.2 221.8 7 20000819
K73-220/1 220 225 25 24.5 223.2 221.8 7 20000820
K73-220/2 220 225 20 19.8 223.2 221.8 7 20000821
K73-224 224 230 25 24.5 227.6 226.4 7 20000824
K73-225 225 230 15 14.8 228.2 226.8 7 20000825
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K73-225/1 225 230 20 19.8 228.2 226.8 7 20000826
K73-225/2 225 230 25 24.5 228.2 226.8 7 20000827
K73-230 230 235 20 19.8 233.2 231.8 7 20000828
K73-230/1 230 235 15 14.8 233.2 231.8 7 20000829
K73-235 235 240 9.7 9.5 238.2 236.8 7 20000830
K73-235/1 235 240 15 14.8 238.2 236.8 7 20000831
K73-235/2 235 240 20 19.8 238.2 236.8 7 20000832
K73-235/3 235 240 25 24.5 238.2 236.8 7 20000833
K73-240 240 245 15 14.8 243.2 241.8 7 20000834
K73-240/1 240 245 30 29.5 243.2 241.8 7 20000835
K73-242 242 250 25 24.5 247 245 7 20000836
K73-245 245 250 9.7 9.5 248.2 246.8 7 20000837
K73-245/1 245 250 15 14.8 248.2 246.8 7 20000838
K73-245/2 245 250 25 24.5 248.2 246.8 7 20000839
K73-245/3 245 250 20 19.8 248.2 246.8 7 20000840
K73-250 250 255 15 14.8 253.2 251.8 7 20000841
K73-255 255 260 15 14.8 258.2 256.8 10.5 20000842
K73-258 258 263 15 14.8 261.2 259.8 10.5 20000843
K73-260 260 265 15 14.8 263.2 261.8 10.5 20000844
K73-260/1 260 265 25 24.5 263.2 261.8 10.5 20000845
K73-265 265 270 15 14.8 268.2 266.8 10.5 20000846
K73-265/1 265 270 9.7 9.5 268.2 266.8 10.5 20000847
K73-270 270 275 15 14.8 273.2 271.8 10.5 20000848
K73-274 274 280 20 19.8 277.6 276.4 10.5 20000849
K73-274/1 274 280 30 29.5 277.6 276.4 10.5 20000850
K73-275 275 280 9.7 9.5 278.2 276.8 10.5 20000851
K73-275/1 275 280 15 14.8 278.2 276.8 10.5 20000852
K73-275/2 275 280 25 24.5 278.2 276.8 10.5 20000853
K73-275/3 275 280 30 29.5 278.2 276.8 10.5 20000854
K73-280 280 285 15 14.8 283.2 281.8 10.5 20000855
K73-280/1 280 285 25 24.5 283.2 281.8 10.5 20000856
K73-285 285 290 25 24.5 288.2 286.8 10.5 20000857
K73-285/1 285 290 30 29.5 288.2 286.8 10.5 20000858
K73-290 290 295 25 24.5 293.2 291.8 10.5 20000859
K73-295 295 300 15 14.8 298.2 296.8 10.5 20000860
K73-295/1 295 300 30 29.5 298.2 296.8 10.5 20000861
K73-295/2 295 300 25 24.5 298.2 296.8 10.5 20000862
K73-305 305 310 15 14.8 308.2 306.8 10.675 20000864
K73-310 310 315 15 14.8 313.2 311.8 10.85 20000865
K73-315 315 320 15 14.8 318.2 316.8 11.025 20000866
K73-315/1 315 320 25 24.5 318.2 316.8 11.025 20000867
K73-315/2 315 320 30 29.5 318.2 316.8 11.025 20000868
K73-320 320 325 25 24.5 323.2 321.8 11.2 20000869
K73-335 335 340 15 14.8 338.2 336.8 11.725 20000871
K73-340 340 345 25 24.5 343.2 341.8 11.9 20000874
K73-340/1 340 345 30 29.5 343.2 341.8 11.9 20000875
K73-345 345 350 25 24.5 348.2 346.8 12.075 20000876
K73-355 355 360 25 24.5 358.2 356.8 12.425 20000877
K73-360 360 365 25 24.5 363.2 361.8 12.6 20000878
K73-370 370 375 25 24.5 373.2 371.8 12.95 20000879
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) K SAP KODU

K73-375 375 380 25 24.5 378.2 376.8 13.125 20000880
K73-375/1 375 380 15 14.8 378.2 376.8 13.125 20000881
K73-384 384 390 15 14.8 387.6 386.4 13.44 20000882
K73-395 395 400 25 24.5 398.2 396.8 13.825 20000883
K73-430 430 435 25 24.5 433.2 431.8 15.05 20000885
K73-435 435 440 25 24.5 438.2 436.8 15.225 20000886
K73-445 445 450 15 14.8 448.2 446.8 15.575 20000887
K73-445/1 445 450 25 24.5 448.2 446.8 15.575 20000888
K73-450 450 458 25 24.5 455 453 15.75 20000889
K73-455 455 460 25 24.5 458.2 456.8 15.925 20000890
K73-480 480 486 25 24.5 483.6 482.4 16.8 20000891
K73-494 494 500 25 24.5 497.6 496.4 17.29 20000892
K73-495 495 500 15 14.8 498.2 496.8 17.325 20000893
K73-500 500 505 25 24.5 503.2 501.8 17.5 20000894
K73-512 512 520 25 24.5 517 515 17.92 20000895
K73-515 515 520 25 24.5 518.2 516.8 18.025 20000896
K73-570 570 575 25 24.5 573.2 571.8 19.95 20000899
K73-570/1 570 576 15 14.8 573.6 572.4 19.95 20000900
K73-595 595 600 25 24.5 598.2 596.8 20.825 20000901
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~K75

Piston Yataklamalari

K75 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz
ve piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere gelistirilmis
PTFE katkisi ile Gstun yUk tasima kapasitesine sahip kompozit
yataklama elemanlaridir.

Avantajlari
» DUsuk surtinme katsayisi
» Kecge arkasinda kuru ortamda calisabilmesi
» Calisma sicaklik araliginda él¢u stabilizasyonunun ylksek
olmasi
 Kolay montaj yapilabilmesi
+» Genis 6l¢u yelpazesi
+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlari
+ Arag Ustl sektorl * Presler
* Maden sektéri + Agir hizmet silindirleri
+ Ekskavatorler

Calisma Kosullari Yiizey Pirizliligi

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

SICAKLIK (°C): -40/+130 °C +5/+60 °C -40/+40 °C

DINAMIK TEMAS ,

BASINCI (N/mm?) =120 N/mm

STATIK TEMAS )

BASINCI (N/mm?) ==

HIZ (m/s): <1 m/s o @D 2d 2D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum . . 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) yiizii)

Ra *** um <1.6 ym <3.2pum
Malzeme Bilgisi Rmaks ***um <10 ym <16 ym
Sentetik Fiber+Fenolik Resin+ Standart olarak retilen *** im olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana sizdirma-

PTFE - PH6501 malzeme kodudur. zlik elemanina uygun olmaldir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igin .......... nolu tabloya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiiclik olan yataklamalarda parcali kanal
kullaniimas! tavsiye edilir. Mile montaj 6ncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmaldir. Montajdan Once
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Silindir tasarimi yapilirken K75 yataklamalarinin, akiskan
ile temas edecek konumda, kuru c¢alismaya neden olmayacak
sekilde yerlestirilmesi tavsiye edilir. Artan sicakliklarda ylik tasima
kabiliyeti azalmaktadir. Hidrodinamik basinca engel olabilmek

igin, drdn dzerinde «K» araligi mevcuttur.

2 | { KASTAS



K75 Piston Yataklamalari

Yuvarlatiimis

Parlatiimig L
L

, w2 L N e . vt
20° / N

K r<0.2 ] | r<0.2

- e | U

| T/ - el
~____~ N
D1 @Db | @d

KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) SAP KODU
K75-025 25 30 9.7 9.5 28.2 26.8 20000906
K75-030 30 35 9.7 9.5 33.2 31.8 20000908
K75-035 35 40 15 14.8 38.2 36.8 20000909
K75-035/1 35 40 9.7 9.5 38.2 36.8 20000910
K75-040/1 40 45 9.7 9.5 43.2 41.8 20000913
K75-040/2 40 45 15 14.8 43.2 41.8 20000914
K75-040/3 40 44 15 14.8 43 41 20000915
K75-045 45 50 9.7 9.5 48.2 46.8 20000916
K75-045/1 45 50 15 14.8 48.2 46.8 20000917
K75-050 50 55 9.7 9.5 53.2 51.8 20000918
K75-050/1 50 55 15 14.8 53.2 51.8 20000919
K75-050/2 50 54 10 9.8 53 51 20000920
K75-055 55 60 15 14.8 58.2 56.8 20000921
K75-055/1 55 60 9.7 9.5 58.2 56.8 20000922
K75-056/2 56 62 20 19.8 59.6 58.4 20000925
K75-056/3 56 61 15 14.8 59.2 57.8 20000926
K75-058 58 63 9.7 9.5 61.2 59.8 20000927
K75-060 60 65 15 14.8 63.2 61.8 20000928
K75-060/1 60 65 9.7 9.5 63.2 61.8 20000929
K75-060/2 60 65 20 19.8 63.2 61.8 20000930
K75-063 63 68 15 14.8 66.2 64.8 20000931
K75-063/1 63 68 9.7 9.5 66.2 64.8 20000933
K75-065 65 70 15 14.8 68.2 66.8 20000934
K75-065/1 65 70 9.7 9.5 68.2 66.8 20000935
K75-070 70 75 9.7 9.5 73.2 71.8 20000936
K75-070/1 70 75 15 14.8 73.2 71.8 20000937
K75-070/2 70 75 20 19.8 73.2 71.8 20000938
K75-074 74 80 6.5 6.3 776 76.4 20000939
K75-075 75 80 9.7 9.5 78.2 76.8 20000940
K75-075/1 75 80 15 14.8 78.2 76.8 20000941
K75-080 80 85 9.7 9.5 83.2 81.8 20000942
K75-080/1 80 85 15 14.8 83.2 81.8 20000943
K75-080/2 80 85 20 19.8 83.2 81.8 20000944
K75-080/3 80 86 30 29.8 83.6 82.4 20000945
K75-084 84 90 6.5 6.3 87.6 86.4 20000946
K75-085 85 90 9.7 9.5 88.2 86.8 20000947
K75-085/1 85 90 15 14.8 88.2 86.8 20000948
K75-085/2 85 90 25 24.8 88.2 86.8 20000949
K75-085/3 85 90 20 19.8 88.2 86.8 20000950
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) SAP KODU

K75-090 90 95 15 14.8 93.2 91.8 20000951
K75-090/1 90 95 9.7 9.5 93.2 91.8 20000952
K75-090/2 90 95 5.6 5.4 93.2 91.8 20000953
K75-094 94 100 6.5 6.3 97.6 96.4 20000954
K75-095 95 100 9.7 9.5 98.2 96.8 20000955
K75-095/1 95 100 15 14.8 98.2 96.8 20000956
K75-095/2 95 100 20 19.8 98.2 96.8 20000957
K75-100 100 105 15 14.8 103.2 101.8 20000958
K75-100/1 100 105 9.7 9.5 103.2 101.8 20000959
K75-100/2 100 105 20 19.8 103.2 101.8 20000960
K75-100/3 100 105 25 24.8 103.2 101.8 20000961
K75-105 105 110 9.7 9.5 108.2 106.8 20000965
K75-105/1 105 110 15 14.8 108.2 106.8 20000966
K75-105/2 105 110 5.6 5.4 108.2 106.8 20000967
K75-105/3 105 110 20 19.8 108.2 106.8 20000968
K75-109 109 115 6.5 6.3 112.6 111.4 20000970
K75-110 110 115 9.7 9.5 113.2 111.8 20000971
K75-110/1 110 115 15 14.8 113.2 111.8 20000972
K75-110/2 110 115 5.6 5.4 113.2 111.8 20000973
K75-113 113 118 15 14.8 116.2 114.8 20000974
K75-115 115 120 9.7 9.5 118.2 116.8 20000975
K75-115/1 115 120 15 14.8 118.2 116.8 20000976
K75-115/2 115 120 25 24.8 118.2 116.8 20000977
K75-119 119 125 25 24.8 122.6 121.4 20000978
K75-120 120 125 9.7 9.5 123.2 121.8 20000979
K75-120/1 120 125 15 14.8 123.2 121.8 20000980
K75-120/2 120 125 20 19.8 123.2 121.8 20000981
K75-120/3 120 125 25 24.8 123.2 121.8 20000982
K75-121 121 126 9.7 9.5 124.2 122.8 20000984
K75-125 125 130 9.7 9.5 128.2 126.8 20000985
K75-125/1 125 130 15 14.8 128.2 126.8 20000986
K75-130 130 135 9.7 9.5 133.2 131.8 20000988
K75-130/1 130 135 15 14.8 133.2 131.8 20000989
K75-130/2 130 135 25 24.8 133.2 131.8 20000990
K75-135 135 140 9.7 9.5 138.2 136.8 20000991
K75-135/1 135 140 15 14.8 138.2 136.8 20000992
K75-135/2 135 140 20 19.8 138.2 136.8 20000993
K75-140 140 145 9.7 9.5 143.2 141.8 20000995
K75-140/1 140 145 15 14.8 143.2 141.8 20000996
K75-140/2 140 148 25 24.8 143.2 141.8 20000997
K75-142 142 147 15 14.8 145.2 143.8 20000998
K75-142/1 142 147 9.7 9.5 145.2 143.8 20000999
K75-143 143 150 20 19.8 146.2 143.8 20001000
K75-145 145 150 9.7 9.5 148.2 146.8 20001001
K75-145/1 145 150 15 14.8 148.2 146.8 20001002
K75-145/2 145 150 25 24.8 148.2 146.8 20001003
K75-148 148 160 15 14.8 154.2 153.8 20001004
K75-150 150 155 15 14.8 153.2 151.8 20001005
K75-150/1 150 155 9.7 9.5 153.2 151.8 20001006
K75-155 155 160 9.7 9.5 158.2 156.8 20001008
K75-155/1 155 160 15 14.8 158.2 156.8 20001009
K75-155/2 155 163 25 24.8 158.2 156.8 20001010
K75-155/3 155 160 20 19.8 158.2 156.8 20001011
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) SAP KODU

K75-160 160 165 20 19.8 163.2 161.8 20001012
K75-160/1 160 165 15 14.8 163.2 161.8 20001013
K75-165 165 170 9.7 9.5 168.2 166.8 20001014
K75-175 175 180 9.7 9.5 178.2 176.8 20001015
K75-175/1 175 180 15 14.8 178.2 176.8 20001016
K75-175/3 175 180 5.6 5.4 178.2 176.8 20001018
K75-178 178 186 20 19.8 181.2 179.8 20001019
K75-178/1 178 186 9.7 9.5 181.2 179.8 20001020
K75-180 180 185 15 14.8 183.2 181.8 20001021
K75-180/1 180 188 25 24.8 186.2 181.8 20001022
K75-180/2 180 185 20 19.8 183.2 181.8 20001023
K75-182 182 190 25 24.8 188.2 183.8 20001024
K75-185 185 190 9.7 9.5 188.2 186.8 20001025
K75-185/1 185 190 15 14.8 188.2 186.8 20001026
K75-185/2 185 193 25 24.8 191.2 186.8 20001027
K75-192 192 200 25 24.8 198.2 193.8 20001028
K75-192/1 192 197 15 14.8 195.2 193.8 20001029
K75-195 195 200 9.7 9.5 198.2 196.8 20001031
K75-195/1 195 200 15 14.8 198.2 196.8 20001032
K75-195/3 195 200 25 24.8 198.2 196.8 20001034
K75-200 200 205 15 14.8 203.2 201.8 20001035
K75-200/1 200 208 25 24.8 206.2 201.8 20001036
K75-205 205 210 25 24.8 208.2 206.8 20001037
K75-205/1 205 210 9.7 9.5 208.2 206.8 20001038
K75-210 210 218 25 24.8 216.2 211.8 20001039
K75-212 212 220 25 24.8 218.2 213.8 20001040
K75-215 215 220 15 14.8 218.2 216.8 20001041
K75-217 217 225 25 24.8 223.2 218.8 20001042
K75-225 225 230 15 14.8 228.2 226.8 20001043
K75-235 235 240 25 24.8 238.2 236.8 20001045
K75-240 240 245 15 14.8 243.2 241.8 20001046
K75-240/1 240 248 25 24.8 246.2 241.8 20001047
K75-242 242 250 25 24.8 248.2 243.8 20001048
K75-245 245 250 9.7 9.5 248.2 246.8 20001049
K75-245/1 245 250 15 14.8 248.2 246.8 20001050
K75-245/2 245 250 25 24.8 248.2 246.8 20001051
K75-250 250 258 25 24.8 256.2 251.8 20001052
K75-260 260 268 25 24.8 266.2 261.8 20001053
K75-260/1 260 265 25 24.8 263.2 261.8 20001054
K75-265 265 270 15 14.8 268.2 266.8 20001055
K75-275 275 280 9.7 9.5 278.2 276.8 20001056
K75-275/1 275 280 25 24.8 278.2 276.8 20001057
K75-285 285 290 25 24.8 288.2 286.8 20001058
K75-290 290 298 25 24.8 296.2 291.8 20001059
K75-292 292 300 25 24.8 298.2 293.8 20001060
K75-295 295 300 15 14.8 298.2 296.8 20001061
K75-300 300 308 25 24.8 306.2 301.8 20001062
K75-342 342 350 25 24.8 348.2 343.8 20001065
K75-345 345 350 25 24.8 348.2 346.8 20001066
K75-345/1 345 350 15 14.8 348.2 346.8 20001067
K75-360 360 365 25 24.8 363.2 361.8 20001068
K75-392 392 400 25 24.8 398.2 393.8 20001069
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~K78

Piston Bogaz Yataklamalar

K78 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmis yataklama
elemanlaridir. Aramid malzeme sayesinde yuksek sicaklik
ve ylksek eksenel kuvvetlerin oldugu sistemlerde glvenle
kullanilabilir.

Avantajlan

* Yiksek sicakliklarda galisabilmesi

+ Calisma sicaklik araliginda él¢u stabilizasyonunun ylksek
olmasi

* Kolay montaj yapilabilmesi

+ Genis 6l¢l yelpazesi

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlari
* Demir gelik sektdru + Agir hizmet silindirleri
» Arac Ustl sektoru

Calisma Kosullari Yiizey Piiriizltltgi

Mineral yaglar

ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC

SICAKLIK (°C): -40/+200 °C +5/+60 °C -40/+50 °C

DINAMIK TEMAS

BASINCI (N/mm?) =120 N/mm?

STATIK TEMAS )

BASINCI (N/mm?) =344 N/mm

HIZ (m/s): <5m/s
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum . - 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil-boru) 2 (kanal dibi) ylizi)

Ra *** um <1.6 ym <3.2um
Malzeme Bilgisi Rmaks ***um <10 ym <16 ym
Aramid Fiber+ Standart olarak Uretilen malzeme xx . . o .
Fenolik Resin- PH6504 kodudur. pm olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana sizdirma-

zlik elemanina uygun olmaldir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.11'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiigiik olan yataklamalarda parcal kanal
kullaniimasi tavsiye edilir. Mile montaj 6ncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmahdir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Silindir tasarimi yapilirken K78 yataklamalarinin, akigkan
ile temas edecek konumda, kuru calismaya neden olmayacak
sekilde yerlegtirilmesi tavsiye edilir. Artan sicakliklarda ylik tasima
kabiliyeti azalmaktadir. Hidrodinamik basinca engel olabilmek
icin, drdn Uzerinde «K» araligi mevcuttur.
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K78 Piston Bogaz Yataklamalari

Yuvarlatiimis

Parlatiimig .
L
Yuvarlatiimis
/| — Parlatiimig
20° \\ / N
- - i #W%
2D1 @Db | @d

KASTAS NO d (8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K78-040 40 45 9.7 9.5 43.2 41.8 2 20001215
K78-050 50 55 9.7 9.5 53.2 51.8 2 20001216
K78-050/1 50 55) 15 14.8 53.2 51.8 2 20001217
K78-055/1 55 60 9.7 9.5 58.2 56.8 2 20001221
K78-055 55 60 15 14.8 58.2 56.8 2 20001220
K78-058 58 63 9.7 9.5 61.2 59.8 2 20001222
K78-060/1 60 65 9.7 9.5 63.2 61.8 2 20001225
K78-060 60 65 15 14.8 63.2 61.8 2 20001224
K78-063 63 68 9.7 d 66.2 64.8 2 20001227
K78-063/1 63 68 15 14.8 66.2 64.8 2 20001228
K78-065 65 70 15 14.8 68.2 66.8 3 20001229
K78-065/1 65 70 9.7 9.5 68.2 66.8 3 20001230
K78-070 70 75 9.7 9.5 73.2 71.8 3 20001232
K78-070/1 70 75 15 14.8 73.2 71.8 3 20001233
K78-075 75 80 9.7 9.5 78.2 76.8 3 20001235
K78-075/1 75 80 15 14.8 78.2 76.8 3 20001236
K78-080 80 85 9.7 9.5 83.2 81.8 3 20001239
K78-080/1 80 85 15 14.8 83.2 81.8 3 20001240
K78-085 85 90 9.7 9.5 88.2 86.8 3 20001242
K78-085/1 85 90 15 14.8 88.2 86.8 3 20001243
K78-090 90 95 15 14.8 93.2 91.8 3 20001245
K78-090/1 90 95 9.7 9.5 93.2 91.8 3 20001246
K78-095 95 100 9.7 9.5 98.2 96.8 3 20001248
K78-095/1 95 100 15 14.8 98.2 96.8 3 20001249
K78-100 100 105 15 14.8 103.2 101.8 3 20001251
K78-100/1 100 105 9.7 9.5 103.2 101.8 3 20001252
K78-105 105 110 9.7 9.5 108.2 106.8 4 20001268
K78-105/1 105 110 15 14.8 108.2 106.8 4 20001269
K78-110 110 115 9.7 9.5 113.2 111.8 4 20001298
K78-110/1 110 115 15 14.8 113.2 111.8 4 20001299
K78-110/2 110 115 8.1 7.9 113.2 111.8 4 20001300
K78-115 115 120 9.7 9.5 118.2 116.8 4 20001318
K78-115/1 115 120 15 14.8 118.2 116.8 4 20001319
K78-115/2 115 120 8.1 79 118.2 116.8 4 20001320
K78-120 120 125 9.7 9.5 123.2 121.8 4 20001322
K78-120/1 120 125 15 14.8 128.2 121.8 4 20001323
K78-120/2 120 125 8.1 7.9 123.2 121.8 4 20001324
K78-125 125 130 9.7 9.5 128.2 126.8 4 20001326
K78-125/1 125 130 15 14.8 128.2 126.8 4 20001327
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU
K78-125/3 125 130 14.2 14 128.2 126.8 4 20001329
K78-130 130 135 9.7 9.5 133.2 131.8 4 20001330
K78-130/1 130 135 15 14.8 133.2 131.8 4 20001331
K78-130/3 130 135 8.1 7.9 133.2 131.8 4 20001333
K78-135 135 140 9.7 9.5 138.2 136.8 4 20001334
K78-135/1 135 140 15 14.8 138.2 136.8 4 20001335
K78-135/2 135 140 8.1 7.9 138.2 136.8 4 20001336
K78-140 140 145 9.7 9.5 143.2 141.8 4 20001337
K78-140/1 140 145 15 14.8 143.2 141.8 4 20001338
K78-140/3 140 145 20 19.8 143.2 141.8 4 20001340
K78-145 145 150 9.7 9.5 148.2 146.8 4 20001342
K78-145/1 145 150 15 14.8 148.2 146.8 4 20001343
K78-150 150 155 15 14.8 153.2 151.8 4 20001344
K78-150/1 150 155 9.7 9.5 153.2 151.8 4 20001345
K78-150/2 150 155 12.5 12.3 153.2 151.8 4 20001346
K78-155 155 160 9.7 9.5 158.2 156.8 5 20001347
K78-155/1 155 160 15 14.8 158.2 156.8 5 20001348
K78-160 160 165 9.7 9.5 163.2 161.8 5 20001349
K78-160/1 160 165 15 14.8 163.2 161.8 5 20001350
K78-164 164 170 9.7 9.5 168.2 165.8 5 20001351
K78-165 165 170 9.7 9.5 168.2 166.8 5 20001352
K78-165/1 165 170 15 14.8 168.2 166.8 5 20001353
K78-170 170 175 9.7 9.5 173.2 171.8 5 20001354
K78-170/1 170 175 15 14.8 173.2 171.8 5 20001355
K78-174 174 180 15 14.8 178.2 175.8 5 20001356
K78-175 175 180 9.7 9.5 178.2 176.8 5 20001357
K78-175/1 175 180 15 14.8 178.2 176.8 5 20001358
K78-180 180 185 15 14.8 183.2 181.8 5 20001359
K78-180/1 180 185 9.7 9.5 183.2 181.8 5 20001361
K78-184 184 190 15 14.8 188.2 185.8 5 20001362
K78-185 185 190 N 9.5 188.2 186.8 5 20001363
K78-185/1 185 190 15 14.8 188.2 186.8 5 20001364
K78-190 190 195 9.7 9.5 193.2 191.8 5 20001365
K78-190/1 190 195 15 14.8 193.2 191.8 5 20001366
K78-194 194 200 20 19.8 198.2 195.8 5 20001369
K78-195 195 200 9.7 9.5 198.2 196.8 5 20001370
K78-195/1 195 200 15 14.8 198.2 196.8 5 20001371
K78-209 209 215 20 19.8 213.2 210.8 7 20001418
K78-210 210 215 25 24.5 213.2 211.8 7 20001424
K78-219 219 225 20 19.8 223.2 220.8 7 20001434
K78-224 224 230 25 24.5 228.2 225.8 7 20001435
K78-229 229 235 20 19.8 233.2 230.8 7 20001436
K78-234 234 240 25 24.5 238.2 235.8 7 20001437
K78-235 235 240 25 24.5 238.2 236.8 7 20001438
K78-240 240 248 25 24.5 246.2 241.8 7 20001439
K78-244 244 250 25 24.5 248.2 245.8 7 20001440
K78-245/2 245 250 15 14.8 248.2 246.8 7 20001443
K78-245/3 245 250 20 19.8 248.2 246.8 7 20001444
K78-245/1 245 250 25 24.5 248.2 246.8 7 20001442
K78-250 250 255 40 39.5 253.2 251.8 7 20001445
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KASTAS NO d (f8) dp (h8) Db (H8) D (H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) k SAP KODU

K78-254 254 260 25 24.5 258.2 255.8 10.5 20001446
K78-254/1 254 260 30 29.5 258.2 255.8 10.5 20001447
K78-260 260 265 25 24.5 263.2 261.8 10.5 20001448
K78-279 279 285 25 24.5 283.2 280.8 10.5 20001449
K78-280 280 285 25 24.5 283.2 281.8 10.5 20001450
K78-294 294 300 35 34.5 298.2 295.8 10.5 20001451
K78-295 295 300 25 24.5 298.2 296.8 10.5 20001452
K78-315 315 320 25 24.5 318.2 316.8 11.025 20001454
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Yataklama Elemani

K79 piston - bogaz yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmiglardir. Grafit
katkisi ile yagsiz calismaya uygundur ve agir ylklerin oldugu
pndématik sistemlerde kullanilabilir.

Avantaijlari
+ Dilsuk surtinme katsayisi
+ Kece arkasinda kuru ortamda caligabilmesi
+ Calisma sicaklik araliginda él¢u stabilizasyonunun yiksek
olmasi
» Kolay monte edilebilmesi
+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlari
» Arag Ustl sektori » Ekskavatorler
» Pndématik sistemler » Presler

Calisma Kosullari Yiizey Purazlaluga

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK (°C): -40/+120 °C +5/+60 °C -40/+40 °C
DINAMIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) =80 N/mm
STATIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) s2=i
HIZ (m/s): <1.0m/s o oD @d 2D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum . . 3 (kanal yan
degerlerde kullanilamaz. 1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) yiizii)
Ra ***um <1.6 ym <3.2pum
Malzeme Bilgisi
Rmaks ***um <10 ym <16 ym
Sentetik Fiber+Polyester Resin+ Standart olarak Uretilen . P < .
Grafit - PH6503 malzeme kodudur. pm olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana
sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar i¢in Tablo 2.11'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capi 30 mm'den kiigilk olan yataklamalarda parcal kanal
kullaniimasi tavsiye edilir. Mile montaj 6ncesi yataklamanin
kanalina oturduguna emin olunmahldir. Montajdan &nce
sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Artan sicakliklarda yik tasima kabiliyeti azalmaktadir.

Hidrodinamik basinca engel olabilmek icin, Griin lizerinde «K»
araligr mevcuttur.
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K79 Yataklama Elemani

Yuvarlatiimis

Parlatiimig .
L
( e i
20”? / N
- - i &w%
2D1 @Db | @d

KASTAS NO d (h9) D (H9) L (+0.2/-0) H k SAP KODU
K79-017 17 20 4 3.8 1.5 20001456
K79-020 20 24 5.6 5.4 1.5 20001458
K79-020/1 20 24 9.7 9.5 1.5 20001459
K79-022 22 25 4 3.8 1.5 20001461
K79-025 25 28 4 3.8 1.5 20001462
K79-027 27 30 4 3.8 2 20001463
K79-029 29 32 5 4.8 2 20001464
K79-032 32 35 5 4.8 2 20001465
K79-037 37 40 5 4.8 2 20001467
K79-042 42 45 5 4.8 2 20001468
K79-046 46 50 9.7 9.5 2 20001470
K79-047 47 50 5 4.8 2 20001471
K79-050 50 55 5.6 5.4 2 20001472
K79-050/1 50 55 9.7 9.5 2 20001473
K79-055 55 60 9.7 9.5 2 20001474
K79-058 58 63 9.7 9.5 2 20001475
K79-063 63 68 15 14.8 2 20001477
K79-065 65 70 9.7 9.5 3 20001478
K79-075 75 80 9.7 9.5 3 20001479
K79-075/1 75 80 5.6 5.4 3 20001480
K79-080 80 85 9.7 9.5 3 20001481
K79-090 90 95 15 14.8 3 20001482
K79-090/1 90 95 9.7 9.5 3 20001483
K79-095 95 100 9.7 9.5 3 20001484
K79-095/1 95 100 15 14.8 3 20001485
K79-100 100 105 9.7 9.5 3 20001486
K79-120 120 125 9.7 9.5 4 20001487
K79-125 125 130 15 14.8 4 20001488
K79-130 130 135 15 14.8 4 20001489
K79-155 155 160 15 14.8 5 20001490
K79-160 160 165 15 14.8 5 20001491
K79-195 195 200 15 14.8 5 20001492
K79-245 245 250 15 14.8 5 20001493
K79-315 315 320 15 14.8 7 20001494
K79-315/1 315 320 9.7 9.5 7 20001495
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Bronzlu PTFE Bant Yataklama

ORTAM Mineral yaglar HFD
SICAKLIK (°C): -200/+200 °C -40/+200 °C
DINAMIK TEMAS »

BASINCI (N/mm?) <15 N/mm

STATIK TEMAS <55 Nimm

BASINCI (N/mm?)
HIZ (m/s):

<15.0 m/s

NOT: HFA-HFB-HFC tipi su bazli yaglarda KBT kullaniimamasi tavsiye edilir.
Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Standart olarak uretilen malzeme

PTFE - PT6003 kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.8'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan
once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmahdir.

Not: Banttan kesme sirasinda yataklama bantlari 30°-45° acil
kesilerek kullanilmalari énerilir. Kesilecek bant boyu hesabi, "bant
yataklama elemanlarinda boy ve genislik hesaplari icin yataklama
secimi" bashgi altinda verilmektedir (bkz syf 62) KBT PTFE bronz
dolgulu bant yataklamalar akma boslugu degerleri yandaki
tabloda verilmistir.
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KBT bronz dolgulu PTFE bant yataklamalar, hidrolik sistemlerde
orta hizmet bogaz ve piston uygulamalarinda kullaniimak Uzere
tasarlanmig bant yataklamalardir. ihtiyaca gére uzunluklar
hesaplanarak kesim islemi yapildiktan sonra kullanilabilmektedir.
(bkz syf 62)

Avantaijlari

+ Kolay montaj yapilabilmesi

« Orta ve hafif kuvvette radyal yiiklere karsi yataklama
yapabilmesi

« Serit oldugu igin her ¢cap 6lgusilnde kullanilabilmesi

* Mukemmel ylizeye yapismama 6zelligi

+ Cok duglk sirtiinme katsayisi

+ Kuru caligsabilme ézelligi

+ Sistemden gelen ki¢uk partikullerin batarak blinyesine
alabilme 6zelligi

Kullanim Alanlari
- Is makineleri sektori
+ Vingler
+ Enjeksiyon tezgéhlari

» Tarim sektoru

+ Genel endustriyel silindirler

» Otomasyon uygulamalari ve
kimya sektoru

Yiizey Puruzluligi

ad @D ad @D
1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) o (kanalyan
ylizii)
Ra *Eum <1.6 ym <3.2pum
Rmaks ***um <10 ym <12 ym

*kk

pm olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana
sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Akma Boslugu

Cap (mm) Smaks (MM)
10-25 0.30
26-100 0.35
101-300 0.50
301 -600 0.75
601-1200 1.00
> 1200 1.20
Not: Yukaridaki S degerlerinin timd yalnizca yataklama elemant igin
verilmistir.




KBT Bronzlu PTFE Bant Yataklama
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KASTAS NO a L (+0.2/-0) H SAP KODU
KBT-1.5X4 1.5 4 3.9 20001575
KBT-1.5X5.6 1.5 5.6 5.4 20001577
KBT-1.5X8 1.5 8 7.8 20001579
KBT-1.5X30 1.5 30 29.5 20001573
KBT-2X8 2 8 7.8 20001623
KBT-2X9.7 2 9.7 9.5 20001625
KBT-2X10 2 10 9.8 20001611
KBT-2X12 2 12 11.8 20001613
KBT-2X15 2 15 14.8 20001615
KBT-2X20 2 20 19.5 20001617
KBT-2X25 2 25 24.5 20001619
KBT-2.5X5.6 2.5 5.6 5.4 20001594
KBT-2.5X6.3 2.5 6.3 6.1 20001596
KBT-2.5X8 25 8 7.8 20001598
KBT-2.5X9.7 2.5 9.7 9.5 20001602
KBT-2.5X15 2.5 15 14.8 20001581
KBT-2.5X20 2.5 20 19.5 20001585
KBT-2.5X25 2.5 25 245 20001587
KBT-2.5X30 2.5 30 29.5 20001589
KBT-2.5X40 25 40 39.5 20001592
KBT-3X9.7 3 9.7 9.5 20001636
KBT-3X15 3 15 14.8 20001628
KBT-3X20 3 20 19.5 20001630
KBT-3X25 3 25 24.5 20001632
KBT-3X30 3 30 29.5 20001634
KBT-4X6 4 6 5.8 20001643
KBT-4X8 4 8 7.8 20001645
KBT-4X9 4 9 8.8 20001647
KBT-4X9.7 4 9.7 9.5 20001649
KBT-4X20 4 20 19.5 20001638
KBT-4X25 4 25 24.5 20001640
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Karbonlu PTFE Bant Yataklama

Calisma Kosullari

e e
SICAKLIK (°C): -200/4+200 °C
DINAMIK TEMAS BASINCI (N/mm?) <15 N/mm2
STATIK TEMAS BASINCI (N/mm?) <25 N/mm?

HIZ (m/s): <15.0 m/s

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur.

PTFE - PT6002 ‘

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.8'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin kdseli
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan
Once sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmahdir.

Not: Banttan kesme sirasinda yataklama bantlar 30°-45° acil
kesilerek kullaniimalari énerilir. Kesilecek bant boyu hesabi, "bant
yataklama elemanlarinda boy ve genislik hesaplari icin yataklama
segcimi" bashgi altinda verilmektedir (bkz syf 62) KKT bronziu
PTFE bant yataklamalar akma boslugu degerleri yandaki tabloda
verilmistir.
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KKT karbon dolgulu PTFE bant yataklamalari, hidrolik ve pnématik
sistemlerde hafif ve orta hizmet bogaz, piston uygulamalarinda
kullaniimak (izere tasarlanmis bant yataklanmalardir. ihtiyaca
gbére uzunluklar hesaplanarak kesim iglemi yapildiktan sonra
kullanilabilmektedir. (bkz syf 62)

Avantajlari

* Kolay montaj yapilabilmesi

« Hafif ve orta kuvvette radyal yiklere kargi yataklama
yapabilmesi

« Serit oldugu igin her ¢ap 6l¢lsiinde kullanilabilmesi

» Miukemmel ylizeye yapismama 6zelligi

» Cok diglk surtinme katsayisi

» Kuru ¢alisabilme 6zelligi

» Sistemden gelen kiglk partiklllerin batarak biinyesine
alabilme 6zelligi

+ Tarim sektori

+ Genel endustriyel silindirler

+ Otomasyon uygulamalari ve
kimya sektoru

Kullanim Alanlari
- Is makineleri sektori
+ Vingler
+ Enjeksiyon tezgéhlari

Yiizey Piiriizliligii

@d
1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) | S (kanal yan
ylizii)
Ra **um <1.6 ym <3.2um
Rmaks **um <10 ym <12 pym

*** um olarak gésterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana
sizdirmazlik elemanina uygun olmaldir.

Akma Boslugu

Cap (mm) Smaks (Mm)
10-25 0.30
26-100 0.35
101-300 0.50
301 -600 0.75
601-1200 1.00
> 1200 1.20
Not: Yukaridaki S degerlerinin timd yalnizca yataklama elemani igin
verilmistir.




KKT Karbonlu PTFE Bant Yataklama

Yuvarlatiimis

Parlatilmis L
L
J— Farianimg
/ N
. o1 I
@Dbb | @d
KASTAS NO a L (+0.2/-0) H SAP KODU
KKT-1.5X5.6 1.5 5.6 54 20001743
KKT-1.5X8 1.5 8 7.8 20001745
KKT-1.5X9 1.5 9 8.8 20001747
KKT-1.5X10 1.5 10 9.8 20001732
KKT-1.5X12 1.5 12 11.8 20001734
KKT-1.5X15 1.5 15 14.8 20001738
KKT-1.5X20 1.5 20 19.5 20001740
KKT-1.5X25 1.5 25 24.5 20001741
KKT-2X5.6 2 5.6 5.4 20001767
KKT-2X8 2 8 7.8 20001768
KKT-2X9.7 2 9.7 9.5 20001770
KKT-2X10 2 10 9.8 20001761
KKT-2X18 2 18 17.8 20001763
KKT-2X25 2 25 24.5 20001765
KKT-2.5X5.6 2.5 5.6 5.4 20001755
KKT-2.5X9.7 25 9.7 9.5 20001757
KKT-2.5X12 2.5 12 11.8 20001748
KKT-2.5X15 25 15 14.8 20001749
KKT-2.5X20 25 20 19.5 20001751
KKT-2.5X25 25 25 24.5 20001753
KKT-2.9X9.7 2.9 9.7 9.5 20001759
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Polyester Resin Bant Yataklama

KPB polyester resin bant yataklamalari, hidrolik ve pndématik
sistemlerde agirhizmet, ortahizmetbogaz, pistonuygulamalarinda
kullanilmak (zere tasarlanmis bant yataklanmalardir. ihtiyaca
gOre uzunluklar hesaplanarak kesim islemi yapildiktan sonra
kullanilabilmektedir. (bkz syf 62)

Avantajlar
+ Dusuk sirtinme katsayisi
+ Calisma sicaklik araliginda 6l¢i stabilizasyonunun yiksek
olmasi
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlari

* Arag Ustl sektori + Marin sektori
+ Maden sektori * Presler
» Ekskavatorler + AgJir hizmet silindirleri

Calisma Kosullan Yiizey Piruzltligi

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK (°C): -40/+120 °C +5/+60 °C -40/+40 °C
DINAMIK TEMAS »
BASINCI (N/mm?) =100 N/mm
STATIK TEMAS "
BASINCI (N/mm?) =R Rl
HIZ (m/s): <1.0m/s @d @b @d @D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum 1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) = ° (kanalyan
degerlerde kullanilamaz. yuzil)
Ra **um <1.6ym <3.2um
Malzeme Bilgisi ‘ Rmaks ** um <10 ym <15 um
Sentetik Fiber+Polyester Resin+ ‘ Standart olarak Uretilen *** m olarak gdsterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana
PTFE- PR6501 malzeme kodudur. sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.
Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.8 ve Tablo 2.11'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz. Akma Boslugu
Et kalinligi (mm) Smaks (MM)
Montaj Bilgisi
2.00 0.60
Kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda keskin koseli 250 0.75
aparatlarin kullanilmamasina 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan ) :
6nce yataklama elemanlari sistem yagiyla yaglanmaldir. 3.00 0.90
NOT: Yataklama elemanlarinda sicaklik arttikca yik tasima 4.00 1.20
kapasitelerinde  azalma  gérilmektedir.  Kullanim  yerine Not: Yukaridaki Smaxs dederlerinin tiimd yalnizca yataklama elemani igin
montajlandiginda «K» araligi olduguna mutlaka dikkat edilmelidir. verilmistir.

Silindir tasariminda yataklamalarin yag ile temas edecek konumda
olmasi ve kuru galismadan kaginiimasi 6nerilmektedir.

Banttan kesilerek olusturulacak yataklama elemanlarinin 30°-45°
acili olarak kesilmesi tavsiye edilir. Kesilecek bant boyu hesabi, bant
yataklama elemanlarinda boy ve geniglik hesaplar icin "yataklama
secimi" baghdgi altinda verilmektedir. (bkz syf 62)KPB bant
yataklamalari akma boglugu degerleri yandaki tabloda verilmisgtir.
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KPB Polyester Resin Bant Yataklama

taaraims L
L
— Hyseeims
. E
@Db | @d

KASTAS NO a L (+0.2/-0) H SAP KODU
KPB-1.5X4 1.5 4 3.8 20005829
KPB-2X10 2 10 9.8 20005851
KPB-2X15 2 15 14.8 20005853
KPB-2X20 2 20 19.8 20005855
KPB-2X25 2 25 24.5 20005857
KPB-2.5X5.6 2.5 5.6 5.4 20005844
KPB-2.5X6.3 2.5 6.3 6.1 20005846
KPB-2.5X9.7 2.5 9.7 9.5 20005849
KPB-2.5X10 2.5 10 9.8 20005831
KPB-2.5X15 2.5 15 14.8 20005834
KPB-2.5X20 2.5 20 19.8 20005836
KPB-2.5X25 2.5 25 24.5 20005838
KPB-2.5X30 2.5 30 29.5 20005840
KPB-3X9.7 3 9.7 9.5 20005870
KPB-3X15 3 15 14.8 20005861
KPB-3X20 3 20 19.8 20005863
KPB-3X25 3 25 24.5 20005865
KPB-3X30 3 30 29.5 20005867
KPB-4X9.7 4 9.7 9.5 20005883
KPB-4X10 4 10 9.8 20005871
KPB-4X15 4 15 14.8 20005873
KPB-4X20 4 20 19.8 20005875
KPB-4X25 4 25 24.5 20005877
KPB-4X30 4 30 29.5 20005879
KPB-4X40 4 40 39.5 20005880
KPB-4X50 4 50 49.5 20005882
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~KSB

Piston Bogaz Yataklamalar

Calisma Kosullari

Mineral yaglar
ORTAM (DIN 51524) HFA ve HFB HFC
SICAKLIK (°C): -40/+120 °C +5/+60 °C -40/+40 °C
DINAMIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) =100 N/mm
STATIK TEMAS »
BASINCI (N/mm?) =it
HIZ (m/s): <1 m/s
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Polyester Fiber+
Fenolik Resin - PH6502

Standart olarak dretilen mal-
zeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar igin .......... nolu tabloya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecgebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda keskin koseli
aparatlarin kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan
Once yataklama elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir.

NOT: Yataklama elemanlarinda sicaklik arttikca yik tasima
kapasitelerinde ~ azalma  gérilmektedir. ~ Kullanim  yerine
montajlandiginda «K» araligi olduguna mutlaka dikkat edilmelidir.
Silindir tasanminda yataklamalarin yag ile temas edecek konumda
olmasi ve kuru ¢alismadan kaginilmasi énerilmektedir.

Banttan kesilerek olusturulacak yataklama elemanlarinin 30°-45°
acil olarak kesilmesi tavsiye edilir. Kesilecek bant boyu hesabi, bant
yataklama elemanlarinda boy ve genislik hesaplar icin "yataklama
secimi" baghgi altinda verilmektedir. (bkz syf 62)KSB bant
yataklamalarn akma boslugu degerleri yandaki tabloda verilmistir.
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KSB polyester fiber yataklamalari, hidrolik sistemlerde bogaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak Uzere tasarlanmis kompozit
yataklamalardir. ihtiyaca gére uzunluklar hesaplanarak kesim
islemi yapildiktan sonra kullanilabilmektedir. (bkz syf 62)

Avantaijlar

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

+ Calisma sicaklik araliginda 6él¢i stabilizasyonunun yiksek
olmasi

* Kolay montaj yapilabilmesi

+ Genis standart Urun yelpazesi

Kullanim Alanlari
+ Arag Ustl sektori
» Maden sektori
» Ekskavatorler

* Presler
» Agir hizmet silindirleri

Yiizey Piiriizliligii

lod @D ad 2D

1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) = ° (kanalyan
yuzii)
Ra ***um <1.6pym <3.2um
Rmaks **um <10 ym <15 uym

*kk

um olarak gosterilen Ra, Rmaks degerleri kullanilan ana
sizdirmazlik elemanina uygun olmalidir.

Akma Boslugu

Et kalinhigi (mm) Smaks (MM)
2.00 0.60
2.50 0.75
3.00 0.90
4.00 1.20
Not: Yukaridaki Smaks degerlerinin timd yalnizca yataklama elemani
icin verilmistir.




KSB Piston Bogaz Yataklamalari

Yuvarlatilimis

Parlatimis L
L
<02 s - H ~ N rs02 _ ggﬁiﬂ?ﬂ?@
, i TN
r<0.2 r<0.2
\ \:>\\/K ! [
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@Db | @d

KASTAS NO a L (+0.2/-0) H SAP KODU
KSB-2X10 2 10 9.8 20005897
KSB-2X15 2 15 14.8 20005899
KSB-2X20 2 20 19.8 20005901
KSB-2X25 2 25 24.8 20005903
KSB-2.5X5.6 2.5 5.6 5.5 20005893
KSB-2.5X9.7 25 9.7 9.5 20005895
KSB-2.5X10 2.5 10 9.8 20005885
KSB-2.5X15 2.5 15 14.8 20005887
KSB-2.5X20 2.5 20 19.8 20005889
KSB-2.5X25 2.5 25 24.8 20005891
KSB-3X15 3 15 14.8 20005905
KSB-3X20 3 20 19.8 20005907
KSB-3X25 3 25 24.8 20005909
KSB-4X15 4 15 14.8 20005911
KSB-4X20 4 20 19.8 20005913
KSB-4X25 4 25 24.8 20005915
KSB-4X30 4 30 29.8 20005917
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Bogaz Yataklamalari

K71 «L» formlu yataklamalar teleskobik silindirlerde kullaniimak L L1
Uzere tasarlanmis termoplastik Grinlerdir. Silindir stroklarina
gbre kullanim adetleri ve Urlin boyutlari degisebilir. K33, K38 tipi
bogaz nutringleri ile birlikte kullaniimasi tavsiye edilir.

Yuvarlatiimis
Parlatiimig

HIZ (m/s): | sicakuk(°C): | MALZEME
<1 mis | -4om100°C | PM9901

~K77

Bogaz Yataklamalar

K77 «T» formlu yataklamalar teleskobik silindirlerde kullaniimak
Uzere tasarlanmis termoplastik drtnlerdir. Silindir stroklarina
gbre kullanim adetleri ve (rlin boyutlari degisebilir. K33, K38 tipi
bogaz nutringleri ile birlikte kullaniimasi tavsiye edilir.

Yuvarlatilimis
Parlatiimig

HIZ (m/s): | sicakuk(°C): | MALZEME
<1 mis | -a0s100°C | PM9901

344 ‘ ( K ASTAS Not: Bu sayfadaki driinler hakkinda detayli bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com )



Statik Sizdirmazlik
Elemanlari
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Kastas No

Uriin ismi

Resim

Kullanim
Bolgesi

Malzeme

Kodu

Basing
(maks) bar

Sicaklik
(maks) °C

Kayma Hizi
(maks)-m/s

STATIK SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

K800

Destek Ringi

Bogaz

X-Tone

PK7502

600

-30/+120

1.0

K81

Destek Ringi

Piston
Bogaz

TPE

TP5501

300

-30/+110

1.0

K82

Statik
Sizdirmazlik
Kecesi

PU

PU9401

600

-35/+110

K83

Statik
Sizdirmazlik
Kecesi

PU

PU9401

600

-35/+110

K84

Statik
Sizdirmazlik
Kecesi

PU

PU9401

600

-35/+110

K85

Statik
Sizdirmazlik
Kecesi

PU

PU9401

500

-35/+110

K86

Statik
Sizdirmazlik
Kecesi

PU

PU9201

500

-40/+100

KO

O-ring

Piston
Bogaz

NBR

NB7001

63

-30/+105

0.5

K87

Rakor Baglanti
Kecesi

NBR

NB8501

400

-30/+105

K88

Rakor Baglanti
Kegesi

NBR

NB8001

400

-30/+105

K89

Statik
Sizdirmazlik
Kegesi

S O0Oxmavil|l

PU

PU9401

600

-35/+110
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~K800

Destek Ringi

K800 destek ringleri yliksek mekanik Ozellikleri ve ylksek
sicaklik dayanimlari ile dinamik veya statik olarak, agir hizmet
kosullarinda calisabilmektedir. Sizdirmazlik elemanlari arkasinda
yuksek basinglarda guvenli calisma saglamaktadir.

Avantaijlari

Yiksek akma ve basin¢ dayanimi
Yiksek sicaklik dayanimi

Hidroliz dayanimi

Yiksek aginma dayanimi

Dusguk surtinme katsayisi

Uygulama Alanlari

- Is makineleri sektori + Vingler
« Liftler + Agir hizmet silindirleri
+ Enjeksiyon tezgahlar + Maden sektéri

Calisma Kosullari Yuzey Pirdzlalugi

600 bar (maks) dinamik
2500 bar (maks) statik

BASINC (bar):

HIZ (m/s): 1 m/s (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+120 °C +5/+50 °C -30/+40 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum

degerlerde kullanilamaz.

1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanalyan
yuzi)
Malzeme Bilgisi Rmaks <3.2 ym <6.3 um <16 pm
Destek Ringi ‘ Aciklama Ra <0.4 pym <1.6 ym <6.3 ym

Termoplastik Elastomer Standart olarak dretilen
PK7502 (X-Tone) malzeme kodudur

Akma Boslugu «S»
o pyau
Montaj Bilgisi , \\
Montaj yapilirken dis Uzerinden atlatmalarda ¢entik etkisine karsi Basgy‘j”“ b@
koruyucu aparatlar ile tedbir alinmaldir. Montaj éncesi agizlatma V\ 7,
pahlarinin uygunlugu kontrol edilmelidir. Sizdirmazlik elemani N /
montaj yagdi ile yaglanmasi tavsiye edilmektedir.

\,_//

Notlar Yuksek calisma sicakliklarina sahip sistemlerde sizdirmazlik
nutringi arkasinda K800 destek ringi ile akma boslugu
azaltilarak glvenli ¢calisma saglanmaktadir. 600 bar ve (zeri
uygulamalarda H7/g6 toleranslari kullaniimalidir. Basinca bagl
metal parcalardaki ¢capsal él¢t degisimlerinin hesaplanmasi ve
g6z 6nlnde bulundurulmasi tavsiye edilmektedir.

K800 destek ringleri  standart olarak POM, PA, PTFE
malzemelerden Uretilen destek ringlerine gére daha yiksek
mukavemet degerlerine sahiptir.

XT200® Urin Olgulerine uygun olarak 3 mm ylksekliginde
standart olarak uretilmektedir.
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K800 Destek Ringi

- ™. r<0.2

Yuvarlatimis
Parlatiimis /

Et kalinhigi (mm) | K800 icin Maksimum Akma Boslugu “Smaks” (mm) Sicakiik degeri maks: 60 °C gére
150 bar 250 bar 400 bar 600 bar verilen degerlerdir. Smaks degeri
5 0.70 0.60 0.45 0.30 syf. 60'ta yer alan formiile gére
75 0.80 0.70 0.50 0.35 hesaplanmalidir ve Smaks degeri
10 0.90 0.80 0.55 0.40 lizerine ¢ikilmamasi tavsiye edilir.
KASTAS NO d D H SAP KODU
K800-080 80 95 3 10028564
K800-085 85 100 3 10028565
K800-090 90 105 3 10028566
K800-095 95 110 3 10028567
K800-100 100 115 3 10028569
K800-105 105 120 3 10028570
K800-110 110 125 3 10028572
K800-110/1 110 130 3 10028573
K800-115 115 130 3 10028574
K800-120 120 140 3 10028575
K800-130 130 145 3 10028576
K800-130/1 130 150 3 10028577
K800-140 140 155 3 10028579
K800-140/1 140 160 3 10028580
K800-145 145 160 3 10028581
K800-150 150 165 3 10028582
K800-150/1 150 170 3 10028583
K800-160 160 180 3 10028584
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~K81

Destek Ringi

Calisma Kosullari

|/

BASINGC (bar): 300 bar (maks)

SICAKLIK (°C): | -30/+110°C +5/+60 °C -30/+50 °C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Destek Ringi Aciklama

TPE malzemeden standart olarak
Uretilmektedir.

Termoplastik
Elastomer-TP5501

PTFE/Termoplastik grubu malzemelerden

PTFE/Termoplastik destek ringi Uretilebilmektedir.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicakiik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e bakabilir veya
satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Akma Boslugu «S»

I U

Basing yonu

L

Basing yonu

Akisin iki ydnden geldigi durumlarda cift, bir ydnden geldigi
durumlarda tek destek ringi kullanilir.

Statik ¢alismalarda o-ringler yiiksek basinclarda calisabilir.
100 bar ve Uzeri durumlarda destek ringi ile kullanim
tavsiye edilmektedir. Destek ringi kullanimi ile ani basing
artiglarina karsi sistem korunmakta ve uzun ¢alisma émru
saglanmaktadir. Piston ve bodaz uygulamalarinda H8/f7
gecme olacak sekilde imalat yapilmasi akma boglugunun
dislk degerlerde kalmasini saglamak i¢in 6nemlidir. @400
ve Uzeri degerlerde H7/f7 gecme statik uygulamalarda
tavsiye edilmektedir.
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K81 destek ringleri bircok uygulamada sistem guvenligini
saglamak ve akma bosluklarini minimize etmek igin genellikle
o-ring arkasinda kullanilan sizdirmazlik elemanlandir. Farkh
malzemelerden ve farkli Gretim yontemleri ile Uretilebilmektedir.

Avantajlari

Buylk akma bosluklarinda glivenli calisma saglamasi
Agir sartlarda kullanilabilmesi

Kolay montaj yapilabilmesi

Yiksek basinc¢larda kullanilabilmesi

Genis 6lcl yelpazesi

Uygulama Alanlari
Tarim sektéri

is makineleri sektéri
Liftler

+ Enjeksiyon tezgahlari
« Forkliftler
+ Genel endistriyel silindirler

Yiizey Pirtazluligi

\4 ,
ad @D

ad @D
1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) | ° (kanal yan
ylizii)
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Ra <0.8 ym <1.8 ym <3 pym

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken dig Gzerinden atlatmalarda ¢entik etkisine karsi
koruyucu aparatlar ile tedbir alinmalidir. Montaj éncesi agizlatma
pahlarinin uygunlugu kontrol edilmelidir. Sizdirmazlik elemani
montaj yagi ile yaglanmasi tavsiye edilmektedir.



K81 Destek ringi

Yuvartatimis
Parlatimis
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KASTAS NO d(f7)-dp (h9) Db (H9)-D (H8) a L1 (+0.2/-0) L2 (+0.2/-0) O-ring d2 SAP KODU
K81-006 6 12 2 6.5 8.5 3.53 10028658
K81-012 12 16 1.2 4.6 5.8 2.62 10028659
K81-014 14 18 1.3 4.7 6 2.62 10028660
K81-019 19 23 1.3 4.7 6 2.62 10028663
K81-020 20 25 1.3 5.2 6.5 3 10028664
K81-020/1 20 30 1.3 9.1 10.4 6 10028665
K81-022 22 28 1.5 6 7.5 3.53 10028666
K81-025 25.4 30 1.9 5.8 77 3 10028668
K81-025/1 25 30 1.3 5.2 6.5 3 10028669
K81-026 26 30 2 54 7.4 2.62 10028671
K81-027 27 32 1.3 5.2 6.5 3 10028672
K81-028 28.2 34.6 1.3 6.5 7.8 4 10028673
K81-029 29.8 35 1 4.9 5.9 3 10028675
K81-030 30 35 1.3 5.2 6.5 3 10028676
K81-034 34.68 39.68 1.75 5.65 7.4 3 10028679
K81-035 35 40 1.3 5.2 6.5 3 10028681
K81-036 36 40.5 1.25 5.15 6.4 3 10028685
K81-036/1 36 40 1.8 5.2 7 2.62 10028686
K81-037 37 42 1.3 5.2 6.5 3 10028687
K81-038 38 43 1.3 5.2 6.5 3 10028688
K81-038/1 38 47.8 1.3 8.7 10 57 10028689
K81-040 40 45 1.3 5.2 6.5 3 10028690
K81-040/1 40 45 1.9 5.8 7.7 3 10028693
K81-040/2 40 45 1.3 4.7 6 2.62 10028694
K81-041 4 45.5 1.25 5.15 6.4 3 10028696
K81-043 43 48 1.3 5.2 6.5 3 10028697
K81-043/1 43 50 1.9 74 9 4 10028700
K81-044 44 50.5 1.3 6.5 7.8 4 10028701
K81-045 45 50 1.3 5.2 6.5 3 10028703
K81-045/3 45 49.5 1.5 5.4 6.9 3 10028706
K81-045/4 45 55 1.5 9.3 10.8 6 10028707
K81-045/5 45 52 1.5 6.7 8.2 4 10028708
K81-046 46 50.5 1.25 5.15 6.4 3 10028709
K81-047 47 52 1.3 5.2 6.5 3 10028710
K81-047/1 47 51.5 1.5 5.4 6.9 3 10028711
K81-048 48 54 1.5 6 75 3.53 10028712
K81-049 49 55 1.3 5.8 74 3.53 10028713
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KASTAS NO d(f7)-dp (h9) Db (H9)-D (H8) a L1 (+0.2/-0) L2 (+0.2/-0) O-ring d2 SAP KODU

K81-049/1 49 55 2.5 7 9.5 3.53 10028714
K81-050 50 55 1.3 5.2 6.5 3 10028715
K81-050/2 50 60 17 91 10.8 57 10028719
K81-050/3 50.6 60 1.7 91 10.8 5.7 10028720
K81-052 52 60 1.9 8.4 10.3 5 10028722
K81-053 53.7 60 1.9 71 9 4 10028723
K81-053/1 53 63 1.7 9.1 10.8 5.7 10028724
K81-053/3 53 59 1.5 6 75 3.53 10028726
K81-055 55 63 1.9 8.4 10.3 5 10028727
K81-055/1 55.7 60 1.3 5.2 6.5 3 10028728
K81-055/2 55.15 61 1.45 5.95 7.4 3.58 10028729
K81-055/4 55 65 1.9 9.7 11.6 6 10028731
K81-055/5 55 60 1.3 5.2 6.5 3 10028732
K81-055/6 55 65.2 1.5 9.3 10.8 6 10028733
K81-055/7 55 63.9 1.5 8.4 9.9 5.33 10028734
K81-056 56 60.5 1.3 5.2 6.5 3 10028736
K81-057 57.6 63 2 6.5 8.5 3.53 10028737
K81-057/1 577 63.7 1.05 5.55 6.6 3.53 10028738
K81-057/2 57.4 63 1.4 5.9 7.3 3.53 10028739
K81-057/4 57.61 61.97 114 5.04 6.18 3 10028741
K81-057/5 577 62 1.4 5.3 6.7 3 10028742
K81-058 58 63 1.3 5.2 6.5 3 10028743
K81-058/1 58.5 63.5 1.3 5.2 6.5 3 10028745
K81-058/2 58.7 65 1.9 741 9 4 10028746
K81-059 59 63.5 1.3 5.2 6.4 3 10028747
K81-060/1 60 70 1.7 9.1 10.8 5.7 10028749
K81-060/2 60 65 1.3 5.2 6.5 3 10028750
K81-061/1 61 66 1.4 5.3 6.7 3 10028754
K81-062 62 70 1.9 8.4 10.3 5 10028755
K81-062/1 62.2 68 1.3 5.8 71 3.53 10028756
K81-062/2 62.15 71 1.7 8.6 10.3 5.33 10028757
K81-063 63.6 70 1.4 6.6 8 4 10028758
K81-063/1 63 71.9 15 8.4 9.9 5.33 10028759
K81-064 64 73.3 15 8.9 10.4 57 10028760
K81-064/1 64.4 70 1.4 5.9 7.3 3.53 10028761
K81-064/2 64.5 71 1.4 6.6 8 4 10028762
K81-065 65 70 1.3 5.2 6.5 3 10028764
K81-065/1 65 75 1.7 9.1 10.8 5.7 10028767
K81-065/2 65.6 75.5 1.25 9.05 10.3 6 10028770
K81-066 66 70.5 1.3 5.2 6.5 3 10028771
K81-066/1 66.5 71 1.9 5.8 77 3 10028772
K81-067 67.4 73 1.6 6.1 77 3.53 10028773
K81-069 69.8 75 1.3 5.2 6.5 3 10028775
K81-069/1 69 75 1.5 6 75 3.53 10028776
K81-069/2 69.4 75 1.4 5.9 7.3 3.53 10028777
K81-070 70 75 1.3 5.2 6.5 3 10028778
K81-070/1 70 80 1.7 9.1 10.8 57 10028781
K81-070/2 70.7 80 1.7 9.1 10.8 5.7 10028783
K81-070/3 70 78.9 15 8.4 9.9 5.33 10028784
K81-072 72 80 1.9 8.4 10.3 5 10028785
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KASTAS NO d(f7)-dp (h9) Db (H9)-D (H8) a L1 (+0.2/-0) L2 (+0.2/-0) O-ring d2 SAP KODU
K81-072/1 7215 81 17 8.6 10.3 5.33 10028786
K81-072/2 72.5 80 3 9.5 12.5 5 10028787
K81-075 75 80 1.3 5.2 6.5 3 10028790
K81-075/1 75 80.5 1.25 5.15 6.4 3 10028792
K81-075/2 75.6 82 1.9 71 9 4 10028793
K81-075/3 75 85 1.9 9.3 11.2 5.7 10028794
K81-075/4 75.4 80 1.4 5.3 6.7 3 10028795
K81-077 77 83 1.5 6 7.5 3.53 10028796
K81-079 79.8 89.1 1.5 8.9 10.4 5.7 10028797
K81-079/1 79.4 85 1.3 5.8 74 3.53 10028798
K81-079/2 79.53 85.53 1.02 5.52 6.54 3.53 10028800
K81-080 80 85 1.3 5.2 6.5 3 10028801
K81-082 82 90 1.9 8.4 10.3 5 10028806
K81-082/1 82.15 91 17 8.6 10.3 5.33 10028807
K81-084 84.3 90 1.3 5.8 74 3.58 10028808
K81-085 85 90 1.3 5.2 6.5 3 10028809
K81-085/1 85.2 90 1.4 5.3 6.7 3 10028812
K81-085/2 85.8 92 1.4 6.6 7.4 4 10028813
K81-090 90 95 1.3 5.2 6.5 3 10028815
K81-090/1 90 100 17 91 10.8 57 10028818
K81-091 91 96.4 1.3 5.8 74 3.53 10028823
K81-092 92 100 1.9 8.4 10.3 5 10028824
K81-095 95 100 1.3 5.2 6.5 3 10028828
K81-095/1 95 105 1.9 9.7 11.6 6 10028831
K81-095/2 95.7 105 1.7 9.1 10.8 5.7 10028832
K81-100 100 110 1.7 9.1 10.8 5.7 10028834
K81-100/1 100 108.2 1.9 8.4 10.3 5 10028837
K81-100/2 100.6 110 1.7 9.1 10.8 5.7 10028838
K81-100/3 100.2 105 1.4 5.3 6.7 3 10028839
K81-102 102 110 1.9 8.4 10.3 10028840
K81-105 105 110 1.3 5.2 6.5 3 10028841
K81-105/1 105.7 115 17 91 10.8 57 10028842
K81-107 107 115 1.9 8.4 10.3 5 10028843
K81-108 108 114 1.5 6 7.5 3.53 10028844
K81-109 109 118.3 1.87 9.27 114 5.7 10028845
K81-110 110 115 1.3 5.2 6.5 3 10028846
K81-110/1 110 120 1.7 9.1 10.8 5.7 10028849
K81-110/2 110 120 1.9 9.3 11.2 57 10028852
K81-112 112 120 1.9 8.4 10.3 5 10028853
K81-114 114.8 125 2 9.8 11.8 10028854
K81-115 115 125 1.7 9.1 10.8 5.7 10028855
K81-115/1 115 124.3 1.5 8.9 10.4 5.7 10028858
K81-115/2 115 125 1.9 9.3 11.2 5.7 10028859
K81-115/3 115 121.2 1.22 6.42 7.64 4 10028860
K81-117 117 125 1.9 8.4 10.3 5 10028861
K81-118 118.2 1275 1.5 8.9 10.4 5.7 10028862
K81-120 120 125 1.3 5.2 6.5 3 10028863
K81-120/1 120 130 1.7 91 10.8 5.7 10028866
K81-120/3 120.7 130 1.7 91 10.8 57 10028869
K81-122 122 130 1.9 8.4 10.3 5 10028870
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KASTAS NO d(f7)-dp (h9) Db (H9)-D (H8) a L1 (+0.2/-0) L2 (+0.2/-0) O-ring d2 SAP KODU
K81-125 125 135 1.9 9.3 11.2 57 10028871
K81-130 130 140 17 91 10.8 57 10028872
K81-130/1 130.7 140 1.9 9.3 11.2 57 10028874
K81-130/2 130 142 2 1141 1341 6.99 10028875
K81-135 135 140 1.25 5.15 6.4 3 10028877
K81-137 137.8 149.8 2.45 11.6 141 6.99 10028878
K81-138 138.4 150 2.5 11.6 141 6.99 10028880
K81-140 140 150 1.7 9.1 10.8 57 10028881
K81-145 145 160 241 13 15.1 8.4 10028885
K81-145/1 145 155 1.9 9.7 11.6 6 10028888
K81-150 150.7 160 1.9 9.3 11.2 57 10028889
K81-150/1 150 160 1.7 9.1 10.8 5.7 10028890
K81-151 151 160 1.9 8.8 10.7 5.33 10028892
K81-153 153.3 165 2 111 131 6.99 10028893
K81-155 155 170 241 13 151 8.4 10028894
K81-155/1 155 165 1.7 91 10.8 5.7 10028897
K81-155/2 155 165 1.9 9.3 11.2 5.7 10028898
K81-156 156.12 170 25 12.9 15.4 8 10028899
K81-158 158.4 170 25 1.6 141 6.99 10028900
K81-161 161.8 170 1.9 8.4 10.3 5 10028902
K81-165 165 180 21 13 151 8.4 10028903
K81-170 170.7 180 1.9 9.3 11.2 5.7 10028907
K81-170/1 170 181 2 111 13.1 6.99 10028908
K81-175 175 190 241 13 151 8.4 10028909
K81-181 181.8 190 1.9 8.4 10.3 5 10028913
K81-187 187.4 200 2 12.9 14.9 8.4 10028916
K81-188 188.4 200 25 11.6 141 6.99 10028917
K81-190 190.7 200 1.9 9.3 1.2 5.7 10028918
K81-192 192.6 202 1.9 9.3 11.2 5.7 10028919
K81-198 198.4 210 25 11.6 141 6.99 10028923
K81-201 201.8 210 1.9 8.4 10.3 5 10028924
K81-205 205.7 215 1.9 9.3 1.2 5.7 10028925
K81-210 210.7 220 1.9 9.3 11.2 57 10028926
K81-220 220.7 230 1.9 9.3 11.2 57 10028929
K81-220/1 220.3 232 2 1141 1341 6.99 10028930
K81-228 228.4 240 25 1.6 141 6.99 10028933
K81-235 235 250 2.05 13 151 8.4 10028934
K81-240 240.7 250 1.9 9.3 11.2 5.7 10028935
K81-241 241.8 250 1.9 8.4 10.3 5 10028936
K81-245 245 260 2.05 13 151 8.4 10028937
K81-245/1 2457 255 1.9 9.3 11.2 5.7 10028938
K81-260 260.7 270 1.9 9.3 11.2 5.7 10028939
K81-266 266 280 2.5 13.4 15.9 8.4 10028941
K81-290 290.7 300 1.9 9.3 11.2 5.7 10028942
K81-295 295.7 305 1.9 9.3 11.2 57 10028943
K81-316 316 330 2.5 13.4 15.9 8.4 10028944
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~K82

Statik Sizdirmazlik Kecesi

Calisma Kosullari

| J

BASINC (bar): 600 bar (maks)

SICAKLIK (°C): -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40°C

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Statik Kece ‘ Aciklama

Standart olarak dretilen malzeme

Politiretan-PU9401 ‘ kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
tretim yapilabilmektedir. Detaylar igcin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilmadan &énce kanal vylzeylerinde herhangi bir
bozulma veya korozyon olmadigina dikkat edilmelidir. Yizeylerde
capak veya c¢entik olmamasi énemlidir. Keskin kdseli aparatlar
kullanilmadan montajlanmasi tavsiye edilmektedir.

s | { KASTAS

K82 statik sizdirmazlik kegesi akiskanin i¢ ¢captan geldigi flans
uygulamalari i¢in tasarlanmis sizdirmazlik elemanidir. Poliliretan
malzemenin sahip oldugu ylksek akma mukavemeti sayesinde
ylksek basin¢larda ¢calismaya uygundur.

Avantaijlari
+ Agir sartlarda kullanilabilmesi
+ Kolay montaj yapilabilmesi
» Yiksek basinglarda kullanilabilmesi
+ Kanal iginde dbnmemesi

Uygulama Alanlari
+ SAE flanglar
» Valf bloklar
+ Kapak uygulamalari

Yiizey Piriizliiligii

@D
1 (flans 2 (kanal dibi) | 3 (kanal yan
ylizeyi) ylizii)
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Ra <1.6 ym <1.6 ym <3 pym

Akma Bosglugu «S»

Statik olarak flang uygulamalarinda yUlzeyler birbirine temas
edecegi icin akma boslugu «0» olarak kabul edilmektedir.



K82 Statik Sizdirmazlik Kecesi
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KASTAS NO d D (+0.2/-0) T (x0.05) L (x0.5) H SAP KODU
K82-017 17 25.4 2.85 4.2 3.5 10028945
K82-023.40 23.4 31.8 2.85 4.2 3.5 10028946
K82-031.30 31.3 39.7 2.85 4.2 3.5 10028948
K82-036.10 36.1 44.5 2.85 4.2 3.5 10028951
K82-045.40 45.4 53.8 2.85 4.2 3.5 10028954
K82-055 55 63.4 2.85 4.2 3.5 10028957
K82-060.20 60.2 69 3.3 51 4.4 10028959
K82-066.80 66.8 75 2.85 4.2 3.5 10028960
K82-070 70 80 2.7 47 4 10037586
K82-074 74 82.4 2.85 4.2 3.8 10028962
K82-078 78 91.2 41 6.1 5.4 10037587
K82-085 85 92 3.3 3.5 3.4 10028963
K82-087 87.17 95.57 4.2 4.2 3.5 10028964
K82-095 95 103.4 2.85 4.2 3.5 10028965
K82-100 100 113.2 441 6.1 54 10037588
K82-102 102.1 110.5 2.85 4.2 3.5 10028966
K82-107 107.8 116.95 3.15 4.6 3.9 10028967
K82-133.5 133.5 142 3 4.25 3.55 10028968
K82-286 286 304 6 8.9 8.2 10028969
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Statik Sizdirmazlik Kecesi

| J

Calisma Kosullari

BASINGC (bar): 600 bar (maks)
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Statik Kece ‘ Aciklama

Poliiiretan-PU9401 Standart olarak Uretilen malzeme
kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden

uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis

departmanimiz ile iletisime gecgebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilmadan &énce kanal yuzeylerinde herhangi bir
bozulma veya korozyon olmadigina dikkat edilmelidir. Yuzeylerde
capak veya centik olmamasi 6nemlidir. Keskin koseli aparatlar
kullanilmadan montajlanmasi tavsiye edilmektedir.

= | { KASTAS

K83 statik sizdirmazlik kegesi, ylksek basinglarda piston basi
ile mil arasinda statik olarak kullanilabilen, i¢ captan sizdirmazlik
saglayan termoplastik poliiretan olarak dretilen c¢ift etkili
sizdirmazlik elemanlaridir.

Avantaijlari

O-ring ve destek ringli o-ring kanallarinda tek olarak
kullanilabilme

Yiksek akma dayanimi

Kolay montaj yapilabilmesi

Yuksek basinglarda kullanilabilmesi

Kanal icinde dénmemesi

Uygulama Alanlari
Yiksek basing uygulamalari
Vincler

is makineleri sektéri

+ Genel enduistriyel silindirler
+ Enjeksiyon makineleri

Yiizey Pirizluligi

ad aD
1 (mil) 2 (kanal dibi) | S (kanal yan
yuzii)
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Ra <0.8 ym <1.6 ym <6.3 ym

Akma Boslugu «S»

600 bar'a kadar olan basing degerleri ve @800 capa
kadar olan uygulamalarda boru c¢api H7, mil ylzeyi f7
olarak toleranslandiriimasi tavsiye edilir. @800'den blylk
uygulamalarda akma boslugunun 0.12 mm'yi gegcmemesine
dikkat edilmelidir.



K83 Statik Sizdirmazlik Kegesi

o0 led podimg
KASTAS NO d (f7) D (H8) L (+0.25/-0) H c SAP KODU
K83-012 12 16.5 3.2 2.77 3 10028973
K83-016 16 20 4.8 4.08 25 10028975
K83-020 20 24 4.8 4.08 25 10028976
K83-020/1 20.5 25 4 3.45 3 10028977
K83-020/2 20 25 5.3 4.56 3 10028978
K83-025 25 29.2 5 4.33 3 10028981
K83-030 30 34 4.8 4.08 25 10028982
K83-035 35 39.5 4.5 3.88 3 10028983
K83-040 40 46 3 2.57 3 10028984
K83-042 42 50 6.4 5.49 3.5 10028985
K83-050 50 58 6.4 5.49 3.5 10028987
K83-055 55 60.4 6.2 5.31 3 10028988
K83-060 60 65.5 5.2 4.46 3 10028989
K83-065 65 70.6 6.2 5.31 3 10028990
K83-070 70 75.6 6.2 5.31 3 10028991
K83-070/1 70 77 55 4.71 3 10028992
K83-075 75 82 55 4.71 3 10028993
K83-080 80 90 10.5 91 4.5 10028994
K83-090 90 110 12.3 10.89 8 10028995
K83-090/1 90 97 5.5 4.71 3 10028996
K83-092 92 97 2.9 2.49 3 10028998
K83-100 100 105.6 6.2 5.32 3 10029000
K83-105 105 112.8 5.8 4.98 3.5 10029001
K83-107 107 112.4 6.2 5.32 3 10029002
K83-109 109 114.6 6.2 5.32 3 10029003
K83-110 110 117 4.7 4.03 3 10029004
K83-115 115 123.6 9 7.8 4 10029005
K83-117 117 122.6 6.2 5.33 3 10029006
K83-120 120 140 12.3 10.9 8 10029007
K83-120/1 120 125 4.2 3.62 3 10029008
K83-122 122 127.6 6.2 5.33 3 10029009
K83-136 136 142.5 6.1 5.23 3.5 10029010
K83-145 145 150 4.2 3.62 3 10029011
K83-147 147 152.6 6.2 5.33 3 10029012
K83-149 149.8 156.3 5.2 4.46 3.5 10029013
K83-162 162 167.6 6.2 5.33 3 10029015
K83-170 170.8 177.4 5.2 4.46 3.5 10029016
K83-212 212 236 12 10.68 9 10029018
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~K84

Statik Sizdirmazlik Kecesi

Calisma Kosullari

E

BASINC (bar): 600 bar (maks)
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Statik Kece ‘ Aciklama

Politretan-PU9401 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilmadan o©nce kanal yuzeylerinde herhangi bir
bozulma veya korozyon olmadigina dikkat edilmelidir. Yiizeylerde
capak veya centik olmamasi 6nemlidir. Keskin koseli aparatlar
kullaniimadan montajlanmasi tavsiye edilmektedir.
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K84, ylksek basinglarda bogaz takozu ile boru arasinda veya mil
Uzerindeki kanala takilabilen, dis ¢apindan sizdirmazlik saglayan
termoplastik polilretan olarak Uretilebilen cift etkili sizdirmazlik
elemanidir.

Avantajlar

O-ring ve destek ringli o-ring kanallarinda tek olarak
kullanilabilme

Kolay montaj yapilabilmesi

Ylksek basinclarda kullanilabilmesi

Kanal icinde ddnmeme 6zelligi

Uygulama Alanlari
Yiksek basing uygulamalari
Vingler

is makineleri sektérii

+ Enjeksiyon makineleri
+ Genel endustriyel silindirleri

Yiizey Pirizluligi

@D
1(boru) | 2 (kanaldibi) = ° (kanalyan
ylizii)
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Ra <0.8 ym <1.6 ym <6.3 ym

Akma Boslugu «S»

600 bar'a kadar olan basing degerleri icin @800 capa
kadar olan uygulamalarda boru c¢api H7, mil ylzeyi f7
olarak toleranslandiriimasi tavsiye edilir. @800'den blyuk
uygulamalarda akma boslugunun 0.12 mm'yi gegmemesine
dikkat edilmelidir.



K84 Statik Sizdirmazlik Kecesi

Yuvarlatimig
Parlatimis

% — )( 15-20°
f

KASTAS NO D (H8) d (h8) L (+0.25/-0) H Cc SAP KODU
K84-014 14 11 2.6 214 2.5 10029021
K84-016 16 13 2.6 215 2.5 10029025
K84-017 17 14 3.5 2.89 2.5 10029026
K84-019 19 16 3.5 2.89 2.5 10029027
K84-020 20 16.2 3.2 2.72 2.5 10029029
K84-023 23 18.8 5 4.37 2.5 10029032
K84-024 24 20 3.3 2.82 25 10029033
K84-025 25.4 20.15 3.85 3.33 3 10029034
K84-026 26 214 3.9 3.39 2.5 10029035
K84-030 30 25.4 3.9 3.39 25 10029036
K84-032 32 274 3.9 3.4 2.5 10029037
K84-032/1 32 28 3.4 2.91 25 10029038
K84-033 33 29.2 3.2 2.73 2.5 10029039
K84-035 35 30.4 3.9 3.4 2.5 10029040
K84-038 38 35 3 2.49 2.5 10029041
K84-040 40 33.5 4.8 4.14 3 10029042
K84-040/1 40 32.8 3.4 2.93 3 10029044
K84-040/2 40 36 3.4 2.92 2.5 10029045
K84-040/3 40 35 3.9 3.39 3 10029046
K84-041 41 37 3.4 2.92 2.5 10029047
K84-042 42.5 37.5 3.7 3.21 3 10029049
K84-045 45 39.5 4.5 3.9 3 10029050
K84-050 50 44.4 6.2 5.37 3 10029051
K84-050/1 50 44.4 4.8 4.16 3 10029052
K84-050/2 50 45.4 3.9 3.4 2.5 10029053
K84-051 51 46.4 3.9 3.4 2.5 10029055
K84-051/2 51 45.5 4.5 3.9 3 10029057
K84-052 52.5 48 3.6 3.14 25 10029058
K84-056 56 51.4 3.9 3.4 2.5 10029059
K84-056/1 56 50.5 4.5 3.9 3 10029060
K84-057 57 52 4 3.47 3 10029061
K84-060 60 52.2 5.8 5.01 3.5 10029062
K84-060/1 60 53.7 5.2 4.49 3.5 10029063
K84-060/2 60 54.6 6.2 5.37 2.5 10029064
K84-061 61 55.5 4.5 3.9 2.5 10029066
K84-063 63 57.4 6.2 5.37 2.5 10029067
K84-063/1 63 57.5 4.5 3.9 2.5 10029069
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KASTAS NO D (H8) d (h8) L (+0.25/-0) H c SAP KODU
K84-064 64 58.5 4.5 3.9 25 10029070
K84-064/1 64 579 4.85 419 3.5 10029071
K84-065 65 57.2 5.8 5.02 3.5 10029073
K84-065/1 65 59.4 4.6 3.98 25 10029074
K84-066 66 60.5 4.5 3.9 25 10029075
K84-070 70 64.4 6.2 5.37 2.5 10029076
K84-070/1 70 64.5 4.5 3.9 2.5 10029078
K84-071 71 65.5 4.5 3.9 25 10029079
K84-071/1 71 64.7 4.85 419 3.5 10029080
K84-075 75 69.6 6.5 5.64 25 10029083
K84-076 76 70.5 4.5 3.9 25 10029084
K84-080 80 74.6 6.5 5.64 25 10029085
K84-080/1 80 74.5 4.5 3.9 25 10029086
K84-080/2 80.5 75 4.5 3.9 25 10029087
K84-081 81 731 5.8 5.02 3.5 10029088
K84-081/1 81 75.5 4.5 3.9 3 10029089
K84-085 85 80.8 5 4.38 2.5 10029091
K84-086 86 79.7 5.2 4.5 3.5 10029092
K84-088 88 83.4 4 3.48 2.5 10029093
K84-090 90 80.1 7.8 6.81 4 10029095
K84-090/1 90 84.5 4.5 3.9 3 10029096
K84-090/2 90.5 81.5 7 6.11 4 10029097
K84-091 91 85.6 4.5 3.9 3 10029098
K84-091/2 91 84.8 5.2 4.49 3.5 10029100
K84-095 95.5 87.7 5.8 5.01 3.5 10029101
K84-095/1 95 86.4 9 7.85 4 10029102
K84-095/3 95 88.4 7 6.05 3.5 10029104
K84-100 100 90 7.8 6.81 4 10029105
K84-100/1 100 91.4 9 7.85 4 10029106
K84-100/2 100 93.7 5.2 4.49 3.5 10029107
K84-100/3 100 90.3 9.3 8.12 4 10029108
K84-100/4 100 90.2 9.4 8.21 4 10029109
K84-100/5 100 90 5 4.37 4 10029110
K84-100/7 100.5 91.5 7 6.11 4 10029112
K84-101 101 94.7 5.2 4.49 3.5 10029114
K84-101/1 101 93 7.4 6.4 4 10029115
K84-101/3 101 93 6.5 5.62 4 10029117
K84-105 105 95.1 7.8 6.81 4 10029118
K84-110 110 101.4 9 7.85 4 10029121
K84-110/1 110 103.7 5.2 4.49 3.5 10029122
K84-111 111 103 6.5 5.62 4 10029123
K84-115 115 108.8 5.9 5.1 3.5 10029124
K84-115/1 115 105 5 4.36 4 10029126
K84-116 116 109.7 5.2 4.49 3.5 10029127
K84-116/1 116 108 6.5 5.62 4 10029128
K84-120 120 112 6.5 5.62 4 10029129
K84-120/1 120 110.8 8 6.98 4 10029130
K84-121 121 115.5 4.5 3.89 3 10029131
K84-121/3 121 113 6.5 5.62 4 10029133
K84-124 124 114 7.3 6.37 4 10029134
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KASTAS NO D (H8) d (h8) L (+0.25/-0) H c SAP KODU
K84-125 125 116.4 9 7.85 4 10029135
K84-125/1 125 118.7 5.2 4.49 3.5 10029137
K84-126 126 118 6.5 5.62 4 10029138
K84-128 128 122.6 4.5 3.89 3 10029139
K84-130 130 123.7 5.2 4.49 3.5 10029140
K84-130/1 130 120.6 7.9 6.89 4 10029141
K84-131 131 1211 7.8 6.8 4 10029142
K84-134 134 124.6 7.9 6.89 4 10029143
K84-135 135 128 5.5 4.74 3.5 10029144
K84-135/1 135 126 91 7.93 4 10029146
K84-135/2 135 125 7.3 6.37 4 10029147
K84-136 136 125.8 9.3 8.12 5 10029148
K84-140 140 134.1 5.9 5.09 3 10029149
K84-140/1 140 133.7 5.2 4.49 3.5 10029150
K84-140/4 140 130.8 9 7.84 4 10029153
K84-141 141 13141 7.8 6.8 4 10029154
K84-145 145 1391 5.9 5.09 3 10029156
K84-150 150 141.9 9.2 8.02 4 10029158
K84-150/1 150 143.7 5.2 4.49 3.5 10029159
K84-150/2 150 140.7 9.5 8.28 4 10029160
K84-156 156 148.8 4.5 3.88 3.5 10029161
K84-160 160 150 8.4 7.33 4 10029162
K84-160/1 160 153.7 5.2 4.48 3.5 10029163
K84-160/2 160 149.4 8.6 7.51 5 10029164
K84-162 162 154 8.2 7.08 4 10029165
K84-164 164 154 8 6.97 4 10029166
K84-165 165 155 8.4 7.32 4 10029167
K84-165/1 165 158.6 6.1 5.26 3.5 10029168
K84-170 170 160 8.4 7.32 4 10029169
K84-175 175 165 8.4 7.32 4 10029170
K84-180 180 170 8.4 7.32 4 10029171
K84-180/1 180 171.4 6.9 6.01 4 10029173
K84-183 183 175 8.5 7.34 4 10029176
K84-185 185 175 8.4 7.32 4 10029177
K84-186 186 176 8 6.98 4 10029178
K84-190 190 180 8.4 7.32 4 10029179
K84-195 195 185 8.4 7.32 4 10029180
K84-200 200 191.4 9 7.84 4 10029181
K84-200/1 200 190 8.4 7.32 4 10029182
K84-200/2 200 191.4 6.9 6.01 4 10029183
K84-200/3 200 191 9.3 8.1 4 10029184
K84-205 205 195 8.4 7.32 4 10029185
K84-210 210 200 8.4 7.32 4 10029186
K84-215 215 205 8.4 7.33 4 10029187
K84-220 220 210 8.4 7.33 4 10029188
K84-222 222 214 8 6.91 4 10029189
K84-225 225 215 8.4 7.33 4 10029190
K84-230 230 220 8.4 7.33 4 10029191
K84-230/1 230 222 8.5 7.34 4 10029192
K84-235 235 225 8.4 7.33 4 10029193
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KASTAS NO D (H8) d (h8) L (+0.25/-0) H c SAP KODU
K84-240 240 2314 9 7.84 4 10029194
K84-250 250 238.4 12.3 10.75 5 10029195
K84-252 252 242 8.4 7.33 4 10029196
K84-255 255 240 12.9 11.43 6 10029197
K84-275 275 263.4 12.3 10.75 5 10029198
K84-280 280 271.4 9 7.84 4 10029199
K84-286 286 263 12 10.4 7 10029200
K84-300 300 263 16.3 14.46 7 10029201
K84-305 305 290 12.9 11.43 6 10029202
K84-307 307 292 12.9 11.43 6 10029203
K84-320 320 308.4 12.3 10.75 5 10029204
K84-350 350 333 16.3 14.46 7 10029205
K84-355 355 340 12.9 11.43 6 10029206
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~K85

Statik Sizdirmazlik Kecesi

K84, ylksek basinglarda bodaz takozu ile boru arasinda veya
mil Uzerindeki kanala takilabilen, dig c¢apindan sizdirmazlk
saglayan termoplastik poliliretan olarak Uretilebilen cift etkili
sizdirmazlik elemanidir. Bazi valf uygulamalarinda dinamik
olarak kullanilabilmektedir.

Avantaijlari

O-ring ve destek ringli o-ring kanallarinda tek olarak
kullanilabilme

Kolay montaj yapilabilmesi

Yiksek akma dayanimi

Yuksek basinc¢larda kullanilabilmesi

Kanal icinde ddnmemesi

Uygulama Alanlari

Forklift uygulamalari * Presler

Genel endustriyel silindirler * Enjeksiyon makineleri
Arag ustl sektori + Kartrig valfler

| R

Calisma Kosullari Yiizey Purizliligi

BASINC (bar): 500 bar (maks)
SICAKLIK (°C): | -35/+110 °C +5/+50 °C -30/+40 °C
AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

ad @D

1(boru) | 2 (kanaldibi) | °(kanalyan
I ylizii)
Malzeme Bilgisi
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Statik Kece ‘ Aciklama
Ra <0.8 ym <1.6 ym <6.3 ym

Politretan-PU9401 Standart olarak uretilen malzeme kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden Akma Boslugu «S»

uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis

departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz. 500 bar'a kadar olan basing degerleri icin ylUksek cap
uygulamalarinda (boru capi = 350), akma boslugunun 0.15'
gecmemesi tavsiye edilir.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilmadan o6nce kanal vyuzeylerinde herhangi bir
bozulma veya korozyon olmadigina dikkat edilmelidir. Yiizeylerde
capak veya centik olmamasi 6nemlidir. Keskin kdseli aparatlar
kullanilmadan montaj yapiimasi tavsiye edilmektedir.
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K85 Statik Sizdirmazlik Kecesi

Yuvarlatimis
Parlatiimis

% — )mazof’
1

KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) SAP KODU
K85-009 9 7 2.9 10029207
K85-010 10 7 3.2 10029208
K85-014 14 1 3.2 10029209
K85-015 15 12 3.2 10029210
K85-016 16 13.5 3.5 10029211

K85-017 17.5 14.7 4.5 10029212
K85-018 18 14 5.8 10029213
K85-020 20 17.6 3.4 10029214
K85-020/1 S 20 16.6 3.6 10029215
K85-022 22 191 3.5 10029216
K85-022/1 22.25 18.15 2.8 10029217
K85-022/2 22 19.6 3.6 10029218
K85-024 24 20 4.8 10029219
K85-025 25 221 3.5 10029221

K85-025/1 25.4 20.15 3.85 10029222
K85-026 26 22 4.4 10029223
K85-027 FKM 27 20 6.5 10029224
K85-028 S 28.6 25.6 3.6 10029225
K85-030 30 25.5 4.5 10029226
K85-030/1 30 2741 3.8 10029227
K85-032/1-S 32 27.4 5.4 10029229
K85-032 FKM 32 25 7.4 10029228
K85-035 35 30.5 4.5 10029230
K85-035/1 35 30.4 5 10029231

K85-038 38.1 31.75 5.28 10029233
K85-040 40 35.2 5.4 10029234
K85-040/1 FKM 40 32 8 10029236
K85-042 42 36.4 5 10029237
K85-044 44 39.5 4.5 10029238
K85-044/1 44.45 38.1 5.28 10029239
K85-044/2 44 39.8 5 10029240
K85-045-S 45 40 5.4 10029241

K85-047 47.625 41.275 5.28 10029242
K85-047/1 47 43 5 10029243
K85-050 50 45.4 54 10029244
K85-050/1 50 44.6 6.2 10029246
K85-050/2 50 44 5 10029248
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) SAP KODU
K85-050/3 FKM 50 40 8.4 10029249
K85-050/4 50.8 41.275 7.89 10029250
K85-050/5 50.8 44.45 5.28 10029251

K85-050/6 50.8 46.05 4.34 10029252
K85-052 52 46.6 6.2 10029253
K85-054 54 49.5 4.5 10029254
K85-055-S 55 49.9 5.3 10029256
K85-057 5715 50.8 5.28 10029257
K85-057/1 57 52.2 41 10036359
K85-058 58 53.4 3.9 10029258
K85-059 59 54.8 5 10029259
K85-060 S 60 54.4 5.8 10029260
K85-063 63 57.2 5 10029261

K85-063/1 63.5 53.975 7.89 10029262
K85-063/2 63.5 57.15 5.28 10029263
K85-063/3 S 63 57.6 6.2 10029264
K85-063/4 63 58.4 5.3 10029265
K85-064 64.5 59 5.8 10036503
K85-065 65 59.4 5 10029267
K85-066 66.675 60.325 5.28 10029269
K85-068 68 63.5 4.5 10029270
K85-069 69.85 63.5 5.28 10029271

K85-070 70 64.6 6.2 10029272
K85-070/1 70 65.8 5 10029274
K85-070/2 70 65 5 10029275
K85-072 72 63.4 9 10029276
K85-075 75 69.6 6.2 10029277
K85-076 76.4 70 5.5 10029278
K85-076/1 76.2 66.675 7.89 10029279
K85-076/2 76.2 69.85 5.28 10029280
K85-079 79.375 73.025 5.28 10029281

K85-080 80 75.4 5.4 10029282
K85-080/1 80.5 75 4.5 10029283
K85-080/2 S 80 73.6 6.4 10029284
K85-080/3 80 73.6 7 10036360
K85-080/4 80 74.4 5.3 10037348
K85-082 82.55 76.2 5.28 10029285
K85-085 85 81.5 4.5 10029286
K85-086 86 81.5 4.5 10029287
K85-086/1 86.4 80 5.5 10029288
K85-088 88.9 82.55 5.28 10029289
K85-088/1 88.9 79.375 7.89 10029290
K85-090 90 84.4 4.8 10029291

K85-092 92.075 85.725 5.28 10029294
K85-095 95.25 85.725 7.89 10029295
K85-095/1 95.25 88.9 5.28 10029296
K85-100 100 94.4 5.3 10029297
K85-100/1 100 90.8 9.7 10029298
K85-100/2 100 914 9 10029299
K85-100/3 100.5 91.5 7 10029300
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) SAP KODU
K85-100/4 100 93.8 6.9 10029301
K85-101 101.6 92.075 7.89 10029302
K85-101/1 101.6 95.25 5.28 10029303
K85-102 102 95.8 6.2 10029304
K85-104 104.775 95.25 7.89 10029305
K85-107 107.95 101.6 5.28 10029306
K85-111 111.4 105 515 10029307
K85-114 114.3 104.775 7.89 10029308
K85-114/1 114.3 107.95 5.28 10029309
K85-115 115 106.6 8.5 10029310
K85-117 117.475 107.95 7.89 10029311
K85-120 120.65 111.125 7.89 10029312
K85-120/1 120.65 114.3 5.28 10029313
K85-125 125 116.6 8.5 10029314
K85-125/1 125 115.8 9.7 10029315
K85-127 127 114.3 10.36 10029316
K85-127/1 127 117.475 7.89 10029317
K85-127/2 127 120.65 5.28 10029318
K85-130 130.175 123.825 5.28 10029319
K85-133 133.4 125 7 10029320
K85-133/1 133.35 123.825 7.89 10029321
K85-133/2 133.35 127 5.28 10029322
K85-139 139.7 130.175 7.89 10029323
K85-139/1 139.7 133.35 5.28 10029324
K85-146 146.05 136.525 7.89 10029325
K85-148 148.4 140 7 10029326
K85-152 152.4 139.7 10.36 10029327
K85-152/1 152.4 142.875 5.28 10029328
K85-152/2 152.4 146.05 5.28 10029329
K85-158 158.4 150 7 10029330
K85-158/1 158.75 146.05 10.36 10029331
K85-160 160 148.4 12.3 10029332
K85-165 165 156.6 8.5 10029333
K85-165/1 165.1 152.4 10.36 10029334
K85-165/2 165.1 158.75 5.28 10029335
K85-177 177.8 165.1 10.36 10029336
K85-180 180 171.6 8.5 10029337
K85-188 188.2 180 7 10029338
K85-200 200 191.6 8.5 10029339
K85-203 203.2 190.5 10.36 10029340
K85-225 225 213 10.7 10029341
K85-228 228.6 215.9 10.36 10029342
K85-231 231 225 10.7 10029343
K85-250 250 235 10.7 10029344
K85-250/1 250 238 10.7 10029345
K85-254 254 241.3 10.36 10029346
K85-280 280 268 10.7 10029347
K85-304 304.8 2921 10.36 10029348
K85-317 317.5 304.8 10.36 10029349
K85-320 320 308 10.7 10029350
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~K86

Statik Sizdirmazlik Kecesi

K86 statik sizdirmazlik elemanlari ylksek basinglarda caligan
sistemlerde boJaz takozu ile boru arasinda statik sizdirmazhg
saglamak i¢in kullanilan tek etkili Grlinlerdir.

Avantaijlari

Destek ringli o-ring kanallarinda tek olarak kullanilabilme
Kolay montaj yapilabilmesi

Yiksek akma dayanimi

Yuksek basinglarda kullanilabilmesi

Kanal icinde dénmemesi

Basin¢ dalgalanmalarinda ustin statik sizdirmazlik
Ovallik problemi olusabilecek sistemlerde glvenli calisma
Titresimli sistemlerde glvenli calisma

Ayni Urinln genis ¢apsal aralikta kullanilabilmesi

Uygulama Alanlari
Maden sektoéri + BlyuUk ¢apli silindirler
Presler + Agir hizmet silindirleri

K4

Calisma Kosullari

Yiizey Piiriizliligii

BASING (bar): 500 bar (maks) L )
SICAKLIK (°C): | -40/+100 °C +5/+50 °C -30/+40 °C /

AKISKAN TiPi: | Mineral Yaglar HFA/HFB HFC

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum
degerlerde kullanilamaz.

@D
1(boru) | 2 (kanaldibi) & o (kanalyan
ylizii)
Malzeme Bilgisi
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Statik Kece ‘ Aciklama Ra <058 pm <16 ym <63 pm

Politretan-PU9201 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden Akma Boslugu «S»

uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.10'a bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

500 bar'a kadar olan basing degeri olan uygulamalarda boru ¢api
H7, bodaz takoz ylzeyi f7 olarak toleranslandiriimasi tavsiye
edilir. @800 den buylk uygulamalarda akma boslugunun 0.12
Montaj Bilgisi mm'yi ge¢gmemesine dikkat edilmelidir.

Montaj yapilmadan ©6nce kanal yUlzeylerinde herhangi bir
bozulma veya korozyon olmadigina dikkat edilmelidir. Ylzeylerde
capak veya centik olmamasi énemlidir. Keskin kdseli aparatlar
kullaniimadan montajlanmasi  tavsiye edilmektedir. Boru
agizlatma pah élculerine dikkat edilmelidir. Katalog 6l¢u listesinde
bulunan c¢ap araliklarinda esnetilerek kullanilabilirler. Montaj
esnasinda uygun gresler veya sistem yagi kullaniimasi rahat
montaj saglayacaktir.
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K86 Statik Sizdirmazlik Nutringi

Yuvarlatimig
Parlatiimis

% ___ N );15_200
(D

NOT: Nominal D degerleri D min olarak belirtiimistir. d=D-2T formdiilasyonundan "d" hesaplanir.

KASTAS NO Dmin (H8) Dmaks (H8) L (+0.2/-0) T Cc SAP KODU
K86-038 38 39.2 6.2 2.7 4.7 10029351
K86-050 50 51.8 6.2 2.7 4.7 10029352
K86-060 60 62 6.2 2.7 4.7 10029353
K86-063 63 65.5 8.4 4 6.6 10029354
K86-063/1 63 65.5 5.6 2.5 4.7 10029355
K86-070 70 72.8 8.4 4 6.6 10029356
K86-072 72 75 8.2 4 6.6 10029357
K86-080 80 83.2 8.4 4 6.6 10029358
K86-085 85 88.2 8.4 4 6.6 10029359
K86-090 90 93.6 8.2 4 6.6 10029360
K86-090/1 90 93.6 8.4 4 6.6 10029361
K86-092 92 95.6 8.2 4 6.6 10029362
K86-100 100 104 8.4 4 6.6 10029363
K86-102 102 106 8.2 4 6.6 10029364
K86-105 105 109.4 8.2 4 6.6 10029365
K86-110 110 114.4 8.4 4 6.6 10029366
K86-112 112 116.5 8.2 4 6.6 10029367
K86-115 115 120 8.4 4 6.6 10029368
K86-120 120 124.8 8.4 4 6.6 10029369
K86-125 125 130 8.4 4 6.6 10029371
K86-127 127 132 8.2 4 6.6 10029372
K86-130 130 135.2 8.4 4 6.6 10029373
K86-137 137 142.4 8.2 4 6.6 10029374
K86-140 140 145.6 9.3 4.65 6.6 10029375
K86-140/1 140 145.6 8.2 3.25 4.7 10029376
K86-150 150 156 8.2 4 6.6 10029377
K86-154 154 160 8.2 4 6.6 10029378
K86-160 160 166.4 9.3 4.65 6.6 10029379
K86-162 162 168.6 8.2 4.3 6.6 10029380
K86-165 165 172 8.2 4 6.6 10029381
K86-170 170 177 9 4.4 6.6 10029382
K86-175 175 182 8.2 4 6.6 10029384
K86-180 180 187.2 9.3 4.65 6.6 10029385
K86-186 186 193.5 8.2 4 6.6 10029386
K86-188 188 195.5 8.2 4 6.6 10029387
K86-194 194 200 8.2 4 6.6 10029388
K86-195 195 201 8.2 4 6.6 10029389
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KASTAS NO Dmin (H8) Dmaks (H8) L (+0.2/-0) T c SAP KODU

K86-198 198 204 8.2 4 6.6 10029390
K86-200 200 208 9.3 4.65 6.6 10029391
K86-200/1 200 208 9 4.4 6.6 10029392
K86-205 205 212 8.2 4 6.6 10029394
K86-210 210 218 9.3 4.65 6.6 10029395
K86-216 216 225 8.2 4 6.6 10029396
K86-220 220 228.8 9.3 4.65 6.6 10029397
K86-222 222 230 9 4.4 6.6 10029398
K86-230 230 240 9.3 4.65 6.6 10029399
K86-230/1 230 240 1.2 5.6 8 10029400
K86-232 232 240 © 4.9 6.6 10029401
K86-242 242 250 11.2 5.6 8 10029402
K86-250 250 260 8.2 4 6.6 10029403
K86-250/1 250 260 9.3 4.65 6.6 10029404
K86-250/2 250 260 11.2 5.6 8 10029405
K86-258 258 268 1.2 5.6 8 10029406
K86-260 260 270 9 4.4 6.6 10029407
K86-270 270 280 1.2 5.6 8 10029408
K86-270/1 270 280 9.3 4.65 6.6 10029409
K86-274 274 286 1.2 5.6 8 10029410
K86-285 S 285 295 11.8 5.8 8 10029411
K86-290 290 300 11.2 5.6 8 10029412
K86-300/1 300 310 11.8 5.8 8 10029413
K86-300/2 300 310 9.3 4.65 6.6 10029415
K86-300/3 300 310 16.3 8.5 10 10029416
K86-305 305 315 11.8 5.8 8 10029417
K86-312 312 322 10.3 5 6.6 10029419
K86-320 320 332 1.2 5.6 8 10029420
K86-323 323 333 11.8 5.8 8 10029421
K86-335 335 345 11.8 5.8 8 10029423
K86-353 353 363 11.8 5.8 8 10029424
K86-375 375 385 1.2 5.6 8 10029425
K86-385 385 394 11.8 5.8 8 10029427
K86-395 395 405 15 6.75 8 10029429
K86-405 405 415 11.8 5.8 8 10029430
K86-410 410 420 11.8 5.8 8 10029432
K86-425 425 435 11.8 5.8 8 10029434
K86-445 S 445 455 11.8 5.8 8 10029435
K86-450 450 460 11.8 5.8 8 10029436
K86-465 465 475 11.8 5.8 8 10029438
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O-ring

Calisma Kosullari

|

Dinamik
BASINGC (bar): 63 bar (maks) > 63 bar
SHORE: 70 Shore A 90 Shore A
Statik
BASINGC (bar): 160 bar (maks) > 160 bar
SHORE: 70 Shore A 90 Shore A

O-ringler bircok uygulamada statik veya dinamik olarak
kullanilabilen sizdirmazlik elemanlaridir. Birgok elastomer,
termoplastik ve PTFE malzemeden, farkli Shore sertliklerinde
uretilebilmektedirler. Ozel dretim teknikleri ile PTFE kapli o-ring
Uretimleri gerceklestirilebilmektedir.

Avantaijlari
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Genis 6lcl yelpazesi
+ Basit kanal tasarimi
+ Ekonomik ¢6zim
+ Destek ringi ile yuksek basingta kulanilabilmesi

Uygulama Alanlari
+ Hidrolik ve pnématik uygulamalar

Yiizey Piiriizliligii

4@[1 @D

Malzeme Bilgisi

O-ring ‘ Aciklama

Elastomer-NB7001 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6'ya bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Akma Boslugu «S»

C
:

Basing yonu Basing yonu

Akisin iki yénden geldigi durumlarda ¢ift, bir ydbnden geldigi
durumlarda tek destek ringi kullanilir.

Yiksek basing ve sicakligin oldugu uygulamalarda o-ringlerin
destek ringiyle birlikte kullanimi tavsiye edilmektedir. Destek
ringi ile kullanim sistemi ani basing artiglarinda koruma ve uzun
calisma 6mri saglamaktadir. Piston ve bogaz uygulamalarinda
H8/f7 ge¢me olacak sekilde imalat yapilmasi akma boslugunun
disik degerlerde kalmasini saglamak i¢in énemlidir.

% KASTAS

ad @D
1 (mil-boru) | 2 (kanal dibi) S (kanalyan
ylizii)
Rmaks <3.2 ym <6.3 ym <16 ym
Ra <0.4 ym <1.8 ym <3 uym

Not: Kanal ylizeyi kaliteleri olusabilecek sizintilarda dnemli etkiye sahiptir.
O-ring ytizeylerinin korozyon vb. etkilere karsi korunmasi ve ylizey
kalitelerinin uygun degerde olmasina dikkat edilmelidir. Ra degerleri statik
uygulamalardaki sizdirmazlik ytizeylerinde 0.8 um'a kadar kabul edilebilir.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken dis Uzerinden atlatmalarda g¢entik etkisine
karsi koruyucu aparatlar ile tedbir alinmalidir. Montaj éncesi
agizlatma pahlarinin uygunlugu kontrol edilmelidir. Sizdirmazlk
elemani montaj yagi ile yaglanmasi tavsiye edilir. O-ring kanalina
takildiktan sonra burulma ve doénuklik (twist) olmadigi kontrol
edilmelidir.

O-ring Secimi

O-ring cap secimleri yapilirken piston uygulamalarinda %3'e
kadar sikilik ile secilmesi tavsiye edilir. (Ornek olarak piston
kanal ic cap1 100 mm ise o-ring i¢ ¢api minimum 97 mm'ye kadar
secilebilir.) Bogaz ve flans uygulamalarinda, i¢ kisimdan akigkan
geldigi durumda o-ring dis ¢ap! oturacag! yuva dis capindan
%3'e kadar bulyik segcilebilir. (Ornek olarak bogaz veya flang
kanal dis capi 100 mm ise o-ring dis ¢api maksimum 103 mm'ye
kadar secilebilir.) Bu durumlarda o-ring lizerinde ¢evresel olarak
kontrol yapilmali ve herhangi bir ¢apsal birikmenin olmadigi
gbézlemlenmelidir. O-ring yuvalarindaki kanal yuzey Kkaliteleri
sizdirmazlik ve aginma émri i¢in ¢ok etkilidir. Farkh akiskanlara
dayanim, yuksek sicaklik vb. durumlarda detayl bilgi icin satig
ekibine bagvurmaniz tavsiye edilir.




Ucgen Kesitli Statik O-ring Kanal Olciileri

45° \/ i a1
(4]8)
d2 T d2 T
1 1.45 +0.08 4.5 6.15 +0.08
1.5 2.00 +0.08 5 6.85 +0.08
1.6 2.13 +0.08 5.33 7.35+0.08
1.78 2.38 +0.08 5.7 7.85+0.08
2 2.70 +0.08 6 8.25 +0.08
2.4 3.25 +0.08 6.5 8.95 +0.08
2.5 3.40 +0.08 6.99 9.60 +0.08
2.62 3.55 +0.08 8 11.00 +0.08
3 410 +0.08 8.4 11.55 +0.08
3.58 4.85 +0.08 9 12.40 +0.08
4 5.50 +0.08 10 13.70 +0.08
Yiizey (flans) O-ring Kanallari
’ i l ‘ *Not: 0° tavsiye edilir.
L | Woo_se
|
T i 5
| i ‘ |
! @D !
‘ - d1
=
d2 T L d2 T L
1.5 1.4 1.9 5 4 6.5
1.6 1.2 21 5.33 4.3 6.9
1.78 1.3 2.3 5.7 4.65 7.4
2 1.5 2.6 6 4.95 7.8
24 1.8 3.1 6.99 5.85 9.1
2.5 1.9 3.2 8 6.75 10.4
2.62 2 3.4 8.4 715 10.9
3 2.3 3.9 9 7.7 1.7
3.58 2.75 4.5 10 8.65 13
4 3.15 5.2
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Dinamik Uygulamalarda O-ring Kanal Olgiileri

Yuvarlatimig
Parlatimig

150-20? k

Yuvarlatimig
Parlatiimis

{
15°-20°

d2

di

DINAMIK CALISMADA TAVSIYE EDILEN O-RING
ET KALINLIKLARI

d1 d2
9a 1.78
@b T ad 8'den 19'a 2.40 ve 2.62
18'den 40'a 3.00 ve 3.53
37'den 130'a 5.33 ve 5.70
110'dan 150'ye 6.99
d2 T L Cc d2 T C
1.5 1.3 1.9 1 5 4.45 6 2.5
178 1.5 2.3 11 5.33 4.7 6.4 2.7
2 17 2.4 1.2 57 51 6.9 3
2.4 21 2.9 1.4 6 5.4 7.2 3.1
2.5 2.2 3 1.4 6.99 6.3 8.4 3.6
2.62 2.3 3.1 1.5 8 7.2 9.6 4
3 2.6 3.6 1.6 9 8.2 10.8 4.3
3.53 3.1 4.2 1.8 10 9.1 12 4.5
4 3.5 4.8 2
Pnématik Uygulamalarda O-ring Kanal Olguleri
Yuvarlatimig
Parlatimis
Yuvarlatimis
. » Parlatiimis
15 —20‘ x \ ‘
T f — f
15°-20° d2
J‘C, r1 L — ? i i
- e a1
@D ad ad
d2 T L C d2 T L Cc
1.5 1.35 1.9 1 5 4.65 2.5
1.78 1.55 2.3 11 5.33 4.95 6.4 2.7
2 1.8 2.4 1.2 5.7 5.35 6.9 3
2.4 2.15 2.9 14 6 5.65 7.2 3.1
2.5 2.25 3 1.4 6.99 6.6 8.4 3.6
2.62 2.35 31 1.5 8 7.6 9.6 4
3 2.75 3.6 1.6 9 8.5 10.8 4.3
3.53 3.25 4.2 1.8 10 9.5 12 4.5
4 3.7 4.8 2
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Statik Radyal O-ring Kanallari

e

\
41 5°-20°

d2
1.5
1.6
1.78

2.4

2.5
2.62
3.53
5.33

5.7

6.99

8.4

O-ring Olciileri

16°-20°

di

1.2
1.3
15
1.8
1.9

2.3
2.75
3.15

4.3
4.65
4.95
5.85
6.75
715

7.7
8.65

d2

di

*Not: 0° tavsiye edllir.

NOT: O ring 6l¢ileri, i¢c cap ve
kesit ¢capi olarak verilmektedir,
web sitemizden tiim o-ring 6lgu
listesine ulagabilirsiniz.

Ornek: d1=75.80 d2=3.53

Kastas No: KO-0758035
SAP No: 20004025

21
2.3
2.6
3.1
3.2
3.4
3.9
4.5
5.2
6.5
6.9
7.4
7.8
9.1
10.4
10.9
17
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~K87

Rakor Baglanti Kecgesi —

K87 elastomer malzemeden Uretilen, baglanti elemanlarinda,
rakorlarda, statik sizdirmaziik saglamak igin tasarlanmig

Urdnlerdir.
BASING (bar): |  SICAKLIK (C): |  MALZEME
400 bar (maks) | -30/+105 °C | NB8501
- S “@dl @D

~K88

Rakor Baglanti Kecesi b

K88 elastomer malzemeden dretilen, baglanti elemanlarinda,
rakorlarda  statik sizdirmazlik saglamak icin tasarlanmig

Urdnlerdir.
BASING (bar): |  SICAKLIK(°C): |  MALZEME
400 bar (maks) | -30/+105 °C NB8001

@D ad

~K89
Statik Sizdirmazlik Kegesi _:ﬁ:_g‘

|
K89 termoplastik malzemeden uretilen ve flang tipi (kapak) ( H ‘
uygulamalarinda statik olarak kullanilan ylksek dayanima sahip ] \ Ll ‘
|

sizdirmazlik elemanidir. ! ~— -

BASING (bar): | SICAKLIK(°C): |  MALZEME

600Bar (maks) |  -304105°C | PU9401

378 | ( K ASTAS Not: Bu sayfadaki drtinler hakkinda detayl bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com )




Hidrolik Ozel
Sizdirmazlik Elemanlari
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Kastas No

Uriin ismi

Resim

Kullanim
Bolgesi

Malzeme

Kodu

Basing
(maks) bar

Sicaklik
(maks) °C

Kayma Hizi
(maks)-m/s

OZEL SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

PTFE

PT6003

K702 Bogaz Kegesi ‘ Bogaz NBR NB7001 300 -30/+105 2.0
. . . PTFE PT6003
K752 Piston Kegesi . Piston NBR NB7001 300 -30/+105 2.0
K14 V-ring ! ! NBR NB7001 0.3 -30/+105 12.0
K150 V Manset Ring V Bogaz BEZLI NBR FB8502 250 -30/+80 2.0
Yilksek Basing BEZLi NBR FB8502
K151 Sizdirmazlik Bogaz POM PM9901 400 -30/+80 2.0
Elemani Seti PTFE PT6005
Dusuk Basing ;
K152 Sizdirmazlik Bogaz BE'Z:,%“’;:BR 55259%? 80 -30/+80 2.0
K153 Elemani Seti
Dusuk Basing
o NBR NB9001
K154 SlzdlrmazllK Bogaz BEZLi NBR FB8504 80 -30/+80 2.0
Elemani Seti
Yiksek Basing POM PM9902
K155 Sizdirmazlik Bogaz BEZLI NBR FB8502 400 -30/+80 2.0
Elemani Seti PA PA9902
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>K702

Bogaz Kecesi

Calisma Kosullari

HAREKET:

Déner

BASINC (bar):

300 bar (maks)

HIZ (m/s):

2 m/s (maks)

SICAKLIK (°C):

-30/+105 °C

+5/+50 °C

-30/+60 °C

AKISKAN TiPi:

Mineral Yaglar

HFA /HFB

HFC

K702 bir adet PTFE ring ve itici elastomer o-ringten olusan,
cift etkili déner sizdirmazlik elemanidir. Bogaz tipi basingh
doéner sizdirmazlik uygulamalarinda Ustin 6zellikleri ile yliksek
performans saglamaktadir.

Avantajlari

Yiksek aginma dayanimi

DulsUk surtinme, ylzeye yapismama 6zelligi

Yiksek statik ve dinamik sizdirmazlik

Tasariminda bulunan yaglama kanallari ile uzun hizmet dmru
Yuksek akma dayanimi

O-ring malzemesine bagl olarak kimyasallara ve sicakhga
kars! yliksek dayanim

Uygulama Alanlari
Déner kule sistemleri
Déner baglanti elemanlarn

+ Hidrolik dagiticilar
+ Arac Ustl sektord

Yiizey Piiriizliligii

]

@d @D
NOT: HFA-HFB-HFC tipi yaglarda PT5505 kodlu PTFE (riin ve NB7001
kodlu o-ring ile takim yapilan Grinlerin degerleridir. Yukaridaki degerler
(hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz.
Basingli uygulamalarda hiz degerinin 0.3 m/s ve altinda olmasina ve PV Ra
degderinin 25 bar*m/s asmamasina dikkat edilmelidir. Cap 50'den kli¢tk
millarda PV degerinin daha klicUk alinmasi tavsiye edlilir.

3 (kanal yan
yuzii)

0.2-3.2 pym

1 (mil) 2 (kanal dibi)

0.1-0.2 pm 0.2-1.6 pm

Rmaks <2 pm <6.3 ym <15 pym

Dinamik ¢alisma ylzeyinde C=0,25xRz ve referans gizgisi Crer
Rmr %5 olarak alindiginda calisan ylizey temas alani yaklasik olarak
%60-%90 arasinda olmalidir.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik itici ring Aciklama Notlar
ringi
Elastomer- Standart olarak tretilen Mil ylizey sertliginin ylksek olmasi metal ylizeylerin malzemesinin
PTFE-PT6003 NB7001 malzeme kodudur. asinmamasiicin énemlidir. 55 HRC (min) ve enaz 0.5 mmderinlikte
Elastomer o-ring calisma yvuzey|_or_1e_r|lmektfed|r. Do_n_er hn_drohk sistemlerde basing
malzemeleri yiksek sicaklik ve hiz degerleri birlikte degerlendiriimelidir.
PTFE/ uygulamalarinda veya farkli Basing*Hiz «PV» degeri 25 ve altinda uygulamalar icin K702
! Elastomer o . . L
Termoplastik akiskanlarla temas eden arinu tercih edilmelidir.
uygulamalarda FKM olarak Ornek :Hiz: 0.3 m/s
segilebilir. Basing : 80 bar
PV=80*0.3=24

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkl malzemelerden
uretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.7 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya satis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kapali tip kanallara kolaylikla montaj yapilabilir. Bu degerlerin
disinda kalan 6lguler igin parcali bogaz tavsiye edilir. Montajdan
6nce sizdirmazlik elemanlari sistem yagiyla yaglanmalidir. PTFE
Urdnlerin calisma yuzeylerinin montaj sirasinda c¢izilmemesine
dikkat edilmelidir. (bkz syf 50-51)
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K702 Bogaz Kecesi

L Yuvarlatimig
Parlatimis

C
ad @D
L (mm) K702 icin Mals(:::u?r;;l;ma Boslugu . N
100bar | 200bar | 300 bar gggdj’e:z;gi”af;;g gggggjy f

2.2 0.15 0.10 - formdilinden hesaplanarak

3.2 0.20 0.15 0.10 bulunmalidir. Smaks degerlerinin

4.2 0.25 0.20 0.10 altinda akma boslugu segimi

6.3 0.30 0.25 0.15 tavsiye edilir.

8.1 0.30 0.25 0.15
KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) r c O-ring SAP KODU
K702-010 10 14.9 2.2 0.4 3 11.11x1.78 10024899
K702-012 12 16.9 2.2 0.4 3 12.42x1.78 10024901
K702-015 15 19.9 2.2 0.4 3 1717x1.78 10024905
K702-016/1 16 20.9 2.2 0.4 3 1717x1.78 10024908
K702-020 20 275 3.2 0.6 4.5 23.47x2.62 10024911
K702-020/1 20 24.9 2.2 0.4 3 21.95x1.78 10024914
K702-024 24 31.5 3.2 0.6 4.5 26.64x2.62 10024918
K702-025 25 32.5 3.2 0.6 4.5 28.25x2.62 10024919
K702-025/1 25.4 32.9 3.2 0.6 4.5 28.25x2.62 10024922
K702-028 28 35.5 3.2 0.6 4.5 31.42x2.62 10024923
K702-030 30 375 3.2 0.6 4.5 33.00x2.62 10024926
K702-032 32 39.5 3.2 0.6 4.5 34.59x2.62 10024929
K702-035 35 425 3.2 0.6 4.5 37.77x2.62 10024931
K702-036 36 43.5 3.2 0.6 4.5 39.34x2.62 10024934
K702-038/1 38 49 4.2 0.8 55 41.28x3.53 10024937
K702-040 40 51 4.2 0.8 55 44.45x3.53 10024938
K702-040/1 40 55.5 6.3 1.2 6 47.00x5.33 10024941
K702-045 45 56 4.2 0.8 5.5 49.21x3.53 10024945
K702-050 50 61 4.2 0.8 5.5 53.57x3.53 10024951
K702-052 52 67.5 6.3 1.2 6 56.52x5.33 10024953
K702-055 55 66 4.2 0.8 5.5 58.74x3.53 10024956
K702-056 56 67 4.2 0.8 55 60.33x3.53 10024959
K702-060 60 71 4.2 0.8 5.5 63.50x3.53 10024962
K702-060/1 60 75.5 6.3 1.2 6 66.04x5.33 10024964
K702-065 65 76 4.2 0.8 5.5 69.44x3.53 10024970
K702-070 70 81 4.2 0.8 5.5 73.03x3.53 10024971
K702-075 75 86 4.2 0.8 55 78.97x3.53 10024976
K702-080 80 91 4.2 0.8 55 82.14x3.53 10024982
K702-080/1 80 95.5 6.3 1.2 6 85.09x5.33 10024984
K702-085 85 96 4.2 0.8 55 88.50x3.53 10024985
K702-085/1 85 100.5 6.3 1.2 6 89.69x5.33 10024986
K702-090 90 101 4.2 0.8 5.5 94.84x3.53 10024987
K702-095 95 106 4.2 0.8 5.5 98.02x3.53 10024990
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KASTAS NO d (f8) D (H9) L (+0.2/-0) r C O-ring SAP KODU
K702-100 100 111 4.2 0.8 5.5 104.37x3.53 10024993
K702-100/1 100 115.5 6.3 1.2 6 104.14x5.33 10024995
K702-105 105 116 4.2 0.8 5.5 107.54x3.53 10024998
K702-110 110 121 4.2 0.8 5.5 113.90x3.53 10025000
K702-115 115 126 4.2 0.8 515 117.07x3.53 10025003
K702-120 120 131 4.2 0.8 5.5 123.40x3.53 10025005
K702-120/1 120 135.5 6.3 1.2 6 123.80x5.33 10025008
K702-125 125 136 4.2 0.8 5.5 126.60x3.53 10025010
K702-125/1 125 140.5 6.3 1.2 6 130.20x5.33 10025011
K702-130 130 141 4.2 0.8 5.5 132.94x3.53 10025013
K702-140 140 151 4.2 0.8 5.5 142.47x3.53 10025016
K702-140/1 140 155.5 6.3 1.2 6 145.42x5.33 10025018
K702-145 145 156 4.2 0.8 5.5 145.65x3.53 10025019
K702-150 150 161 4.2 0.8 5.5 151.99x3.53 10025021
K702-150/1 150 165.5 6.3 1.2 6 155.00x5.33 10025023
K702-155 155 166 4.2 0.8 5.5 158.34x3.53 10025026
K702-160 160 171 4.2 0.8 5.5 164.70x3.53 10025028
K702-160/1 160 175.5 6.3 1.2 164.47x5.33 10025030
K702-165 165 180.5 6.3 1.2 6 170.82x5.33 10025031
K702-170 170 181 4.2 0.8 5.5 171.05x3.53 10025033
K702-180 180 191 4.2 0.8 5.5 183.75x3.53 10025037
K702-180/1 180 195.5 6.3 1.2 6 183.52x5.33 10025038
K702-190 190 201 4.2 0.8 8.5 190.10x3.53 10025040
K702-200 200 2155 6.3 1.2 6 202.57x5.33 10025043
K702-100 100 11 4.2 0.8 5.5 104.37x3.53 10024993
K702-100/1 100 115.5 6.3 1.2 6 104.14x5.33 10024995
K702-105 105 116 4.2 0.8 5.5 107.54x3.53 10024998
K702-110 110 121 4.2 0.8 5.5 113.90x3.53 10025000
K702-115 115 126 4.2 0.8 5.5 117.07x3.53 10025003
K702-120 120 131 4.2 0.8 5.5 123.40x3.53 10025005
K702-120/1 120 135.5 6.3 1.2 6 123.80x5.33 10025008
K702-125 125 136 4.2 0.8 5.5 126.60x3.53 10025010
K702-125/1 125 140.5 6.3 1.2 6 130.20x5.33 10025011
K702-130 130 141 4.2 0.8 5.5 132.94x3.53 10025013
K702-140 140 151 4.2 0.8 5.5 142.47x3.53 10025016
K702-140/1 140 155.5 6.3 1.2 6 145.42x5.33 10025018
K702-145 145 156 4.2 0.8 5.5 145.65x3.53 10025019
K702-150 150 161 4.2 0.8 5.5 151.99x3.53 10025021
K702-150/1 150 165.5 6.3 1.2 6 155.00x5.33 10025023
K702-155 155 166 4.2 0.8 5.5 158.34x3.53 10025026
K702-160 160 171 4.2 0.8 5.5 164.70x3.53 10025028
K702-160/1 160 175.5 6.3 1.2 6 164.47x5.33 10025030
K702-165 165 180.5 6.3 1.2 6 170.82x5.33 10025031
K702-170 170 181 4.2 0.8 5.5 171.05x3.53 10025033
K702-180 180 191 4.2 0.8 5.5 183.75x3.53 10025037
K702-180/1 180 195.5 6.3 1.2 6 183.52x5.33 10025038
K702-190 190 201 4.2 0.8 5.5 190.10x3.53 10025040
K702-200 200 215.5 6.3 1.2 6 202.57x5.33 10025043
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> K752

Piston Kecesi

K752 bir adet PTFE ring ve itici elastomer o-ringten olusan, ¢ift
etkili déner sizdirmazlik elemanidir. Piston tipi basin¢li déner
sizdirmazhk uygulamalari icin PTFE malzemenin ustin ézellikleri
ile ylksek performans saglamaktadir.

Avantajlar

Yiksek aginma dayanimi

Dusuk surtinme, ylizeye yapismama 6zelligi

Yiksek statik ve dinamik sizdirmazlik

Tasariminda bulunan yaglama kanallari ile uzun hizmet 6mri
Yiksek akma dayanimi

O-ring malzemesine baglh olarak kimyasallara ve sicakhga
karsi yuksek dayanim

Uygulama Alanlari
Déner kule sistemleri + Hidrolik dagiticilar
Déner baglanti elemanlari * Arag Ustl sektoru

Calisma Kosullari

Yiizey Piirazliligi

HAREKET: Déner
BASINGC (bar): 300 bar (maks)
HIZ (m/s): 2 m/s (maks)
SICAKLIK (°C):| -30/+105°C +5/+50 °C -30/+60 °C
- @D
AKISKAN TIPI: | Mineral Yaglar HFA /HFB HFC
. i 3 (kanal yan
NOT: HFA-HFB-HFC tipi yaglarda PT5505 kodlu PTFE drtin ve NB7001 1 (mil) 2 (kanal dibi) ( yl'.'lzi])y
kodlu o-ring ile takim yapilan drdnlerin degerleridir. Yukaridaki degerler
(hiz, basing, sicaklik) hepsi ayni anda maksimum degerlerde kullanilamaz. Ra 0.1-0.2 ym 0.2-1.6 uym 0.2-3.2 ym
Basingli uygulamalarda hiz degerinin 0.3 m/s ve altinda olmasina ve PV
degerinin 25 bar*m/s asmamasina dikkat edilmelidir. Cap 50'den kigtik Rmaks <2 pm <6.3 pm <15 pm
millarda PV degerinin daha kli¢Uk kullaniimasi tavsiye edilir.
Dinamik caligma yiizeyinde C=0,25xRz ve referans ¢izgisi Cref
Rmr %5 olarak alindiginda calisan yiizey temas alani yaklasik olarak
Malzeme Bilgisi %60-%90 arasinda olmalidir.

Sizdirmazlik itici Ring Aciklama
Ringi Notlar
Elastomer- Standart olarak Gretilen Boru vylzey sertliginin yiksek olmasi metal vylzeylerin
PTFE-PT6003 NB7001 malzeme kodudur. malzemesinin aginmamasi i¢in dnemlidir. 55 HRC (min) ve en az
Elastomer o-ring O_.5 mm derinlikte calisma y[}zeyi _('5n_e_ri|mekt<3dir. Dé_n_er hi_dl_'olik
malzemeleri yiiksek sicaklik sistemlerde basing ve hiz degerleri birlikte degerlendirilmelidir.
PTFE/ uygulamalarinda veya farkli Basing*Hiz «PV» degeri 25 ve altinda uygulamalar icin K752
. Elastomer . . . .
Termoplastik akigkanlarla temas eden Uriint tercih edilmelidir.
uygulamalarda FKM olarak Ornek :Hiz: 0.3 m/s
segilebilir Basin¢ : 80 bar
PV=80*0.3=24

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.6 ve Tablo 2.8'e bakabilir
veya salis departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj yapilirken PTFE piston montaj aparatlarinin kullaniimasi
tavsiye edilir. @40'tan kiglk boru ¢aplan igin 2,2 ve 3,2 kanal
yuksekliginde urtnler tercih edilmesi Onerilmektedir. Montaj
sirasinda PTFE ringin ¢iziimemesine dikkat edilmelidir. (bkz syf
50-51)
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K752 Piston Kecesi

Yuvarlatiimis
Parlatiimis

z
20 r<0.2 : |

/

_ \
\

N

|
|
~

~ /
@D ad
L (mm) K752 icin Mﬁksm:lm Akma Boslugu
Smae” (min) Burada verilen S degeri syf
urada verilen Smaxs degeri sy
100 bar 200 bar 300 bar 60'ta yer alan akma boslugu

2.2 0.15 0.10 - formdiliinden hesaplanarak

3.2 0.20 015 0.10 bulunmalidir. Smas degerlerinin

4.2 0.20 0.15 0.10 altinda akma boslugu segimi

6.3 0.30 0.20 0.15 tavsiye edilir.

8.1 0.30 0.20 0.15
KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c O-ring SAP KODU
K752-015 15 10.1 2.2 0.4 3 9.75x1.78 10028252
K752-016 16 111 2.2 0.4 3 10.82x1.78 10028253
K752-020 20 15.1 2.2 0.4 3 15.20x1.78 10028254
K752-025 25 201 2.2 0.4 3 19.00x1.78 10028255
K752-028 28 20.5 3.2 0.6 4.5 20.29x2.62 10028256
K752-030 30 251 2.2 0.4 3 25.12x1.78 10028257
K752-032 32 271 2.2 0.4 3 26.70x1.78 10028258
K752-032/1 32 245 3.2 0.6 4.5 23.81x2.62 10028260
K752-035 35 30.1 2.2 0.4 3 29.87x1.78 10028261
K752-040 40 32.5 3.2 0.6 4.5 31.42x2.62 10028264
K752-040/1 40 29 4.2 0.8 5.5 28.17x3.53 10028266
K752-045 45 37.5 3.2 0.6 4.5 36.17x2.62 10028268
K752-050 50 42.5 3.2 0.6 4.5 42.52x2.62 10028270
K752-052 52 44.5 3.2 0.6 4.5 44.12x2.62 10028273
K752-055 55 47.5 3.2 0.6 4.5 47.29x2.62 10028275
K752-060 60 52.5 3.2 0.6 4.5 52.07x2.62 10028276
K752-063 63 55.5 3.2 0.6 4.5 53.65x2.62 10028278
K752-065 65 57.5 3.2 0.6 4.5 56.82x2.62 10028280
K752-070 70 62.5 3.2 0.6 4.5 61.60x2.62 10028282
K752-075 75 67.5 3.2 0.6 4.5 66.35x2.62 10028285
K752-080 80 69 4.2 0.8 5.5 68.26x3.53 10028286
K752-080/1 80 64.5 6.3 1.2 6 62.87x5.33 10028287
K752-085 85 74 4.2 0.8 5.5 73.03x3.53 10028289
K752-090 90 79 4.2 0.8 5.5 78.97x3.53 10028290
K752-095 95 84 4.2 0.8 5.5 82.14x3.53 10028291
K752-100 100 89 4.2 0.8 55 88.50x3.53 10028292
K752-105 105 94 4.2 0.8 5.5 91.67x3.53 10028294
K752-110 110 99 4.2 0.8 55 98.02x3.53 10028295
K752-115 115 104 4.2 0.8 5.5 101.20x3.53 10028297
K752-120 120 109 4.2 0.8 5.5 107.54x3.53 10028299
K752-125 125 114 4.2 0.8 5.5 113.90x3.53 10028300
K752-130 130 119 4.2 0.8 5.5 117.07x3.53 10028301
K752-135 135 119.5 6.3 1.2 6 117.48x5.33 10028302
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KASTAS NO D (H8) d (h9) L (+0.2/-0) r c O-ring SAP KODU
K752-135/1 135 124 4.2 0.8 5.5 120.25x3.53 10028303
K752-140 140 124.5 6.3 1.2 6 123.80x5.33 10028304
K752-145 145 134 4.2 0.8 55 132.94x3.53 10028305
K752-150 150 134.5 6.3 1.2 6 133.35x5.33 10028306
K752-155 155 144 4.2 0.8 5.5 142.47x3.53 10028308
K752-160 160 144.5 6.3 1.2 6 142.24x5.33 10028309
K752-170 170 154.5 6.3 1.2 6 151.77x5.33 10028310
K752-175 175 159.5 6.3 1.2 6 155.00x5.33 10028311
K752-180 180 164.5 6.3 1.2 6 161.30x5.33 10028312
K752-190 190 174.5 6.3 1.2 6 170.82x5.33 10028314
K752-200 200 184.5 6.3 1.2 6 183.52x5.33 10028315
K752-210 210 194.5 6.3 1.2 6 189.87x5.33 10028318
K752-220 220 204.5 6.3 1.2 6 202.57x5.33 10028321
K752-230 230 214.5 6.3 1.2 6 208.92x5.33 10028322
K752-240 240 224.5 6.3 1.2 6 221.62x5.33 10028323
K752-250 250 234.5 6.3 1.2 6 234.32x5.33 10028324
K752-260 260 2445 6.3 1.2 6 247.02x5.33 10028326
K752-280 280 264.5 6.3 1.2 6 266.07x5.33 10028327
K752-300 300 284.5 6.3 1.2 6 278.77x5.33 10028329
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-K14

V-ring

K14 V-ringleri, 0&zellikle déner millerde calismak Uzere
tasarlanmis sizdirmazlik elemanlaridir. «S» ve «A» tipi olarak
iki farkl tasarima sahiptir. Yiksek sicaklik ve farkh kimyasal
uygulamalari i¢in FKM olarak Uretilebilmektedir.

@d1 @d1

BASINC (bar): ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ M’I‘('EJZ[:EJ"E
0.3 bar (maks) ‘ <12 mis ‘ -30/+105 °C ‘ NB7001
K150
V Mansget Ring L
K150 V mansetleri, su ve su-yag karisimlarinda kullaniimak lzere I)\foo
tasarlanmig 6zel olarak su dayanimina sahip bezli elastomerden
imal edilen tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir. Ylksek

basin¢li  yilkama makinelerinde ve seramik ylzeylerde
kullanilabilen, yiuksek basin¢li pompa sizdirmazlik elemanlaridir.

BASING (bar): ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ M‘I‘('bzlfu“"E
250 bar (maks) ‘ <2m/s ‘ -30/+80 °C ‘ FB8502

> K151

Yuksek Basin¢ Sizdirmazlik Elemani Seti

K151 ylksek basin¢ sizdirmazlik elemani setleri, su ve su-yag
karisimlarinda kullaniimak i¢in 6zel olarak su dayanimina sahip
bezli elastomerden imal edilen «V» manget, destek ringi ve 6n
adaptor ile Ui¢ pargadan olusan bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.
Yiksek basingh yikama makinelerinde ve seramik ylzeylerde
kullanilabilen, basin¢l pompa sizdirmazlik elemanlaridir.

. . 0. MALZEME

BASINC (bar): ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU
PM9901 (1)

400 bar (maks) <2m/s -30/+80 °C FB8502 (2)
PT6005 (3)
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>K152

Dasuk Basing Sizdirmazlik Elemani Seti

K152 su ve su-yag karisimlarinda kullaniimak tzere tasarlanmigtir.

Ozel olarak su dayanimina sahip bezli elastomerden imal edilen
tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

BASINQ(bar):‘ HIZ (m/s): ‘SICAKLIK(oc):‘ M/i\(leDElIJVIE

80bar(maks) | =2m/s | -30480°C |  FBB502

~K153

Duslk Basing Sizdirmazlk Elemani Seti

K153 su ve su-yag karisimlarinda kullaniimak Uzere tasarlanmigtir.
Ozel olarak su dayanimina sahip bezli elastomerden imal edilen
tek etkilibogaz sizdirmazlik elemanlaridir. K152 ve 6n adaptérden
olusan iki pargall Grtnlerdir.

o, MALZEME
BASINC (bar): ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU

) o PM9901 (1)
80 bar (maks) ‘ <2m/s ‘ 30/+80 °C ‘ FB8502 (2)

~K154

Dusuk Basing Sizdirmazlk Elemani Seti

K154 dusuk basing sizdirmazlik seti su ve su-yag karisimlarinda
kullaniimak icin 6ézel bezli elastomerden imal edilen tek etkili
bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

KODU

NB9001 (1)
FB8504 (2)

BASINQ(bar):‘ HIZ (m/s): ‘SICAKLIK(°C):‘ MALZEME

80 bar (maks) ‘ <2 m/s ‘ -30/+80 °C ‘

>K155

Yuksek Basing Sizdirmazlik Elemani Seti

K155 yuksek basing sizdirmazlik elemani setleri, su ve su-yag
kanigimlarinda kullanilmak i¢in tasarlanmigtir. Sizdirmazhgi
saglayan orta parca bezli elastomerden iretilmektedir. On itici ve
arka manset parcalari ise termoplastik malzemeleden Uretilen, G¢
parcall tek etkili bogaz sizdirmazlik elemanlaridir.

BASINC (bar): ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ MII\(LOZ[I)EJVIE

PM9902 (1)

400 bar (maks) <2m/s -30/+80 °C FB8502 (2)
PA9902 (3)

Not: Bu sayfadaki (rinler hakkinda detayli bilgi icin web sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. ( www.kastas.com )
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