ICERIK
Anaerobik Yapistiricilar
Anaerobik kelimesi anlam olarak havasiz anlamina gelmektedir. Anaerobik Urlinler, havali ortamlarda asla
reaksiyona ge¢gmezler. Anaerobik yapistiricilar, metal iki ylizey arasina uygulandiginda reaksiyona gegen likit
recinelerdir. Metal lizerindeki ylizeysel en kiiglik bir boslugun dahi tam dolmasi ve tam birlesmesi icin
mekanik bir sikilastirmayla esit oranda dagilmasi saglanir. Sistem icerisinden gegen gaz, su, endustriyel ve

sivi yakitlara ve muhtelif kimyasal Griinlere karsi, yapistirilan maddenin sizdirmazhgini, dis tutuculugunu ve
kenetlenmesini garanti eder. Calisma sicakligi: -55° C/ + 150 ° C, 6zel Urlnler icin + 250 ° C'ye kadar.

Dis Tutucu Sayfa 6
Saplamalari, somunlari, civatalar ve vidalari kilitlemek, titresim nedeniyle gevsemeye karsi distutucu olarak
kullanihr.

Sizdirmazlik Sayfa 7

Kendir-keten, PTFE teflon bant v.b. gibi geleneksel, iplik sizdirmazlik malzemelerinin yerine kullanilan likit recine.

Bircok alanda ¢esitli sertifikasyona sahip Uriinler bulunmaktadir. (DVGW, NSF, WRAS, KTW, BAM, vb.)

Burclari, yataklari, mansonlari, pimleri, gdbekleri, kasnaklari, dislileri ve diger silindirik bilesenleri
kalici olarak kenetlemek icin kullanilir.

Sivi Conta Sayfa 9
Ahsap, kaucuk, mantar ve kagit contalar gibi nceden olusturulmus malzemeler yerine kullanilir.

Hizli Yapistirici Sayfa 10
Plastiklerin, kauguklarin ve metallerin esnek veya sert yiizeylerinin hizl bir sekilde yapistiriimasi icin kullanilir.

UV Yapistirici Sayfa 11
UV Lamba 15191 veya yliksek glines 1sigina maruz kaldiklarinda saniyeler icinde kirlesir.

Epoksi Yapistirici Sayfa 12
Epoksi yapistiricilar ikiye ayrilir. Birincisi cogu miihendislik malzemesini yapistirmak icin iki bilesenli oda
sicakliginda kiirlesen yapistiricilar. iki bilesenli modifiye esnek yapistiricilardir.

ikincisi tek bilesenli isil islem yapistiricilar, yiiksek sicakliklarda miikemmel performans gdsterirler.

Akrilik Yapistirici Sayfa 13
Hizl kiirleme, yliksek mukavemetli yapisal yapistiricilar. Metal, cam, kompozit, plastik, ahsap ve diger
malzemelerin yapisal olarak yapistiriimasti icin kullanilir.

ol

Digerleri: Metakrilat Recineleri, Silikon Gresler, Epoksik ve Dozaj Sistemleri Sayfa 1

Aktivator, Yiizey Hazirlayicilar ve Temizleyiciler Sayfa 14
Anaerobik, akrilik ve siyanoakrilat yapistiricilar icin kullanilir.
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Dis Tutucular

Vida, civata, somun ve genel olarak metallerin dis acilmis kisimlarinda sabitlestirmek ve sikistirmak icin kullanilir. Ani isi
degisikligi, vibrasyon ve darbelerden kaynaklanan gevsemeleri, korozyona bagli kraterlesmeyi ve cizilmeleri kesinlikle
onler. Ayrica yagd, su, diger sivilar ve gazlarin bulundugu yerlerde milkemmel sizdirmazlik islevi de gordr.

MUKAVEMET SINIFI ViSKOZITESI BURKULMA MUKAVEMETi

1 =DUSUK MUKAVEMET HT = YUKSEK TIKSOTROPI CIVATA M10X20 GINKO - KALITE 8.8
2 = ORTA MUKAVEMET MT = ORTA TiKSOTROPI SOMUN=0,8d

3 = YUKSEK MUKAVEMET - ZOR SOKUM LT =DUSUK TIKSOTROPI STANDART ISO 10964

F = Floresan : Mavi isikta fosforlasir.

URUNNO | MUKAVEMET VE ‘z’ésgﬂzp': N m (ISO 10964) MUKAVEMETI |sc|l)\L|5\T|gl _ AGIKLAMALAR
SINIFI Dis CAP (LT-MT-HT) BASLANGIC | ISLEVSEL BASLANGIC | ~ SON | (IS010123) oC ONERILEN UYGULAMALAR
TOLERANSI (dakika) (saat) KOPMA DIRENCi [DONME DIRENCi N/mm?
Anti-vibrasyon dzelligine sahip vida ve civata sabitleyici. El aletlerinin rahat
24-18 v M24 0,20mm | 800- 1400 MT MOR/F 15-30 1-3 5-8 2-5 3-5 -55+150 hareket ettirilemedigi baglantilarda, kolay sokmenin gerektidi ayar vidalarinda,
D uzun haglanti elemanlari ve ezilme yasanabilecek metaller icin uygundur.
D
32.18 | M12 0,0mm | 120-170 ) MOR/F 15-20 3-6 6-10 3-6 5-7 -55+150 | Kolay sokiim tzellii le kiiciik capli vida ve civatalar igin uygundur.
52-03 M12 0,10mm | 120-170 LT MAVI/F 10-20 1-3 10-14 14-24 8-12 -55+150 Kiiciik capl vida ve civatalar icin uygundur.
< .
54-03 E M24 0,20mm | 900 - 1500 MT ACIK MAVI/F 10-20 1-3 14-20 4-9 8-12 -55+150 Genel amagli vida ve civatalar icin uygundur.
o
55.02 M36  025mm | 2500-12000  MT MAVI 20-40 6-12 18-25 9-16 9-13 554150 | Cenelamagh distutucu. Cevreye uyarh YESIL drin. MSDS'dehicbrrisk @
ifadesi yok. Ozellikle gida ve medikal makinelerin iiretimi icin uygundur.

) Kiiciik capli vida civatalar icin uygundur. Kilcal noktalara niifuz eder. Diisiik
70-14 M5 0,07mm | 10-20 LT YESIL 10-20 1-3 10-25 25-40 8-12 -55+150 viskozite ozelligi ile kalip ve dokiimde, metalin gozeneklerine isleyerek kilcal
kacaklari énler.

Yiiksek mukavemetli genel amagli dis tutucu. Cevreye duyarli YESIL iriin.

83-52 4 M20 0,15mm | 450-650 LT YESIL 10-20 1-3 25-35 50-65 15-20 -55+150 MSDS'de hi bir risk ifadesi yok. Ozellikle gida ve medikal makinelerin @
o iiretimi icin uygundur.
S

83-54 > M20 0,15mm | 450-650 LT YESIL 10-20 1I=3 25-35 50-65 10-20 -55+200 Genel amacli saplamalar igin miikemmel dis tutuculuk saglar.

83-55 M20 015mm | 450-600 i KIRMIZI/F 10-20 13 25-35 50-65 15-20 554150 Sokiilmesi gerekmeyen civata, somun, vida ve disli baglantilar igin uygundur.

Yagli yiizeylerde miikemmel mukavemet gdsterir.
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Sizdirmazlik

Oksijen, gaz, hava, su, akaryakit, yaglar, hidrokarburler ve bir cok kimyasal maddenin gectigi yerlerin disli baglanti kissmlannda
sabitleme (kenetleme) ve sizdirmazlik Griinl olarak kullanilabilir. Teflon ve keten kullanimina gerek kalmaz. Vibrasyon ve isiya

dayaniklidir. Uriin icerisinde hava ve su yastikli ince bilezik makaralar ve PTFE tampon makaralar konulmustur. (DVGW, NSF,
WRAS, KTW, BAM) onayhdir.

MUKAVEMET SINIFI ViSKOZITESi BURKULMA MUKAVEMETIi

1 = DUSUK MUKAVEMET HT = YUKSEK TIKSOTROPI CIVATA M10X20 CINKO - KALITE 8.8
2=0RTA MUKAVEMET MT = ORTA TIKSOTROPI SOMUN =0,8d

3 = YUKSEK MUKAVEMET LT = DUSUK TIKSOTROPI STANDART ISO 10964

F = Floresan : Mavi isikta fosforlasir.

MAX.Di$ CAPI ViSKOZITE TUTMA MUKAVEMETI BURKULMA MUKAVEMETi KAYMA CALISMA
URUNNO | MUKAVEMET VE 25°C mPas Nm (ISO 10964) MUKAVEMETI 1S| ARALIGI ACIKLAMALAR

SINIFI DiS CAP (LT-MT-HT) BASLANGIG | iSLEVSEL BASLANGIG SON (150 10123) °c ONERILEN UYGULAMALAR
TOLERANSI (dakika) (saat) KOPMA DIRENCi | DONME DIRENCi N/mm?
. Teflon bant (PTFE) ve keten yerine kullanilir. Esnek bir film tabakasi olusturur.
15- 36 > 2" 0,30mm | 3000-6000 LT MAVI/F 15-30 1=3 8-14 4-8 4-6 -55+180 DVGW gaz sertifasi vardir. Yumusak metallerin sizdirmazlig icin uygundur.
=) Oto gaz sektdriinde yaygindir.

; D " R B B B B B ~ Boru sizdirmazlii icin miikemmel, teflon bazl. Beyaz elastik film olusturur. DVGW
18-10 o 2 G2t | LG Z0L = Ll Al . Gl 2 =0 55110 gaz sertifasi ve AGA Amerikan gaz sertifkast vardir. Yillar sonra bile kolay sokillebilir.
23-18 3/4" 0,15mm | 600 - 800 LT MAVI/F 15-30 1-3 5-8 2-5 3-5 -55+150 Kiiciik caph pnématik disli ve baglantilart icin uygundur.

: Hidrolik ve pnomatik baglantilarinda 3/4" ‘e kadar genel amacli sizdirmazlik
53-14 3/4, 0,15mm | 430-630 LT |  KAHVERENGI/F 10-20 1=3 12-18 10-20 8-12 -55+150 irinidir. DVGW gaz sertifikasi vardir.
. Dis tutucu ve sizdirmazlik iriinil, yagl ve pis ortamlarda milkemmel baglanti
55-03 M36 0,25mm | 1700 -9000 MT MAVI/F 10-20 1-3 18-23 9-16 9-13 -55+200 sadlar. Dogalgaz ve icme suyu baglantilarinda kullanilir. DVGW gaz, TZW icme
suyu, Gazmer onaylidir. Kisa siireli 250°C dayaniklidir.
" : : : B : : : Hidrolik ve pnomatik disli baglantilarinda cok iyi sonug verir. Yiiksek basinca ve
55-14 2 030mm | 2500-12000 T KIRMIZI/F 10-20 1-3 12-18 20-30 8-12 35+150 vibrasyona dayaniklidir. Kompresérler icin miikemmel sonug verir.
E 200 °C kadar kizgin yag ve buhar sistemleri icin uygundur. DVGW gaz sertifasi
55 - 37 no: 11/2 0,25mm | 2500 - 4500 ) KIRMIZI /F 15-30 1-3 15-32 25-45 10-14 554150 onaylidir. Elastik yapisi sayesinde yiiksek basinglara dayanim saglar.
56-03 2" 0,30mm | 5000 - 30000 MT MAVI 15-30 1-3 10-16 12-20 8-12 -55+150 Genis toleransli baglanti parcalar icin sizdirmazlik.
58-10 2" 0,30 mm | 25000 - 90000 HT BEYAZ/F 5-10 05-1 18-25 10-20 6-13 -55+150 Yiiksek viskoziteli sizdirmazlik, hizli kiirlesme. Gaz icin onaylidir. (Gaz de France)

) Y ) ) ) . ) . ) Oksijen, dogalgaz, akaryakit, icme suyu ve cesitli gidalanin disli baglantilannda
ol 2 L il L] e 1-2 il s o A miikemmel sonug verir. DVGW-Gaz, BAM-Oksijen, WRC-igme suyu, NSF-Gida sertifkalidir.

] " R B R : R B . Cevreye duyarli sizdirmazlik iiriini. (YESIL URUN) Malzeme giivenlik bilgi
58-12 2 0,30mm | 20000 - 80000 HT SARI 15-45 6-12 18-24 7-14 4-10 55+150 formiinda (MSDS) it oEK Tad ORI @
82-01 0,15mm | 220-300 LT YESIL 2-5 1-3 20-35 50-70 20-30 -55+175 Diisiik viskozite, hizli kiirlesme.

83-05 3/4" 0,20mm | 500- 1000 LT YESIL 2-5 1-3 25-35 50-70 25-35 -55+200 Ozellikle paslanmaz elik, cinko kromatli celik ve pasif metal yiizeyler icin uygundur.
Y ; Yiiksek 1stya dayanikli, san pring, nikel ve krom kapli pirincte miikemmel sonug

83-50 3/4 0,20mm | 400- 1000 ) YESIL/F 2-5 1-3 25-35 40-50 25-35 -55 4200 verir. Genel amach. DVGW-Gaz, ve WRAS icme suyu sertifikalidir.

83-58 |¥ 0,15mm | 500-700 LT MAVi 15-30 1-3 25-35 45-55 15-25 -55+150 | Sari pring baglanti parcalar iizerinde yiiksek mukavemet.

84-90 § 112" 0,20mm | 1000-1500 LT YESIL 15-30 3-6 20-30 30-40 10-20 -55+250 Yiiksek sicakliklar icin tasarlanmigtir. 250°C ye kadar sizdirmazligi korur.

D Genel amacli kenetleyici ve sizdirmazlik, silindirik baglantilarda ideal, kiiresel
85-21 = 112" 0,20mm | 2600 -3400 LT YESIL/F 255 1-3 30- 40 55-70 25-35 -55+150 vanalarda miikemmel sonug. Genis makine toleranslarina izin verir. Gaz icin
onaylidir. (Gas de France)

85 - 86 2" 0,30mm | 2200-4000 LT YESIL/F 10-40 6-12 25-35 40-55 15-25 -55+200 | Yiiksek sicakliklar igin gaz, igme suyu ve oksijen (DVGW-TZW-BAM) igin onayli.

86-55 2" 0,30mm | 5000 - 8000 ) KIRMIZI / F 60-90 12-24 15-35 15-45 10-20 -55+150 Geg kiirlesme ozellikli.

86-58 2" 0,30mm | 5000 -7000 LT KIRMIZI / F 30-60 6-12 35-40 40-50 15-25 -55+150 Sari pring rakorlar icin yiiksek mukavemetli sizdirmazlik.
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URUN NO

53-11

82-13

82-21

82-33

83-03

83-21

85-02

85-21

85-61 UV AE
86 -21
86-72
86 - 86

89 - 51

) s

iyi bir sizdirmazlik islevi goriir ve miikemmel kimyasal direnci vardir.

MUKAVEMET SINIFI
1 =DUSUK MUKAVEMET
2=0RTA MUKAVEMET
3 = YUKSEK MUKAVEMET

F = Floresan : Mavi isikta fosforlagir.

ViSKOZITESI

HT = YUKSEK TiKSOTROPI
MT = ORTA TiKSOTROPI
LT = DUSUK TiKSOTROPI

Rulmanlarda, kasnaklarda, dislilerde, kovanlarda, kama yerlerinde ve birbirine silindirik gegmeli tiim islemlerde kullanilan kenetleme elemanlaridir. Siki
gecmeyi daha saglam hale getirir, darbeli zorlamali gegmenin yerine daha kolay ve kaygan ge¢cme olanadi saglar. Genis makine toleranslarina izin verir,
Uretim maliyetlerini azaltir, gevseme, siirtinmeden kaynaklanabilecek asinmayi, korozyonu ve burkulmalari engeller. Ayrica sivilarin sizmasina karsi da

MAX.Di$ CAPI q : | TUTMA MUKAVEMETi | BURKULMA MUKAVEMETi | KAYMA
MUKAVEMET VE VISOKOZITE (ISO 10964) Nm MUKAVEMETi
is CAP 25°C mPas RENK - (150 10123)
SINIFI Dis ¢ (LT-MT-HT) BASLANGIC ISLEVSEL BASLANGIC SON
TOLERANSI (dakika) (saat) KOPMA DIRENCI | DONME DIRENCI N/mm?
<<
= M20 0,12mm  400- 650 LT SARI/F 10-20 1-3 11-20 15-25 8-12
o
M12 0,10mm  120-180 L7 YESIL/F 30-60 12-24 15-25 35-45 15-30
M12 0,10mm  120-180 L7 YESIL 5-10 1-3 24-35 50-60 17-22
M12 0,10mm  120-180 L7 YESIL 2-5 1-3 20-30 45-55 17-22
M20 3/4" 0,20mm 800 -1200 L7 YESIL/F 2-5 1-3 25-35 50-70 25-35
M20 3/4" 0,5mm 400 -600 L7 YESIL 2-5 1-3 25-35 50-70 25-35
x
)
:§ M36 11/2" 0,20mm 3000 - 4000 MT YESIL/F 1-4 1-3 30-40 55-70 25-35
>
M36 11/2" 0,20mm 2600 - 3400 L7 YESIL/F 2-5 1-3 30-40 55-70 25-35
M36 11/2" 0,20mm 3000 - 4000 L7 MAVI/F 5-10 1-3 30-40 50-60 20-35
2" 030mm  7000-30000  TIKSO YESIL/F 1-4 1-3 30-40 50-70 25-30
M56 2" 0,30mm 5000 -28000 MT KIRMIZI 20-40 3-6 25-35 40-70 10-20
M36 2" 030mm 5000 -35000 MT YESIL/F 20-40 3-6 25-30 40-70 10-20
2" 0,30mm  60000-720000 HT GUmUs 15-30 3-6 40-45 15-20 25-30

harmank

BURKULMA MUKAVEMETIi
CIVATA M10X20 GINKO - KALITE 8.8
SOMUN =10,8d

STANDART ISO 10964

ISCI‘:\LIE\TI‘(\'EI ACIKLAMALAR
o ONERILEN UYGULAMALAR
Genel amagli rulman sabitleyici, dis tutucu ve sizdirmazlik driini. Disli ve
-55+150 silindirik baglantilarda sizdirmazlik saglar. Likit ve gaz halindeki malzemelerin
sizmasini onler.
-55+150 Hassas montajlarda, gecikmeli kiirlesme (Ayar zamani imkani)
-554+150 Hassas montajlarda, hizli kiirlesme.
Kiiciik capli baglanti elemanlarinda kullanilir. Disli ve silindirik sistemlerde
53 +130 sizdirmazlik saglar. Yagli ve pis yiizeylerde dahi miikemmel sonug verir.
Disli baglantilarda aynica silindirik gegmelerde likit ve gaz fazindaki akiskan-
-554200 larin sizmasini engeller. Termik soklara dayanikli, yiiksek sicakliga direnglidir.
200°C France de Gas - gaz sertifikasl.
Digli ve silindirik gegmelerde kenetleme ve sizdirmazlik saglar. Piring ve san
55+ 175 malzemelerde yiiksek mukavemet saglar. Hizli reaksiyon gosterir.
BAM - Oksijen sertifikasi.
Disli ve silindirik gecmelerde sizdirmazlik ayrica kenetleme saglar. Termik
554175 A
soklara dayaniklidir. Hizli reaksiyon gosterir.
Genel amacli sabitleyici ve sizdirmazlik, silindirik baglantilarda genis bosluk
554150 toleransinda olanak saglar. Kiiresel vanalarda miikemmel sonug, dinamik, eksenal
ve radyal yiiklere karsi en yiiksek tork giicii sadlar. France de Gas-Gaz sertifikasi.
554150 UV isinlarina karsi dayanikli contalarin yerine ideal olan kenetleyici ve sizdir-
mazlik iiriinl.
554150 Digli ve silindirik gegmelerde kenetleme ve sizdirmazlik saglar. Termik soklara
ve vibrasyona karsi dayaniklidir.
554230 Termik soklara direncli, 230°Cyiiksek 1s1 direnci, aliminyum radyatdrlerde
miikemmel sizdirmazlik saglar. DVGW - Gaz sertifikas!.
554230 Kenetleyici ve sizdirmazlik. Yiiksek sicakliklarda qok yiiksek mekanik dayanim.
DVGW-Gaz sertifikali
554150 Tamir amacli kenetleyici, asinmis malzemelerin onanmi icin, diizgiin gegmeyi

saglayan macun kivaminda giimiis renkli iiriindiir.
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Sivi Contalar

Motor flanslari, diferansiyel, vites ve disli kutular, pompa flanslari ve diiz ylzeyleri birlestirmek, sikistirmak icin énceden bicimlendirilmis contalarin
yerini cok daha iyi performansla alir. Civatalarin zamanla gevsemesini dnleyerek metalin metale birlesmesinde daha fazla tolerans saglar. Standart el
aletleriyle sékulebilirler. Endustriyel akiskanlara, 1stya, yaglara ve titresimlere dayanikli, esnek ve bikilgen bir conta olustururlar.

MUKAVEMET SINIFI ViSKOZITESI BURKULMA MUKAVEMETI

1 =DUSUK MUKAVEMET HT = YUKSEK TIKSOTROPI CIVATA M10X20 GINKO - KALITE 8.8
2=0RTA MUKAVEMET MT = ORTA TiKSOTROPI SOMUN=0,8d

3 = YUKSEK MUKAVEMET LT = DUSUK TIKSOTROPI STANDART ISO 10964

F = Floresan : Mavi isikta fosforlasir.

| |
Anaerobik Sivi Conta

R MUKAVEMET | MAXBOSLUK VISKOZITE " KESME DIRENCI | CEKME DIRENCi | DARBE DIRENCi c L L
IS ARALIGI P
URUNNO SINIFI DOLDURMA +25°C Pas BASLANGIC | ISLEVSEL | ™ c04s87) | (506922) | (ASTMD950) oc LU A DAL B
(dakika) (saat) N/nm? 2 2
nm N/nm KJ/m
3-6 4-6 2-4 2-4

28-10 g* 0,30 mm 17-60 HT YESIL/F 20-40 -55+150 Esnek flanslar icin uygundur. Elastik film. Diisik mukavemet.

58-14 0,50 mm 28-100 HT TURUNCU 15-30 3-6 5-10 5-8 BE) -55+150 Genel conta uygulamalari. Genel amacli

5831 [ 0,50mm 70-600 HT | KIRMIZI/F 10-20 1-3 8-13 7-10 4-7 55180 ;‘[‘::edka';g:I‘;(’lz“gzi';:ig:llay';‘;':;;g'gl%gg';gmpg'f“'kﬁ'"‘ Yaksek sicak Koty
5910 0,50 mm 50-300 HT | KIRMIZI/TURUNCU 15-30 3-6 5-10 6-8 3-5 554200 Yiiksek toleransli baglanti ile sert flang baglantilari iin uygundur.

Elastomerik & Plastik Conta

AN KOPMAUZAMA|  KOPMA KULLANIM

e ViSKOZITE = — T ; - SERTLIK i AGIKLAMALAR
URUNNO | - cocpas BASLANGIC GUC NiHAi KURUMA YUZDESI MU';AVE';"ET' SHOREA ISI ARALIGI ONERILEN UYGULAMALAR
ZAMANI @2 mm % /nm °C
Silikon bazli yapistirici, diisiik kokuludur. Metal, plastik, cam, seramik malzemelerde

TRANSPARENT 15-30 24h 400-600 -55+180 kullanilir. Asini esnek dzelligindedir, biikiilgendir. LPG ve kimyasallara karsi dayanikli-

59-20 PASTA

GREY / BLACK 15-30 24h 400- 600 0,6-15 20-30 -55+180 dir. Boru sizdirmazlii icin kullanilir.

Asetik silikon bazli yapistirici, asin esnek 6zelligindedir. Pompa, motor, kompresor

59-30 PASTA RED / BLACK 10-20 24h 300- 600 15-25 25-35 -60 +250 flanslarinda, sicak sivi borularinin sizdirmazlii icin uygundur. Vibrasyona ve termal
soklara dayaniklidir.

59.40 PASTA TRANSPARENT 10-20 24h 80-150 122 40-50 40490 )f:AaSpI[;(t)llrilr:ler kokusuz, UV isinlarina dayaniklidir. Boyanabilir. Farkli tiirden malzemeleri
Pompa, disli kutusu, motor flangi ve digli boru baglantilarinin flans baglantilarinin

104 N 14000 - 22000 GREY 450- 650 -50+120 sizdirmazlig1. Onceden olusturulmus contalari ve PTFE bantlari yerine kullanilir. Kolay
sokiim.

08-07 1000- 6000 HT BLUE/F ANINDA SIZDIRMAZLIK -55+120 Kalici plastik dolgu macunu.
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Hizli Yapistiricilar

Hizl yapistircl (cok amach siyanoakrilat yapistiricilar) ; plastik, lastik, porselen, seramik, ahsap, deri, kumas, metal, cam gibi
bir cok cesit malzemenin yapistirilmasinda kullanilir. Yiizeylerde bulunan nem kurumayi saglar. Bu nedenle fazla miktarda
yapistirici kullanildidi takdirde sertlesmeyi dnleyici asidin nétralize olmasi icin daha fazla nem gerekeceginden iyi bir yapis-
tirma saglanamaz ve mukavemet az olur. Gzenekli ylizeyler veya dikey uygulamalar icin jel kivamli Griinde mevcuttur.

EKME
BOSLUK C . KESME

HIZLILIK MUKAVEMETI . o
DOLDURMA ENDEKSI (* (150 6922) MUKAVEMETi ACIKLAMALAR ve ONERILEN UYGULAMALAR

(Mikron) N/nm? N/nm?

KiMYASAL 6zGUL ViSKOZITE
BiLESiMi AGIRLIGI (+25°C mPa s)

i Yiiksek mukavemet, akici. Kilcal noktalara niifuz eder. Metal - metal, metal - plastik, metal - lastik kombinas-
1S 14 METIL - B 2 L 20-25(1) yonunda kullanilir. Kimyasallara karst direnclidir.
i : : : : Yiiksek mukavemet, yiiksek viskozite bosluklar doldurur. Metal - metal, metal - plastik, metal - lastik
IS 17 METIL 1,19 1200 - 1800 10-200 1 25-30 20-25(1) Kombinasyonunda kullanil.
IS 23 ETiL 1,06 40-80 10-60 3 12-25 13-18(2) Genel amacl, akici, lastik, plastik, metal ve boyali yiizeyler icin uygundur. Kimyasallara karsi direnglidir.
IS 25 ETiL 110 350- 450 10-150 3 15-23 13-20(1) Orta wskqntg, Igstlk, plastik, ahsap, metal ve seramik kombinasyonunda kullanilir. Diizensiz yiizeyler igin
dizayn edilmistir.
Is 27 ETiL 110 1200-1800 10-200 ) 18-25 13-18(1) ngsek V|s.ko;|t?, lastik, plastik, ahsap, metal ve seramik kombinasyonunda kullanilir. Diizensiz yiizeyler icin
dizayn edilmistir.

T Modifiye edilmistir. Bilesiminde lastik partikiilleri vardir. Lastik, plastik ve metal kombinasyonunda kullanilir. Yiiksek
1S 29 ETIL /SIYAH s A= iy - Ja-2e 13-18(1) viskozite genis bogluklan doldurur. Elastik ozelligi kazandinlmistir, darbeye dayaniklidir. Kullanmadan dnce calkalayiniz.
IS 32 ETIL 1,10 5-10 10-40 5 12-25 13-18(2) Diisiik viskozite, ozellikle zor plastik, zor lastik (EPDM) ve elastomerlerin hizli yapismast icin kullanilir.

IS 34 ETiL 1,10 10-30 10-100 5 12-25 13-18(2) Diisiik viskozite, 6zellikle zor plastik, zor lastik (EPDM) ve elastomerlerin hizli yapismast icin kullanilir.

IS 37 ETIL 1,05 1000 - 2000 10-200 3 12-25 16-20(1) Kauguk, plastik, metaller ve seramikler icin esnek, orta / yiiksek viskozite, yiiksek darbe dayanimi.

IS 41 ETIL 1,10 5-10 10-40 5 18-25 13-18(1) Diisiik viskozite, asidik yiizeylerde hizli kiirlesir.

IS 43S ETIL 1,06 80-150 10-150 5 15-25 15-20(1) Genel amacli, asidik yiizeylerde, deri, agac ve metallerde daha hizli ayar. Yiiksek sicaklik 120°C. NSF

IS 45 ETiL 1,06 600-1200 10-150 4 12-25 12-20(1) Ofta viskozite, g'('en"el amagll, ayne kagt, deri, mantar, kumas, ahsap gibi. g('jzgngkli Ve yapismasi zor
yiizeylerde ve diisiik nemli yiizeylerde de basarilidir. Kimyasallara karsi direnglidir.

IS a7 ETiL 1,08 GEL 10-300 ) 18-25 13-18(1) Modifiye edilmi§tir. Ozellikle g'd;enek_li veya emici yiizeyler icin formiile edilmistir. Dikey yiizeylerde
damlamaz. Kimyasallara kars direnclidir. NSF

IS 48 ETiL 1,05 2000 - 2500 TiKSO 10-500 2 18-25 13-18(1) Sivi jel, gozenekli ve dikey yiizeyleri yapistirmak icin montaj hatlar icin 6nerilir.

IS 52 ETIL 1,06 80-110 10-150 2 18-25 18-25(1) Genel amacli, + 180 ° C'ye kadar sicakliklara maruz kalan montajlar icindir.

IS 55 ETL 1,06 600- 1000 10-200 2 18-25 13-18(1) Genel amacli, + 130 ° C'ye kadar sicakliklara maruz kalan montajlar icindir.

IS 61 ALKOSSI 1,06 10-20 10- 40 1 15-20 12-22(1) Genel amagli, kokusuz ve beyazlama yapmaz ( Ciceklenme yapmaz )

IS 67 ALKOSSI 11 1000-1500 10-200 1 10-25 12-22(1) Yiiksek viskozite, Genig bosluklar doldurur. Kokusuz ve Beyazlama yapmaz ( Ciceklenme yapmaz )

IS 73 ETiL 1,06 100 - 200 10-150 2 12-25 15-25(1) Genel amacli, + 100 ° C'ye kadar esnek, seffaf yapistirici.

IS 74 ETIL/ SIYAH 1,06 100 - 200 10-150 2 12-25 15-25(1) Genel amacli, + 100 ° C'ye kadar esnek, seffaf yapistirici.

IS 75 ETIL 1,10 4000 - 5000 10- 250 2 12-25 15-25(1) Sert, viskoz, yiiksek soyma ve darbelere karsi dayanikli, genel amagli.

IS 77 ETIL/ SIYAH 1,10 2000 - 4000 10-250 2 12-25 15-25(1) + 120 ° C'ye kadar sert, esnek, viskoz, yiiksek darbeye dayanikli, yiiksek sicakliga dayanikli.

(1) 150 4587 Standart (2) 15010123 Standart (*) Bagil ayar zamani (5=max, 1=min.)

» o frarmank LOKGEAL



UV Yapistiricilar

Cami cama, cami metale ve bazi plastiklere, kendi aralarinda ayrica optik durulugu sayesinde degerli kristallerin yapistiriima-
sinda kullanilir. Zaman icinde solmayan saydam malzemeden olusmustur. UV i1siginda birkac saniyede sertlesir ve yiliksek

ViSKOZITE

(+25°C mPas)

BOSLUK DOLDURMA | SERLESME ZAMANI
(saniye)

mukavemet gosterir. Damlamayan dikey ylzeyler icin jel kivaminda Giriinde mevcuttur.

CEKME MUKAVEMETi
(ASTM D 2095-69)
N/mm?

ACIKLAMALAR

30-11 200- 300 0,03-0,20 6-55 - PC, ABS, PVC gibi plastikleri yapistirmak icin disiik viskoziteli. Tibbi bilesenleri birlestirmek icin tasarlanmstir. Tibbi cihazlarla kullanim icin [SO 10993 sertifikali.

30-12 200 - 400 0,03-0,20 6-30 = Akiskan, plastik yapistirma icin dizayn edilmistir. PC ve PMMA’da hizli ve giicli.

30-14 1000 - 2000 - 120- 240 - PMMA yapistirma icin 6zel olarak gelistirilmistir.

30-20 2200 - 2900 0,03-1,5 6-10 10-14 Kristal figiirler, dekoratif objeler igin tasarlanmis, orta viskozite, hizl kiirlesme.

30-21 600- 1300 0,03-1,5 8-15 10-14 Hizli kurur, cami cama, cami metale, diiz kdse baglantilarini yapistirmada milkemmel sonug verir. Koruyucu cam ve renkli cam iin uygundur.

30-22 5500 - 7500 0,03-2 6-10 8-12 Yiiksek viskoziteli, genis bosluklar, diizlemsel olmayan yiizeyler ve dekoratif objeler icin kullanilir.

30-23 50-100 0,03-15 8-15 10-14 Diisiik viskozite, cam mobilyalar, diiz yiizeyleri yapistirmak icin. UV 1s1gina maruz kaldiktan sonra bile tasan parcalar kolaylikla temizlenebilir.

30-24 2200 - 2900 0,03-2 6-10 12-16 Hizl kuruma, orta viskozite, ozellikle cami cama ve kristal baglantilarinda kullanilir. Genel amagl.

30-27 90-150 0,03-0.20 6-10 B Diisiik viskf)zite, sinnga ve igneler gibi tibbi cihazlara uygulama icin uygundur. Cam ve metallerle termoplastik yapistirabilir. Tibbi cihazlarla kullanim icin IS0
10993 sertikalr.

30-30 500- 800 0,03-1,5 5-10 8-14 Akici, flot cam ve degerli kristaller icin uygun. UV isigina maruz kaldiktan sonra bile tasan parcalar kolaylikla temizlenebilir.

30-33 1000 - 2000 0,03-15 5-15 6-10 0zellikle cami cama (flotorlu, temperli, renkli) ve cami metale baglantilar icin dizayn edilmistir.

30-34 2500 - 3500 0,03-1,5 6-10 8-14 Orta viskozite, hizli transparan, kiiciik kristal objeler ve cam esyalar icin idealdir.

30.35 5000- 8000 003-15 5-10 8-12 Eaa'::tf:::,amfan;::;fﬁ:l:é?::zt;;?:a kullanilir. Islak cevrelerde, banyo tartilan, duslar icin kap menteseleri, cam iizerinde aliminyum ve metal profiller ve trafik

30-36 5000 - 8000 0,03-2 5-10 8-12 Orta, yiiksek viskozite, kalinlikta yiiksek seffaflik, cami cama ve cami metale yapistirma.

30 - 37 2200 - 2900 0,03-1,5 6-10 6-10 Esnek, darbeye dayanikli, plastik parcalar iizerine cam yapistirmak icin idealdir.

30-38 20000 - 30000 0,03-2 5-10 5-10 Yiiksek viskozite kalinlikta yiiksek seffaflik, genis bosluklari doldurur. Cami cama ve cami metale yapistirma.

30-60 JEL 0,03-2,5 8-15 4-8 Damlamaz jel, cam ve kristallerin dikey baglantisi icin.

30-83 1000 - 1600 0,03-1 3-4 = Elektronik kartlarin korunmasi ve kaplanmasi icin. Kuru film
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Epoksi Yapistiricilar

Statik karnistiriai ile ikili kartuslar mevcuttur.

Yagh ucly, cift fisekli ve iki bilesenli yapisal yapistiricilardir. Genel olarak metal, seramik, mermer, cam, ahsap ve bazi plastik
malzemeleri yapistirmada etkilidirler. Araliksiz sikismalara, carpmalara ve ¢ekic gtictine karsi dayanikliligi gticlendirilmistir.
Katilasma, iki bilesen arasinda kimyasal reaksiyonla veya isi ile olusur. Sabitlesme siiresi, secilen sisteme gore birka¢ dakikadan
birkac saate kadar olabilmektedir. Isi sertlesmeyi hizlandirir. Suya, yaglara ve yakit tiiri maddelere karsi son derece dayaniklidir.

iki Bilesenli Epoksi ( 2K Epoksi )

: . iLK]’UTMA iSLEVSEL KESME - KAYMA SOYULMA Viskozite = (1) Regine - (2) Hizlandirici
i VISKOZITE SURESI TUTMA MUKAVEMETI MUKAVEMETI (*) 2 gr toplam kiitle karisimi A + B'de tespit edilen stire
KARAKTERISTIK (+25°CPas) (+25°C) SURESI (1S0 4587) (1S0 4578) ACIKLAMALAR ’ p(**) +80 °C‘d§e 60 dakika S|ca£k(]rle§me ile
(dakika) | (+25°C) N/mm? N/25 mm
31-10 GUCLU KEHRIBAR | 12-18(1)/10-25(2) | 90-150(*) 12-24h 12-14 10-25 Yavas kiirlesme, giiglendirilmis
31-40 HIZLI KURLESME RENKSIZ 12-18(1)/15-30(2) 10-20 (%) 30"-40 10-12 4-20 Hizli kiirlesme, renksiz, sararmaz.
31-42 COK HIZLI KURLESME RENKSIZ 12-18(1)/15-30(2) 3-8(%) 20-30° 12-14 4-20 Cok hizli kiirlesme, renksiz, sararmaz.
32-43 HIZLI KURLESME / ESNEK | YARISAYDAM| 100-700(1)/30-100(2)  7-10(¥) 10"-20 10-14 = Dikey yiizeylerde kullanim kolayligi icin hizli sertlesir, sarkma yapmaz.
34-15 COK ESNEK FIL DI 20-35(1)/20-50(2) 15-35(%) 12-24h 5-10 40-70 Daha uzun ayar siiresi, cok esnek, yiiksek soyma mukavemeti ve darbelere dayanikl.
35-44 GUCLU / ESNEK RENKSIZ 10-20(1)/14-24(2) 10-20 (*) 40"- 60" 5-9 25-60 Hizli ayar, cok iyi soyulma kopma direnci, metallere milkemmel yapisma.
36-10 GUCLU / ESNEK KEHRIBAR | 14-28(1)/10-25(2) | 90-150(¥) 12-24h 12-18 25-40 Yavas kiirlesme, sert, esnek.
36-14 | GUCLO/HIZLI KURLESME GRI 50-80TIKS0(1)/50-80TikS0) | 30-50 (*) 3-4h 15-25 40-70 Gilclii, yiiksek viskozite, nihai kiirlesme 24 saat
4401 GU(LU / YUKSEK SICAKLIK GRI 60-120TIKSO(1)/50-100 TiKSO(2) 15-25 24-36h 20-30 150 - 300 (**) Kanisim orani 2:1, giiclendirilmis, yan esnek, 120°Cye kadar dayanikli 140°C
4428 GUCLD FIL Disi 25-35(1)/15-20(2) 10 24-36h 18-22 150-200 Sertlestirilmis, orta yiiksek viskoziteli, kompozit yapistirma icin ideal, + 120 ° C'ye kadar sicakliga dayanikl.
4429 GUCLU SIYAH 100 TiKSO(1)/20-30 TIKSO(2) 120 24-36h 18-22 200 Dikey yiizeylerde kullanim kolaylii icin sertlestirilmis, yar esnek, yiiksek sicakliga dayanikl, sarkik olmayan.
Iki Bilesenli Epoksi (Modifiye edilmis - Esnek) ( 2K Epoksi )
. . iLK]’UTMA i$LEVSEL KESME - KAYM!\ SOYULMA .
i VISKOZITE SURESI TUTMA MUKAVEMETI MUKAVEMETI
KARAKTERISTIK (+25°CPas) (+25°C) SURESI (1SO 4587) (1SO 4578) ACIKLAMALAR
(dakika) (+25°C) N/25 mm
4807 ESNEK GRI 25000-45000 TIKS0/1500-3000 10-20 7giin Esnek, yiiksek sicakliga dayanikli, cam elyaf ve metal cerceveler icin idealdir.
4820 KENDI KENDINE YAYILAN SIYAH 20000 - 50000/ 200 - 300 25-50 72s. - Kendinden yayilan, PA, PC, ABS, PET, PMMA, PI, metaller, seramikler ve kompozitler gibi plastikler icin idealdir.
4821 TOUGH / FLEXIBE ?iYAH TIKSO 10-15 72s. 60 - 80 Sertlestirilmis, esnek, PA, PC, ABS, PET, PMMA, PI, metaller, seramikler ve kompozitler gibi plastikler icin uygundur.
4826 | KENDILIGINDEN SONEN/TERMALILETKEN | FIL DIS| TiKSO = 72s. = Kendinden sondiirme, termal iletken, + 120 ° C'ye kadar yiiksek sicakliga ve + 150 ° C'ye kadar pik.

Tek parca Epoksi (yapisal, Isi ile Kiirlesir) ( 1K Epoksi )

. ) ILKTUTMA | KESME - KAYMA SOYULMA CALISMAISI
- VISKOZITE SURESI MUKAVEMETI MUKAVEMETIi 5
KARAKTERISTIK (+25°CPas) | (+150°C) (IS0 4587) (IS0 4578) AR{,‘é"G' LR LA
(dakika) N/mm? N/25 mm
GRI

4500 GUCLU 800 - 3800 TiKSO 30-45(%) -40 +180 Yiiksek viskozite, damlamayan, yiiksek cekme, soyma ve kesme mukavemeti. Biiyiik bosluklar doldurur.
4580 GUCLD GRIi 150 - 250 TIKSO 45-60 (¥) 18-25 -40 +180 Orta viskozite, kendiliginden yayilan, sertlesme sirasinda akiskanlasir.

4620 GUCLO / AKICI BEYAZ 15-30 30-45(%) 18-25 - -40+180 Diisiik viskozite, kendinden yayilan.

4680 GUCLU / HiZLI FILDISI 60 - 100 15-30 (%) 20-25 = -40 +180 Orta yiiksek viskozite, ferrit ve miknatislarin yapistiriimasinda, yiiksek darbe dayanimi.

4690 GUQLU SIYAH 200 - 300 TIKSO 45-60 (%) 18-25 80-150 -40 +180 Orta yiiksek viskozite, yiiksek cekme, soyma ve kesme mukavemeti. Damlamaz.

4700 GUCLO / AKICI FILDIS 8-12 60 - 90 (at+90°C) 15-25 - -40 +180 Akiskan, kendiliginden yayilan, genel amagli + 90 ° C'de kiirlesme.

4780 ISILETIMI SIYAH 400 - 600 TIKSO 30-45 (%) 15-25 - -40 +180 Termal iletken, orta yiiksek viskozite. Hizll 1si iletimi gerektiren uygulamalar icin idealdir.
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Yapisal Akrilik
Yapistirici

iki bilesenli yapistirici temas ile kurur (damla damla Ustiine). Sabitlestirme siiresi 1 ile 5
dakika arasindadir. Metal, ahsap, seramik, ferrit ve bazi plastikleri yapistirarak yiiksek darbe,
cekme ve gerilme direnci ile yiiksek mukavemetli kalici baglanti olusturur.

ViSKOZITE LK TUTMA

iSLEVSEL

KAYMA

MUKAVEMETi| MUKAVEMETi

CEKME

YAPISTIRMA

U i U i c ACIKLAMALAR
asCmpas) | SURESI | TUTWASORES] Mico ieqn’| (s asyg) |  KALNUGI ¢
N/mm? N/25 mm
30 - 55 (+Att. 20) 30000 - 60000 TiKSO 1-4 30-60 15-25 85-100 0,05-1 Yiiksek viskozite. Genel amaglidir.
33 - 00 (+Att. 20) 45000 - 80000 TiKSO 1-4 30-60 15-30 45-65 0,05-1 Orta viskozite. Genel amaglidir.
33-47 (A+B) 5000 - 12000 1-3 30-60 8-20 45-65 0,05-0,5 Dilsiik viskoziteli. Metalleri, seramikleri ve plastikleri yapistirmak icindir.
33-47M 20000 - 30000 1-3 30-60 12-25 45-65 0,05-0,5 Metalleri, seramikleri ve plastikleri yapistirmak icindir.
3362 3000 - 4000 (A) 4-7 10-12 15-20 . 0,50 iki bi|§§enli, sertlestirilmis, disiik v.is.koz.iteli, diistik kokulu. Plastik, metal, seramik, cam elyafi ve bunlarin
4000 - 5000 (B) kombinasyonlarini da yapistirmak icindir.
3439 (+Att. 20) 600-1000 20- 50 saniye 10-20 20-30 85-100 0,05-0,2 Sivi, yUkst‘ek kesme, s'pyma ve darvbe mukavemeti, miknatislar, ferritler, metaller ve seramikler icin idealdir.
+165 ° C'ye kadar yiiksek sicakliga dayaniklidir.
4000 - 5000 (A) AN L A " - i -
3452 4000- 5000 (B) 2-3 8-10 19-21 - 0,50 ki bilesen, sertlestirilmis, diisiik viskoziteli ve diisiik kokulu. Yiiksek darbe ve cekme (kopma) direncine sahiptir.
) . Jel, yiiksek kesme, soyma ve darbe dayanimi, miknatislar, ferrit, metaller ve seramikler icin idealdir.
3459 (+Att. 20) 15000 - 25000 TIKSO 20 - 40 saniye 10-20 20-30 85-100 0,05-0,2 +165° C'ye kadar yiiksek sicakliga dayanikiidr.
3460 TIKSO (A) 2.4 2% saat >4 . 1 ik.i»bile§enl'i, PP, PE, HDPE, LDPE, PPIi(?IeﬁnIer, !(opo!imerlgr[ PT.FE, EPDM ve bunlarin yani sira ABS ve PVC gibi
15000 - 30000 (B) diger plastiklerle ve metallerle (aliiminyum) birlestirmek icindir.
TIKSO (A) iki bilesenli, PP, PE, HDPE, LDPE, Poliolefinler, kopolimerler, PTFE, EPDM ve bunlarin yani sira ABS ve PVC gibi
gasd 15000 - 30000 (B) oy St aat >4 ) ! diger plastiklerle ve metallerle (aliminyum) birlestirmek icindir.
10000 - 20000 (A) ) ) ) ) Temasla yapisal baglanti kurulur. Bir parcaya A kompenanti, diger parcaya B kompenant siiriilerek parcalar birlestirilir. Karistirma
=il 3500- 5500 (B) <1 10-20 20-2 0.05-1 gerekmez. Sertlesme zamani 10-30". Yiiksek hizl montaj hatlarinda, miknatis ve ferrit yapistirmak icin idealdir.
. I
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Anaerobik ve Akrilik yapistiricilar

Anaerobik Yapistiricilar, Akrilik
Yapistiricilar, Siyanoakrilat Yapistiricilar
icin Aktivatorler ve Yiizey Hazirlayicilar

Anaerobik, hizli yapistiricilar ve akrilik yapistiricilarin kuruma hizini arttirmak ve yiizey hazirlamak icin dizayn edilmis Grtinlerdir.
Tipik kullanim kosullari, genis bosluklar, aktif olmayan veya pasif ylzeylerdir.

Limih WETTIEORE B

ACTIVATOR 11
Solvent bazli formile edilmis hizlandirici,
sivi ve aerosol formunda mevcuttur. Fikstar
stiresi yaklasik 1 dakikadir.

ACTIVATOR 17
Akrilik yapistiricilarin polimerizasyonunu
saglamak icin solvent icermeyen Aktivator.
Ferrit, metal ve seramik Gizerinde iyi polime-
rizasyon yapar. Fikstur siiresi yaklasik 1-2
dakikadir.

ACTIVATOR 18
Sivi hizlandirici, solventsiz, kokusuzdur.
FikstUr stresi yaklasik 1 dakikadir.

ACTIVATOR 20
Sivi hizlandirici, solvent icermez, temasla
kirlesen yapistiricilar ve anaerobikler icin.
Fikstur stiresi yaklasik 1 - 2 dakikadir.

Temizleyiciler ve Sékiiciiler

CLEANER 10

Loxeal Urdinlerinin kullanilmasindan once
ylzeylerin pas, yag ve kirden temizlenmesi igin
ideal bir spreydir. Metal, cam ve seramigin
yaglanmasini ¢ézer ve temizler.

CR1
CA sokucu solvent bazli. Sertlestirilmis CA
yapistiricisindan sokmek ve temizlemek ve CA
yapistiricilar ile kiirlenen pargalar ayirmak
icindir.

CR5
Silikonlari, MsPolimerleri ve 2K modifiye
epoksi yapistiricilar ylizeyden ayirmak ve
¢ikarmak icin kullanilan dustk kokulu, diistik
ucuculuk, solvent. Jel formilasyonunda da
(CRS5 jel) mevcuttur.

Hizli yapistiricilar

PRIMER 7
Zor plastikler, PE, PP, Elastomerler, Silikon
ve PTFE icin sivi astar. Kirlenmeyi hizlandi-
rir ve ciceklenmeyi onler.

ACTIVATOR 9

Siyanoakrilat yapistiricilarin gézenekli veya asidik
yuzeyler lizerinde aninda sertlesmesi icin. Cigek-
lenme etkisini ortadan kaldirir. Astar olarak veya
montajdan sonra kullanilmak tizere, eklemin
disindaki fazla yapistiriciyi kiirlestirir. Sivi forma-
lasyon veya aerosol olarak temin edilebilir.
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Gozenekli Metal Parcalarin
Emprenye Edilmesi

Otomotiv, pndmatik ve hidrolik bilesenler icin dokiimlerin ve sinterlenmis metal parcalarin vakum emdirilmesiyle metal
mikro gozenekliligin sizdirmazhidi icin dustik viskoziteli metaakrilat regineleri. LOXEAL emprenye Urlnleri MIL-STD276,
MIL-I-17563B ve ¢cogu otomotiv firmalarinin spesifikasyonlarina uygundur.

. . P GALISMA ISI
KiMYASAL BIiRLESIiM B Lopdns OZGUL AGIRLIK FLORESAN ETKisi ARALIGI KURLESME METODU
(+25°C mPas) (25°C gr/ml) 0)
70-1 METAAKRILAT AMBER TRANSPARENT -55+150 = 2h/+20°C (ODA SICAKLIGI)
70-90 METAAKRILAT AMBER TRANSPARENT 10-20 1,0 EVET -55+150 5-15 dakika (+75°C/ +90°C) (SICAK SU)
70-91 METAAKRILAT AMBER TRANSPARENT 10-20 09 EVET -55+150 5-15 dakika (+75°C/ +90°C) (SICAK SU)
Silikon Gres ( Yag ) Epoxstik

Silikon yaglar (Gres) su gecirmezdir, icme suyu ve gida ile temas halinde kullanima uygundur.

+ 200 ° C'ye kadar olan sicakliklarda kullanima dayaniklidirlar, metaller, lastikler, plastikler

arasinda dusuk strtiinme katsayilari saglarlar ve kaucuk contalarin sismesine neden olmazlar.

Gres 4 Gres 9
PTFE maodifiyeli Genel Amach (Silikon Madifiyeli)

LOKEAL

ENGINEERING ADHESIVES

Hizli veya acil bakim ve onarim icin tasarlanmis epoksi bazli plastik macun. Borularda, tank-
larda ve vanalarda sizintilari, sokiilmeden durdurmak icin, otomotiv veya denizcilik alanla-
rinda, tesisat ve tesisatlardaki ¢atlaklar doldurmak ve miihiirlemek icin idealdir. Malzeme-
lerin cogunu baglar. Metaller, seramikler, taslar, beton, ahsap, FRP ve bazi sert plastikler.
Kullanimi kolay, elle karistirihp uygulanabilir (deriyi PVC, PE veya Nitril eldivenlerle koruyun);
oda sicakliginda kiirlenir, 3-4 saat icinde islenebilir. 24-48 saat icerisinde su altinda kiirlenir.
Suya, hidrokarbonlara, endistriyel sivilara ve 1siya dayaniklidir. UV isigina karsi milkkemmel
direnc ve ¢oziiciilerden orta dereceye kadar (6n test yapilmasi 6nerilir).
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Su alti uygulamalari da dahil olmak lizere
onarim, yeniden insa etme ve yenilemek
icin miikemmel Epoksi macun.
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KiMYA ve MAKINE SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Tel.: 4447394 - 0212244 86 45 (Pbx)
Fax:0212 244 86 50
www.harmanlikimya.com




